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தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் ததர்வாணையம்  

 

 
விளம்பர எண் :  712 
  அறிவிக்ணை எண் : 10  / 2025                                                                                                                   நாள்: 13.06.2025 
 

ஒருங்கிணைந்த ததொழில் நுட்ப பணிகள் ததர்வு (பட்டயம் / ததொழிற்பயிற்சி நிணை)  
 
ஒருங்கிணைந்த ததொழில்நுட்ப பணிகள் ததர்வு (பட்டயம் / ததொழிற்பயிற்சி நிணை)-இல் உள்ள பதவிகளுக்கொன 
தேரடி நியமனத்திற்கு விண்ைப்பங்கள் இணையவழி மூைம் மட்டும் வரதவற்கப்படுகின்றன. 
 
1.   முக்கியமான அறிவுணரைள்: 
 
1.1. ததர்வர்ைள் ததர்வுக்ைான தகுதிணய உறுதி செய்தல்: 
 
அணனத்துத் ததர்வர்ைளும் ததர்வாணையத்தின் இணையதளமான www.tnpsc.gov.in-இல் உள்ள 
"விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைள்" மற்றும் இந்த அறிவிக்ணையில் உள்ள அறிவுணரைணள 
ைவனமாைப் படிக்குமாறு தைட்டுக்சைாள்ளப்படுகிறார்ைள். இத்ததர்வுக்கு விண்ைப்பிக்கும் ததர்வர்ைள் 
இத்ததர்வுக்கு அனுமதிக்ைப்படுவதற்ைான அணனத்து தகுதி நிபந்தணனைணளயும் அவர்ைள் பூர்த்தி செய்தணத 
உறுதி செய்துசைாள்ள தவண்டும். அவர்ைள் தகுதி நிபந்தணனைணளத் திருப்திைரமாை பூர்த்தி செய்ததற்கு 
உட்பட்டு ததர்வின் அணனத்து நிணைைளிலும் அவர்ைளது அனுமதி முற்றிலும் தற்ைாலிைமானதாகும். எழுத்துத் 
ததர்வு, ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பு, கைந்தொய்விற்கு அனுமதிக்ைப்படுவது அல்ைது சதரிவு செய்யப்பட்த ார் பட்டியலில் 
தற்ைாலிைமாை ததர்வரின் சபயர் தெர்க்ைப்படுவதால் மட்டுதம, ஒரு ததர்வர் பதவி நியமனம் சபற உரிணம 
அளிக்ைப்பட் வராை கருதப்பட மாட் ார். ததர்வரால் அளிக்ைப்பட்  விவரங்ைள் தவறு என்றாதைா 
ததர்வாணைய அறிவுணரைள் அல்ைது விதிைள் மீறப்பட்டுள்ளன எனக் ைண் றியப்பட் ாதைா, எந்நிணையிலும், 
சதரிவு செய்யப்பட்  பின்னர்கூ , விண்ைப்ப நிணைணய  உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்கும் 
உரிணம ததர்வாணையத்திற்கு உண்டு.  எனதவ, இத்சதரிவிற்ைான விண்ைப்பமானது அணனத்து 
நிணைைளிலும், அதாவது சதரிவு செய்யப்பட்  பின்னரும்கூ , தற்ைாலிைமானது ஆகும்.  
 
1.2. முக்கியமான நாட்கள் மற்றும் தநரம்: 
 

அறிவிக்ணக ேொள் 13.06.2025 
இணையவழி  விண்ைப்பத்ணத ெமர்ப்பிப்பதற்ைான ைண சி நாள் மற்றும் 
தநரம் 

12.07.2025 11:59 பி.ப 

விண்ைப்பத் திருத்தச் ொளர ைாைம் 16.07.2025 12:01 மு.ப முதல் 
18.07.2025 11:59 பி.ப வணர 

ததர்வு ேணடதபறும் ேொள் மற்றும் தேரம் 
தொள் - I 

பொடம் பொடத்தொள் 
குறியீட்டு எண் ேொள் 

தமிழ் தகுதித் ததர்வு, சபாது அறிவு, திறனறிவு மற்றும் 
மனக்ைைக்கு நுண்ைறிவு 501 31.08.2025 மு.ப 

தொள் - II 
பொடத் தொள் பொடத்தொள் 

குறியீட்டு எண் 
ேொள் 

தவளொண்ணம 431  
 

07.09.2025 மற்றும் 11.09..2025 
முதல் 15.09.2025 வணர 

 
 
 
 

தவதிப் தபொறியியல் மற்றும் ததொழில்நுட்பம்  452 
அணமப்பியல் தபொறியியல் 443 
அணமப்பியல் மற்றும் சுரங்கப் தபொறியியல்  574 
மின்னியல் மற்றும் மிண்ைனுப் தபொறியியல் 446 
ணகத்தறி ததொழில்நுட்பம், துணிநூல் ததொழில்நுட்பம் 
மற்றும் துணிநூல் உற்பத்தி 

445 

ததொட்டக்கணை 432 
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இயந்திரப் தபொறியியல் 441  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

07.09.2025 மற்றும் 11.09..2025 
முதல் 15.09.2025 வணர 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

சுரங்கப் தபொறியியல் 346 
உடற்கல்வியியல் 354 
ரப்பர் மற்றும் பொலிமர் ததொழில்நுட்பம் 576 
ததொழிற்பிரிவு: தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் 
கட்டுப்பொடு இயந்திர ததொழில் நுட்பவியைொளர் 

534 

ததொழிற்பிரிவு: கட்டடக்கணை வணரவொளர் 531 
ததொழிற்பிரிவு: அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் மற்றும் 
தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர் 

532 

ததொழிற்பிரிவு: கணினி வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு 

533 

ததொழிற்பிரிவு: டீசல் கம்மியர் 521 
ததொழிற்பிரிவு: வணரவொளர் (சிவில்) 388 
ததொழிற்பிரிவு: மின் பணியொளர் 438 
ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் மின்னணுவியல் 535 
ததொழிற்பிரிவு: தபொறியியல் வணரபடம் மற்றும் 
வணரவொளர் (இயந்திரவியல் மற்றும் அணமப்பியல்) 

551 

ததொழிற்பிரிவு: ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு மற்றும் 
ததொழில் நுட்பம் 

570 

ததொழிற்பிரிவு: தபொருத்துேர் 436 
ததொழிற்பிரிவு: உைவு தயொரிப்பு (தபொது) 536 
ததொழிற்பிரிவு: ஆணையில் தளவொட உதவியொளர் 569 
ததொழிற்பிரிவு: ததொழிற்துணற எந்திரனியல் மற்றும் 
எண்ணியல் உற்பத்தி ததொழில் நுட்பவியைொளர் 

538 

ததொழிற்பிரிவு: தகவல் ததொடர்பு ததொழில் நுட்ப 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு 

537 

ததொழிற்பிரிவு: இயந்திர தவணையொள் 539 
ததொழிற்பிரிவு: உற்பத்தி தசயல்முணற கட்டுப்பொடு 
மற்றும் தொனியக்கம் 

543 

ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் தொனியங்கி வொகன பழுது 
பொர்த்தல் 

541 

ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் மின்சொர வொகனம் 542 
ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம் 437 
ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் இரண்டு மற்றும் மூன்று சக்கர 
வொகனம் 

553 

ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் ததொழில் 
நுட்பவியைொளர் 

435 

ததொழிற்பிரிவு: தமம்பட்ட இயந்திர கருவி இயக்குபவர் 544 
ததொழிற்பிரிவு: விணசக்குழொய் இயக்குபவர் மற்றும் 
கம்மியர் 

545 

ததொழிற்பிரிவு: ணதயல் ததொழில்நுட்பம் 546 
ததொழிற்பிரிவு: உதைொகத்தகடு  520 
ததொழிற்பிரிவு: திறன்தபசி ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
மற்றும் தசயலி தசொதணனயொளர் 

547 

ததொழிற்பிரிவு: சூரிய சக்தி ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
(மின்னியல்) 

548 

ததொழிற்பிரிவு: நிை அளணவயொளர் 387 
ததொழிற்பிரிவு: மருத்துவ மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர் 

549 

ததொழிற்பிரிவு: துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல் 568 
ததொழிற்பிரிவு: கணடசைர், கருவி மற்றும் ணட தமக்கர்  552 
ததொழிற்பிரிவு: பற்றணவப்பவர் (எரிவொயு மற்றும் 
மின்சொரம்) 

440 

ததொழிற்பிரிவு: கம்பியொள் 550 
ததொழிற்பிரிவு: பணிமணன கைக்கீடு அறிவியல் 540 
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1.2.1. தொள் வொரியொக ததர்வு ேணடதபறும் ேொள் மற்றும் தேரம் ததொடர்பொன விவரங்கள் ததர்வொணைய 
இணையதளம் www.tnpsc.gov.in வொயிைொக மட்டுதம தவளியிடப்படும். 
 
1.3. விண்ைப்பிப்பது எப்படி: 
 
1.3.1. ஒருமுணறப் பதிவு மற்றும் இணைய வழி விண்ைப்பம்: 
 
ததர்வர்ைள் www.tnpscexams.in எனும் ததர்வாணையத்தின் இணையதளம் மூைம் மட்டுதம விண்ைப்பிக்ை 
தவண்டும். ததர்வர்ைள் ததர்வாணைய இணையதளத்தில் உள்ள ஒருமுணறப் பதிவு தளத்தில் (OTR) பதிவு 
செய்த பின்பு இத்ததர்விற்ைான விண்ைப்பத்திணன நிரப்ப தவண்டும். ததர்வர்ைள் ஏற்ைனதவ 
ஒருமுணறப்பதிவில் பதிவு செய்திருப்பின், அவர்ைள் இத்ததர்விற்கொன இணையவழி விண்ைப்பத்ணத 
தநரடியாை பூர்த்தி செய்யத் சதா ங்ைைாம். 
 
1.3.2. விண்ைப்பத் திருத்தச் ொளரம்: 
 
இணையவழி விண்ைப்பம் ெமர்ப்பிப்பதற்ைான ைண சி நாளுக்குப் பின்னர், விண்ைப்பத் திருத்தச் ொளரம் 
16.07.2025 முதல் 18.07.2025 வணர மூன்று நாட்ைளுக்கு செயல்பாட்டில் இருக்கும். இக்ைாைத்தில் ததர்வர்ைள் 
தங்ைளது இணையவழி விண்ைப்பத்தில் உள்ள விவரங்ைணளத் திருத்தம் செய்ய இயலும். விண்ைப்பத் 
திருத்தச் ொளரக் ைாைம் முடிந்த பின்னர் இணையவழி விண்ைப்பத்தில் எந்தசவாரு மாற்றத்ணதயும் செய்ய 
அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ாது. 
 
1.3.3. பொடத்தொள் விருப்பத்ததர்வு:  
 
 ததர்வர்கள் பொடத்தொள்(கள்)-ஐ ததர்வு தசய்து இணையவழி விண்ைப்பத்தில் குறிப்பிட தவண்டும். ததர்வர்கள் 
எந்த பொடத்தில் கல்வித்தகுதி அல்ைது அதற்கு இணையொன தகுதியிணனப் தபற்றிருக்கின்றனதரொ அந்த 
பொடத்தொள் (கள்)-ஐ மட்டுதம ததர்வு எழுத ததர்ந்ததடுக்க தவண்டும். 
 
1.3.4. எவ்வாறு விண்ைப்பிப்பது என்பதற்ைான விரிவான அறிவுணரைள் மற்றும் ததர்வு ணமயங்ைள் குறித்த 
விவரங்ைள் இந்த அறிவிக்ணையின் பிற்தெர்க்ணை I -இல் சைாடுக்ைப்பட்டுள்ளன. 
 
1.3.5. இணையவழி விண்ைப்பத்ணத சமர்ப்பித்த பிறகு, ததர்வரொல் எழுப்பப்படும் உரிணம தகொரல்கள் ஏதும் 
ஏற்றுக்தகொள்ளப்பட மொட்டொது. 
 
1.4. தண  செய்யப்பட்  சபாருட்ைள்:  
 
1.4.1. அணைதபசி (Mobile Phone), அைவி (Pager) அல்ைது ஏததனும் மின்னணு கருவி அல்ைது நிரைொக்கம் 
தசய்யப்பட்ட சொதனங்கள் (Programmable Devices) அல்ைது விரலி (Pendrive), திறன் ணகக்கடிகொரம் (Smart 
Watches) தபொன்ற தசமிப்பு மின் ஊடகம் (Storage Media), குறிப்பு நிணனவகங்கணள (Memory Notes) 
உள்ளடக்கிய ணகக்கடிகொரம் மற்றும் குறிப்பு நிணனவகங்கணள (Memory Notes) உள்ளடக்கிய தமொதிரம், 
இன்னும் பிற அல்ைது புணகப்படக்கருவி அல்ைது ஊடணை கருவிகள் (Bluetooth Devices) அல்ைது தகவல் 
ததொடர்பு சில்லுகள் (Communication Chips) அல்ைது தவறு ஏததனும் சொதனங்கள் அல்ைது தகவல் ததொடர்பு 
சொதனமொக பயன்படுத்தத்தக்க துணைக் கருவிகள் தசயல்பொட்டிதைொ அல்ைது அணைக்கப்பட்ட நிணையிதைொ 
ததர்வர்கள் ததர்வுக்கூடத்திற்குள் தகொண்டுவர அனுமதியில்ணை.   P&G தரவுப் புத்தைம், ைணிதம் மற்றும் 
வணரயும் ைருவிைள், ம க்ணை அட் வணைைள், படிசயடுக்ைப்பட்  வணரப ங்ைள், புத்தகங்கள், ேகரி (Slide 
Rules), குறிப்புைள், ணைதயடுைள், தாள்ைள் (Loose Sheets and Rough Sheets), ணைப்ணபைள் தபான்றவற்ணறயும் 
ததர்வர்ைள் ததர்வுக்கூ த்திற்குள் சைாண்டுவர அனுமதியில்ணை. 
 
1.4.2. அவ்வாறான தண  செய்யப்பட்  சபாருட்ைள் அல்ைது ைருவிைள் ணவத்திருப்தபார்ைள் 
ைண் றியப்பட்டொல், ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்ப மாட் ார்ைள். தமலும், அவர்ைளது விண த்தாள் 
செல்ைாததாக்ைப்படுவது ன் அவர்ைளது விண்ைப்பம் நிராைரிக்ைப்படும்,  தமலும், ததர்வு எழுதுவதிலிருந்து 
விைக்கி ணவக்ைப்படுவர்.  ததணவ  எனக் ைருதப்படின் அவ்வி த்திதைதய தொதணனக்கு (உ ற்தொதணன 
உட்ப ) உட்படுத்தப்படுவர். 
 
1.4.3. ததர்வர்ைள் அவர்ைளின் சொந்த நைன் ைருதி ணைப்தபசி உள்ளிட்  தண  செய்யப்பட்  சபாருட்ைணளத் 
ததர்வு கூ த்திற்கு எடுத்துவரதவண் ாம் என அறிவுறுத்தப்படுவதுடன் அப்சபாருட்ைளின் பாதுைாப்பிற்கு 
உத்தரவாதம் தர இயைாது எனவும் சதரிவித்துக் சைாள்ளப்படுகிறது.   
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2. எச்சரிக்ணக: 
 
2.1. ததர்வாணையத்தின் சதரிவுைள் அணனத்தும் ததர்வரின் தர வரிணெப்படிதய தமற்சைாள்ளப்படுகின்றன. 
சபாய்யான வாக்குறுதிைணளச் சொல்லி, தவறான வழியில் தவணை வாங்கித் தருவதாை கூறும் 
இண த்தரைர்ைளி ம் மிைவும் ைவனமாை இருக்குமாறு ததர்வர்ைணளத் ததர்வாணையம் எச்ெரிக்கிறது. இது 
தபான்ற தவறான மற்றும் தநர்ணமயற்றவர்ைளால் ததர்வர்ைளுக்கு ஏற்படும் எவ்வித இழப்புக்கும் 
ததர்வாணையம் எந்தவிதத்திலும் சபாறுப்பாைாது. 
 
2.2. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் குறிப்பி ப்படும் அணனத்துத் தைவல்ைளுக்கும் ததர்வதர முழுப் 
சபாறுப்பாவார். ததர்வர்ைள், ததர்விற்கு இணையவழியில் விண்ைப்பிக்கும்தபாது, ஏததனும்  தவறு ஏற்படின், 
அதற்ைான இணைய தெணவ ணமயங்ைணளதயா / சபாது  தெணவ ணமயங்ைணளதயா குற்றம் ொட் க் கூ ாது. 
ததர்வர்ைள் பூர்த்தி செய்யப்பட்  இணையவழி விண்ைப்பத்திணன இறுதியாை ெமர்ப்பிக்கும் முன்னர் நன்கு 
ெரிபார்த்த பின்னதர ெமர்ப்பிக்குமாறு அறிவுறுத்தப்படுகிறார்ைள். 
 
3. பதவிகள் மற்றும் கொலிப் பணியிடங்கள்:  
 

வ. 
எண் 

பதவியின் தபயர் பதவிக் 
குறியீடு 

துணற / நிறுவனத்தின் 
தபயர் 

கொலிப் 
பணியிடங்களின் 
எண்ணிக்ணக 

ஊதிய 
நிணை 

1. தவதியியைொளர், நிணை-I  
(பீங்கொன் ததொழில்நுட்ப நிறுவனம், 
விருத்தொச்சைம்) 

3679 ததொழில் மற்றும் 
வணிகம் 

1 நிணை 20 
(ப.ஓ.தி) 

2. சுரங்க அளவர் 3674 தமிழ்ேொடு கனிமவள 
நிறுவனம் 

2 நிணை 15 
(ததொ.வ.நி) 

3. உதவி தமைொளர் (சுரங்கம்) 3654 தமிழ்ேொடு தமக்னணசட் 
நிறுவனம் 

2 நிணை 13 
(ததொ.வ.நி) 

4. இளநிணை தபொறியொளர்  3662 ததொல்லியல் 6 நிணை 13 
(ப.ஓ.தி) 

5. இளநிணை ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 

1853 ணகத்தறி 3 நிணை 11 
(ப.ஓ.தி) 

 6. பணிப்பொர்ணவயொளர் / இளநிணை வணரததொழில் அலுவைர்  
தசங்கல்பட்டு 3554 ஊரக வளர்ச்சி மற்றும் 

ஊரொட்சி 
1 

கடலூர் 3557 2 
கள்ளக்குறிச்சி 3561 5 
திருப்பத்தூர் 3586 1 
திருவண்ைொமணை 3581 4 
தர்மபுரி 3558 4 
கிருஷ்ைகிரி 3565 1 
தகொயம்புத்தூர் 3556 1 
ேொகப்பட்டினம் 3568 1 
திருச்சிரொப்பள்ளி 3584 1 
தபரம்பலூர் 3570 1 
இரொமேொதபுரம் 3572 1 
சிவகங்ணக 3575 4 

7. இளநிணை வணரததொழில் அலுவைர் 3115 தேடுஞ்சொணை 41* 
8. விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் மற்றும் 

உடற்பயிற்சி அலுவைர் 
1731 தவணைவொய்ப்பு மற்றும் 

பயிற்சி (பயிற்சிப் பிரிவு) 
2 

9. இளநிணை வணரததொழில் அலுவைர் 3547 தமிழ்ேொடு வனத் 
ததொட்டக் கழகம் 
லிமிதடட் 

1 நிணை 11 
(ததொ.வ.நி) 

10. உதவி ரப்பர் தயொரிப்பொளர் 3258 அரசு ரப்பர் கழகம் 
லிமிதடட் 

1 

11. அளவர்  3378 தமிழ்ேொடு வீட்டு வசதி 
வொரியம் 

10 நிணை 11 
(ப.ஓ.தி) 

 
 
 
 
 
 

12. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கட்டடக்கணை வணரவொளர்) 

3615 தவணைவொய்ப்பு மற்றும் 
பயிற்சி (பயிற்சிப் பிரிவு) 
 
 
 
 

1 

13. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் 
மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர்) 
 

3617 26 
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14. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணினி வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு) 

3618 தவணைவொய்ப்பு மற்றும் 
பயிற்சி (பயிற்சிப் பிரிவு) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 நிணை 11 
(ப.ஓ.தி) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் 
கட்டுப்பொடு இயந்திர ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்) 

3619 86* 

16. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அணமப்பியல் வணரவொளர்) 

3620 2 

17. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்    
 (தபொறியியல் வணரபடம்) 

3621 46* 

18. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்னணுவியல்) 

3622 5 

19. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  
(மின் பணியொளர்) 

3623 10 

20. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (ேவீன 
ஆணட வடிவணமப்பு  மற்றும் 
ததொழில் நுட்பம்) 

3624 2 

21. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொருத்துேர்) 

3625 29 

22. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உைவு  தயொரிப்பு ) 

3626 1 

23. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தகவல் ததொடர்பு ததொழில் நுட்பம் 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு) 

3627 2 

24. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ஆணையில் தளவொட உதவியொளர்) 

3628 1 

25. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ததொழிற்துணற எந்திரனியல் 
மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர்) 

3629 84* 

26. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(இயந்திர தவணையொள்) 

3630 3 

27. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பணிமணன கைக்கீடு அறிவியல்)  

3631 41* 

28. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தொனியங்கி வொகனங்கள் 
பழுது பொர்த்தல்) 

3632 2 

29. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர்  இரண்டு மற்றும் மூன்று 
சக்கர வொகனம்) 

3633 1 

30. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்சொர வொகனம்) 

3634 63* 

31. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

3635 1 

32. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உற்பத்தி தசயல்முணற கட்டுப்பொடு 
மற்றும் தொனியக்கம்) 

3636 49* 

33. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
ததொழில் நுட்பவியைொளர்)  

3637 8 

34. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்பட்ட இயந்திர கருவிகள் 
இயக்குபவர்) 

3638 3 

35. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(விணசக்குழொய் இயக்குபவர் 
மற்றும் கம்மியர்) 
 

3639 2 
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36. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ணதயல் தவணை ததொழில்நுட்பம்)  

3640 தவணைவொய்ப்பு மற்றும் 
பயிற்சி (பயிற்சிப் பிரிவு) 
 

4 நிணை 11 
(ப.ஓ.தி) 

37. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் மற்றும் 
தசயலி தசொதணனயொளர் )  

3641 2 

38. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (சூரிய 
சக்தி ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
(மின்)) 

3642 2 

39. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (நிை 
அளணவயொளர்) 

3643 5 

40. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(மருத்துவ மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர்) 

3644 2 

41. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(துணிநூல் இயந்திர 
மின்னணுவியல்) 

3645 1 

42. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணடசைர்) 

3646 5 

43. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பற்றணவப்பவர்) 

3647 4 

44. இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்பியொள்) 

3648 7 

45. உதவி தவளொண்ணம அலுவைர்  3101 தவளொண்ணம 26 நிணை 10 
(ப.ஓ.தி) 46. உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் 3104 ததொட்டக்கணை    50# @ 

47. ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(அணமப்பியல்) 

3549 தமிழ்ேொடு வீட்டு வசதி 
வொரியம் 

35* 

48. ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3550 4 

49. இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 தமிழ்ேொடு தமக்னணசட் 
லிமிதடட் 

2 நிணை 8 
(ததொ.வ.நி) 50. இளநிணை முதைொள் 

(ததொழிற்சொணை) 
3652 2 

51. இளநிணை ததொழில் விணனஞர்  
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

தமிழ்ேொடு அரசு 
தபொக்குவரத்துக் கழகம் 
(த.ேொ.அ.தபொ.க)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 நிணை 1 
(ரூ.18,000-
56,900) ## 

(ப.ஓ.தி) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

மொேகர தபொக்குவரத்துக் கழகம் 3655 40$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - கும்பதகொைம் 3689 18$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - தகொயம்புத்தூர் 3690 55$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - திருதேல்தவலி 3691 25$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - தசைம் 3692 11@ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - மதுணர 3693 29$ 
அரசு விணரவு தபொக்குவரத்துக் 
கழகம் 

3694 43@ 

52. 
 

இளநிணை ததொழில் விணனஞர்  
(மின் பணியொளர்) 

 

மொேகர தபொக்குவரத்துக் கழகம் 3659 20$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - கும்பதகொைம் 3683 40$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  – தகொயம்புத்தூர் 3684 49$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - திருதேல்தவலி 3685 25$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - தசைம் 3686 35@ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  - மதுணர 3687 4$ 

அரசு விணரவு தபொக்குவரத்துக் 
கழகம் 

3688 21@ 

53. இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(பற்றணவப்பவர்) 

 

மொேகர தபொக்குவரத்துக் கழகம் 3658 30$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  – கும்பதகொைம் 3695 12$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  – தசைம் 3696 18@ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  – மதுணர 3697 04$ 

54. இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(தபொருத்துேர்) 
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3.1. இவ்வறிவிக்ணையில் அறிவிக்ைப்பட்  ைாலிப்பணியி ங்ைளின் எண்ணிக்ணை ததாராயமானதாகும். தமலும் 
மூைச் ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பு / கைந்தொய்வு ததொடங்கும் முன் மொற்றியணமக்கக் கூடியதொகும்.  
 
3.2. இவ்வறிவிக்ணகயில் அறிவிக்கப்பட்டுள்ள பதவிகளுடன் ஒத்த தகுதி நிபந்தணனகளுடன் கூடிய 
தவறு தபயர் தகொண்ட பதவிகணளக் கூடுதைொகச் தசர்க்க ததர்வொணையத்திற்கு உரிணம உள்ளது. 
 
3.3. பதவி வொரியொன கொலிப்பணியிட பகிர்வு பட்டியல் இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக VII ல் உள்ளது. 
 
4. தகுதி நிபந்தணனைள்:  
 
4.1. வயது வரம்பு: (01. 07.2025 அன்று) 
 

ததர்வர்கள், அணனத்து பதவிகளுக்கும் (தவணைவொய்ப்பு மற்றும் பயிற்சி (பயிற்சி பிரிவு) துணறயில் உள்ள 
இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் பதவி நீங்கைொக) 18 வயதிணன நிணறவு தசய்திருக்க தவண்டும். ததர்வர்கள் 
இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (பதவிக் குறியீடு: 3615, 3617 முதல் 3648 வணர) பதவிக்கு 01.08.2025 அன்று 21 வயது 
நிணறவு தசய்திருக்க தவண்டும். இனவொரியொன உச்ச வயது வரம்பு மற்றும் வயது வரம்பு சலுணக விவரங்கள் 
கீதழ தகொடுக்கப்பட்டுள்ளன. 
  
4.1.1. பிறவகுப்பினர் (ஆ.தி, ஆ.தி(அ), ப.ப, மி.பி.வ, / சீ.ம, பி.வ.(இஅ),  மற்றும்  பி.வ.(இ) சொரொத ததர்வர்கள்) 
 

த.ேொ.அ.தபொ.க  – கும்பதகொைம் 3657  
 
 
 
 
 
 
 
 
தமிழ்ேொடு அரசு 
தபொக்குவரத்துக் கழகம்  

03$  
 
 
 
 
 
 
 

நிணை 1 
(ரூ.18,000-
56,900) ## 

(ப.ஓ.தி) 

த.ேொ.அ.தபொ.க  – திருதேல்தவலி 3699 20$ 
த.ேொ.அ.தபொ.க  – தசைம் 3700 04@ 

55. இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
டீசல் கம்மியர் 
(த.ேொ.அ.தபொ.க  – கும்பதகொைம்) 

3656 18$ 

56. இளநிணை ததொழில் விணனஞர்  
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
கம்மியர் 
(த.ேொ.அ.தபொ.க – தசைம்) 

3661 03 

57. இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
உதைொகத்தகடு  
(த.ேொ.அ.தபொ.க – கும்பதகொைம்) 

3660 10$ 

58. ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3591 தமிழ்ேொடு மின் 
பகிர்மொனக் கழகம் 
லிமிதடட் 

656* @ நிணை 5 
(ரூ.21100-

67100) 
(ப.ஓ.தி) 

தமொத்தம் 1910  
* 
 
# 
@ 
$ 
## 

 சிறந்த விணளயொட்டு வீரர்களுக்கொன இட ஒதுக்கீடு தபொருந்தும் தேர்வுகளில் ததணவயொன    
 கொலிப்பணியிடங்கள் குணறக்கப்பட்டுள்ளன. 
 பின்னணடவு கொலிப் பணியிடங்கணள உள்ளடக்கியது  
 ஆதி திரொவிடர் / பட்டியல் பழங்குடியினர் குணறவு கொலிப்பணியிடங்கணள உள்ளடக்கியது  
 ஆதி திரொவிடர் / பட்டியல் பழங்குடியினர் குணறவு கொலிப்பணியிடங்கள் மட்டும் 
  தினசரி ஊதியம் ரூ.872/-. ததொடர்ச்சியொன கொைகட்டத்தில் 240 தவணை ேொட்கள் முடித்த பிறகு, அவர்கள்   
  வழக்கமொன ஊதிய அளவில் இளநிணை ததொழில் விணனஞரொக நியமிக்கப்படுவொர்கள். 

சுருக்கம்: 
ப.ஓ.தி – பங்ைளிப்பு ஓய்வூதியத் திட் ம்                                                      ததொ.வ.நி – சதாழிைாளர் வருங்ைாை ணவப்பு நிதி 

வ. 
எண் 

பதவியின் தபயர் பதவிக் 
குறியீடு 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

(நிணறவணடந் 
திருக்கக் 
கூடொது) 

வயது வரம்பு சலுணக 
நிர்ையிக்ைப் பட்  
குணறபாடுண ய 

மாற்றுத் 
திறனாளிைள் 

முன்னொள் 
இரொணுவத் 

தினர் 

ஆதர 
வற்ற 

விதணவ 

1.  தவதியியைொளர், நிணை-I  3679 47 
NA 

 
 
 

50 
 
 

 
உச்ச 
வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 

2.  சுரங்க அளவர் 3674  
 

32 
 

3.  உதவி தமைொளர் (சுரங்கம்) 3654 
4.  இளநிணை தபொறியொளர்  3662  

42 5.  இளநிணை ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 

1853 
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6.  இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3115  
 
 
 
 
 
 

32 
 

 
 
 
 
 
 
 

42 

 
 
 
 
 
 
 

50 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச 
வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.  இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3547 

8.  அளவர் 3378 
9.  உதவி தவளொண்ணம அலுவைர்  3101 
10.  உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் 3104 
11.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 

(அணமப்பியல்) 
3549 

12.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3550 

13.  இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 
14.  இளநிணை முதைொள் 

(ததொழிற்சொணை) 
3652 

15.  உதவி ரப்பர் தயொரிப்பொளர் 3258 
16.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 

(கட்டடக்கணை வணரவொளர் ) 
3615  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

37 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

47 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

50  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

17.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் 
மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர்) 

3617 

18.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணினி வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு) 

3618 

19.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் 
கட்டுப்பொடு இயந்திர ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்) 

3619 

20.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அணமப்பியல் வணரவொளர்) 

3620 

21.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொறியியல் வணரபடம்) 

3621 

22.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்னணுவியல்) 

3622 

23.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(மின் பணியொளர்) 

3623 

24.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு   
மற்றும் ததொழில் நுட்பம்) 

3624 

25.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொருத்துேர்) 

3625 

26.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உைவு  தயொரிப்பு ) 

3626 

27.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தகவல் ததொடர்பு ததொழில் நுட்பம் 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு) 

3627 

28.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  
(ஆணையில் தளவொட 
உதவியொளர்) 

3628 

29.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ததொழிற்துணற   எந்திரனியல் 
மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர்) 

3629 

30.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(இயந்திர தவணையொள்) 

3630 

31.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பணிமணன கைக்கீடு 
அறிவியல்)  

3631 

32.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தொனியங்கி வொகனங்கள் 
பழுது பொர்த்தல்) 
 

3632 
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33.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர்  இரண்டு மற்றும் மூன்று 
சக்கர வொகனம்) 

3633  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

37 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

47 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

50  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச 
வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

34.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்சொர வொகனம்) 

3634 

35.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

3635 

36.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உற்பத்தி தசயல்முணற 
கட்டுப்பொடு மற்றும்  தொனியக்கம்) 

3636 

37.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(குளிர்பதனம் மற்றும்  
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
ததொழில் நுட்பவியைொளர்)  

3637 

38.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்பட்ட இயந்திர கருவிகள் 
இயக்குபவர்) 

3638 

39.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(விணசக்குழொய் இயக்குபவர் 
மற்றும்  கம்மியர் ) 

3639 

40.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ணதயல் தவணை ததொழில்நுட்பம்)  

3640 

41.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் மற்றும் 
தசயலி  தசொதணனயொளர் )  

3641 

42.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(சூரிய மின்சக்தி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் (மின்)) 

3642 

43.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (நிை 
அளணவயொளர்) 

3643 

44.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(மருத்துவ மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர்) 

3644 

45.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(துணிநூல் இயந்திர 
மின்னணுவியல்) 

3645 

46.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணடசைர் ) 

3646 

47.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பற்றணவப்பவர்) 

3647 

48.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்பியொள்) 

3648 

49.  விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் மற்றும் 
உடற்பயிற்சி அலுவைர் 

1731 

50.  பணிப்பொர்ணவயொளர் / இளநிணை 
வணரததொழில் அலுவைர் 

பத்தி 3-ல் 
உள்ள 

அட்டவ
ணையிணன

க் கொண்க 

51.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

 
 
 
 
 

30 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

40 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

48 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

30 
 
 
 
 
 
 
 
 

52.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(மின் பணியொளர்)  

53.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(பற்ற ணவப்பவர்) 

54.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(தபொருத்துேர்) 

55.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர்  
(டீசல்  கம்மியர் ) 

3656 

56.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர்  
( தட்பதவப்பவியல் 
கட்டுப்படுத்தும் கம்மியர்) 

3661 

57.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(உதைொகத்தகடு) 

3660 
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4.1.2. பி.வ.(இஅ), பி.வ.(இ), மி.பி.வ, / சீ.ம, ஆ.தி, ஆ.தி(அ) மற்றும் ப.ப: 
 

58.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3591 
32 * 42 * 50 * 

உச்ச 
வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
* - தமல் முணறயீட்டு வழக்கு எண்.298/2016 மற்றும் ததொகுதி வழக்குகள் (batch cases) ேொள் 19.11.2021ன் மீதொன 
மொண்புமிகு உயர்நீதிமன்ற உத்தரவுைளின் கீழ் வரும் ததர்வர்களுக்கும் மற்றும் அதததபான்ற நிணையில் உள்ள 
ததர்வர்களுக்கும் சிறப்பு நிைழ்வாை ைருதி உச்ெ வயது வரம்பு இல்ணை  
 
NA – தபொருந்தொது, ஏதனனில் இப்பதவிகளுக்கு நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத் திறனொளிகள் 
விண்ைப்பிக்க தகுதியற்றவர்களொவர். 

வ. 
எண் 

பதவியின் தபயர் பதவிக் 
குறியீடு 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

(நிணறவணடந் 
திருக்கக் 
கூடொது) 

வயது வரம்பு சலுணக 
நிர்ையிக்ைப் 

பட்  
குணறபாடு

ண ய மாற்றுத் 
திறனாளிைள் 

முன்னொள் 
இரொணுவத்

தினர் 

ஆதரவற்ற 
விதணவ 

1.  தவதியியைொளர், நிணை-I  3679  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

NA  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.  சுரங்க அளவர் 3674 
3.  உதவி தமைொளர் (சுரங்கம்) 3654 
4.  இளநிணை தபொறியொளர்  3662  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.  இளநிணை ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 

1853 

6.  இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3115 

7.  விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் மற்றும் 
உடற்பயிற்சி அலுவைர் 

1731 

8.  அளவர்  3378 
9.  உதவி ரப்பர் தயொரிப்பொளர் 3258 
10.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 

(கட்டடக்கணை வணரவொளர்) 
3615 

11.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் 
மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர்) 

3617 

12.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணினி வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு) 

3618 

13.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் 
கட்டுப்பொடு இயந்திர ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்) 

3619 

14.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அணமப்பியல் வணரவொளர்) 

3620 

15.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொறியியல் வணரபடம்) 

3621 

16.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்னணுவியல்) 

3622 

17.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
 (மின் பணியொளர்) 

3623 

18.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு  மற்றும் 
ததொழில் நுட்பம்) 

3624 

19.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொருத்துேர்) 

3625 

20.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உைவு  தயொரிப்பு ) 

3626 

21.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தகவல் ததொடர்பு ததொழில் நுட்பம் 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு) 

3627 
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22.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  
(ஆணையில் தளவொட உதவியொளர்) 

3628  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

23.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ததொழிற்துணற   எந்திரனியல் 
மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர்) 

3629 

24.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(இயந்திர தவணையொள்) 

3630 

25.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பணிமணன கைக்கீடு அறிவியல்)  

3631 

26.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தொனியங்கி வொகனங்கள் 
பழுது பொர்த்தல்) 

3632 

27.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் இரண்டு  மற்றும் மூன்று 
சக்கர வொகனம்) 

3633 

28.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்சொர வொகனம்) 

3634 

29.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

3635 

30.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உற்பத்தி தசயல்முணற கட்டுப்பொடு 
மற்றும்  தொனியக்கம் ) 

3636 

31.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(குளிர்பதனம் மற்றும்  
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
ததொழில் நுட்பவியைொளர்)  

3637 

32.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்பட்ட இயந்திர கருவிகள் 
இயக்குபவர்) 

3638 

33.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(விணசக்குழொய் இயக்குபவர் 
மற்றும்  கம்மியர் ) 

3639 

34.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ணதயல் தவணை ததொழில்நுட்பம்)  

3640 

35.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் மற்றும் 
தசயலி  தசொதணனயொளர் )  

3641 

36.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (சூரிய 
மின்சக்தி ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
(மின்)) 

3642 

37.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (நிை 
அளணவயொளர்) 

3643 

38.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(மருத்துவ மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர்) 

3644 

39.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(துணிநூல் இயந்திர 
மின்னணுவியல்) 

3645 

40.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  
(கணடசைர் ) 

3646 

41.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பற்றணவப்பவர்) 

3647 

42.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்பியொள்) 

3648 

43.  உதவி தவளொண்ணம அலுவைர்  3101 
44.  உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் 

 
3104 
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4.1.3. தமிழ்ேொடு அரசு பணியொளர்கள் (பணி நிபந்தணனகள்) சட்டம், 2016 பிரிவு 3(j)(vii) இன் படி, தமதை 
குறிப்பிடப்பட்டுள்ள வயதுச் சலுணக, ஏற்கனதவ ஏததனும் ஒரு வகுப்பு அல்ைது பணி அல்ைது பிரிவிற்கு ததரிவு 
தசய்யப்பட்ட முன்னொள் இரொணுவ வீரர்களுக்குப் தபொருந்தொது.  
4.1.4. உச்ெ வயது வரம்பு இல்ணை என்பது 01.07.2025 அன்தறா அல்ைது சதரிவு செய்யப்படும் நாளன்தறா 
அல்ைது நியமனம் செய்யப்படும் நாளன்தறா ததர்வர் 60 வயணத நிணறவு செய்திருக்ைக் கூ ாது. 
 
4.1.5. ஆதாரச் ொன்றுைள்:   
4.1.5.1. ததர்வர்ைளின் பிறந்ததததி, தமிழ்நாடு இண நிணைக் ைல்வி வாரியம் அல்ைது தமிழ்நாடு 
தமல்நிணைக்ைல்வி வாரியத்தால் வழங்ைப்படும் முணறதய பத்தாம் வகுப்பு (SSLC) அல்ைது பன்னிசரண் ாம் 
வகுப்பு (HSC) மதிப்சபண் பட்டியலு ன் ெரிபார்க்ைப்படும். பத்தாம் வகுப்பு / பன்னிசரண் ாம் வகுப்பு மதிப்சபண் 
பட்டியலில் ததர்வரின் பிறந்ததததி குறிப்பி ப்ப ாமல் இருப்பின், ததர்வர்ைள் அவர்ைளது பிறப்புச் ொன்றிதழ் / 
மாற்றுச் ொன்றிதழ் / பட் ப் படிப்பு / முதுநிணை பட் ப் படிப்பு மதிப்சபண் பட்டியல் தபான்ற ஆவைங்ைணள 
தங்ைளது பத்தாம் வகுப்பு, பன்னிசரண் ாம் வகுப்பு மதிப்சபண் பட்டியலுக்கு மாற்றாை பதிதவற்றம் செய்ய 
தவண்டும்.  தவறு எவ்வித ஆதாரமும் ஏற்றுக் சைாள்ளப்ப  மாட் ாது. உரிய ொன்றிதழ்ைணளப் பதிதவற்றம் 
தசய்ய தவறினால் விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும்.  
4.1.5.2. வயது வரம்புச் சலுணக தகொரும் ததர்வர்கள், அத்தணகய உரிணமக் தகொரல்களுக்கொன ஆதொரச் 
சொன்றுகணள ததர்வொணையம் தகொரும் தபொது பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். அத்தணகய ஆவைங்கணள 
பதிதவற்றம் தசய்ய தவறினொல் அவர்களது விண்ைப்பம் உரிய ேணடமுணறகளுக்குப் பின்னர் 
நிரொகரிக்கப்படும்.  

45.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(அணமப்பியல்) 

3549  
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 

 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 

 
 
 
 

உச்ச வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 

 
 
 
 
 

உச்ச 
வயது 
வரம்பு 

இல்ணை 
 
 

46.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3550 

47.  இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 
48.  இளநிணை முதைொள் 

(ததொழிற்சொணை) 
3652 

49.  இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3547 

50.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3591 

51.  பணிப்பொர்ணவயொளர் / இளநிணை 
வணரததொழில் அலுவைர் 

பத்தி 3-ல் 
உள்ள 

அட்டவ
ணையி
ணனக் 

கொண்க 

52.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

பி.வ / மி.பி.வ / 
சீ.ம / 

பி.வ (இ) - 35 
 

ஆ.தி / ப.ப / 
ஆ.தி (அ) - 40 

பி.வ / மி.பி.வ / 
சீ.ம / 

பி.வ (இ) - 45 
 

ஆ.தி / ப.ப / 
ஆ.தி (அ) - 50 

53 

 
 
 

பி.வ / 
மி.பி.வ / 

சீ.ம / 
பி.வ (இ) - 

35 
 

ஆ.தி / ப.ப / 
ஆ.தி (அ) - 

40 

53.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(மின் பணியொளர்)  

54.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(பற்ற ணவப்பவர்) 

55.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(தபொருத்துேர்) 

56.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(டீசல்  கம்மியர் ) 

3656 

57.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர்  
(தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
கம்மியர்)  

3661 

58.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(உதைொகத்தகடு) 

3660 

சுருக்கம்: 
பி.வ (இ.அ) 
பி.வ (இ)  
மி.பி.வ / சீ.ம 
ஆ.தி 
ஆ.தி (அ) 
ப.ப 
NA 

-    பிற்படுத்தப்பட்ட வகுப்பினர் (இஸ்ைொமியர் அல்ைொததொர்) 
-    பிற்படுத்தப்பட்ட வகுப்பினர் (இஸ்ைொமியர்) 
-    மிகவும் பிற்படுத்தப்பட்ட வகுப்பினர் / சீர் மரபினர் 
-    ஆதி திரொவிடர்  
-    ஆதி திரொவிடர் (அருந்ததியர்) 
-    பட்டியல் பழங்குடியினர் 
- தபொருந்தொது, ஏதனனில் இப்பதவிகளுக்கு நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத்  
      திறனொளிகள் விண்ைப்பிக்க தகுதியற்றவர்களொவர். 
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4.2. ைல்வித்தகுதி, ததொழில்நுட்பத் தகுதி மற்றும் அனுபவம்:   
 

வ. 
எண் பதவியின் தபயர் பதவிக் 

குறியீடு தகுதி மற்றும் அனுபவம் 
1. தவதியியைொளர்,  

நிணை-I  
3679 i) ஏததனும் அங்கீகரிக்கப்பட்ட நிறுவனம் அல்ைது 

வொரியத்திலிருந்து முதல் மற்றும் இ,ரண்டொம் வகுப்பில் தபறப்பட்ட 
தவதியியல் அல்ைது தவதியியல் ததொழில்நுட்பம் அல்ைது 
ததொழிைக தவதியியல் பொடத்தில் முதுநிணை அறிவியல் அல்ைது 
இளநிணை அறிவியல் (Hon) அல்ைது இளநிணை அறிவியல் 
முதல் அல்ைது இரண்டொம் வகுப்பில் பட்டம் அல்ைது தவதித் 
ததொழில்நுட்பம் அல்ைது தவதிப் தபொறியியலில் பட்டயம் மற்றும் 
ii) தூய அல்ைது பயன்பொட்டு தவதியியல் அல்ைது பகுப்பொய்வு 
தவதியியல் ஆரொய்ச்சியில் இரண்டு ஆண்டுகளுக்கு குணறயொத 
அனுபவம்  

2. சுரங்க அளவர் 3674 i) அணமப்பியல் / சுரங்கயியலில் பட்டம் அல்ைது அணமப்பியல் / 
சுரங்கயியலில் பட்டயம் 
ii) சுரங்க அளவரில் தகுதிச் சொன்று  

3. உதவி தமைொளர் 
(சுரங்கம்) 

3654 i) சுரங்க தபொறியியலில் பட்டம் அல்ைது பட்டயம் 
ii) சுரங்க தமைொண்ணமயில் இரண்டொம் வகுப்பு தகுதிச் சொன்று  

4. இளநிணை 
தபொறியொளர் 

3662 மொநிை ததொழில்நுட்பக் கல்வி வொரியத்தொல் வழங்கப்பட்ட 
அணமப்பியலில் பட்டயம் கட்டொயம் தபற்றிருக்க தவண்டும்  

5. இளநிணை 
ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 

1853 i) குணறந்தபட்ச தபொதுக் கல்வித் தகுதியிணன கட்டொயம் 
தபற்றிருக்க தவண்டும்      
ii) தசைம் அல்ைது வொரைொசி அல்ைது அங்கீகரிக்கப்பட்ட  
ஏததனும் ஒரு ணகத்தறி ததொழில்நுட்பக் கல்வி நிறுவனத்தில் 
ணகத்தறி ததொழில்நுட்பத்தில் பட்டயம் கட்டொயம் தபற்றிருக்க 
தவண்டும்  

அல்ைது 
ததொழில்நுட்ப பட்டயத் ததர்வு வொரியம் (தசன்ணன) அல்ைது 
தமிழ்ேொடு மொநிை ததொழில்நுட்பக் கல்வி மற்றும் பயிற்சி 
வொரியத்தில் தபறப்பட்ட துணிநூல் உற்பத்தியில் பட்டயம் 

6. பணிப்பொர்ணவயொளர்/ 
இளநிணை 
வணரததொழில் 
அலுவைர் 

பத்தி 3-ல் 
உள்ள 

அட்டவ
ணையிணன

க் கொண்க 

i) அணமப்பியலில் பட்டயம் கட்டொயம் தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) மற்றணவகள் சமமொக இருக்கும் பட்சத்தில் பல்கணைக்கழக 
மொனியக்குழுவொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட ஏததனும் 
பல்கணைக்கழகம் / நிறுவனத்தில் அணமப்பியலில் பட்டம் 
தபற்றவருக்கு முன்னுரிணம வழங்கப்படும்  

7. இளநிணை 
வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3115 i) மொநிை அரசின் ததொழில்நுட்பக் கல்வி மற்றும் பயிற்சி 
வொரியத்தொல் வழங்கப்பட்ட ஏததனும் ஒரு பல்கணைக்கழகம் 
அல்ைது கல்வி நிறுவனத்தின் அணமப்பியலில் பட்டயம் அல்ைது 
அதற்கு இணையொன கல்வித்தகுதி; 
ii) மற்றணவகள் சமமொக இருக்கும் பட்சத்தில், இந்திய அரசு 
திட்டத்தின் கீழ் அல்ைது மொநிை அரசின் ததொழில் பழகுேர் 
திட்டத்தின் கீழ் ஒரு வருட ததொழில் பழகுேர் பயிற்சி 
தபற்றவருக்கு முன்னுரிணம வழங்கப்படும் 

8. விடுதிக் 
கண்கொணிப்பொளர் 
மற்றும் உடற்பயிற்சி 
அலுவைர் 

1731 i) ஏததனும் ஒரு பல்கணைக்கழகம் அல்ைது கல்வி நிறுவனத்தொல் 
வழங்கப்படும் உடற்கல்வியியலில் பட்டயம் கட்டொயம் 
தபற்றிருக்க தவண்டும்  

அல்ைது 
உடற்கல்வி ஆசிரியருக்கொன சொன்றிதழ் (தமல்நிணை தரம்) 
மற்றும் கற்பித்தலில் ஒரொண்டிற்கு குணறயொமல் முன்அனுபவம் 
கட்டொயம் தபற்றிருக்க தவண்டும் ; மற்றும் 
ii) பணழய 11 ஆண்டு பள்ளிக் கல்வி திட்டத்தின் கீழ் ததர்ச்சி 
தபற்று கல்லூரிக் கல்விக்கு அனுமதிக்கப்பட கட்டொயம் 
தகுதியொனவரொக இருத்தல் தவண்டும் 

அல்ைது 
தற்தபொணதய 10 ஆண்டு பள்ளிக்கல்வித் திட்டத்தின் கீழ் ததர்ச்சி 
தபற்று தமல்நிணை படிப்பிற்கு அனுமதிக்கப்பட கட்டொயம் 
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தகுதியொனவரொக இருத்தல் தவண்டும் 
9. இளநிணை 

வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3547 அணமப்பியலில் பட்டயம்  

10. அளவர்  3378 அகிை இந்திய ததொழில்நுட்ப கல்விக் குழுமத்தொல் 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனத்திடமிருந்து  
தபறப்பட்ட அணமப்பியலில் பட்டயம்;  

அல்ைது 
ததொழிற்கல்வி மற்றும் பயிற்சிக்கொன ததசிய குழுமத்தினொல் 
(அளவருக்கொன) வழங்கப்படும் அளவர் ததொழிற் பிரிவிற்கொன 
ததசிய ததொழிற்பயிற்சி சொன்றிதழ்; 

அல்ைது 
மதரொஸ் தபொறியியல் குழுவொல் வழங்கப்படும் இரொணுவ 
ததொழிற்பிரிவு அளவர் (கைம்) சொன்றிதழ் 

11. உதவி ரப்பர் 
உற்பத்தியொளர்  

3258 i) இளநிணை தவதியியலில் முதல் வகுப்பில் பட்டம் கட்டொயம் 
தபற்றிருக்க தவண்டும் 

அல்ைது 
ரப்பர் ததொழில்நுட்பம் அல்ைது பொலிமர் ததொழில்நுட்பத்தில் 
பட்டயம் 
 
ii) மற்றணவகள் சமமொக இருக்கும் பட்சத்தில் முதுநிணை 
தவதியியலில் பட்டம் தபற்றவர்களுக்கு முன்னுரிணம 
வழங்கப்படும் 

12. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(கட்டடக்கணை 
வணரவொளர்) 

3615 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட கட்டடக்கணை / அணமப்பியலில் தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட கட்டடக்கணை / அணமப்பியலில் பட்டயம். 

அல்ைது 
(இ) கட்டடக்கணை வணரவொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

13. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (அடிப்பணட 
வடிவணமப்பொளர் 
மற்றும் தமய்நிகர் 
சரிபொர்ப்பொளர்) 

3617 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட ததொழிற்துணற / இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / இயந்திர 
தபொறியியல் வடிவணமப்பு மற்றும் வணரவு / இயந்திர 
மின்னணுவியலில் தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு / ததொழிற்துணற / இயந்திரவியல் / உற்பத்தி 
/ இயந்திர தபொறியியல் வடிவணமப்பு மற்றும் வணரவு / இயந்திர 
மின்னணுவியலில் தபொறியியல் பட்டயம்.  

அல்ைது 
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(இ) அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர் 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ். 

14. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கணினி 
வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு) 

3618 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட கணினி அறிவியல் / மின்னணு மற்றும் தகவல் 
ததொடர்பு / தகவல் ததொழில்நுட்பத்தில்  தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட கணினி ததொழில்நுட்பம் / கணினி அறிவியல் 
மற்றும் தபொறியியல் / கணினி தபொறியியல் / மின்னணு மற்றும் 
தகவல் ததொடர்பு / தகவல் ததொழில்நுட்பம் / கணினி 
வணைதளவியலில் பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) கணினி வன்தபொருள் மற்றும் வணைதள பரொமரிப்பு 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ். 

15. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(தமம்படுத்தப்பட்ட 
கணினி எண் 
கட்டுப்பொடு இயந்திர 
ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்) 

3619 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு / ததொழிற்துணற / இயந்திரவியல் / உற்பத்தி 
/ இயந்திர மின்னணுவியலில் தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  
பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு தபொறியியல் / ததொழிற்துணற தபொறியியல் / 
இயந்திரவியல் தபொறியியல் / உற்பத்தி தபொறியியல் / இயந்திர 
மின்னணுவியல் தபொறியியலில் பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் கட்டுப்பொடு (CNC) இயந்திர 
ததொழில் நுட்பவியைொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

16. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(அணமப்பியல் 
வணரவொளர்) 

3620 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட அணமப்பியலில் தபொறியியல்/ ததொழில்நுட்பப்  
பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட அணமப்பியலில் தபொறியியல் பட்டயம்.  

அல்ைது 
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(இ) கட்டட வணரவொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

17. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தபொறியியல் 
வணரபடம்) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3621 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
தபொறியியல் கல்லூரி / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் தபறப்பட்ட 
தபொறியியல் பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட ததொழில்நுட்பக் கல்வி வொரியத்தினொல் 
வழங்கப்பட்ட தபொறியியல் பட்டயம் அல்ைது பயிற்சிக்கொன 
தணைணம இயக்குேரகத்திலிருந்து தபறப்பட்ட தமற்படி 
ததொழிற்பிரிவு ததொடர்புணடய தமம்பட்ட ததொழில்முணற பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) தபொறியியல் வணரபடம் / இயந்திரப் வணரவொளர் / அணமப்பியல் 
வணரவொளர் ததொழிற்பிரிவுகளின் கீழ் வணகப்படுத்தப்பட்ட 
இயந்திரவியல் பிரிவு (தரம் 1) ததொழிற்பிரிவில் ஏததனும் ஒன்றில் 
ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 
 
இயந்திரவியல் (தரம்-I) ததொழிற்பிரிவிற்கொன பட்டியல் 
இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக VIII-ன் பட்டியல் I-ல் 
உள்ளது  

18. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
மின்னணுவியல்) 

3622 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியல் / 
மின்னணு மற்றும் தகவல் ததொடர்பில் தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியல் / 
மின்னணு மற்றும் தகவல் ததொடர்பு பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) கம்மியர் மின்னணுவியல் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

19. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
 (மின் பணியொளர்) 

3623 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியலில் 
தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியல் 
தபொறியியல் பட்டயம் 

அல்ைது 
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(இ) மின் பணியொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / 
ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

20. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (ேவீன 
ஆணட வடிவணமப்பு 
மற்றும் ததொழில் 
நுட்பம்) 

3624 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட ஆணட ததொழில்நுட்பம் / துணிநூல் 
ததொழில்நுட்பத்தில் பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட ஆணட (Apparel / Garment Technology) 
ததொழில்நுட்பம் / ஆணட வடிவணமப்பு மற்றும் ஆணட உருவொக்கம் 
/ ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு மற்றும் துணி ததொழில்நுட்பம் / ேவீன 
ஆணட ததொழில் நுட்பப் பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு மற்றும் ததொழில் நுட்பம் 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் 

21. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(தபொருத்துேர்) 

3625 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தயொரிப்பு / உற்பத்தியில் 
தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தயொரிப்பு / உற்பத்தியில் 
தபொறியியல் பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) தபொருத்துேர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

22. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (உைவு 
தயொரிப்பு) 

3626 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட உைவக தமைொண்ணம / உைவளிப்பு 
ததொழில்நுட்பம் / உைவக மற்றும் உைவளிப்பு தமைொண்ணம 
துணறயில் பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட உைவக தமைொண்ணம மற்றும் உைவளிப்பு 
ததொழில்நுட்பப் பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) உைவு தயொரிப்பு ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 
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23. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தகவல் 
ததொடர்பு ததொழில் 
நுட்பம் சொதனங்கள் 
பரொமரிப்பு) 

3627 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட கணினி அறிவியல் / தகவல் ததொழில்நுட்பம் / 
மின்னணு மற்றும் தகவல் ததொடர்பில் தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட கணினி அறிவியல் / மின்னணு மற்றும் தகவல் 
ததொடர்பு / கணினி ததொழில்நுட்பம் / கணினி அறிவியல் மற்றும் 
தபொறியியல் / கணினி தபொறியியல் / தகவல் ததொழில்நுட்பத்தில் 
பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) தகவல் ததொடர்பு மற்றும் ததொழில் நுட்ப சொதனங்கள் பரொமரிப்பு 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் 

24. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர்  
(ஆணையில் தளவொட 
உதவியொளர்) 

3628 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
தபொறியியல் கல்லூரி / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் வழங்கப்பட்ட 
இயந்திரவியல் / தயொரிப்பில் தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட ததொழில்நுட்பக் கல்வி வொரியத்தினொல் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தயொரிப்பு தபொறியியல் பட்டயம் 
அல்ைது பயிற்சிக்கொன தணைணம இயக்குேர் அவர்களிடமிருந்து 
தபறப்பட்ட தமற்படி ததொழிற்பிரிவு ததொடர்புணடய தமம்பட்ட 
ததொழில்முணற பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) ஆணை தளவொட உதவியொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய 
ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

25. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(ததொழிற்துணற 
எந்திரனியல் மற்றும் 
எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் 
நுட்பவியளொளர்) 

3629 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு / ததொழிற்துணற / இயந்திரவியல் / உற்பத்தி 
/ இயந்திர மின்னணுவியல்/ எந்திரனியல் மற்றும் தொனியங்கு 
துணறயில் தபொறியியல்/ ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னணுவியல் / தயொரிப்பு தபொறியியல் / 
ததொழிற்துணற தபொறியியல்/ இயந்திரவியல் தபொறியியல் / 
உற்பத்தி தபொறியியல் / இயந்திர மின்னணுவியல் தபொறியியல் / 
எந்திரனியல் மற்றும் தொனியங்கி பட்டயம் 

அல்ைது 
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(இ) ததொழிற்துணற எந்திரனியல் மற்றும் எண்முணற உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

26. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (இயந்திர 
தவணையொள்) 

3630 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / தயொரிப்பில் தபொறியியல் 
/ ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / தயொரிப்பு தபொறியியலில் 
பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) இயந்திர தவணையொள் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

27. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (பணிமணன 
கைக்கீடு அறிவியல்)  

3631 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
தபொறியியல் கல்லூரி / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் வழங்கப்பட்ட 
தபொறியியல் பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட ததொழில்நுட்பக் கல்வி வொரியத்தினொல் 
வழங்கப்பட்ட தபொறியியல் பட்டயம் அல்ைது பயிற்சிக்கொன 
தணைணம இயக்குேரகத்திலிருந்து தபறப்பட்ட தமற்படி 
ததொழிற்பிரிவு ததொடர்புணடய தமம்பட்ட ததொழில்முணற பட்டயம் 

அல்ைது 
(இ) ஏததனும் ஒரு தபொறியியல் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 
 
தபொறியியல் ததொழிற்பிரிவிற்கொன பட்டியல் 
இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக VIII-ன் பட்டியல் II-ல் 
உள்ளது 

28. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
தொனியங்கி 
வொகனங்கள் பழுது 
பொர்த்தல்) 

3632 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தொனியங்கி தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் தபொறியியல் / தொனியங்கியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) கம்மியர் தொனியங்கி வொகனங்கள் பழுது பொர்த்தல் 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் 



Page 20 of 202 

 

29. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
இரண்டு மற்றும் 
மூன்று சக்கர 
வொகனம்) 

3633 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தொனியங்கி / இயந்திரவியல் (தொனியங்கியலில் 
சிறப்புடன்)  / இயந்திரவியலில் தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  
பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தொனியங்கி / இயந்திரவியல் (தொனியங்கியலில் 
சிறப்புடன்) / இயந்திரவியலில் தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) கம்மியர் இரண்டு மற்றும் மூன்று சக்கர வொகனம் 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் 

30. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
மின்சொர வொகனம்) 

3634 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தொனியங்கியலில் தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் தபொறியியல் / தொனியங்கியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) கம்மியர் மின் வொகனம் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

31. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (இயக்கூர்தி 
கம்மியர்) 

3635 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தொனியங்கி தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் தபொறியியல் / தொனியங்கியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) இயக்கூர்தி கம்மியர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

32. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (உற்பத்தி 
தசயல்முணற 
கட்டுப்பொடு மற்றும் 
தொனியக்கம்) 

3636 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
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ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு / ததொழிற்துணற / இயந்திரவியல் / உற்பத்தி 
/ இயந்திர மின்னணுவியலில் தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  
பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு தபொறியியல் / ததொழிற்துணற தபொறியியல் / 
இயந்திரவியல் தபொறியியல் / உற்பத்தி தபொறியியல் / இயந்திர 
மின்னணுவியலில் தபொறியியல் பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) உற்பத்தி தசயல்முணற கட்டுப்பொடு மற்றும் தொனியக்கம் 
ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ். 

33. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் 
கட்டுப்படுத்தும் 
ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்)  

3637 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / தயொரிப்பில் தபொறியியல் 
/ ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / தயொரிப்பு தபொறியியல் / 
குளிர்பதனம் மற்றும் தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்துதலில் 
பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) குளிர்பதனம் மற்றும் தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
ததொழில் நுட்பவியைொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

34. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தமம்பட்ட 
இயந்திர கருவிகள் 
இயக்குபவர்) 

3638 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு / ததொழிற்துணற / இயந்திரவியல் / உற்பத்தி 
/ இயந்திர மின்னணுவியலில் தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  
பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட தயொரிப்பு தபொறியியல் /ததொழிற்துணற தபொறியியல் / 
இயந்திரவியல் தபொறியியல் / உற்பத்தி தபொறியியல் / இயந்திர 
மின்னணுவியலில் தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) தமம்பட்ட இயந்திர கருவிகள் இயக்குபவர் ததொழிற்பிரிவில் 
ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

35. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(விணசக்குழொய் 
இயக்குபவர் மற்றும் 
கம்மியர்) 

3639 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
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ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / தொனியங்கி தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் தபொறியியல் / தொனியங்கியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) விணசக்குழொய் இயக்குபவர் மற்றும் கம்மியர் ததொழிற்பிரிவில் 
ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

36. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (ணதயல் 
தவணை 
ததொழில்நுட்பம்)  

3640 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட ேவீன ஆணட / துணிநூல் ததொழில்நுட்பத்தில் 
பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட ஆணட புணனதல் ததொழில்நுட்பம் (Garment 
Fabrication) / ஆணட வடிவணமப்பு மற்றும் ஆணட உருவொக்கம் / 
ஆணட ததொழில்நுட்பம் (Apparel / Garment Technology) / ேவீன 
ஆணட ததொழில்நுட்பம் (Fashion Technology) / ேவீன ஆணட 
வடிவணமப்பு மற்றும் ஆணட ததொழில்நுட்பத்தில் (Fashion Design 
& Clothing) பட்டயம்.  

அல்ைது 
(இ) ணதயல் தவணை ததொழில்நுட்ப ததொழிற்பிரிவில் ததசிய 
ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ். 

37. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (திறன்தபசி 
ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்  
மற்றும் தசயலி 
தசொதணனயொளர்)  

3641 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னணுவியல்/ மின்னணு மற்றும் ததொணை 
ததொடர்பு / மின்னணு மற்றும் தகவல் ததொடர்பு தபொறியியல் /  
கணினி வணைதளவியலில்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னணுவியல்/ மின்னணு மற்றும் ததொணை 
ததொடர்பு / மின்னணு மற்றும் தகவல் ததொடர்பு தபொறியியல் / 
கணினி வணைதளவியலில் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) திறன்தபசி ததொழில்நுட்பவியைொளர் மற்றும் தசயலி 
தசொதணனயொளர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / 
ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

38. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (சூரிய சக்தி 
ததொழில் 
நுட்பவியைொளர் 
(மின்னியல்)) 

3642 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
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ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியலில் 
தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  பட்டம்; 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) சூரிய சக்தி ததொழில்நுட்பவியைொளர் (மின்) ததொழிற்பிரிவில் 
ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

39. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (நிை 
அளவர்) 

3643 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட நிை அளணவ / அணமப்பியலில் தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட நிை அளணவ தபொறியியல் / அணமப்பியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) நிை அளவர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / 
ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

40. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (மருத்துவ 
மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர்) 

3644 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் 
/பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னணுவியல் / உயிர் மருத்துவம் (Bio-Medical)/ 
மருத்துவ மின்னணுவியல் / மின்னணு மற்றும் தகவல் 
ததொடர்பில் தபொறியியல்/ ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னணுவியல்/ உயிர் மருத்துவம் (Bio-Medical) / 
மருத்துவ மின்னணுவியல் தபொறியியல் / மின்னணு மற்றும் 
தகவல் ததொடர்பு தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) மருத்துவ மின்னணுவியல் நுட்பவியைொளர் ததொழிற்பிரிவில் 
ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

41. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (துணிநூல் 
இயந்திர 
மின்னணுவியல்) 

3645 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல் / துணிநூல் 
ததொழில்நுட்பம் / துணிநூல் தசயைொக்கம் (Textile Processing) / 
துணிநூல் தபொறியியல் பட்டம் 

அல்ைது 
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(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல் / துணிநூல் 
ததொழில்நுட்பம் / துணிநூல் தசயைொக்கம் (Textile Processing) / 
துணிநூல் தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய 
ததொழிற் சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

42. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கணடசைர்) 

3646 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் 
/பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட  இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / தயொரிப்பில் தபொறியியல் 
/ ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் 
/பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / உற்பத்தி / தயொரிப்பில் தபொறியியல் 
பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) கணடசைர் அல்ைது “கருவி மற்றும் சொயம் தயொரிப்பொளர்” 
(PTJF) அல்ைது “ கருவி மற்றும் சொயம் தயொரிப்பொளர்” (சொயங்கள் 
மற்றும் அச்சுகள்) ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

43. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(பற்றணவப்பவர்) 

3647 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் / உதைொகவியல் / இயந்திர 
மின்னணுவியல்/ உற்பத்தி / தயொரிப்பில் தபொறியியல் / 
ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட இயந்திரவியல் மற்றும் ததொடர்புணடய / உற்பத்தி / 
தயொரிப்பு தபொறியியலில் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) பற்றணவப்பவர் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ்/ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

44. இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (மின் 
கம்பியொள்) 

3648 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி அல்ைது அதற்கு 
இணையொனணவ மற்றும்  
ii) பின்வருவனவற்றுள் ஏததனும் ஒன்று 
(அ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 
வழங்கப்பட்ட மின்னியல்/ மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியலில் 
தபொறியியல் / ததொழில்நுட்பப்  பட்டம் 

அல்ைது 
(ஆ) அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்விக் குழுமம் / 
பல்கணைக்கழக மொனியக் குழுவினொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட 
ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் மூைம் 



Page 25 of 202 

 

வழங்கப்பட்ட மின்னியல் / மின்னியல் மற்றும் மின்னணுவியலில் 
தபொறியியல் பட்டயம்  

அல்ைது 
(இ) மின் கம்பியொள் ததொழிற்பிரிவில் ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / 
ததசிய ததொழிற் பழகுேர் சொன்றிதழ் 

45. உதவி தவளாண்ணம 
அலுவைர் 

3101 i) தமல்நிணை (பிளஸ் 2) ததர்வில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க 
தவண்டும் 
ii) தமிழ்ேொடு அரசொல் அங்கீகரிக்கப்பட்ட அல்ைது தமிழ்ேொடு 
தவளொண்ணம பல்கணைக்கழகத்துடன் இணைந்த கல்வி 
நிறுவனங்களில் அல்ைது திண்டுக்கல் மொவட்டத்திலுள்ள கொந்தி 
கிரொம ஊரக கல்வி நிறுவனம் அல்ைது அண்ைொமணை 
பல்கணைக்கழகம் அல்ைது தவளொண்ணம ஆணையரின் 
கட்டுப்பொட்டில் இயங்கும் ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனத்தில் 
இரண்டு வருட தவளொண்ணம பட்டயம் கட்டொயம் தபற்றிருக்க 
தவண்டும் 

46. உதவி ததொட்டக்கணை 
அலுவைர் 

3104 i) தமல்நிணை ததர்வில் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் மற்றும் 
ii) தமிழ்ேொடு தவளொண்ணம பல்கணைக்கழகத்தொல் 
அங்கீகரிக்கப்பட நிறுவனத்தில் / கொந்தி கிரொம ஊரக 
பல்கணைக்கழகம் / ததொட்டக்கணை மற்றும் ததொட்டப்பயிர் 
இயக்குேரகம் ஆகிய ஏததனும் ஒரு கல்வி நிறுவனத்தில் 
இரண்டு வருட ததொட்டக்கணை பட்டயம் தபற்றிருக்க தவண்டும் 

அல்ைது 
 அண்ைொமணை பல்கணைக்கழகத்தொல் வழங்கப்படும் 
ததொட்டக்கணையில் பட்டயம் தபற்றிருக்க தவண்டும் 

47. ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 
(அணமப்பியல்) 

3549 அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்வி குழுமத்தொல் 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தொல் வழங்கப்பட்ட 
அணமப்பியலில் பட்டயம் 

48. ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3550 அகிை இந்திய ததொழில்நுட்பக் கல்வி குழுமத்தொல் 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தொல் வழங்கப்பட்ட 
மின்னியலில் பட்டயம் 

49. இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 இளம் அறிவியலில் (தவதியியல்) பட்டம்  
அல்ைது 

தவதிப் தபொறியியலில் பட்டயம்  
50. இளநிணை முதைொள் 

(ததொழிற்சொணை) 
3652 இயந்திரப் தபொறியியலில் பட்டயம்  

51. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் 
(இயக்கூர்தி கம்மியர்) 

பத்தி 3-ல் 
உள்ள 

அட்டவ
ணையி 
ணனக் 

கொண்க 

i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம் 
ததொழிற்பிரிவில் பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) 
தபற்று இருக்க தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் (NAC) தபற்றிருத்தல் அவசியம்  

52. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (மின் 
பணியொளர்)  

i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் மின் பணியொளர் ததொழிற்பிரிவில் 
பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) தபற்று இருக்க 
தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் (NAC) தபற்றிருத்தல் அவசியம் 

53. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (பற்ற 
ணவப்பவர்) 

i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் பற்ற ணவப்பவர் ததொழிற்பிரிவில் 
பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) தபற்று இருக்க 
தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் (NAC) தபற்றிருத்தல் அவசியம் 
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54. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் 
(தபொருத்துேர்) 

i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் தபொருத்துேர் ததொழிற்பிரிவில் 
பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) தபற்று இருக்க 
தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய பழகுேர் 
பயிற்சி (NAC) சொன்று தபற்றிருத்தல் அவசியம் 

55. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (டீசல் 
கம்மியர்) 

3656 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் டீசல் கம்மியர் ததொழிற்பிரிவில் 
பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) தபற்று இருக்க 
தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் (NAC) தபற்றிருத்தல் அவசியம் 

56. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் 
(தட்பதவப்பநிணை 
கட்டுப்படுத்தும் 
கம்மியர்)  

3661 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் குளிர்பதன கம்மியர் ததொழிற்பிரிவில் 
பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) தபற்று இருக்க 
தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் (NAC) தபற்றிருத்தல் அவசியம் 

57. இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் 
(உதைொகத்தகடு) 

3660 i) பத்தொம் வகுப்பில் கட்டொயம் ததர்ச்சி தபற்றிருக்க தவண்டும் 
ii) ததொழிற் பயிற்சி பள்ளியில் உதைொகத்தகடு ததொழிற்பிரிவில் 
பயின்று ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் (NTC) தபற்று இருக்க 
தவண்டும் 
iii) பழகுேர் சட்டம் 1961/1973-ன் கீழ் ததொழில் பழகுேர் பயிற்சிணய 
ஏததனும் ஒரு நிறுவனத்தில் தபற்று அதற்குரிய ததசிய ததொழிற் 
பழகுேர் சொன்றிதழ் (NAC) தபற்றிருத்தல் அவசியம் 

58. ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3591 மின்னியல் மற்றும் மின்னணுப் தபொறியியலில் பட்டயம் அல்ைது 
அதற்கு இணையொனது 

 
4.2.1. ததர்வர்கள் இவ்வறிவிக்ணை சவளியி ப்படும் நாளன்று தமற்குறிப்பிட்  பதவிைளுக்கு நிர்ையிக்ைப்பட்  
ைல்வித் தகுதி, சதாழில்நுட்பத் தகுதி மற்றும் அனுபவத்ணத சபற்றிருக்ை தவண்டும். பதவிக்கொன 
நிர்ையிக்கப்பட்ட கல்வித் தகுதியிணன தபற்ற பின்னர் அனுபவம் மற்றும் பயிற்சி கொைத்திற்கொன தகுதியிணன 
தபற்றிருக்க தவண்டும். 
 
4.2.2. தமற்குறிப்பி ப்பட்டுள்ள பதவிைளுக்கு நிர்ையிக்ைப்பட்டுள்ள பட்டயம் / ததொழிற்பயிற்சி / ததசிய ததொழிற் 
சொன்றிதழ் / ததசிய பழகுேர் பயிற்சி சொன்றிதழ் / இளங்ைணைப் பட் ம்/ முதுைணைப்பட் ம் / ைல்வித்தகுதி 
முணறதய 10-ஆம் வகுப்பு + 12-ஆம் வகுப்பு / பட் யப்படிப்பு / சதாழிற் பயிற்சி ொன்றிதழ் அல்ைது இணைக்ைல்வித் 
தகுதி + இளங்ைணையில் பட் ம் + முதுைணைப்பட் ம் என்ற வரிணெயில் சபற்றிருக்ை தவண்டும். 
 
4.2.3. கல்வி தகுதியொனது பட்டயம் என நிர்ையிக்கப்பட்ட பதவிகளுக்கு அந்த பொடத்தில் பட்டக்கல்வி 
தபற்றிருப்பது உயர் தகுதியொக கருதப்படும். ததர்வர்கள் அப்பொடத்தில் பட்டக்கல்வித் தகுதி தகொண்டிருந்தொலும் 
உதவி தவளொண்ணம அலுவைர் (பதவிக் குறியீடு:3101) மற்றும் உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் (பதவிக் 
குறியீடு:3104) பதவிகணளத் தவிர மற்ற பதவிகளுக்கு விண்ைப்பிக்க தகுதியுணடயவரொவொர். 
 
4.2.4. இரண்டு வருட தவளொண்ணம பட்டயக் கல்வித் தகுதி இல்ைொத ததர்வர்கள் அதத பொடத்தில் உயர் 
கல்வித்தகுதி தபற்றிருந்தொலும் உதவி தவளொண்ணம அலுவைர் (பதவிக் குறியீடு:3101) பதவிக்கும், இரண்டு 
வருட ததொட்டக்கணை பட்டயக் கல்வித் தகுதி இல்ைொத ததர்வர்கள் அதத பொடத்தில் உயர் கல்வித்தகுதி 
தபற்றிருந்தொலும் உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் (பதவிக் குறியீடு:3104) பதவிக்கு விண்ைப்பிக்க 
தகுதியற்றவர்களொவர். தமலும் தவளொண்ணம ததொழில்நுட்பத்தில் மூன்று வருட பட்டயக் கல்வித் தகுதி 
தகொண்டவர்கள் உதவி தவளொண்ணம அலுவைர் (பதவிக்குறியீடு: 3101) பதவிக்கு விண்ைப்பிக்க 
தகுதியற்றவர்களொவர். 
  
4.2.5. தமிழ்ேொடு அரசு தபொக்குவரத்து கழகங்கத்தின் பல்தவறு தகொட்டங்களில் உள்ள இளநிணை 
ததொழில்விணனஞர் (பத்தி 3-ல் உள்ள அட்டவணையிணனக் கொண்க) (கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம், மின் 
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பணியொளர், பற்றணவப்பவர், தபொருத்துேர், டீசல் கம்மியர், தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் கம்மியர் மற்றும் 
உதைொகத்தகடு) பதவிகளுக்கு ததொழிற்பயிற்சி சொன்று தபறொமல் அதத பொடப்பிரிவில் உயர் கல்வித் தகுதி 
தபற்றிருந்தொலும் விண்ைப்பிக்க தகுதியற்றவர்களொவர். 
 
4.2.6. ஆதாரச் ொன்றுைள்: 
 
4.2.6.1. பத்தாம்வகுப்பு / தமல்நிணைக்ைல்வி / ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய பழகுேர் பயிற்சி சொன்றிதழ் / 
ததொழிற்பயிற்சி சொன்றிதழ் / பட் யம் / பட் ம் / முதுைணைப்பட் ம் / ஒருங்கிணைந்த முதுைணைப் பட் ம் அல்ைது 
அப்படிப்புைளுக்ைான தற்ைாலிை பட் ம் / தற்ைாலிை பட் ய ொன்றிதழ் அல்ைது ஒருங்கிணைந்த மதிப்சபண் 
ொன்றிதழு ன் தற்ைாலிை / இறுதி ொன்றிதழ் ஆகியணவ ைல்வித்தகுதிக்கு ஆதாரமானணவயாை ஏற்றுக் 
சைாள்ளப்படும். 
 
4.2.6.2. ததசிய ததொழிற் சொன்றிதழ் / ததசிய பழகுேர் பயிற்சி சொன்றிதழ் / ததொழிற்பயிற்சி / பட் யம் / பட் ப்படிப்பு / 
முதுைணைப்பட் ப்படிப்பு ொன்றிதழ்ைள் அறிவிக்ணை தததிக்குப் பின்னர் வழங்ைப்பட்டிருப்பின், ததர்வர்ைள் 
தங்ைளது ைல்வித்தகுதிணய அறிவிக்ணைதததி அன்று அல்ைது அறிவிக்ணைத்தததிக்கு முன்னர் சபற்றதற்கு 
ஆதாரமான ஆவைங்ைணள அதாவது தற்ைாலிை பட் யம் / ததொழிற்பயிற்சி / பட் ச்ொன்றிதழ் / 
ஒருங்கிணைந்த மதிப்சபண் பட்டியல் இவ்வறிவிக்ணையின் பிற்தெர்க்ணை VI ல் குறிப்பிட்டுள்ள படிவத்தில் 
உள்ளவொறு நிறுவனம் / பல்கணைக்கழகத்தின் தணைவரிடம் சொன்று தபற்று பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். 
 
4.2.6.3.  ஒரு பதவிக்கு நிர்ையிக்ைப்பட்  ைல்வித் தகுதிணயவி  அதிைமான ைல்வித்தகுதிணயப் 
சபற்றிருப்பதாை உரிணமதைாரும் ததர்வர், அதற்கு ஆதாரமாை அறிவிக்ணை நாள் அன்தறா அதற்கு முன்னதரா 
சபறப்பட்  ொன்றிதழ்கணள பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும்.   
 
4.2.6.4. தவதியியைொளர், நிணை I (பதவிக் குறியீடு: 3679) மற்றும் விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் மற்றும் உடற்பயிற்சி 
அலுவைர் (பதவிக் குறியீடு: 1731) ஆகிய பதவிகளுக்கு அனுபவம் தகொரும் ததர்வர்கள் அவர்களது அனுபவ 
சொன்றிதழிணன இவ்வறிவிக்ணகயில் பிற்தசர்க்ணக V-ல் உள்ள அனுபவ சொன்றின் படிவத்தில் பதிதவற்றம் 
தசய்ய தவண்டும். 
 
4.2.6.5. ைல்வித்தகுதி / சதாழில்நுட்பத் தகுதி / அனுபவம் ஆகியவற்றிற்ைாை நிர்ையிக்ைப்பட்  படிப்புக்ைான 
ைாைஅளவு, அறிவிக்ணையில் குறிப்பி ப்பட்டிருக்கும் தநர்வுைளில், விண்ைப்பத்தில் உள்ள உரிணம 
தைாரலுக்கும் பதிதவற்றப்பட்  ஆவைங்ைளுக்கும் இண தய ஏததனும் தவறுபாடு இருப்பின், ததர்வரின் 
விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
4.2.6.6. பட் ப்படிப்புச் ொன்றிதழ் சதாணைந்து விட் ாதைா அல்ைது குறிப்பிட்  ைாரைங்ைளுக்ைாை உ னடியாை 
ொன்றிதழ் கிண க்ைப் சபறாமலிருந்தாதைா, பட் ப்படிப்புச் ொன்றிதழ் பதிதவட்டின் சுருக்ைக்குறிப்பு 
ைல்வித்தகுதிக்கு ொன்றாை எடுத்துக் சைாள்ளப்படும். 
 
4.2.6.7. இணையவழி விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிக்கும்தபாதத இணைக்ைல்வித் தகுதிணயக் தைாரும் 
ததர்வர்ைள் அதற்குரிய அரொணையின் நைலிணன பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும், தவறினால் அவர்ைளின் 
விண்ைப்பம் உரிய நண முணறக்குப் பின்பு நிராைரிக்ைப்படும். இணைக்ைல்வித் தகுதி சதா ர்பான 
அரொணைைள் தமிழ்நாடு மாநிை உயர்ைல்வி மன்றத்தின் இணையதளத்தில் (www.tnsche.tn.gov.in) உள்ளன. 
மூைச்ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பு தததிக்குப் பிறகு சவளியி ப்பட்  இணைக்ைல்வித் தகுதி சதா ர்பான 
அரொணைைள் இந்தத் சதரிவிற்கு ைருத்தில் சைாள்ளப்ப மாட் ாது. 
 
4.3. மருத்துவ மற்றும் உடற்தகுதி:   
 
4.3.1. பணி நியமனத்திற்கு சதரிவு செய்யப்படும் ததர்வர்ைள் உ ல் தகுதிச் ொன்றிதணழ பணி நியமனத்தின் தபாது 
நியமன அலுவைரி ம் ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். 
 
4.3.2. பின்வரும் பதவிகளுக்கு ததர்ந்ததடுக்கப்படும் ததர்வர்களின் பொர்ணவத்திறன் கீதழ குறிப்பிட்டவொறு 
நிர்ையிக்கப்பட்டுள்ளது. 

வ. 
எண் 

பதவியின் தபயர் பதவிக் 
குறியீடு 

பொர்ணவத் தரம் 

1.  தவதியியைொளர், நிணை-I  3679 தரம் III அல்ைது தமம்பட்ட தரம். நிறக்குருடு 
அல்ைது மொணைக்கண் குணறபொடு தகுதியில்ணை  
 

2.  பணிப்பொர்ணவயொளர் / இளநிணை 
வணரததொழில் அலுவைர்  

பத்தி 3-ல் உள்ள 
அட்டவணை 

யிணனக் கொண்க 
3.  இளநிணை ததொழில்நுட்ப 

உதவியொளர் 
1853 
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4.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3591 தரம் III அல்ைது தமம்பட்ட தரம். நிறக்குருடு 
மற்றும் மொணைக்கண் குணறபொடு தகுதியில்ணை  

5.  இளநிணை தபொறியொளர்  3662 தரம் III அல்ைது தமம்பட்ட தரம். நிறக்குருடு 
தகுதியில்ணை 6.  உதவி தவளொண்ணம அலுவைர்  3101 

7.  உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் 3104 
8.  சுரங்க அளவர் 3674 தரம் III அல்ைது தமம்பட்ட தரம்  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9.  உதவி தமைொளர் (சுரங்கம்) 3654 
10.  இளநிணை வணரததொழில் 

அலுவைர் 
3115 

11.  விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் மற்றும் 
உடற்பயிற்சி அலுவைர் 

1731 

12.  இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர்  

3547 

13.  அளவர்  3378 
14.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 

(அணமப்பியல்) 
3549 

15.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3550 

16.  இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 
17.  இளநிணை முதைொள் 

(ததொழிற்சொணை) 
3652 

18.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் ( 
கட்டிடக்கணை வணரவொளர்) 

3615 

19.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் 
மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர்) 

3617 

20.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணினி வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு) 

3618 

21.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் ( 
தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் 
கட்டுப்பொடு இயந்திர ததொழில் 
நுட்பவியைொளர் ) 

3619 

22.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(அணமப்பியல் வணரவொளர்) 

3620 

23.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொறியியல் வணரபடம்) 

3621 

24.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்னணுவியல்) 

3622 

25.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (மின் 
பணியொளர்) 

3623 

26.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு  
மற்றும் ததொழில் நுட்பம்) 

3624 

27.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தபொருத்துேர்) 

3625 

28.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உைவு  தயொரிப்பு ) 

3626 

29.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தகவல் ததொடர்பு ததொழில் நுட்பம் 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு) 

3627 

30.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  
(ஆணையில் தளவொட உதவியொளர்) 

3628 

31.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ததொழிற்துணற   எந்திரனியல் 
மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர்) 

3629 
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32.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(இயந்திர தவணையொள்) 

3630 தரம் III அல்ைது தமம்பட்ட தரம்  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

33.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பணிமணன கைக்கீடு 
அறிவியல்)  

3631 

34.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தொனியங்கி வொகனங்கள் 
பழுது பொர்த்தல்) 

3632 

35.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர்  இரண்டு மற்றும் மூன்று 
சக்கர வொகனம்) 

3633 

36.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் மின்சொர வொகனம்) 

3634 

37.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

3635 

38.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(உற்பத்தி தசயல்முணற 
கட்டுப்பொடு மற்றும்  தொனியக்கம் ) 

3636 

39.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
ததொழில் நுட்பவியைொளர்)  

3637 

40.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(தமம்பட்ட இயந்திர கருவிகள் 
இயக்குபவர்) 

3638 

41.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(விணசக்குழொய் இயக்குபவர் 
மற்றும்  கம்மியர் ) 

3639 

42.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(ணதயல் தவணை ததொழில்நுட்பம்)  

3640 

43.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் மற்றும் 
தசயலி  தசொதணனயொளர் )  

3641 

44.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(சூரிய மின்சக்தி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் (மின்)) 

3642 

45.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (நிை 
அளணவயொளர்) 

3643 

46.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(மருத்துவ மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர்) 

3644 

47.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(துணிநூல் இயந்திர 
மின்னணுவியல்) 

3645 

48.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கணடசைர் ) 

3646 

49.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(பற்றணவப்பவர்) 

3647 

50.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(கம்பியொள்) 

3648 

51.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்) 

பத்தி 3-ல் உள்ள 
அட்டவணை 

யிணனக் கொண்க  52.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(மின் பணியொளர்)  

53.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(பற்ற ணவப்பவர்) 

54.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(தபொருத்துேர்) 



Page 30 of 202 

 

 
4.3.3. பொர்ணவத்திறனில் குணறபொடு உள்ள ததர்வர்கள் அரசு மருத்துவமணனயில் பணிபுரியும் தகுதிவொய்ந்த 
கண்சிகிச்ணச நிபுைரிடமிருந்து கண்பொர்ணவத் திறன் சொன்றிதழ் தபற்று பணியில் தசரும்தபொது பணிநியமன 
அலுவைரிடம் கட்டொயம் சமர்ப்பிக்க தவண்டும். 
 
4.3.4. தவதியியைொளர், நிணை-I (பதவி குறியீடு.3679), ஊரக வளர்ச்சி மற்றும் ஊரொட்சித் துணறயில் உள்ள 
பணிப்பொர்ணவயொளர் / இளநிணை வணரததொழில் அலுவைர் (பத்தி 3-ல் உள்ள அட்டவணையிணனக் கொண்க), 
இளநிணை ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் (பதவி குறியீடு.1853), ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் (மின்னியல்) (பதவி 
குறியீடு: 3591), இளநிணை தபொறியொளர் (பதவி குறியீடு.3662), உதவி தவளொண்ணம அலுவைர் (பதவி 
குறியீடு.3101), உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் (பதவி குறியீடு.3104) ஆகிய பதவிகளுக்கு விண்ைப்பிக்கும் 
ததர்வர்கள் இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக VI-ல் குறிப்பிட்டுள்ளவொறு அரசு மருத்துவணனயில் பணிபுரியும் 
கண் மருத்துவ நிபுைரிடமிருந்து கண் தகுதி சொன்றிதழிணன தபற்று இணைய வழி விண்ைப்பத்திணன 
சமர்ப்பிக்கும் தபொது பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். தவறும் பட்சத்தில் விண்ைப்பம் தமற்கண்ட பதவிகளுக்கு 
பரிசீைணன தசய்யப்படமொட்டொது. 
 
4.3.5. தமிழ்ேொடு அரசுப் தபொக்குவரத்துக் கழகங்களில் உள்ள இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (கம்மியர் தமொட்டொர் 
வொகனம், மின் பணியொளர், பற்ற ணவப்பவர், தபொருத்துேர், டீசல் கம்மியர், தட்பதவப்பநிணை கட்டுபடுத்தும் 
ததொழில் நுட்பவியைொளர் மற்றும் உதைொகத்தகடு) ஆகிய பதவிகளுக்கு 
 
4.3.5.1. ததர்வர்கள் கீழ்கண்ட குணறந்தபட்ச உடற்தகுதிகணள கட்டொயம் தபற்றிருக்க தவண்டும்; 
 

உயரம் (தச.மீ) எணட (கி.கி) 
152 45 

 
4.3.5.2. தமற்குறிப்பிட்டுள்ள குணறந்தபட்ச உடற்தகுதிகணளப் தபற்றிருக்கும் ததர்வர்கள் மட்டுதம 
இப்பதவிகளுக்கு விண்ைப்பிக்கத் தகுதி உணடயவர்கள் ஆவர்.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் பதவிகளுக்கு  
(பதவிக் குறியீடு: பத்தி 3-ல் உள்ள அட்டவணைணயக் கொண்க) விண்ைப்பிக்கும் ததர்வர்கள் உடற்தகுதிச் 
சொன்றிதணழ பிற்தசர்க்ணக VI-ல் உள்ள படிவத்தில் அரசு மருத்துவ நிறுவனங்களில் பணியொற்ற அரசொல் 
நியமிக்கப்பட்ட உதவி மருத்துவர் நிணைக்கு தமல் உள்ள மருத்துவ அலுவைரிடம் தபற்று, இணையவழி 
விண்ைப்பத்தின் தபொது சமர்ப்பிக்க தவண்டும்.  தவறும் பட்சத்தில் அவர்களின் விண்ைப்பம் அப்பதவிகளுக்கு 
பரிசீைணன தசய்யப்படமொட்டொது. 
 
4.3.5.3. மூத்த சிவில் அறுணவ சிகிச்ணச நிபுைர், சிவில் அறுணவ சிகிச்ணச நிபுைர், மூத்த உதவி அறுணவ 
சிகிச்ணச நிபுைர், நிணைய மருத்துவ அதிகொரி, உதவிப் தபரொசிரியர், மூத்த உதவிப் தபரொசிரியர், மருத்துவப் 
தபரொசிரியர் மற்றும் குழந்ணத மருத்துவப் தபரொசிரியர் ஆகிதயொர் உடற்தகுதிச் சொன்றிதணழ வழங்குவதற்கு 
தகுதிவொய்ந்த அலுவைர்கள் ஆவர். 
 

4.4. தமிழ் தமொழியில் தகுதி:  
 
4.4.1. ததர்வர்ைள் ததர்வு அறிவிக்ணை சவளியாகும் நாளன்று தபாதுமான தமிழறிவு சபற்றிருக்ை தவண்டும். 
பின்வரும் தகுதிணயப் சபற்றிருக்கும் ஒருவர் தமிழில் தபாதிய தகுதி உண யவராைக் ைருதப்படுவார். பத்தாம் 
வகுப்பு அல்ைது அதற்கு இணையான ைல்வித்தகுதியில் / உயர்நிணைப்பள்ளிப் படிப்பில் / தமல்நிணைப் பள்ளிப் 
படிப்பில் / பட் ப் படிப்பில், தமிணழ ஒருசமாழிப் பா மாை எடுத்துத் ததர்ச்சி சபற்றிருக்ை தவண்டும்; அல்ைது 
உயர்நிணை பள்ளிப்படிப்ணப / பத்தாம் வகுப்பு அல்ைது அதற்கு இணையான ைல்வித் தகுதியில் தமிணழப் பயிற்று 
சமாழியாைக் சைாண்டு ததர்ச்சி சபற்றிருக்ை தவண்டும்; அல்ைது தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் 
ததர்வாணையத்தினால் ந த்தப்சபறும் இரண் ாம்நிணை சமாழித் ததர்வில் (முழுத்ததர்வு) தமிழில் ததர்ச்சி 
சபற்றிருக்ை தவண்டும்.. 
 
4.4.2. ததர்வர் தங்ைளது பத்தாம் வகுப்பு / பன்னிசரண் ாம் வகுப்பு / இளங்ைணை பட் ம் / முதுைணைப் பட்  
மதிப்சபண் ொன்றிதழ்ைளில் ஏததனும் ஒன்ணறதயா, தமிழில் இரண் ாம்நிணை சமாழித்ததர்வில் (முழுத் 

55.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(டீசல்  கம்மியர் ) 

3656 தரம் III அல்ைது தமம்பட்ட தரம் 

56.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர்   
(தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் 
கம்மியர்) 

3661 

57.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் 
(உதைொகத்தகடு) 

3660 

58.  உதவி ரப்பர் தயொரிப்பொளர்  3258 
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ததர்வு) ததர்ச்சி சபற்றதற்ைான ொன்ணறதயா இணையதளத்தில் விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிக்கும்தபாது 
அவற்ணற ைட் ாயமாை பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
 
4.4.3 தபாதிய தமிழறிவுப் சபற்றதற்ைான ொன்றாவைங்ைணள ெமர்ப்பிக்ைத் தவறும் ததர்வர், பணியில் 
நியமிக்ைப்பட்  நாளிலிருந்து இரண்டு ஆண்டுைளுக்குள் ததர்வாணையத்தால் ந த்தப்சபறும் 
இரண் ாம்நிணை சமாழித் (தமிழில்) ததர்வில் (முழுத்ததர்வு) ததர்ச்சி சபற தவண்டும். அவ்வாறு ததர்ச்சி சபறத் 
தவறுபவர்ைள் பணியிலிருந்து நீக்ைப்படுவார்ைள்.  
 
4.5. ததர்வுக்கு விண்ைப்பித்தலில் உள்ள கட்டுப்பொடுகள்:  
 
4.5.1. அனுபவம் தகொரப்படும் பதவிகள் தவிர மற்ற பதவிகளுக்கு ஆ.தி., ஆ.தி(அ), ப.ப., மி.பி.வ., / சீ.ம., பி.வ.(இ.அ) 
மற்றும் பி.வ.(இ) தவிர “ஏணனதயார்” இந்திய அரசுப் பணியில் அல்ைது மாநிை அரசு / யூனியன் பிரததெப் பணியில் 
முதலில் தெர்ந்த நாளிலிருந்து ஐந்து ஆண்டுைள் அல்ைது அதற்கும் தமற்பட்  ைாைம் முணறயான பணியில் 
பணிபுரிந்தவர்ைள் இப்பதவிைளுக்குரிய வயது வரம்பிற்குள் இருந்தாலும், இப்பதவிக்கு விண்ைப்பிக்ைத் 
தகுதியற்றவர்ைள் ஆவார்ைள். 
 
4.5.2. நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத் திறனொளிகள் கீழ்கண்ட பதவிகளுக்கு விண்ைப்பிக்ைத் 
தகுதியற்றவர்ைள் ஆவார்ைள். 
 

வ. 
எண் 

பதவியின் தபயர் பதவிக் 
குறியீடு 

துணற / நிறுவனம் 

1.  தவதியியைொளர், நிணை-I (பீங்கொன் ததொழில்நுட்ப 
நிறுவனம், விருத்தொச்சைம்) 

3679 ததொழில் மற்றும் வணிகம் 

2.  சுரங்க அளவர் 3674 தமிழ்ேொடு கனிமவள நிறுவனம் 
3.  உதவி தமைொளர் (சுரங்கம்) 3654 தமிழ்ேொடு தமக்னணசட் 

நிறுவனம் 
 
4.6. நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத் திறனொளிகளுக்கொன தபொருத்ததமன அணடயொளப் 
படுத்தப்பட்ட பதவிகள்  
 
4.6.1. கீதழ குறிப்பிடப்பட்டுள்ள பதவிகள் நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத் திறனொளிகளுக்கொன 
இடஒதுக்கீட்டிற்கு, ஏற்றதொக அணடயொளம் கொைப்பட்டுள்ளன: 
 

வ. 
எண் 

பதவியின் தபயர் பதவிக் 
குறியீடு 

தபொருத்தமொன 
நிர்ையிக்கப்பட்ட 
குணறபொடுகளின் வணககள் 

1.  இளநிணை ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 1853 அணனத்து வணககளும் 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.  இளநிணை வணரததொழில் அலுவைர் 3115 
3.  இளநிணை வணரததொழில் அலுவைர் 3547 
4.  அளவர்  3378 
5.  பணிப்பொர்ணவயொளர் / இளநிணை வணரததொழில் 

அலுவைர்  
பத்தி 3-ல் 

உள்ள 
அட்டவணை

யிணனக் 
கொண்க 

6.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (கம்மியர் தமொட்டொர் 
வொகனம்) 

7.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (மின் பணியொளர்)  
8.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (பற்றணவப்பவர்) 
9.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (தபொருத்துேர்) 
10.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (டீசல் கம்மியர்) 3656 
11.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (தட்பதவப்பவியல் 

கட்டுப்படுத்தும் கம்மியர்) 
3661 

12.  இளநிணை ததொழில் விணனஞர் (உதைொகத்தகடு) 3660 
13.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கட்டடக்கணை 

வணரவொளர்) 
3615 

14.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (அடிப்பணட 
வடிவணமப்பொளர் மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர்) 

3617 

15.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கணினி வன்தபொருள் 
மற்றும் வணைதள பரொமரிப்பு) 
 

3618 
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16.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி 
எண் கட்டுப்பொடு இயந்திர ததொழில் நுட்பவியைொளர்) 

3619 அணனத்து வணககளும்  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

17.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (அணமப்பியல் 
வணரவொளர்) 

3620 

18.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (தபொறியியல் வணரபடம்) 3621 
19.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கம்மியர் மின்னணுவியல்) 3622 
20.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  

(மின் பணியொளர்) 
3623 

21.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (ேவீன ஆணட 
வடிவணமப்பு மற்றும் ததொழில் நுட்பம்) 

3624 

22.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (தபொருத்துேர்) 3625 
23.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (உைவு தயொரிப்பு) 3626 
24.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (தகவல் ததொடர்பு ததொழில் 

நுட்பம் சொதனங்கள் பரொமரிப்பு) 
3627 

25.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர்  
(ஆணையில் தளவொட உதவியொளர்) 

3628 

26.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (ததொழிற்துணற 
எந்திரனியல் மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி ததொழில் 
நுட்பவியளொளர்) 

3629 

27.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (இயந்திர தவணையொள்) 3630 
28.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (பணிமணன கைக்கீடு 

அறிவியல்)  
3631 

29.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கம்மியர் தொனியங்கி 
வொகனங்கள் பழுது பொர்த்தல்) 

3632 

30.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கம்மியர் இரண்டு மற்றும் 
மூன்று சக்கர வொகனம்) 

3633 

31.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கம்மியர் மின்சொர 
வொகனம்) 

3634 

32.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கம்மியர் தமொட்டொர் 
வொகனம்) 

3635 

33.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (உற்பத்தி தசயல்முணற 
கட்டுப்பொடு மற்றும் தொனியக்கம்) 

3636 

34.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தும் ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்)  

3637 

35.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (தமம்பட்ட இயந்திர 
கருவிகள் இயக்குபவர்) 

3638 

36.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (விணசக்குழொய் 
இயக்குபவர் மற்றும் கம்மியர்) 

3639 

37.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (ணதயல் தவணை 
ததொழில்நுட்பம்)  

3640 

38.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் மற்றும் தசயலி தசொதணனயொளர்)  

3641 

39.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (சூரிய மின் 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் (மின்)) 

3642 

40.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (நிை அளணவயொளர்) 3643 
41.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (மருத்துவ மின்னணுவியல் 

நுட்பவியைொளர்) 
3644 

42.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (துணிநூல் இயந்திர 
மின்னணுவியல்) 

3645 

43.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கணடசைர்) 3646 
44.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (பற்றணவப்பவர்) 3647 
45.  இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கம்பியொள்) 3648 
46.  உதவி தவளொண்ணம அலுவைர்  3101 
47.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் (அணமப்பியல்) 3549 
48.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் (மின்னியல்) 3550 
49.  இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 
50.  இளநிணை முதைொள் (ததொழிற்சொணை) 3652 
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51.  ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் (மின்னியல்) 3591 அணனத்து வணககளும்  
 52.  உதவி ரப்பர் தயொரிப்பொளர் 3258 

53.  விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் மற்றும் உடற்பயிற்சி 
அலுவைர் 

1731 கண் பொர்ணவயின்ணம தவிர 
மற்ற அணனத்து வணககளும் 

54.  உதவி ததொட்டக்கணை அலுவைர் 3104 LV, HH, LD, CP, LC, DF, AC, 
MuD, ASD, SLD, MI 

55.  இளநிணை தபொறியொளர்  3662 LV, HI, HH, LD, LC, DF, AC, MD 
சுருக்கம்:   
LV  – Low Vision 
VI  – Visually Impaired 
HH  – Hard of Hearing  
HI  – Hearing Impaired 
LD  – Locomotor Disability 
ASD      – Autism Spectrum Disorder   
MI          – Mentally Ill 

CP  – Cerebral Palsy 
LC  – Leprosy Cured 
AC  – Acid Attack Victims 
DF  – Dwarfism 
MuD  – Muscular Dystrophy 
SLD  – Specific Learning Disability 
MD  – Multiple Disabilities 

 
4.6.2. தமற்குறிப்பிட்ட நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுகளுணடய மொற்றுத்திறனொளி வணகயிணனச் தசர்ந்த 
ததர்வர்கள் மட்டுதம இத்ததர்வுக்கு விண்ைப்பிக்கத் தகுதியொனவர்கள். எனதவ ததர்வர்கள் விண்ைப்பிக்கும் 
முன்னர் இதணன சரியொக படித்து இத்ததர்வுக்கு விண்ைப்பிக்குமொறு அறிவுறுத்தப்படுகிறொர்கள். 
 
5. ததர்வு ேணடமுணற:   
 
5.1. ஒருங்கிணைந்த ததொழில்நுட்ப பணிகள் ததர்வு (பட்டயம் / ததொழிற்பயிற்சி நிணை) ஒரு படிநிணை 
எழுத்துத்ததர்வு உணடயது. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் தகொரப்பட்ட உரிணமக்தகொரல்களின் 
அடிப்பணடயில், ததர்வர் எழுத்துத் ததர்விற்கு அனுமதிக்கப்படுவர். 
 
5.2. தரவரிணச ேணடமுணற: 
 
5.2.1.  எழுத்துத் ததர்வில் ததர்வர்கள் தபற்ற தமொத்த மதிப்தபண்களின் அடிப்பணடயில் தகுதிப் பட்டியல் அல்ைது 
தரவரிணசப் பட்டியல் தயொரிக்கப்படும். எழுத்துத் ததர்வில் (தொள்-I-ல் பகுதி ஆ, பகுதி இ மற்றும் தொள்-II) மற்றும் 
ததர்வர்கள் தபறும் மதிப்தபண்கள் இறுதி தரவரிணசணய தீர்மொனிக்கும். 
 
5.2.2. இரண்டு அல்ைது அதற்கு தமற்பட்ட ததர்வர்கள் சம மதிப்தபண்கணளப் தபற்றொல், அதிக கல்வித் தகுதி 
தபற்ற ததர்வர் தகுதிப் பட்டியலில் முதலிடத்தில் ணவக்கப்படுவொர். 
 
5.2.3. எழுத்துத் ததர்வில் தபறப்பட்ட மதிப்தபண்களும் கல்வித் தகுதியும் ஒதர மொதிரியொக இருப்பின், வயதில் 
மூத்த ததர்வர் தகுதிப் பட்டியலில் முதலிடத்தில் ணவக்கப்படுவொர். 
 
5.2.4. வயதும் ஒதர மொதிரியொக இருப்பின், விண்ைப்ப எண்ணிலிருந்து தீர்மொனிக்கப்பட்டபடி, ஆணையத்திற்கு 
முன்னதொக விண்ைப்பத்ணதச் சமர்ப்பித்த ததர்வர் தகுதிப் பட்டியலில் முதலிடத்தில் ணவக்கப்படுவொர். 
 
5.3.   மூைச்சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பிற்கு முன் கணினிவழித் திணரயில் சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பு தமற்தகொள்ளப்படும். 
அறிவிக்ணகயில் பத்தி 6-ல் குறிப்பிடப்பட்டுள்ளவொறு குணறந்தபட்ச மதிப்தபண் மற்றும் இடஒதுக்கீடு விதிகள் 
ஆகியவற்றின் அடிப்பணடயில் கணினிவழித் திணரயில் சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்புக்கு தகுதியொன ததர்வர்களின் 
பட்டியல் ததர்வொணையத்தொல் இறுதி தசய்யப்படும்.  ததர்வர்கள், கணினிவழித் திணரயில் சொன்றிதழ் 
சரிபொர்ப்பிற்கு 1:3 / 1:2 (அனுபவம் தகொரப்படொத பதவிகளுக்கு) என்ற விகிதத்திலும், 1:5 (அனுபவம் தகொரப்படும் 
பதவிகளுக்கு) என்ற விகிதத்திலும் அனுமதிக்கப்படுவொர்கள்.    
 
5.4. கணினிவழித் திணரயில் சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பின் தபொது, ததர்வர்களொல் பதிதவற்றம் தசய்யப்பட்ட அனுபவ 
சொன்றிதழ்கள் உரிய துணறத்தணைணம / அணமப்பினரொல் அணமக்கப்படும் குழுவினொல் சரிபொர்க்கப்படும். 
ததர்வர்களின் அனுபவ சொன்றிதழிணன உரிய ேணடமுணறகளுக்குப் பின் இக்குழு நிரொகரிக்கைொம்.  
இக்குழுவின் முடிதவ இறுதியொனதொகும். 
 
5.5. கணினிவழித் திணரயில் சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பிற்குப் பின்னர், எழுத்துத் ததர்வில் தபற்ற மதிப்தபண்களின் 
அடிப்பணடயிலும் மற்றும் இடஒதுக்கீடு விதிமுணறகளுக்கு உட்பட்டு ததர்வர்கள் மூைச்சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பு 
மற்றும் கைந்தொய்வுக்கு (தபொருந்தும் இடங்களில்) அனுமதிக்கப்படுவர். கைந்தொய்வு ததணவப்படும் பதவிகளுக்கு 
ததர்வர்கள் தபொது மற்றும் அணனத்து ஒதுக்கீட்டு பிரிவினரும் முணறதய 1:3 மற்றும் 1:1.5 என்ற விகிதத்தில் 
மூைசொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பு மற்றும் கைந்தொய்விற்கும் அனுமதிக்கப்படுவர். கைந்தொய்வு ததணவப்படொத 
பதவிகளுக்கு அணனத்து பிரிவினரும் 1:1.2 என்ற விகிதத்தில் மூைசொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பிற்கு மட்டும் 
அனுமதிக்கப்படுவர். 
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5.6. நியமன ஒதுக்கீட்டு விதி தபொருந்தொத ஒதரதயொரு பணியிடத்ணத மட்டும் தகொண்ட பதவிகணளப் 
தபொறுத்தவணர, எழுத்துத் ததர்வில் தபற்ற மதிப்தபண்களின் அடிப்பணடயில் மூைச்சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பிற்கு 
அனுமதிக்கப்படும் ததர்வர்களின் எண்ணிக்ணக மூன்றொக இருக்கும். 
 
5.7. ததர்வர்கள் எழுத்துத் ததர்வில் (தொள்-I-ன் பகுதி ஆ, பகுதி இ மற்றும் தொள்-II) தபற்ற தமொத்த மதிப்தபண்கள் 
அடிப்பணடயிலும், நியமன இட ஒதுக்கீட்டு விதிகளுக்கு உட்பட்டும் இறுதி ததரிவு தமற்தகொள்ளப்படும். 
ததர்வர்கள், அவர்களது தரவரிணசயின் அடிப்பணடயில் கைந்தொய்வில் (தபொருந்தும் இடங்களில்) பங்தகற்க 
அனுமதிக்கப்படுவொர்கள். 
 
5.8. ததர்வர்கள் எழுத்துத் ததர்வின் தொள் I மற்றும் தொள் II ததர்விலும் கைந்து தகொள்வது கட்டொயமொகும். தொள் I 
மற்றும் தொள் II ஆகிய இரண்டிலும் கைந்து தகொள்ளொத ததர்வர்கள் குணறந்தபட்ச தகுதி மதிப்தபண்கணளப் 
தபற்றிருந்தொலும் கூட, ததரிவிற்கு கருதப்பட மொட்டொர்.  
 
6. ததர்வுத் திட்டம்: 
 

பொடம் தரம் வினொக்களின் 
எண்ணிக்ணக 

தேரம் அதிகபட்ச 
மதிப் 

தபண்கள் 

குணறந்தபட்ச தகுதி 
மதிப்தபண்கள் 

ததர்வின் 
வணக 

ததர்வு 
முணற 

ஆ.தி, ஆ.தி(அ), 
ப.ப, மி.பி.வ, / 

சீ.ம, பி.வ.(இஅ), 
பி.வ.(இ),  

ஏணன 
தயொர்* 

தொள் I  
 
 
 
 

பத்தொம் 
வகுப்பு  

 
 

100 

 
 
 
 
 

3 மணி 
தேரம் 

 
 

 
 

150 

 
 

60 

 
 

60 

 
 
 
 
 

 
தகொள்
குறி 
வணக  

 
 
 
 
 

OMR 
 
 
 
 

  
 

பகுதி அ 
தமிழ் தகுதித் 
ததர்வு 
பகுதி ஆ 
தபொது அறிவு 

 
75 

 
 

150 

 
 

135 

 
 

180 பகுதி இ 
திறனறிவு 
மற்றும் 
மனக்கைக்கு 
நுண்ைறிவு 

 
25 

தொள் II 
பொடத்தொள்  

பட்டயம்/ 
ததொழிற் 
பயிற்சி 

200 3 மணி 
தேரம் 

300 
CBT 

தமொத்தம் (தொள் I ல் பகுதி ஆ மற்றும் பகுதி இ 
மற்றும் தொள் II) 

450     

* ஏணனதயொர் - ஆ.தி, ஆ.தி(அ), ப.ப, மி.பி.வ, / சீ.ம, பி.வ.(இஅ), பி.வ.(இ) பிரிவிணனச் சொரொதவர்கள் 
OMR - ஒளிக்குறி உைரி                                                                                           CBT – கணினிவழித் ததர்வு  

 
6.1. தொள் II – பொடத் தொள் 
பதவியின் தபயர் பதவிக் 

குறியீடு பொடத் தொள் பொடக் 
குறியீடு தரம் வினொத்தொள் 

தமொழி 
தவதியியைொளர், நிணை-I 3679 தவதிப் தபொறியியல் மற்றும் 

ததொழில்நுட்பம் 
452 பட்டயம் ஆங்கிைம் 

சுரங்க அளவர் 3674 அணமப்பியல் மற்றும் சுரங்கப் 
தபொறியியல் 

574 பட்டயம் ஆங்கிைம் 

உதவி தமைொளர் (சுரங்கம்) 3654 சுரங்கப் தபொறியியல் 346 பட்டயம்     ஆங்கிைம்  
இளநிணை தபொறியொளர் 3662 அணமப்பியல் தபொறியியல் 443 பட்டயம் ஆங்கிைம் 

மற்றும் தமிழ் 
இளநிணை ததொழில்நுட்ப 
உதவியொளர் 

1853 ணகத்தறி ததொழில்நுட்பம், 
துணிநூல் ததொழில்நுட்பம் 
மற்றும் துணிநூல் உற்பத்தி 

445 பட்டயம் ஆங்கிைம் 

பணிப்பொர்ணவயொளர் / 
இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

பத்தி 3-ல் 
உள்ள 

அட்டவ
ணையிணன

க் கொண்க 

அணமப்பியல் தபொறியியல் 443 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 
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இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3115 அணமப்பியல் தபொறியியல் 443 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

விடுதிக் கண்கொணிப்பொளர் 
மற்றும் உடற்பயிற்சி 
அலுவைர் 

1731 உடற்கல்வியியல் 354 பட்டயம்  ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை வணரததொழில் 
அலுவைர் 

3547 அணமப்பியல் 443 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

உதவி ரப்பர் தயொரிப்பொளர் 3258 ரப்பர் மற்றும் பொலிமர் 
ததொழில்நுட்பம் 

576 பட்டயம் ஆங்கிைம் 

அளவர்  3378 ததொழிற்பிரிவு: நிை 
அளணவயொளர் 

387 ததொழிற் 
பயிற்சி  

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கட்டடக்கணை 
வணரவொளர்) 

3615 ததொழிற்பிரிவு:  
கட்டடக்கணை வணரவொளர் 

531 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (அடிப்பணட 
வடிவணமப்பொளர் மற்றும் 
தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர்) 

3617 ததொழிற்பிரிவு: அடிப்பணட 
வடிவணமப்பொளர் மற்றும் 
தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர் 

532 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கணினி 
வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு) 

3618 ததொழிற்பிரிவு: கணினி 
வன்தபொருள் மற்றும் 
வணைதள பரொமரிப்பு 

533 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் 
(தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி 
எண் கட்டுப்பொடு இயந்திர 
ததொழில் நுட்பவியைொளர்) 

3619 ததொழிற்பிரிவு: 
தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி 
எண் கட்டுப்பொடு இயந்திர 
ததொழில் நுட்பவியைொளர் 

534 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (அணமப்பியல் 
வணரவொளர்) 

3620 ததொழிற்பிரிவு: வணரவொளர் 
(சிவில்) 

388 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தபொறியியல் 
வணரபடம்) 

3621 ததொழிற்பிரிவு: தபொறியியல் 
வணரபடம் மற்றும் வணரவொளர் 
(இயந்திரவியல் மற்றும் 
அணமப்பியல்) 

551 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
மின்னணுவியல்) 

3622 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
மின்னணுவியல் 

535 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (மின் பணியொளர்) 

3623 ததொழிற்பிரிவு: மின் பணியொளர் 438 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (ேவீன ஆணட 
வடிவணமப்பு மற்றும் 
ததொழில் நுட்பம்) 

3624 ததொழிற்பிரிவு: ேவீன ஆணட 
வடிவணமப்பு மற்றும் ததொழில் 
நுட்பம் 

570 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தபொருத்துேர்) 

3625 ததொழிற்பிரிவு: தபொருத்துேர் 436 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (உைவு 
தயொரிப்பு) 

3626 ததொழிற்பிரிவு: உைவு 
தயொரிப்பு (தபொது) 

536 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ்  

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தகவல் ததொடர்பு 
ததொழில் நுட்பம் 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு) 

3627 ததொழிற்பிரிவு: தகவல் 
ததொடர்பு ததொழில் நுட்பம் 
சொதனங்கள் பரொமரிப்பு 

537 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (ஆணையில் 
தளவொட உதவியொளர்) 

3628 ததொழிற்பிரிவு: ஆணை 
தளவொட உதவியொளர் 

569 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (ததொழிற்துணற 

3629 ததொழிற்பிரிவு: ததொழிற்துணற 
எந்திரனியல் மற்றும் 

538 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 
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எந்திரனியல் மற்றும் 
எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர்) 

எண்ணியல் உற்பத்தி 
ததொழில் நுட்பவியளொளர் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (இயந்திர 
தவணையொள்) 

3630 ததொழிற்பிரிவு: இயந்திர 
தவணையொள் 

539 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (பணிமணன 
கைக்கீடு அறிவியல்)  

3631 ததொழிற்பிரிவு: பணிமணன 
கைக்கீடு அறிவியல் 

540 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
தொனியங்கி வொகனங்கள் 
பழுது பொர்த்தல்) 

3632 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
தொனியங்கி வொகன பழுது 
பொர்த்தல் 

541 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
இரண்டு மற்றும் மூன்று 
சக்கர வொகனம்) 

3633 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
இரண்டு மற்றும் மூன்று சக்கர 
வொகனம் 

553 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
மின்சொர வொகனம்) 

3634 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
மின்சொர வொகனம் 

542 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்மியர் 
தமொட்டொர் வொகனம்) 

3635 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
தமொட்டொர் வொகனம் 

437 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (உற்பத்தி 
தசயல்முணற கட்டுப்பொடு 
மற்றும் தொனியக்கம்) 

3636 ததொழிற்பிரிவு: உற்பத்தி 
தசயல்முணற கட்டுப்பொடு 
மற்றும் தொனியக்கம் 

543 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (குளிர்பதனம் 
மற்றும் தட்பதவட்பநிணை 
கட்டுப்படுத்தும் ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்)  

3637 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் 
கட்டுப்படுத்தும் ததொழில் 
நுட்பவியைொளர் 

435 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (தமம்பட்ட 
இயந்திர கருவிகள் 
இயக்குபவர்) 

3638 ததொழிற்பிரிவு: தமம்பட்ட 
இயந்திர கருவி இயக்குபவர் 

544 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் 
(விணசக்குழொய் இயக்குபவர் 
மற்றும் கம்மியர்) 

3639 ததொழிற்பிரிவு: விணசக்குழொய் 
இயக்குபவர் மற்றும் கம்மியர் 

545 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (ணதயல் தவணை 
ததொழில்நுட்பம்)  

3640 ததொழிற்பிரிவு: ணதயல் 
ததொழில்நுட்பம் 

546 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
மற்றும் தசயலி 
தசொதணனயொளர்)  

3641 ததொழிற்பிரிவு: திறன்தபசி 
ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
மற்றும் தசயலி 
தசொதணனயொளர் 

547 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (சூரிய சக்தி 
ததொழில் நுட்பவியைொளர் 
(மின்னியல்)) 

3642 ததொழிற்பிரிவு: சூரிய சக்தி 
ததொழில் நுட்பவியைொளர் 
(மின்னியல்) 

548 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (நிை 
அளணவயொளர்) 

3643 ததொழிற்பிரிவு:  நிை 
அளணவயொளர்  

387 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (மருத்துவ 
மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர்) 

3644 ததொழிற்பிரிவு: மருத்துவ 
மின்னணுவியல் 
நுட்பவியைொளர் 

549 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 
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இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (துணிநூல் 
இயந்திர மின்னணுவியல்) 

3645 ததொழிற்பிரிவு: துணிநூல் 
இயந்திர மின்னணுவியல் 

568 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கணடசைர்) 

3646 ததொழிற்பிரிவு: கணடசைர், 
கருவி மற்றும் ணட தமக்கர் 

552 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (பற்றணவப்பவர்) 

3647 ததொழிற்பிரிவு: பற்றணவப்பவர் 
(எரிவொயு மற்றும் மின்சொரம்) 

440 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை பயிற்சி 
அலுவைர் (கம்பியொள்) 

3648 ததொழிற்பிரிவு: கம்பியொள் 550 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

உதவி தவளொண்ணம 
அலுவைர்  

3101 தவளொண்ணம 431 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

உதவி ததொட்டக்கணை 
அலுவைர் 

3104 ததொட்டக்கணை 432 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(அணமப்பியல்) 

3549 அணமப்பியல் தபொறியியல் 443 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3550 மின்னியல் மற்றும் 
மின்னணுப் தபொறியியல் 

446 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

ததொழில்நுட்ப உதவியொளர் 
(மின்னியல்) 

3591 மின்னியல் மற்றும் 
மின்னணுப் தபொறியியல் 

446 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை எரிப்பொளர் 3651 தவதிப் தபொறியியல் மற்றும் 
ததொழில்நுட்பம்  

452 பட்டயம் ஆங்கிைம் 

இளநிணை முதைொள் 
(ததொழிற்சொணை) 

3652 இயந்திரப் தபொறியியல் 441 பட்டயம் ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (கம்மியர் 
தமொட்டொர் வொகனம்) 

3655 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
தமொட்டொர் வொகனம் 

437 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (மின் 
பணியொளர்)  

3659 ததொழிற்பிரிவு: மின் 
பணியொளர்) 

438 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (பற்ற 
ணவப்பவர்) 

3658 ததொழிற்பிரிவு: பற்ற ணவப்பவர் 
(எரிவொயு மற்றும் மின்சொரம்) 

440 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (தபொருத்துேர்) 

3657 ததொழிற்பிரிவு: தபொருத்துேர் 436 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் (டீசல் கம்மியர்) 

3656 ததொழிற்பிரிவு: டீசல் கம்மியர் 521 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர்  
(தட்பதவட்பநிணை 
கட்டுப்படுத்தும் ததொழில் 
நுட்பவியைொளர்) 

3661 ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் 
குளிர்பதனம் மற்றும் 
தட்பதவப்பவியல் 
கட்டுப்படுத்தும் ததொழில் 
நுட்பவியைொளர் 

435 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

இளநிணை ததொழில் 
விணனஞர் 
(உதைொகத்தகடு) 

3660 ததொழிற்பிரிவு: உதைொகத்தகடு  520 ததொழிற் 
பயிற்சி 

ஆங்கிைம் 
மற்றும் தமிழ் 

 
6.2. ததர்வர் தொள்-I-ன் பகுதி அ-ல் குணறந்தபட்ச தகுதி மதிப்தபண் 40% (அதொவது 60 மதிப்தபண்கள்) 
தபற்றிருந்தொல் மட்டுதம தொள்-I-ன் பகுதி ஆ, பகுதி இ மற்றும் தொள்-II மதிப்பீடு தசய்யப்படும். 
 
6.3.   தொள் I –ல் பகுதி ஆ மற்றும் பகுதி இ விற்கொன வினொத்தொள் தமிழ் மற்றும் ஆங்கிைத்தில் அணமக்கப்படும். 
 
6.4. மாற்றுத் திறனாளி ததர்வர்கள் எழுத்துத் ததர்வில் தொள்-I பகுதி-அ-விணன (தமிழ் தகுதித் ததர்வு) 
எழுதுவதிலிருந்து விைக்குப் தபறைொம். அத்தணகய விைக்கு தகொரும் மாற்றுத் திறனாளித் ததர்வர்ைள் 
இணையவழி விண்ைப்பத்தில் விண்ைப்பிக்கும்தபொது ததணவயொன விவரங்கணள தவறொமல் அளிக்க 
தவண்டும். தவறும் பட்சத்தில் பின்னர் தபறப்படும் எந்த ஒரு தகொரிக்ணகயும் ஏற்றுக்தகொள்ளப்பட மொட்டொது. 
அத்தணகய ததர்வர்கள் இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக II-இல் குறிப்பிட்டுள்ள படிவத்தில் 
மொற்றுத்திறனொளி ொன்றிதணழ பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
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6.5. எழுத்துத் ததர்வுகளுக்கொன பொடத்திட்டங்கள் இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக III-இல் உள்ளது. 
பொடத்திட்டத்தில் குறிப்பிடப்பட்டுள்ள அைகு வொரியொன தகள்விகளின் பகிர்மொனம் உத்ததசமொனது. 
ததணவப்பட்டொல், ஒவ்தவொரு அைகிலும் உள்ள தகள்விகளின் எண்ணிக்ணகணய ஓரளவு அதிகரிக்கதவொ 
குணறக்கதவொ ததர்வொணையத்திற்கு உரிணம உண்டு. 
 
6.6. ததர்வின் தபொது பின்பற்றப்பட தவண்டிய அறிவுணரகள், இவ்வறிவிக்ணகயின் பிற்தசர்க்ணக-IV இல் 
உள்ளன.  
 
6.7. இவ்வறிவிக்ணக ஆங்கிைம் மற்றும் தமிழ் தமொழி பதிப்புகளில் தவளியிடப்பட்டுள்ளது. ஏததனும், சந்ததகம் 
இருப்பின் ஆங்கிை பதிப்தப இறுதியொனதொகும். 
 
7. பணி நியமன இ  ஒதுக்கீடு: 
 
இத்சதரிவில் உள்ள அணனத்து பதவிைளுக்கும் இ  ஒதுக்கீட்டு நியமன விதிைள் சபாருந்தும். பல்தவறு 
இனங்ைணளச் ொர்ந்த ததர்வர்ைளுக்ைான இ  ஒதுக்கீட்டு விவரங்ைள் இவ்வறிவிக்ணையின் பிற்தெர்க்ணை II-
இல் சைாடுக்ைப்பட்டுள்ளன. பணிநிணை எண்ணிக்ணக 1 என்று நிர்ையிக்கப்பட்ட தவதியியைொளர், நிணை-I 
(பதவிக் குறியீடு: 3679), இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (கட்டடக் கணை பட வணரவொளர்) (பதவிக் குறியீடு: 3615), 
இளநிணை பயிற்சி அலுவைர் (ஆணையில் தளவொட உதவியொளர்) (பதவிக் குறியீடு: 3628), இளநிணை பயிற்சி 
உதவியொளர் (கம்மியர் இரண்டு மற்றும் மூன்று சக்கர வொகனம்) (பதவிக் குறியீடு: 3633) மற்றும் இளநிணை 
பயிற்சி உதவியொளர் (துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல்) (பதவிக் குறியீடு: 3645) ஆகிய பதவிகளுக்கு 
இடஒதுக்கீட்டு விதிகள் தபொருந்தொது. 
 
8. ததர்வர்ைளுக்ைான தைவல் பரிமாற்றம்  
 
8.1. ததர்வர்ைளுக்கு, ததர்வு எழுதுவதற்ைான அனுமதிச்சீட்டு, ததர்வர்ைள் பதிவிறக்ைம் செய்து சைாள்வதற்கு 
ஏதுவாை www.tnpscexams.in என்ற ததர்வாணைய இணையதளத்தில் பதிதவற்றம் செய்யப்படும். 
அனுமதிச்சீட்டு அஞ்ெல் மூைம் அனுப்பப்ப  மாட் ாது. ததர்வர் ததர்வின் சபாழுது அனுமதிச்சீட்டில் 
சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள ஒவ்சவாரு நிபந்தணனயிணனயும் ைட் ாயம் ைண ப்பிடிக்ை தவண்டும். 
 
8.2. எழுத்துத் ததர்வு முடிவுைள், ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பு, ைைந்தாய்வு நாள் மற்றும் தநரம் ஆகியணவ ததர்வாணைய 
இணையதளத்தில் (www.tnpsc.gov.in) சவளியி ப்படும். ததர்வர்ைளுக்கு இதுகுறித்து தனியாை அஞ்ெல் 
மூைமாை தகவல் அனுப்பப்ப மாட் ாது. தமற்கூறிய தைவல் ததர்வர்ைள் பதிவு செய்துள்ள அணைதபசி மற்றும் 
மின்னஞ்ெல் ஆகியவற்றிற்கு குறுஞ்செய்தி / மின்னஞ்ெல் மூைம் மட்டுதம சதரிவிக்ைப்படும். எனதவ 
ததர்வர்ைள் இது சதா ர்பாை ததர்வாணைய இணையதளத்ணத பார்ணவயிடுமாறு அறிவுறுத்தப்படுகின்றனர். 
தவறான ணைப்தபசி எண் / மின்னஞ்ெல் முைவரி ைாரைமாைதவா அல்ைது சதாழில்நுட்ப சிக்ைல்ைள் உள்ளிட்  
ைாரைங்ைளாதைா ததர்வர்ைணள குறுஞ்செய்தி / மின்னஞ்ெல் சென்றண யாவிட் ாலும், சென்றண வதில் / 
சபறுவதில் சிக்ைல், தாமதம் ஏற்பட் ாலும் ததர்வாணையம் அதற்கு சபாறுப்பாைாது. குறுஞ்செய்தி அல்ைது 
மின்னஞ்ெல் சபறாதது குறித்து ததர்வர்ைளி மிருந்து சபறப்படும் தைாரிக்ணைைள் ைவனிக்ைப்ப மாட் ாது. 
 
9. ததர்வாணையத்து னான தைவல் சதா ர்பு: 
 
9.1. சதளிவுணர தவண்டும் ததர்வர்ைள், தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் ததர்வாணைய அலுவைைத்திணன தநரிதைா 
அல்ைது 1800 419 0958 எனும் ைட் ைமில்ைா சதாணைதபசி எண்ணின் மூைமாைதவா, அணனத்து தவணை 
நாட்ைளிலும் ைாணை 10.00 மணி முதல் மாணை 5.45 மணி வணர சதா ர்பு சைாள்ளைாம். 
 
9.2. ஒருமுணறப் பதிவு மற்றும் ைணினிவழி விண்ைப்பம் குறித்த ெந்ததைங்ைணள helpdesk@tnpscexams.in 
எனும் மின்னஞ்ெலுக்கு அனுப்பைாம். இதர ெந்ததைங்ைணள grievance.tnpsc@tn.gov.in எனும் மின்னஞ்ெல் 
முைவரிக்கு அனுப்பைாம்.  அஞ்ெல் வழியாை சதரிவிக்ைப்படும் தைவல்ைள் அணனத்தும், செயைாளர், தமிழ்நாடு 
அரசுப் பணியாளர் ததர்வாணையம், ததர்வாணையச் ொணை, வ. உ.சி. நைர், பூங்ைா நைர், சென்ணன–600 003, எனும் 
முைவரிக்கு மட்டுதம அனுப்ப தவண்டும். 
 
9.3. ததர்வர்கள் பின்வரும் விவரங்களுடன் ததர்வொணையத்ணத ததொடர்பு தகொள்ள தவண்டும். அவ்விவரங்கள் 
இல்ைொமல் தபறப்படும் தகவல்கள் கவனிக்கப்படமொட்டொது. 
 அ) ததர்வின் தபயர் 
 ஆ) அறிவிக்ணக எண் மற்றும் ஆண்டு 
 இ) பதிவு எண் 
 ஈ) ததர்வரின் தபயர் (முழுணமயொக) 
 உ) விண்ைப்பத்தில் ததரிவித்துள்ள முழுணமயொன முகவரி 
 ஊ) தற்தபொது தசயல்பொட்டில் உள்ள சரியொன மின்னஞ்சல் முகவரி 

http://www.tnpscexams.in/


Page 39 of 202 

 

9.4. வயது வரம்பு அல்ைது பிற தகுதிைளுக்கு விைக்கு அளிக்ைக் தைாரி வரும் ைடிதங்ைள் ைவனிக்ைப்ப  மாட் ாது. 
எழுத்துத்ததர்வில் ததால்வியண ந்ததற்கு அல்ைது எழுத்துத் ததர்வின் முடிவில் ததர்ச்சி சபறாததற்கு 
ைாரைங்ைள் தைட்டு அல்ைது விண ப்புத்தைங்ைணள மறுமதிப்பீடு செய்யும்படி தைட்டு ததர்வர்ைளி மிருந்து 
வரும் தைாரிக்ணைைள் ைவனிக்ைப்ப  மாட் ாது. 
 
10. வழக்குகள்: 
 
இத்சதரிவு சதா ர்பாை, மாண்பணம சென்ணன உயர்நீதிமன்றத்தில் மற்றும் சென்ணன உயர்நீதிமன்றத்தின் 
மதுணரக் கிணளயில் ஏததனும் வழக்குைள் நிலுணவயில் இருப்பின், அவற்றின் மீதான இறுதி 
ஆணைைளுக்குட்பட்டு இத்சதரிவு தற்ைாலிைமானதாகும். 
 

                                                                                                                                                         

தசயைொளர்      
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பிற்தெர்க்ணை – I 
இணைய வழியில் விண்ைப்பிக்கும் முணற 

 
1. இணையதளம்:  ததர்வர்ைள்  www.tnpscexams.in என்ற ததர்வாணையத்தின் இணையதளம் மூைம் 

மட்டுதம விண்ைப்பிக்ை தவண்டும். 
 

2. ஒருமுணறப் பதிவு: 
 

2.1. ததர்வர்ைள் ததர்வாணைய இணையதளத்தில் உள்ள ஒருமுணறப் பதிவு பிரிவில் பதிவு செய்த பின்பு 
ததர்விற்ைான விண்ைப்பத்திணன நிரப்பத் சதா ங்ை தவண்டும்.  ததர்வர்ைள் ஒருமுணறப்பதிவு 
மூைம் பதிவுக்ைட் ைமாை ரூ.150/- ஐ செலுத்தி, பதிவு செய்து சைாள்ள தவண்டும். ஒருமுணறப்பதிவு, 
பதிவு செய்த நாள் முதல் ஐந்தாண்டுைள் வணர செல்லுபடியாகும். 
 

2.2. ஒருமுணறப்பதிவின்தபாது,   ததர்வர்ைள் மூன்று மாதங்ைளுக்குள் எடுக்ைப்பட்  தங்ைளது 
புணைப்ப த்திணன ஸ்தைன் செய்து, 20KB - 50KB அளவில் “Photograph.jpg” என்றும்,  
ணைசயாப்பத்திணன 10KB - 20KB அளவில் “Signature.jpg” என்றும் CD / DVD / pen drive தபான்ற 
ஏததனும் ஒன்றில் 200 DPI என்ற அளவில் ஒளிச்செறிவு இருக்குமாறு தெமித்து, பதிதவற்றம் 
செய்வதற்கு தயாராை ணவத்திருக்ை தவண்டும். 
 

2.3. ஒருமுணறப்பதிவு என்பது எந்தசவாரு பதவிக்ைான விண்ைப்பம் அல்ை. இது ததர்வரின் 
விவரங்ைணளப் சபற்று அவர்ைளுக்சைன தனித்தனிதய தன்விவரப்பக்ைம் ஒன்றிணன உருவாக்ை 
மட்டுதம பயன்படும். ததர்வர் ததர்வு எழுதவிரும்பும் ஒவ்சவாரு ததர்விற்கும், தனித்தனிதய 
ைணினிவழியில் விண்ைப்பிக்ை தவண்டும். 
  

2.4. ஒரு முணறப்பதிவு (OTR) செய்வதற்கு, பயன்பாட்டில் உள்ள மின்னஞ்ெல் முைவரி மற்றும் அணைதபசி 
எண் ஆகியணவ ைட் ாயமாகும். மின்னஞ்ெல் முைவரி மற்றும் அணைதபசி எண் ஆகியவற்ணறத் 
சதா ர்ந்து பயன்பாட்டில் ணவத்திருக்ை தவண்டும்.  ஒவ்சவாரு ததர்வரும் தனக்ைான தனி 
மின்னஞ்ெல் முைவரிணயயும், ை வுச் சொல்ணையும் உருவாக்கி ணவத்திருக்ை தவண்டும். எந்த  
ததர்வரும்  தனது மின்னஞ்ெல் முைவரி, ை வுச் சொல் மற்றும் அணைப்தபசி எண்ணை 
மற்றவர்ைளு ன் பகிர்ந்து சைாள்ளக்கூ ாது. ததர்வர் தமக்ைான மின்னஞ்ெல் முைவரி ஏதும் 
ணவத்திருக்ைவில்ணைசயனில், அவர் விண்ைப்பிப்பதற்கு முன்னதர, புதிதாை ஒரு மின்னஞ்ெல் 
முைவரிணய உருவாக்கி ைணினிவழி விண்ைப்பத்ணத ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். தமலும், மின்னஞ்ெல் 
முைவரிணயத் சதா ர்ந்து பயன்பாட்டில் ணவத்திருக்ை தவண்டும். ஒரு முணறப்பதிவு அல்ைது 
ைணினிவழி (Online) விண்ைப்பங்ைள் ொர்ந்த தைள்விைள் / தைாரிக்ணைைள் பதிவு செய்யப்பட்  
மின்னஞ்ெல் முைவரி மூைம்  சபறப்பட் ால் மட்டுதம பதில் அளிக்ைப்படும். 
 

2.5. ததர்வர் தங்ைளுண ய ஒரு முணறப் பதிவு ன் ஆதார் எண்ணை இணைப்பது ைட் ாயமாகும். 
பதயாசமட்ரிக் உள்ளிட்  ஆதார் எண்ணு ன் சதா ர்புண ய தைவல்ைள், ததர்வணர அண யாளம் 
ைாணும் தநாக்ைத்திற்ைாை மட்டுதம பயன்படுத்தப்படும். ததர்வாணையம் அத்தைவல்ைணள 
தெமிக்ைதவா, யாரு னும் பகிரதவா செய்யாது.  ததர்வர் ஒருமுணறப்பதிவில் தங்ைளது ஆதார் 
எண்ணிணன இணைப்பதற்ைான ஒப்புதணை அளிக்குமாறு தைட்டுக்சைாள்ளப்படுகின்றனர். 
ததர்வரின் உண்ணமத்தன்ணமயிணன உறுதி செய்வதற்ைாை மட்டும் Central Identities Data 
Repository-(CIDR) க்கு ஆதார் சதா ர்புண ய விவரங்ைணள ததர்வாணையம் பகிர்ந்துக்சைாள்ளும். 
வருங்ைாைத்தில் விண்ைப்பிக்ை இருக்கும் ததர்வர் அணனவரும் புதிதாை ஒருமுணறப் பதிவு 
எண்ணை உருவாக்குவதற்கும் / புதுப்பிப்பதற்கும் / ஏற்ைனதவ பயன்பாட்டில் உள்ள 
ஒருமுணறப்பதிவில் உள்நுணழவதற்கும், எந்த ஒரு ததர்வு அறிவிக்ணைக்ைாை விண்ைப்பிப்பதற்கும் 
ஆதார் எண்ணிணன இணைப்பது ைட் ாயமானதாகும். 
 

2.6. ஒருமுணறப்பதிவின் தபொது அளிக்கப்பட தவண்டிய தகவல்கள் 
 

2.6.1. ததர்வர் ைணினிவழியில் பதிவு செய்யும் சபாழுது, பத்தாம் வகுப்பு (SSLC) பதிவு எண், ொன்றிதழ் எண், 
ததர்ச்சி சபற்ற ஆண்டு, மாதம், பயிற்று சமாழி மற்றும் ொன்றிதழ் வழங்கிய குழுமம் ஆகிய 
தைவல்ைணள ெரியாைப் பதிவு செய்ய தவண்டும். தமற்படி விவரங்ைள் தவறாை பதிவு செய்திருப்பது 
ைண் றியப்பட் ால், ததர்வுக்ைான ைணினிவழி விண்ைப்பம் எந்தசவாரு நிணையிலும் உரிய 
நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும்.  
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2.6.2. பத்தாம் வகுப்பு (SSLC) ததர்ச்சிக்கு, ஒன்றுக்கு தமற்பட்  மதிப்சபண் ொன்றிதழ்ைள் ணவத்திருக்கும் 
ததர்வர் தாங்ைள் இறுதியாை ததர்சவழுதி ததர்ச்சி சபற்ற ொன்றிதழில் உள்ள விவரங்ைணளப் பதிவு 
செய்ய தவண்டும். 
 

2.6.3. ததர்வர் பத்தாம் வகுப்பு (SSLC) சதா ர்பான விவரங்ைள் மட்டுமின்றி ஒருமுணற பதிவுக்குத் 
ததணவயான மற்ற அணனத்து விவரங்ைணளயும் எத்தணைய தவறுமின்றி ைவனமு ன் 
அளிக்ைதவண்டும். இவ்விவரங்ைள், ஒவ்சவாரு ததர்வுக்கும் இணையவழியில் 
விண்ைப்பிக்கும்தபாது ததர்வரால் அவ்வப்சபாழுது அளிக்ைப்படும் மற்ற அணனத்து 
விவரங்ைளுக்கும் அடிப்பண யாை இருக்கும். 
 

2.7. ஒருமுணறப் பதிவில் திருத்தம்: 
 

2.7.1. ததர்வர், ஒருமுணறப் பதிவில் அளித்துள்ள விவரங்ைணள, ஆதாரச் ொன்றுைணள பதிதவற்றம் செய்து 
ததணவப்படும் சபாழுது திருத்திக் சைாள்ள அனுமதிக்ைப்படுவர். 
 

2.7.2. ஒருமுணறப் பதிவில் ஏததனும் மாற்றங்ைள் இருப்பின், அதணன ததர்வர், இணையவழியில் 
விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிப்பதற்கு முன்னதாைதவ ெரி செய்து வி  தவண்டும். ததர்வருண ய 
ஒருமுணறப் பதிவில் உள்ள விவரங்ைள் தானாைதவ தபாட்டித் ததர்விற்கு விண்ைப்பிக்கும் 
விண்ைப்பங்ைளில் நிரப்பப்படும் என்பதால், ஒருமுணறப் பதிவில்  அளிக்ைப்பட்  விவரங்ைள் தவறாை 
இருப்பின்,  அதன்விணளவாை அவர்ைளது இணையவழி விண்ைப்பம்  உரிய நண முணறைளுக்குப் 
பின்னர் நிராைரிக்ைப்ப ைாம். எனதவ,   ததர்வர்  தங்ைளது ஒருமுணறப் பதிவில் உள்ள விவரங்ைணள 
ைவனமு னும், ெரியாைவும் நிரப்புமாறு அறிவுறுத்தப்படுகின்றார். 
 

2.7.3. ஒருமுணறப்பதிவு அல்ைது இணையவழி விண்ைப்பங்ைணள நிரப்புவது குறித்த அறிவுணரைணள 
ததர்வர் பின்பற்றாததால் வரும் எந்த விணளவுைளுக்கும் ததர்வாணையம் சபாறுப்பாைாது. 
 

2.7.4. ஒருமுணறப் பதிவு குறித்த அறிவுணரைள் மற்றும் விளக்ைங்ைள் www.tnpscexams.in என்ற இணைய 
தளத்தில் சைாடுக்ைப்பட்டுள்ளன. 
 

3. இணையவழி விண்ைப்பம்: 
3.1. எந்தசவாரு பதவிக்கும் விண்ைப்பிக்ை விரும்பும்   ததர்வர், ததர்வாணைய இணையதளத்தில் 

அறிவிக்ைப்பட்டுள்ள அப்பதவிக்குரிய அறிவிக்ணையில் ”APPLY” என்ற உள்ளீடு வழிதய ஒருமுணறப் 
பதிவுக்குரிய பயனாளர் குறியீடு மற்றும் ை வுச்சொல் ஆகியவற்ணற உள்ளீடு செய்து விண்ைப்பிக்ை 
தவண்டும்.   ததர்வர், பயனாளர் குறியீடு மற்றும் ை வுச்சொல் ஆகியவற்ணற தாங்ைதள உருவாக்கிக் 
சைாள்ள தவண்டும்.   ததர்வர்  ஏற்ைனதவ ஏற்படுத்திய பயனாளர் குறியீடு மற்றும் ை வுச்சொல் ஆகிய 
விவரங்ைணள மறந்துவிட் ால், அவற்ணற “FORGOT PASSWORD” மற்றும் “FORGOT USER ID” ஆகிய 
விருப்பத் சதரிவுைள் மூைம் மீண்டும் சபறைாம் / உருவாக்ைைாம்.   ததர்வருக்கு  பயனாளர் குறியீடு 
மற்றும் ை வுச்சொல் ஆகிய விவரங்ைணள ததர்வாணையம் வழங்ைாது. 
 

3.2. ஏற்ைனதவ பயனாளர் குறியீடு மற்றும் ை வுச்சொல் சபற்றிருக்கும்  ததர்வர் அதணனப் பயன்படுத்தி 
உள்நுணழயைாம். ஒரு முணறப்பதிவில் ஏற்ைனதவ பதிவு செய்துள்ள புணைப்ப ம் உள்ளிட்  
விவரங்ைளு ன், முந்ணதய இணையவழி விண்ைப்பத்தில் பதிதவற்றப்பட்  புணைப்ப ங்ைளும் 
திணரயில் சதரியவரும்.  ததர்வர் தமலும் சதா ரும் முன், ஒரு முணறப்பதிவில் தங்ைளால் பதிதவற்றம் 
செய்யப்பட்  விவரங்ைணள ெரிபார்த்து மீண்டும் உறுதி செய்து சைாள்ள தவண்டும். 
ததர்வாணையத்தினால் அவ்வப்தபாது சவளியி ப்படும் ஒவ்சவாரு ததர்வுக்கும் விண்ைப்பிக்கும் 
தபாது, அதற்குரிய கூடுதைாை ததணவப்படும் விவரங்ைணளயும் பதிய தவண்டும்.   ததர்வர்   ஒரு 
முணறப்பதிவில் பதிதவற்றம் செய்யப்பட்  விவரங்ைள் ஏததனும் தவறாை இருப்பின், OTR Edit என்ற 
விருப்பத் சதரிவின் மூைம், திருத்தங்ைள் தமற்சைாள்ளைாம். ஒரு முணறப்பதிவில் 
தமற்சைாள்ளப்பட்  திருத்தங்ைள் அதன் பின்னர் ெமர்ப்பிக்ைப்படும்  இணையவழி  
விண்ைப்பங்ைளில் மட்டுதம ததான்றும். 
 

 
 
 
 
 
  



Page 42 of 202 

 

 
 
 
 
 

 

 

 

    
3.3. ததர்வு அறிவிக்ணை சவளியி ப்பட்  அன்தறா, அதற்கு பிறதைா எடுக்ைப்பட்  புணைப்ப த்ணத 

இணையவழியில் ஒவ்சவாரு முணற விண்ைப்பிக்கும்தபாதும் ததர்வர்  பதிதவற்றம் செய்ய 
தவண்டும். ததர்வர் தங்ைளது விண்ைப்பத்தில் ை வுச்சீட்டுக்குரிய அளவிைான (உயரம் 4.5 செ.மீ. 
[170 Pixels] மற்றும் அைைம் 3.5 செ.மீ. [130 Pixels]) சவள்ணளப் பின்னணியில், முைம் மற்றும் இரண்டு 
ைாதுைளும், ைழுத்துப் பகுதியும் சதளிவாைத் சதரியுமாறு ெரியான அளவு (Correct Size) மற்றும் 
ெரியான படிவத்தில் (Correct Format), புணைப்ப  ஸ்டூடிதயாவில் (Photo Studio) எடுக்ைப்பட்  
வண்ைப் புணைப்ப த்திணன மட்டுதம பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். புணைப்ப த்தின் கீதழ 
ததர்வரின் சபயர் மற்றும் புணைப்ப ம் எடுக்ைப்பட்  தததி சதரியுமாறு அச்சி ப்பட்டிருக்ை தவண்டும். 
புணைப்ப த்தின் 4.5 செ.மீ. (170 Pixels) சமாத்த உயரத்தில், ததர்வரின் ப ம் 3.0 செ.மீ. (115 Pixels) 
ஆைவும், ததர்வரின் சபயர் மற்றும் புணைப்ப ம் எடுக்ைப்பட்  தததி ஆகிய தைவல் 1.5 செ.மீ. (55 Pixels) 
ஆைவும் இருக்ை தவண்டும். புணைப்ப த்ணதப் பதிதவற்றம் செய்வதற்கு டிஜிட் ல் வடிவில் CD / 
DVD / pen drive / hard drive தபான்ற ஏததனும் ஒன்றில் தெமித்து ணவத்திருக்ை தவண்டும். 
 

3.4. டிஜிட் ல் வடிவிைான புணைப்ப ம் இல்ணைசயனில், புணைப்ப த்தின் கீதழ ததர்வரின் சபயர் மற்றும் 
புணைப்ப ம் எடுக்ைப்பட்  தததி அச்சி ப்பட்  ை வுச்சீட்டுக்குரிய (Passport Size) புணைப்ப த்திணன 
ஒரு சவள்ணளத்தாளில் ஒட்டி, அத்தாளிணன 200 DPI ஒளிச்செறிவு என்ற அளவில் ஸ்தைன் செய்து 
புணைப்ப த்ணத மட்டும் CROP செய்து 20 KB – 50 KB என்ற அளவில் “Photograph.jpg” என தெமித்து, 
அதணனப் பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். புணைப்ப ம் ஒட் ப்பட்  முழுத்தாளிணனயும் ஸ்தைன் / 
பதிதவற்றம் செய்யக்கூ ாது. சுயமாை எடுக்ைப்பட்  புணைப்ப ங்ைள் (Selfie), ணைப்தபசியில் 
எடுக்ைப்பட்  புணைப்ப ங்ைள், நைசைடுக்ைப்பட்  (Xerox) புணைப்ப ங்ைள், குடும்ப விழாக்ைள் மற்றும் 
சுற்றுைாத்தைங்ைளில் எடுக்ைப்பட்  புணைப்ப ங்ைள், மரம், செடி, சைாடி, ைட்  ங்ைள் தபான்ற 
பின்னணிணயக் சைாண்டு எடுக்ைப்பட்  புணைப்ப ங்ைள் எவற்ணறயும் பதிதவற்றம் செய்யக்கூ ாது. 
ததர்வரின் புணைப்ப மின்றி தவறு இயற்ணைக்ைாட்சிைள், விைங்குைள், ைட்  ங்ைள் தபான்ற 
புணைப்ப த்திணன பதிதவற்றம் செய்யக்கூ ாது. இவ்வறிவுணரைணள மீறி, சபாருத்தமற்ற 
புணைப்ப ங்ைணள பதிதவற்றம் செய்யும்   ததர்வரின் இணையவழி விண்ைப்பம் உரிய 
நண முணறைளுக்குப்  பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

3.5. ணைசயாப்பத்திணன பதிதவற்றம் செய்வதற்கு முன்பு,   ததர்வர்   ஒரு சவள்ணளத்தாளில் அைைம் 6.0 X 
உயரம் 2.0 செ.மீ. (230 Pixels X 75 Pixels) சைாண்  ைட் ம் வணரந்து, அதில் நீைம் அல்ைது ைருப்பு நிற 
ணம தபனாணவப் பயன்படுத்தி ணைசயாப்பமி  தவண்டும். ணைசயாப்பமிட்  சவள்ணளத் தாளிணன 
200 DPI என்ற ஒளிச்செறிவில் ஸ்தைன் செய்து 10KB–20KB என்ற அளவில் “Signature.jpg” என 
தெமித்து அதணனப் பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
 

3.6. ததர்வரின் சதளிவான புணைப்ப ம் மற்றும் ணைசயாப்பம் உரிய அளவு மற்றும் வடிவத்தில் பதிதவற்றம் 
செய்யப்பட்டிருக்ை தவண்டும். புணைப்ப ம் மற்றும் ணைசயாப்பம் பதிதவற்றம் செய்யப்ப ாமதைா / 
பதிதவற்றம் செய்யப்படும் புணைப்ப ம் மற்றும் ணைசயாப்பம் சதளிவாை இல்ைாமதைா இருப்பின், 
இணையவழி விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

3.7  ததர்வு ணமயங்ைள்: 
 

3.7.1. ததர்வர்  இணையவழி யில் விண்ைப்பிக்கும் தபாது, எழுத்துத் ததர்விற்கு இரண்டு மாவட் ங்ைணளத் 
ததர்ந்சதடுப்பதற்கு அனுமதிக்ைப்படுவார். ததர்ந்சதடுத்த இரு மாவட் ங்ைளுள் ஏததனும் ஒன்றில் 
உள்ள பை ததர்வு ணமயங்ைளுள் ஒன்றில் அவர் ததர்சவழுத அனுமதிக்ைப்படுவார். நிர்ையிக்ைப்பட்  
குணறபாடுண ய மாற்றுத் திறனாளி ததர்வணரப்  சபாறுத்தவணரயில், ஒரு மாவட் த்ணத மட்டும் 
ததர்ந்சதடுத்துக்சைாள்ள அனுமதிக்ைப்படுவார். ததர்ந்சதடுக்ைப்பட்  அதத மாவட் த்தில் உள்ள பை 
ததர்வு ணமயங்ைளுள் ஒரு ததர்வு ணமயத்தில் அவர்  ததர்சவழுத  அனுமதிக்ைப்படுவார். 
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3.8.4. ததர்வர் இறுதியாை ெமர்ப்பி (Submit) என்ற சபாத்தாணன அழுத்துவதன் வாயிைாைதவ அவர் ஒரு 
பதவிக்கு இணையவழி விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பித்துள்ளார் என ைருதப்படும். ததர்வர்  அவருக்கு 
கிண க்ைப்சபற்ற preview-ஐ மட்டும் சைாண்டு எவ்வணையிலும் அவர் ஒரு குறிப்பிட்  ததர்வுக்கு 
விண்ைப்பித்துள்ளார் எனக் ைருத இயைாது. 

3.7.2. ததர்வர்ைள் அவர்ைளுக்கு (அனுமதிச் சீட்டில் குறிப்பிட்டுள்ளபடி) ஒதுக்ைப்பட்  ததர்வு ணமயத்தில் 
மட்டுதம ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்படுவர். ததர்வு ணமயங்ைணள மாற்றக் தைாரும் தைாரிக்ணை 
ஏற்றுக்சைாள்ளப்ப மாட் ாது.  
 

3.7.3. ததர்வு ணமயங்ைளின் எண்ணிக்ணைணயக் கூட் தவா / குணறக்ைதவா அல்ைது ததர்வர்ைணள தவறு 
ணமயங்ைளுக்கு ஒதுக்கீடு செய்யதவா ததர்வாணையத்திற்கு உரிணமயுண்டு. ததர்வர் சதரிவு செய்த 
ததர்வு ணமயங்ைளில் ஒதுக்கீடு செய்ய இயைாத நிணையில், அருகில் உள்ள ததர்வு ணமயத்தில் 
ஒதுக்கீடு செய்யவும் ததர்வாணையத்திற்கு உரிணம உண்டு. 
 

3.7.4. கீதழ குறிப்பி ப்பட்டுள்ள ததர்வு ணமயங்ைளில்  எழுத்துத் ததர்வு நண சபறும். 
 

வ.எண் ததர்வு ணமயத்தின் தபயர் ணமய 
எண். 

வ.எண் ததர்வு  ணமயத்தின் 
தபயர் 

ணமய எண். 

1.  அரிய லூர் 3001 21. இராணிப்தபட்ண  3501 
2. செங்ைல்பட்டு 3301 22. தெைம்  1701 
3. தசன்ணன 0101 23. ைாணரக்குடி 1805 
4. தைாயம்புத்தூர் 0201 24. சதன்ைாசி 3601 
5. சிதம்பரம் 0303 25. தஞ்ொவூர் 1901 
6. தர்மபுரி 0401 26. நீைகிரி 1301 
7. திண்டுக்ைல்  0501 27. ததனி 2001 
8. ஈதராடு 0601 28. திருவள்ளூர் 2101 
9. ைள்ளக்குறிச்சி 3401 29. திருவண்ைாமணை 2201 
10. ைாஞ்சிபுரம் 0701 30. திருவாரூர் 2301 
11. நாைர்தைாவில் 0801 31. தூத்துக்குடி 2401 
12. ைரூர் 0901 32. திருச்சிராப்பள்ளி 2501 
13. கிருஷ்ைகிரி 3101 33. திருசநல்தவலி 2601 
14. மதுணர   1001 34. திருப்பத்தூர் 3701 
15. மயிைாடுதுணற 3801 35. திருப்பூர்  3201 
16. நாைப்பட்டினம் 1101 36. தவலூர் 2701 
17. நாமக்ைல் 1201 37. விழுப்புரம் 2801 
18. சபரம்பலூர் 1401 38. விருதுநைர் 2901 
19. புதுக்தைாட்ண  1501    
20. இராமநாதபுரம் 1601    

  
3.8. விண்ைப்பத்ணத ெரிபார்க்ை வாய்ப்பு: 

 
3.8.1. ததர்வர் இணையவழி விண்ைப்பத்தில் பூர்த்தி செய்யப்ப  தவண்டிய விவரங்ைணள அதற்குரிய 

இ ங்ைளில் ைவனமு ன் பூர்த்தி செய்த பின், விண்ைப்பத்தின் ஒவ்சவாரு பக்ைத்திலும் “SAVE 
AND PROCEED” என்ற சபாத்தாணன அழுத்த தவண்டும். ததர்வர் “SAVE AND PROCEED” 
சபாத்தாணன அழுத்துவதற்கு முன், விண்ைப்பத்தின் ஒவ்சவாரு குறிப்பிட்  ைைத்ணதயும் 
ெரிபார்த்துக் சைாள்ளுமாறு அறிவுறுத்தப்படுகிறார். 
 

3.8.2. ததர்வர் தமது இணைய வழி விண்ைப்பத்திணன நிரப்பும் சபாழுது விண்ைப்பத்திணன திருத்ததவா / 
தைவல்ைணள தெர்க்ைதவா / நீக்ைதவா முடியும். விண்ைப்பத்திணன இறுதியாை ெமர்ப்பிப்பதற்கு முன்பு, 
விண்ைப்பத்திணன ெரிபார்க்ை வாய்ப்பு வழங்ைப்படும். இதன்படி “PREVIEW” சபாத்தாணன 
அழுத்துகின்ற தபாது ததர்வரின் பதிவு செய்யப்பட்  மின்னஞ்ெலுக்கு விண்ைப்பத்தின் PREVIEW 
அனுப்பப்படும். இத்தைவல் ததர்வரின் பதிவு செய்யப்பட்  ணைப்தபசி எண்ணிற்குக் 
குறுஞ்செய்தியாைவும் அனுப்பப்படும். 
 

3.8.3. இணையவழி விண்ைப்பத்திணன இறுதியாை ெமர்ப்பிப்பதற்கு முன்பு,  ததர்வர்  தமற்குறிப்பி ப்பட்  
வணரவு விண்ைப்பத்தில் (Preview) உள்ள விவரங்ைணள ைவனமாை ெரிபார்த்து ஏததனும் 
திருத்தங்ைள் இருப்பின், அவற்ணற ெரிசெய்து சைாள்ள தவண்டும். இப்பணியிணன விண்ைப்பம் 
ெமர்ப்பிப்பதற்ைான இறுதி நாள் மற்றும் தநரம் வணர தமற்சைாள்ளைாம். விண்ைப்பம் இறுதியாை 
ெமர்ப்பிக்ைப்ப ாமதைா அல்ைது ஏததனும் விவரங்ைள் விடுபட்டிருந்தாதைா அதற்கு  ததர்வர்  
மட்டுதம முழு சபாறுப்பாவார். 
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3.9. ததர்வுக் ைட் ைம்: 
 

3.9.1.  ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணை தைாராத ததர்வர்ைள் எழுத்துத் ததர்விற்கு  ததர்வுக் ைட் ைமாை ரூ.100/- 
(ரூபாய் நூறு மட்டும்) இணையவழி விண்ைப்பம் ெமர்ப்பிக்கும்தபாது செலுத்த தவண்டும்.  
 

3.9.2. ததர்வர்கள் இணையவழியில் விண்ைப்பிக்கும் தபொது கூடுதைொக ததர்ந்ததடுக்கும் ஒவ்தவொரு 
பொடத்தொளுக்கும் ரூ.100 கூடுதைொக கட்டைமொக தசலுத்த தவண்டும். தமலும் ததர்வர்கள் ஒன்று (அ) 
அதற்கு தமற்பட்ட பொடத்தொள்கணள திரும்ப தபறும் பட்சத்தில் ஏற்கனதவ தசலுத்தப்பட்ட கட்டைம் 
திரும்ப வழங்கப்பட மொட்டொது. 
 

3.9.3. சிறப்புப் பிரிவுைணளச் தெர்ந்த ததர்வர்ைள் அப்பிரிவுைளின் அடிப்பண யில் ததர்வுக் ைட் ைம் 
செலுத்துவதிலிருந்து விைக்கு தைாரைாம். தமலும் விவரங்ைளுக்கு அறிவிக்ணையில் உள்ள 
பிற்தெர்க்ணை – II ஐ பார்க்ைவும். 
 

3.9.4. முந்ணதய விண்ைப்பங்ைளில் தைாரப்பட்  உரிணமைளின் அடிப்பண யில், சமாத்த ததர்வுக் ைட் ை 
இைவெ வாய்ப்புைளின் எண்ணிக்ணை ைைக்கி ப்படும். ததர்வர் சபறும் இைவெ வாய்ப்புைளின் 
எண்ணிக்ணையானது சதரிவின் எந்நிணையிலும் ததர்வாணையத்தால் ெரிபார்க்ைப்படும். ததர்வர் 
தம்முண ய முந்ணதய விண்ைப்பங்ைள் சதா ர்பான தைவல்ைணள மணறத்து விண்ைப்பக் 
ைட் ைம் செலுத்துவதிலிருந்து ைட் ை விைக்கு தவறாைக் தைாரும்பட்ெத்தில், அவருண ய 
விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படுவது ன், ததர்வாணையத்தால் 
ந த்தப்படும் ததர்வுைளில் ைைந்து சைாள்வதிலிருந்து ஒரு வரு  ைாைத்திற்கு விைக்கி 
ணவக்ைப்படுவார். 
 

3.9.5. ததர்வர் ததர்வுக் ைட் ை விைக்கு சதா ர்பான இைவெ ெலுணைணயப் சபறுவதற்கு “ஆம்” அல்ைது 
“இல்ணை” என்ற விருப்பத்திணன ைவனமாை ததர்வு செய்யுமாறு அறிவுறுத்தப்படுகிறார். 
விண்ைப்பம் சவற்றிைரமாை ெமர்ப்பிக்ைப்பட்  பின்னர், சதரிவு செய்யப்பட்  விருப்பங்ைணள மாற்றம் 
செய்யதவா, திருத்தம் செய்யதவா இயைாது. ததர்வர், ததர்வர்ைளின் தன்விவரப்பக்ைத்தின் 
<Application History>-ல் ததான்றும் தைவல்ைணளப் சபாருட்படுத்தாமல் ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணை 
இதுவணர எத்தணன முணற பயன்படுத்தப்பட்டுள்ளது என்பணத தங்ைளின் சொந்த நைன் ைருதி 
ைைக்கிட்டு ணவத்துக் சைாள்ளுமாறு அறிவுறுத்தப்படுகிறார். 
 

3.9.6. ைட் ைச் ெலுணை தைாரி விண்ைப்பிக்ைப்பட்  விண்ைப்பமானது (விண்ைப்பிக்ைப்பட்  
பதவிைணளப் சபாருட்படுத்தாமல்) ததர்வருக்கு அனுமதிக்ைப்பட்  சமாத்த இைவெ வாய்ப்புைளின் 
எண்ணிக்ணையிலிருந்து ஒரு வாய்ப்பு குணறக்ைப்பட் தாைக் ைருதப்படும். அனுமதிக்ைப்பட்  
அதிைபட்ெ இைவெ வாய்ப்புைணள சபற்றுக் சைாண்  ததர்வர் / ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணைணயப் சபற 
விரும்பாத ததர்வர் / ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணைக்கு தகுதியற்ற  ததர்வர்  ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணை 
சதா ர்பான தைள்விக்கு எதிதர “இல்ணை” என்ற விருப்பத்திணன சதரிவு செய்ய தவண்டும். 
அத்ததர்வர்  நிர்ையிக்ைப்பட்  ததர்வுக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணற மூைம் ததணவயான 
ைட் ைத்திணன பின்னர் செலுத்தைாம். 
 

3.9.7. ததர்வர் நிர்ையிக்ைப்பட்  ததர்வுக் ைட் ைத்து ன் குறித்த தநரத்திற்குள் விண்ைப்பத்திணன 
ெமர்ப்பிக்ைவில்ணைசயன்றால், விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

3.10. ததர்வுக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணற: 
 

3.10.1. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் உரிய விவரங்ைணளப் பதிவு செய்த பின்னர்,  விண்ைப்பிக்ை 
நிர்ையிக்ைப்பட்  ைண சி தததிக்குள்  ததர்வர் ததர்வுக் ைட் ைத்ணத இணைய வழியில் (அதாவது 
இணைய வங்கி / பற்று அட்ண  / ை ன் அட்ண / ஒருங்கிணைந்த கட்டை இணடமுகம்(UPI )) மூைம் 
ஏததனும் ஒரு முணறயிணன ததர்வு செய்து செலுத்த தவண்டும்.   ததர்வர் உரிய தெணவக் 
ைட் ைத்ணதயும் தெர்த்து செலுத்த தவண்டும். 
 

3.10.2. இணையவழியில் ததர்வுக் ைட் ைம் செலுத்தாமல், தநரடியாை செலுத்தும் வணரவு ைாதொணை / 
அஞ்ெைை ைாதொணை தபான்றணவ ஏற்றுக் சைாள்ளப்ப மாட் ாது. அத்தணைய விண்ைப்பங்ைள்  
நிராைரிக்ைப்படும். தமலும் அணவ திரும்ப வழங்ைப்ப மாட் ாது. 
 

3.10.3. ததர்வர் இணையவழிக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணறணய சதரிவு செய்த பின், விண்ைப்பத்தில் 
அதற்குரிய கூடுதல் பக்ைம் திணரயில் சதரியவரும். அந்த இணைப்பில் சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள 
அறிவுணரைணள ைவனமாைப் பின்பற்றி, ததணவயான விவரங்ைணளப் பதிவு செய்து ைட் ைம் 
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செலுத்த தவண்டும். இணைய வழிக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணறயில் பைப் பரிமாற்றம் 
ததால்வியண யும் சூழ்நிணை ஏற்ப  வாய்ப்புள்ளது. இணைய வழிக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணறயில் 
ததால்வி ஏற்படும் நிணையில்,  ததர்வர் ஏற்ைனதவ செய்த பைப் பரிமாற்ற நிைவரத்திணன ெரிபார்க்ை 
முடியும். ஏற்ைனதவ தமற்சைாள்ளப்பட்  பைப்பரிமாற்றம் ததால்வியண ந்திருப்பின்,  ததர்வர் 
மீண்டும் இணையவழிக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணறயிணனத் ததர்ந்சதடுத்து பைம் செலுத்த 
தவண்டும். இணையவழிக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணறயில் ததால்வி ஏற்பட் ால்  ததர்வர் ைைக்கில் 
பிடித்தம் செய்யப்படும் சதாணை ததர்வர் ைைக்கிதைதய திருப்பி தெர்க்ைப்படும்.  ததர்வர் தமற்சைாண்  
பைப்பரிமாற்ற நிைவரத்ணத அறிந்து சைாள்ள வழிவணை செய்யப்பட்டுள்ளது. தமற்சைாண்  
அணனத்துப் பைப் பரிமாற்றங்ைளிலும் ததால்வி ஏற்படும் நிணையில், ததர்வர் மீண்டும் ைட் ைத்ணதச் 
செலுத்த தவண்டும். இணைய வழிக் ைட் ைம் செலுத்தும் முணறயில் ஏற்படும் தண ைளுக்கு 
ததர்வாணையம் எவ்விதத்திலும் சபாறுப்பாைாது. எனதவ, ைட் ைம் சவற்றிைரமாை 
செலுத்தப்பட் ணத உறுதி செய்து சைாள்வது ததர்வரின் சபாறுப்பாகும். 
 

3.10.4. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் விண்ைப்பிக்கும் தபாது ைட் ை விவரங்ைணளப் பதிவு செய்த 
பின்னர், அதற்ைான தைவல் திணரயில் வரும்வணர ைாத்திருக்ைவும். இதற்கிண யில் “Back” அல்ைது 
“Refresh” சபாத்தான்ைணள அழுத்தாமல் ைாத்திருக்ை தவண்டும். இல்ணைசயனில் பைப்பரிமாற்றம் 
தண படும் அல்ைது இரண் ாம் முணறயாைப் பைம் செலுத்தும் சூழ்நிணை ஏற்படும். 
 

3.10.5. இணையவழிப் பைப் பரிமாற்றம் சவற்றிைரமாை நிணறவுற்றவு ன், ஒரு விண்ைப்ப எண் /  
ததர்வருக்ைான அண யாளக் குறியீடு திணரயில் ததான்றும்.  ததர்வர் அந்த விண்ைப்ப எண்/  
ததர்வருக்ைான அண யாளக் குறியீடு ஆகியவற்ணற அந்தத் ததர்வின் எதிர்ைாைத் ததணவக்ைாை 
குறித்து ணவத்துக் சைாள்ள தவண்டும். 
 

3.10.6. ைட் ைம் செலுத்தும் முணறயிணன எந்தநரத்திலும் மாற்றியணமக்கும் உரிணம தமிழ்நாடு அரசுப் 
பணியாளர் ததர்வாணையத்திற்கு உண்டு. 
 

3.11. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் திருத்தம்: 
 

3.11.1. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் அளித்துள்ள அணனத்து விவரங்ைணளயும்,  ததர்வர் 
அவ்விணையவழி விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிக்ை நிர்ையிக்ைப்பட்டுள்ள ைண சி தததி வணர 
திருத்தம் செய்து சைாள்ள அனுமதிக்ைப்படுவர். 
 

3.11.2. ததர்வர் தமது இணைய வழி விண்ைப்பத்தில் உள்ள புணைப்ப ம் மற்றும் / அல்ைது 
ணைசயாப்பத்திணன மாற்றம் செய்ய விரும்பினால்,   இணைய வழி விண்ைப்பத்தில் உள்ள EDIT ல் 
சென்று அவற்ணற மறுபதிதவற்றம் செய்து இறுதியாை தெமித்தபின் விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிக்ை 
(SUBMIT) தவண்டும். 
 

3.11.3. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் உள்ள தைவல்ைளில், சிை தைவல்ைள்  ததர்வரின் ஒருமுணறப் பதிவில் 
இருந்து முன் சைாைரப்பட் ணவ.  எனதவ, அத்தைவல்ைணளத் திருத்தம் செய்வதற்கு   ததர்வர்,  
முதலில் தனது ஒருமுணறப் பதிவில் (OTR) ல் உள்ள Edit profile-ல் சென்று உரிய திருத்தங்ைணள 
செய்து, அவற்ணற தெமிக்ை தவண்டும்.  அதன் பின்னர், இணையவழி விண்ைப்பத்தில் உள்ள        
EDIT-ல் சென்று விண்ைப்பத்தில் திருத்தம் செய்ய விரும்பும் விவரங்ைணள திருத்தம்  செய்து, 
இறுதியாை தெமித்தபின் விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிக்ை (SUBMIT) தவண்டும்.  ததணவப்படின், 
அதற்குரிய நைலிணன அச்சுப்பிரதி (Print Out) எடுத்துக் சைாள்ளைாம். 
 

3.11.4. விண்ைப்பத்தில் திருத்தம் செய்த பிறகு, திருத்தப்பட்  விவரங்ைணள இறுதியாை தெமித்து 
ெமர்ப்பிக்ைவில்ணைசயன்றால், ததர்வர் இதற்கு முன்பு ெமர்ப்பித்துள்ள விண்ைப்பத்தில் அளித்துள்ள 
தைவல்ைள் மட்டுதம ைருத்தில் சைாள்ளப்படும்.  திருத்தம் செய்யப்பட்  விவரங்ைளின் அடிப்பண யில், 
ததர்வுக் ைட் ைம் செலுத்த தவண்டிய நிணை ஏற்பட் ால், உரிய ததர்வுக் ைட் ைத்ணத இணைய 
வழியாை செலுத்ததவண்டும்.  உரியத் ததர்வுக் ைட் ைத்ணத ஏற்ைனதவ செலுத்திய ததர்வர்ைள் 
மீண்டும் செலுத்தத் ததணவயில்ணை. 
 

3.12. விண்ைப்பத் திருத்தச் ொளரம்: 
 

3.12.1. இணையவழி விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பிப்பதற்ைான ைண சி தததிக்குப் பின்னர், அறிவிக்ணையின் 
பத்தி 1 ல் முக்கிய அறிவுணரைளில் குறிப்பிட்டுள்ளவாறு  விண்ைப்பத் திருத்தச் ொளரம் (Application 
Correction Window),  மூன்று நாட்ைளுக்கு செயல்படுத்தப்படும். அப்தபாது  ததர்வர்ைள் இணையவழி 
விண்ைப்பங்ைளில் உள்ள விவரங்ைணள திருத்தம் செய்து சைாள்ள இயலும் . விண்ைப்பத் திருத்தச் 
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ொளர ைாைத்தின் ைண சி தததிக்குப் பின்னர்,  ததர்வர்ைள் விண்ைப்பங்ைளில் மாற்றம் செய்ய 
இயைாது. 
 

3.12.2. ததர்வர்ைளால் இறுதியாை அளிக்ைப்பட்  விவரங்ைளின் அடிப்பண யிதைதய  விண்ைப்பங்ைள் 
பரிசீலிக்ைப்படும்.   தமலும், இணைய வழி விண்ைப்பத்தில் ஏற்ைனதவ ெமர்ப்பிக்ைப்பட்  
விவரங்ைணளத் திருத்தம் செய்ததன் விணளவாை விண்ைப்பங்ைள் நிராைரிக்ைப்படுமாயின், அதற்கு  
ததர்வதர சபாறுப்பாவார், ததர்வாணையம் எவ்விதத்திலும் சபாறுப்பு ஏற்ைாது. இணையவழி 
விண்ைப்பத்தில் உள்ள உரிணமதைாரல்ைணள மாற்றம் செய்வது குறித்து எந்தசவாரு தைவல் 
சதா ர்பு முணறயிலும் சபறப்படும் தைாரிக்ணைைள் / முணறயீடுைள்   பரிசீலிக்ைப்ப மாட் ாது. 
 

3.13. ைண சி நாளில் அதிைப்படியான ததர்வர்ைள் விண்ைப்பிக்கும் தபாது, இணையவழி விண்ைப்பம் 
ெமர்ப்பிப்பதில் தாமததமா அல்ைது சதாழில்நுட்பச் சிக்ைல்ைதளா எழ வாய்ப்புள்ளது. எனதவ,  ததர்வர் 
ததர்வுக்கு விண்ைப்பிக்ைக் குறிப்பிட்டுள்ள ைண சி நாள் வணர ைாத்திருக்ைாமல் அதற்கு முன்னதர, 
தபாதிய ைாை அவைாெத்தில் விண்ைப்பிக்குமாறு அறிவுறுத்தப்படுகிறார். 
 

3.14. தமற்கூறிய சதாழில்நுட்பக் ைாரைங்ைளால் அல்ைது ததர்வாணையத்தின் ைட்டுப்பாட்டிற்கு மீறிய 
தவறு ைாரைங்ைளால்,  ததர்வர் தமது இணையவழி விண்ைப்பத்திணன ைண சி ைட்  நாட்ைளில் 
ெமர்ப்பிக்ை இயைாது தபானால் அதற்கு ததர்வாணையம் சபாறுப்பாைாது. 
 

3.15. ததர்வாணையம் குறிப்பிட்டுக் தைட் ாைன்றி,  ததர்வர் இணைய வழி விண்ைப்பத்தின் 
நைலிணனதயா அல்ைது சதா ர்புண ய ஆதாரச் ொன்றிதழ்ைணளதயா ததர்வாணையத்திற்கு 
அஞ்ெல் வழியாை அனுப்பத் ததணவயில்ணை. 
 

3.16. ததர்வர் ஒரு முணறப் பதிவில் / இணையவழி விண்ைப்பத்தில் தமது சபயர் மற்றும் தங்ைளது தந்ணத 
அல்ைது தாயார் சபயர் ஆகியவற்ணற ொன்றிதழ்ைளில் உள்ளபடி மிைச் ெரியாைப் பதிவு செய்ய 
தவண்டும். 
 

3.17. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் சைாடுக்ைப்பட்  விவரங்ைள் மற்றும் ெமர்ப்பிக்ைப்பட்  ஆவைங்ைள் 
இண தய தவறுபாடிருப்பின், விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

3.18. ததர்வர் தமது இணையவழி விண்ைப்பத்தில் தரும் தவறான அல்ைது முழுணமயற்ற விவரங்ைள் 
அல்ைது விடுபட்டுப்தபான விவரங்ைளால் ஏற்படும் விணளவுைளுக்கு ததர்வாணையம் 
சபாறுப்பாைாது. 

3.19. ஆவைங்ைள் பதிதவற்றம்: 
 

3.19.1. ததர்வர்கள் தமது இணையவழி விண்ைப்பத்தில் சதரிவித்துள்ள உரிணம தைாரல்ைளுக்ைான 
ொன்றுைணள இத்ததர்விற்கொன இணைய வழி விண்ைப்பத்திணன சமர்ப்பிக்கும் தபொது கட்டொயம் 
பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். குறிப்பிட்  ைாை தநரத்திற்குள் ொன்றுைணள பதிதவற்றம் செய்யத் 
தவறினால் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் விண்ைப்பம்  நிராைரிக்ைப்படும். 
 

3.19.2. பதிதவற்றம் தசய்யப்பட்ட சொன்றிதழ்கணள ததர்வர்கள் தங்களது ஒருமுணறப் பதிவின் மூைம் 
சரிபொர்த்துக் தகொள்ளும் வொய்ப்பு உள்ளது. ஏததனும் சொன்றிதழ்கள் தவறொகப் பதிதவற்றம் 
தசய்யப்பட்டிருந்தொதைொ அல்ைது பதிதவற்றம் தசய்யப்படொமல் இருந்தொதைொ அல்ைது பதிதவற்றம் 
தசய்யப்பட்ட ஆவைங்களில் ஏததனும் மொற்றம் தசய்ய தவண்டி இருந்தொதைொ, விண்ைப்பதொரர் 
விண்ைப்பித்திருந்த பதவிக்கொன ததர்வு அனுமதிச் சீட்டிணன ததர்வொணைய இணையதளத்தில் 
பதிதவற்றம் தசய்யப்படும் இரண்டு ேொளுக்கு முன்னர் வணர (அதொவது ததர்வு ேணடதபற உள்ள 
தததிக்கு பன்னிதரண்டு ேொட்கள் முன்னர் வணர) சொன்றிதழ்கணள திருத்தம் / பதிதவற்றம் / 
மறுபதிதவற்றம் தசய்ய அனுமதிக்கப்படுவர். 
 

3.19.3. ததர்வர், எந்தப் பதவிக்கு விண்ைப்பித்தாதரா அந்த அறிவிக்ணையின் எண் மற்றும் விண்ைப்ப 
எண்ணு ன்  ததர்வரால் பதிதவற்றம் செய்யப்பட்  ஆவைங்ைள், அத்ததர்வரது ஒருமுணறப் பதிவில் 
இணைக்ைப்படும். எனதவ, அவற்ணற  ததர்வர் எதிர்ைாைத்தில் ெமர்ப்பிக்கும் விண்ைப்பங்ைளுக்கு 
பயன்படுத்திக் சைாள்ள முடியும்.    
 

3.19.4. ததர்வரால் பதிதவற்றம் செய்யப்பட்  ஆவைங்ைள் அவர்ைளது ஒருமுணறப்பதிவு ன் 
இணைக்ைப்பட்டு அவ்விவரங்ைள் அதிைபட்ெமாை இரண்டு வரு ங்ைளுக்கு ைணினி ெர்வரில் 
(Server) தெமித்து ணவக்ைப்படும்.   அதன் பின்னர்  ததர்வர் தவறு ஏததனும் பதவிைளுக்கு (அதாவது 
அவர்ைள் ஆவைங்ைணளப் பதிதவற்றம் செய்த நாளிலிருந்து இரண்டு வரு ங்ைளுக்குள்)  
விண்ைப்பிக்கும் சபாழுது, அவர்ைளால் ஏற்ைனதவ பதிதவற்றம் செய்யப்பட்  ஆவைங்ைள்  
அவர்ைள் உறுதிப்படுத்திக் சைாள்வதற்ைாை திணரயில் ைாண்பிக்ைப்படும் மற்றும் அவர்ைள் மீண்டும் 
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அந்த ஆவைங்ைணள பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டியதில்ணை.     ததர்வர் ஆவைங்ைணளப் 
பதிதவற்றம் செய்த நாளிலிருந்து இரண்டு வரு ங்ைளுக்குப் பின்னர், ஏததனும் பதவிைளுக்கு 
விண்ைப்பித்தால் அவர்ைளது அணனத்து ஆவைங்ைணளயும் புதியதாை பதிதவற்றம் செய்ய 
அறிவுறுத்தப்படுகிறது.      
 

4. குற்றவியல் வழக்குைள் / ஒழுங்கு ந வடிக்ணைைள் சதா ர்பான தைவல்: 
 

4.1. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் நிலுணவயிலுள்ள குற்றவியல் / ஒழுங்கு ந வடிக்ணைைள் பற்றி 
சதரிவித்துள்ள  ததர்வர், அதுசதா ர்பான முதல் தைவல் அறிக்ணையின் நைணை / 
குற்றக்குறிப்பாணை / ைாரைம் தைட்கும் குறிப்பாணையின் நைணை (தநர்வுக்தைற்ப) ைண்டிப்பாை 
பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். தவறினால் விண்ைப்பம் உரிய  நண முணறைளுக்குப்  பின்னர் 
நிராைரிக்ைப்படும். 
 

4.2. ததர்வர், தங்ைள் மீதான குற்றவியல் ந வடிக்ணைைளில் குற்றத்தீர்ப்பு / ஒழுங்கு ந வடிக்ணைைளில் 
தண் ணன விதிக்ைப்பட் து சதா ர்பாை தங்ைளது இணையவழி விண்ைப்பத்தில் சதரிவிப்பது ன், 
தைாரும்சபாழுது சதா ர்புண ய நீதிமன்ற ஆணை அல்ைது விடுவிக்ைப்பட்  ஆணை அல்ைது 
ஒழுங்கு ந வடிக்ணை ொர்ந்த குறிப்பாணையிணன பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். தவறினால் 
விண்ைப்பம் உரிய  நண முணறைளுக்குப்  பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

4.3. தண யின்ணமச் ொன்றிதணழ ெமர்ப்பித்த பிறதைா அல்ைது இணையவழி விண்ைப்பத்திணன 
ெமர்ப்பித்த பிறதைா, நியமனம் சதா ர்பான பணிைள் முழுணமயாை நிணறவண வதற்கு முன்வணர 
உள்ள சதரிவு பணிைளின் எந்த ஒரு நிணையின் தபாதும்  ததர்வர் மீது, ஏததனும் குற்றவியல் வழக்கு 
பதியப்பட்டிருந்தாதைா / ஒழுங்கு ந வடிக்ணை எடுக்ைப்பட்டிருந்தாதைா, அவர் குற்றத்தீர்ப்பு / 
தண் ணன ஏதும் சபற்றிருந்தாதைா, ததர்வாணையத்தால் ஆவைங்ைணளப் பதிதவற்றம் தசய்ய 
தைாரும் நிணையில்,  ததர்வர் அது குறித்த உண்ணம விவரங்ைணள, ததர்வாணையத்திற்குத் 
சதரிவித்தல் தவண்டும். தமலும், இந்த அறிவுணரயிணன ைண பிடிக்ைத் தவறினால் அத்தணைய  
ததர்வருண ய விண்ைப்பம் ததர்வாணையத்தால் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் இரத்து 
செய்யப்பட்டு, ஓராண்டுக்கு ததர்வு எழுதுவதிலிருந்து விைக்கி ணவக்ைப்படுவர். 
 

4.4. நிலுணவயிலுள்ள ஒழுங்கு ந வடிக்ணைைள் / குற்றவியல் ந வடிக்ணைைள்,  ததர்வரின் சதரிவு 
வாய்ப்புைணள (Selection Prospects) எவ்வணையிலும் பாதிக்ைாது. எனினும், தமற்ைண்  தைவல்ைணள  
ததர்வர் ததர்வாணையத்திற்கு சதரிவிக்ைத் தவறினால், விண்ைப்பம் உரிய  நண முணறைளுக்குப்  
பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

4.5.  குற்றவியல் வழக்கு / ஒழுங்கு ேடவடிக்ணக நிலுணவயில் உள்ள ததர்வர்களின் ததர்வு, நிலுணவயில் 
உள்ள குற்றவியல் / ஒழுங்கு வழக்கின் முடிவுக்கு உட்பட்டு நிறுத்தி ணவக்கப்படும். 
 

5. பணி விவரங்ைள்: 
 

5.1.          ததர்வர், இணைய வழியில் விண்ைப்பிக்கும் தபாது, இந்திய அரசின் அல்ைது இந்தியாவில் உள்ள 
ஒரு மாநிை அரசின் பணியில் அல்ைது உள்ளாட்சி அணமப்புைள் அல்ைது பல்ைணைக் ைழைங்ைள் 
அல்ைது இந்திய அரசின் அல்ைது இந்தியாவிலுள்ள ஒரு மாநிை அரசின் அதிைாரத்தின் கீழ் 
அணமக்ைப்பட்டிருக்கும் அரசு ொர்புள்ள நிறுவனங்ைள் அல்ைது சபாதுத்துணற நிறுவனங்ைளில் 
நிரந்தரப் பணியில் இருப்பின், தங்ைளது பணி குறித்த விவரத்திணன ததர்வாணையத்திற்கு 
சதரிவித்தல் தவண்டும்.  ததர்வர், பணி குறித்த உண்ணமணய மணறக்கும் பட்ெத்தில், அவரது 
விண்ைப்பம் உரிய  நண முணறைளுக்குப்  பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

5.2. ததர்வர்,  தங்ைளுண ய விண்ைப்பங்ைணள துணறத்தணைவர் வாயிைாைதவா அல்ைது தாம் வகித்து 
வரும் பதவிக்கு நியமனம் செய்வதற்கு தகுதி சபற்ற அலுவைர் மூைமாைதவா அனுப்பத் 
ததணவயில்ணை. மாறாை, தமது துணறத் தணைவருக்கு, தாம் ததர்வாணையத்தின் எந்தத் ததர்வுக்கு 
விண்ைப்பிக்கிறார் என்பணத எழுத்து மூைம் சதரிவித்து, சதரிவாகும் பட்ெத்தில் கீழ்க்ைண்  
நிர்ையிக்ைப்பட்  படிவத்தில் தண யின்ணமச் ொன்றிதணழ ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும்.          
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தண யின்ணமச் ொன்றிதழ் 
 
திரு/திருமதி/செல்வி---------------------------------------------- (சபயர்) இவ்வலுவைைத்தில் -------------------- (பதவி) ஆை ---------------------- 
முதல்  (பணிநியமனம் செய்யப்பட்  தததிணயக் குறிப்பி வும்) நிரந்தரமாை / தற்ைாலிைமாை பணிபுரியும் 
தகுதிைாண் பருவத்தினர் / ஒப்புதல் அளிக்ைப் பட்  தகுதிைாண் பருவத்தினர் / முழு உறுப்பினர். தமிழ்நாடு 
அரசுப் பணியாளர் ததர்வாணையத்தால் ந த்தப்பட்  ------------------------------------------------------------------------ பணிைளில் உள்ள 
…………………………………… பதவிக்ைான தநரடி நியமனத்திற்கு விண்ைப்பத்திருந்தார் என்ற தைவல் தனியரால் 
இத்துணறக்கு / நிறுவனத்திற்கு சதரிவிக்ைப்பட் து என ொன்றளிக்ைப்படுகிறது.   
  
                  தனியரால் அளிக்ைப்பட்  தைவல்ைள் ெரியானணவ எனக் ைண் றியப்படும் என்ற 
நிபந்தணனக்குட்பட்டு, தனியரது விண்ைப்பத்திணன ததர்வாணையம் பரிசீைணன செய்வதில் இத்துணற / 
நிறுவனத்திற்கு தண தயதும் இல்ணை* எனத் சதரிவிக்ைப் படுகிறது. 
 

நியமனஅதிைாரி 
(ஒப்பம் மற்றும் அலுவைை முத்திணர) 

 

 *நியமன அதிைாரி தண யின்ணமச் ொன்றிதழ் வழங்கும் தபாது, அரசு அலுவைருக்கு எதிராை துணறொர்ந்த / 
குற்றவியல் ந வடிக்ணைைள் சதா ரப்ப க்கூடிய நிணையில் இருந்தாதைா அல்ைது நிலுணவயிலிருந்தாதைா, 
அதணன தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் ததர்வாணையத்திற்கு தண யின்ணமச் ொன்றிதழு ன் சதரிவிக்ை 
தவண்டும். அதன் பின்னர், அந்த அரசு அலுவைர் தற்தபாதுள்ள பணியிலிருந்து விடுவிக்ைப்பட்டு 
ததர்ந்சதடுக்ைப்பட்  பதவியில் நியமனம் செய்யப்படும் நாள் வணர ஏததனும் துணற ரீதியான அல்ைது 
குற்றவியல் ந வடிக்ணைைள் அவர் மீது சதா ரப்பட் ால் அத்தைவணையும் நியமன அதிைாரி 
ததர்வாணையத்திற்குத் சதரிவிக்ை தவண்டும். 
 

5.3. ததர்வர், இணைய வழி விண்ைப்பத்திணன ெமர்ப்பித்த பின்னர், அரசுப் பணியில் தெர்ந்திருந்தால், 
தண யின்ணமச் ொன்றிதணழதயா அல்ைது குணறந்தபட்ெம் அரசுப் பணியில் தெர்ந்த தைவணைத் 
சதரிவித்து தண யின்ணமச் ொன்றிதழ் தைாரி விண்ைப்பிக்ைப்பட்டுள்ளது என்ற ஓர் உறுதி 
சமாழியிணனதயா பதிதவற்றம் செய்ய  தவண்டும். தவறினால் விண்ைப்பம் உரிய 
நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

5.4. ததர்வர் அரசுப் பணியிலிருந்து நீக்ைப்பட் ாதைா / பணியறவு செய்யப்பட் ாதைா / பணியிலிருந்து 
விைகியிருந்தொதைொ அத்தைவணை   ததர்வர் தனது ஒருமுணறப்பதிவு Dashboard வாயிைாை 
ததர்வாணையத்திற்குத் சதரிவிக்ை தவண்டும். தவறினால் விண்ைப்பம் உரிய 
நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

5.5. சதரிவுப் பணிைள் முழுணமயாை முடிவண வதற்கு முன்னர், சதரிவுப் பணியின் எந்த நிணையிலும், 
அவரது பணி நிணையில் ஏததனும் மாற்றம் தநரிடின், அதாவது பணி நியமனம் செய்யப்பட் ாதைா 
அல்ைது  பணியிலிருந்து விைகியிருந்தொதைொ, பணி நீக்ைம்  /  பணியறவு செய்யப்பட் ாதைா அது 
குறித்த தைவணை ததர்வாணையத்திற்குத் சதரிவிக்ை தவண்டும். தவறினால், விண்ைப்பம் உரிய 
நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 

5.6. பணியில் உள்ள   ததர்வர்ைள், “தண யின்ணமச் ொன்றிதணழப்” பதிதவற்றம் செய்ய தவறினால் 
விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
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பிற்தசர்க்ணக - II 
1. முன்னாள் இராணுவத்தினர் 
 
1.1. “முன்னாள் இராணுவத்தினர்” என்பவர் 
 
1.1.1. இந்தியப் பாதுைாப்புப் பண யில் எந்தசவாரு பதவி நிணையிதைனும் (Rank) (ைளவீரராைதவா அல்ைது 
ைளவீரரல்ைாதவராைதவா) ஏற்புண யவராைக் சைாள்ளப்பட்  பின், சதா ர்ந்து ஆறுமாத ைாைத்திற்கும் 
குணறயாமல் பணிபுரிந்து, 01.07.1979 முதல் 30.06.1987 வணரயிைான ைாைத்தில் (இரண்டு நாட்ைளும் உட்ப ) 
கீழ்க்ைண் வாறு பணியிலிருந்து விடுவிக்ைப்பட் வர்.   
 
அ. சொந்த தவண்டுதைாணளத் தவிர்த்து பிற ைாரைங்ைளுக்ைாை, தவறான ந த்ணத அல்ைது திறணமயின்ணம 
ைாரைங்ைளுக்ைாைப் பணியறவு அல்ைது பணிநீக்ைம் செய்யப்பட் வராை இருத்தல் கூ ாது; அல்ைது 
 
ஆ.  ஐந்து வரு ங்ைளுக்குக் குணறயாமல் பணிபுரிந்து சொந்த விருப்பத்தில் சவளிவந்தவர் அல்ைது 
 
1.1.2. இந்தியப் பாதுைாப்புப் பண யில் எந்தசவாரு பதவி நிணையிதைனும் (Rank) (ைளவீரராைதவா அல்ைது ைள 
வீரரல்ைதவராைதவா) பணிபுரிந்து 01.07.1987 அன்தறா அதற்குப் பிறதைா அப்பணியிலிருந்து விடுவிக்ைப்பட் வர். 
 
அ. அவருண ய சொந்த விருப்பத்தில் ஓய்வூதியத்து ன் சவளிவந்தவர்;  அல்ைது 
 
ஆ. இராணுவப் பணியின் ைாரைமாைதவா அல்ைது அவரின் ைட்டுப்பாட்டிற்கு அப்பாற்பட்  சூழ்நிணைக் 
ைாரைங்ைளினாதைா, மருத்துவக் ைாரைங்ைளின் அடிப்பண யில் சவளிதயறி மருத்துவ அல்ைது இயைாணம 
ஓய்வூதியம் சபற்று சவளிவந்தவர்; அல்ைது 
 
இ. சொந்த விருப்பத்தினாைன்றி, பண க் குணறப்புக் ைாரைமாை ஓய்வூதியத்து ன் சவளிவந்தவர்; அல்ைது 
 
ஈ. குறிப்பிட்  ைாைம் பணிபுரிந்து தவறான ந த்ணத அல்ைது திறணமயின்ணம ைாரைங்ைளுக்ைாைப் பணியறவு 
அல்ைது பணிநீக்ைம் செய்யப்பட் வராை அல்ைாமலும் சொந்த விருப்பத்தில் சவளிவந்தவராை அல்ைாமலும் 
பணிக்சைாண  சபற்று சவளிவந்தவர். 
 
1.1.3. 15.11.1986 அன்தறா அல்ைது அதற்குப் பிறதைா ஓய்வு சபற்ற பிராந்திய இராணுவப் பண ணயச் தெர்ந்த 
பிராந்திய இராணுவப்பண யில் தெர்த்துக் சைாள்ளப்பட்  பின் (embodied) சதா ர்ச்சியான பணிக்ைாை 
ஓய்வூதியம் சபற்றவர், பண ப்பணியின் ைாரைமாை ஊனமண ந்தவர், வீரவிருது சபற்றவர்; அல்ைது 
 
1.1.4. இராணுவ அஞ்ெல் பிரிவிணனச் தெர்ந்த பின்வரும் வணையினர் தபால்தந்தித் துணறயிலிருந்து இராணுவ 
அஞ்ெல் பணிக்கு எடுத்துக் சைாள்ளப்பட்டு மீண்டும் தபால்தந்தித்துணறக்கு திரும்ப அனுப்பப்ப ாமல், 
இராணுவ அஞ்ெல் பணியிதைதய 19.07.1989 அன்தறா அல்ைது அதற்குப்பிறதைா ஓய்வு சபற்று ஓய்வூதியம் 
சபறுபவர்ைள் அல்ைது இராணுவப்பணியின் ைாரைமாைதவா அல்ைது அவரின் ைட்டுப்பாட்டிற்கு அப்பாற்பட்  
சூழ்நிணைக் ைாரைங்ைளினாதைா, மருத்துவக் ைாரைங்ைளின் அடிப்பண யில் சவளிதயறி, மருத்துவ அல்ைது 
தவறு பிறஇயைாணம ஓய்வூதியத்து ன் 19.07.1989 அன்தறா அல்ைது அதற்குப் பிறதைா மருத்துவக் 
ைாரைங்ைளினால் பணியிலிருந்து விடுவிக்ைப்பட் வர்;  அல்ைது 
 
1.1.5. 14.04.1987 ஆம் நாளுக்கு முன்னர் ஆறு மாதங்ைளுக்கு தமைாை இராணுவ அஞ்ெல் துணறயில் 
மாற்றுப்பணியில் பணியாற்றியவர்; அல்ைது 
 
1.1.6. மருத்துவக் ைாரைங்ைளினால் விடுவிக்ைப்பட் வர் மற்றும் மருத்துவம் / இயைாணம ஓய்வூதியம் தபற்று 
சவளிவந்தவர்;  அல்ைது 
 
1.1.7. இராணுவ விதி 13(3)III(V)-ன்கீழ் அவரது பணி இனிதமலும் ததணவப்ப ாத ைாரைத்தினால் ஜுணைத்திங்ைள் 
1987 அன்தறா அல்ைது அதற்குப்பிறகு பணியிலிருந்து விடுவிக்ைப்பட்டு ஓய்வூதியம் சபறுபவர்; அல்ைது 
அரொல் அவ்வப்தபாது அறிவிக்ைப்ப க்கூடிய பிற நபர்ைள். 
 
1.2. இராணுவ வீரர்ைளின் வாரிசுதாரர்ைள் முன்னாள் இராணுவத்தினராை ைருதப்ப  மாட் ார்ைள். 
 
1.3. இராணுவ விதி 13 (3)III (V)-ன்கீழ் பணி ததணவப்ப ாத ைாரைத்தினால் 1987-ஆம் ஆண்டு 
ஜுணைத்திங்ைளுக்கு முன் பணியிலிருந்து விைக்ைப்பட் வர், முன்னாள்பண வீரராைக் ைருதப்ப  மாட் ார். 
 
1.4. முன்னாள் இராணுவத்தினர் ஏததனும் ஒரு பதவிப் பணியில் தெர்ந்து விட்  பின்னர் முன்னாள் 
இராணுவத்தினர் என்ற ெலுணைணயப் சபற முடியாது. 
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1.5. அறிவிக்ணை சவளியிட்டு, விண்ைப்பங்ைள் சபறப்படுவதற்ைான இறுதி நாளிலிருந்து ஓராண்டுக்குள், 
முப்பண ப் பணியிலிருந்து, விடுவிப்புப் சபறவிருக்கும் இராணுவவீரர்ைள் அணனத்துத் தகுதிைணளயும் 
சபற்றிருப்பின் அவர்ைளும் விண்ைப்பிக்ைைாம். 
 
1.6. ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணை: இரண்டு முணற மட்டும் ைட் ைம் செலுத்தத் ததணவயில்ணை. 
 
1.7. நியமன ஒதுக்கீடு: இவ்வறிவிக்ணகயில் குறிப்பிடப்பட்டுள்ள கொலிப்பணியிடங்களில், முன்னொள் 
இரொணுவத்தினருக்கொன இட ஒதுக்கீடு இந்நியமனத் ததர்விற்கு தபொருந்தும். ஊதிய நிணை 12 வணரயுள்ள 
இவ்வறிவிக்ணகயில் குறிப்பிட்டுள்ள பதவிகளுக்கு மட்டும் தபொருந்தும். இந்நியமனத்திற்கொன இடஒதுக்கீடு 
ஒரு குறிப்பிட்ட பிரிணவச் தசர்ந்த தகுதியொன மற்றும் தபொருத்தமொன முன்னொள் இரொணுவத்தினர் ஒதுக்கீடு 
தசய்யப்பட்ட முணற (Turn) க்கு ததர்வொகவில்ணை எனில், அதத வகுப்புப் பிரிணவச் தசர்ந்த முன்னொள் 
இரொணுவத்தினர் அல்ைொத தவதறொரு ததர்வணரக் தகொண்டு அம்முணற நிரப்பப்படும். 
 
1.8. ஆதார ஆவைங்ைள் : 
 
1.8.1. ததர்வர் இராணுவம் அல்ைது ை ற்பண  அல்ைது விமானப் பண யில் இருந்து விடுவிக்ைப்பட் வர் என 
உரிணம தைாரும் சபாழுது, தைாரிக்ணைைளுக்கு ஆதாரமாை, முன்னாள் இராணுவத்தினர் நைவாரியத்தால் 
வழங்ைப்பட்  அவரது பணிவிடுவிப்புச் (Discharge Certificate) ொன்றிதழில் இருந்து கீழ்க்ைண்  படிவத்தில் 
உறுதிசயாப்பமிட்  எடுகுறிப்பிணனதயா (Bonafide Certificate) அல்ைது ஓய்வூதிய சைாடுப்பாணைணயதயா 
(Pension pay order) பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 

 
முன்னாள் இராணுவத்தினர் ெமர்ப்பிக்ை தவண்டிய ொன்றிதழ் படிவம் 

 
1. ததர்வரின் சபயர் 
2. வகித்த நிணை (பதவி), பண யின் சபயர் (ஆயுதப் பண   /  ை ற்பண   /  விமானப்பண ) 
3. பண யில் தெர்ந்த நாள் 
4. விடுவிக்ைப்பட்  நாள் 
5. விடுவிக்ைப்பட் தற்ைான  ைாரைங்ைள் 
6. முன்னாள் இராணுவத்தினர் என்பது குறிப்பி ப்ப  தவண்டும் 
7. ஓய்வூதியம் சபற்று வருபவரா   
8.  ஓய்வூதிய சைாடுப்பாணை எண்  
9. இராணுவத்தில் பணிபுரிந்த தபாது ந த்ணதயும் ஒழுக்ைமும் 
10. விண்ைப்பிக்கும் பதவியின் சபயர்  
11. பண  எண். 
12. தனியர் தமிழ்நாடு அரசின்   கீழ் ஏததனும் ஒரு பதவியில் பணிபுரிந்து  
சைாண்டிருக்கிறாரா? ஆம் எனில்,  வகிக்கும் பதவியின் சபயர் மற்றும்   
பணியில் தெர்ந்த நாள். 
 
1.8.2. அறிவிக்ணை சவளியிட்டு, விண்ைப்பங்ைள் சபறப்படுவதற்ைான இறுதி நாளிலிருந்து ஓராண்டுக்குள், 
முப்பண ப் பணியிலிருந்து, விடுவிப்புப் சபறவிருக்கும் இராணுவவீரர்ைள் கீழ்க்ைண்  படிவத்தின் படி ஓர் 
உறுதிசமாழிப் படிவத்ணதயும் மற்றும் அவர்ைளது பண ப்பிரிவின் தணைவரி மிருந்து (Commanding Officer) 
சபறப்பட்  ொன்றிதணழயும் இணையவழி விண்ைப்பிக்கும் தபாது பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
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ததர்வரால்   ெமர்ப்பிக்ைப்ப   தவண்டிய  உறுதிசமாழி 
நான் இந்த விண்ைப்பம் மூைமொக தநரடி நியமனத்தின் / ததர்வின் அடிப்பண யில் 
ததர்ந்சதடுக்ைப்பட் ால், இராணுவப்பண யிலிருந்து முழுணமயாை விடுவிக்ைப்பட்டுள்தளன் / ஓய்வு 
சபற்றுள்தளன் என்பது சதா ர்பான ஆவைச் ொன்றிணன பணிநியமன அலுவைருக்கு திருப்தி 
அளிக்கும் வணையில் தாக்ைல் செய்தவன் என்றும், நான் தமிழ்நாடு அரசுப்பணியாளர்ைள் (பணி 
நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016, பிரிவு 63-ன்படி முன்னாள் இராணுவத்தினருக்ைான ெலுணைைணளத் துய்க்ை 
தகுதி சபற்றுள்தளன் என்றும் இதன்மூைம் ஏற்றுக்சைாள்கிதறன். 

 
இ ம்                                                                                                                                                       ததர்வரின் ணைசயாப்பம் 

 
பணியாற்றும் நபருக்ைான ொன்றிதழ் 

 
நான், என்னி ம் உள்ள தைவலின்படி (எண்) …………………………. (பதவி) …………………… (சபயர்) ………………… 
……………தததியில் இராணுவப்பணியில் தமக்கு குறிப்பி ப்பட்  பணிக்ைாைத்ணத நிணறவு செய்வார் எனச் 
ொன்றளிக்கிதறன். 

 
இ ம்: 
தததி:      இராணுவப்  பண த்தணைவரின் ணகதயொப்பம் 

 
1.8.3. ததர்வர்கள் கீதழ தகொடுக்கப்பட்டுள்ள படிவத்தில் சுய உறுதிதமொழிணயயும் சமர்ப்பிக்க தவண்டும். 
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Self Declaration 

 

  1) I am aware of the fact that, as per the proviso to Section 3 (j) and 3(y) of the Tamil Nadu 

Government Servants (Conditions of Service) Act, 2016 (Tamil Nadu act 14 of 2016)  and as per note II 

under para.4-A of the Commission’s Instructions to Applicants,  “In all cases, an ex-serviceman once 

recruited to a post in any class or service or category, cannot claim the concession of being called an  ex-

serviceman for his further recruitment”. 

 

 2)  I am also aware of the fact that as per para.14 (P)(V) of the Commission’s Instructions to 

Applicants “Any change in the employment status of the candidate, whether appointment to, or resignation / 

removal / dismissal, from a post, at any stage of the recruitment process, until completion of the entire 

selection process, must be informed to the Commission. Any failure in this regard shall result in rejection of 

candidature after due process”  

 

 3) Knowing the above facts, I (Ex.No...............................................) Ex.Rank............................... 

Name ..........................................of ………………………….District hereby declare that I have never been 

employed in any post in any class or service or category classified under State service or Subordinate service 

of Tamil Nadu. 

 

 4) Knowing the above facts, I (Ex.No............................................) Ex.Rank..............................      

Name ......................................of………………………….District hereby declare that I have been employed in 

................................................... State service or Subordinate service of Tamil Nadu as  

..................................from...................to...................after my retirement from the Armed Forces.  I also 

enclose herewith the No Objection Certificate obtained from my employer. 

 

  5) Further, if the above declaration is found to be false, I may be subjected to any departmental / 

legal/ penal action as deemed fit and my candidature to the said examination will be cancelled by the 

Commission after due process. 

 

(*Strikeout whichever is not applicable) 

 

Date    :  Signature   

 

:  

 

Place   : Name  :  

 Register No. 

 

:  

 Ex. No.  

 

:  

 Rank    

 

:  

 Mobile No. :  

 
1.8.4. ஆதார ஆவைங்ைணளப் பதிதவற்றம் செய்ய தவறினால், உரிணம தகொரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் 
பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
2. நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத் திறனாளிைள் 
 
2.1. நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத் திறனாளிைள் என்பவர் குறிப்பிட்  இயைாணமயின் அளவு 
அளவி க்கூடிய வணையில் வணரயறுக்ைப்ப ாமல் இருந்தால், குறிப்பிட்  இயைாணமயின்அளவு 40% 
அளவிற்கு குணறவில்ைாத மாற்றுத்திறனாளியாைதவா மற்றும் குறிப்பிட்  இயைாணம அளவி க்கூடிய 
வணையில் வணரயறுக்ைப்பட்டிருந்தால்,  அவ்வணை  இயைாணம சைாண்  மாற்றுத் திறனாளியாைதவா, 
மாற்றுத்திறனாளிைள் உரிணமைள் ெட் ம், 2016, பிரிவு 57-ல் உட்பிரிவு (1)ன்படி, அரொல் நியமிக்ைப்பட்டுள்ள 
ொன்றளிக்கும் அலுவைரால் ொன்றளிக்ைப்பட்  நபர்ைள். 
 
2.2. ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணை: ைட் ைம் செலுத்துவதிலிருந்து விைக்ைளிக்ைப்படுவர். 
 
2.3. நியமன ஒதுக்கீடு: (நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத் திறனாளிைளுக்கு இனம் ைாைப்பட்  
பதிவிைளுக்கு) பதவிைளுக்ைான தநரடி நியமனங்ைளில், ஆதிதிராவி ர் / ஆதிதிராவி  -அருந்ததியினர் 
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(முன்னுரிணம அடிப்பண யில்) / பழங்குடியினர் / மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர் / இசுைாமியர் 
அல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / பிற்படுத்தப்பட்  இசுைாமிய வகுப்பினர் மற்றும் சபாதுப்பிரிவு, ஆகிய 
ஒதுக்கீட்டுப் பிரிவுைளில், கீழ்க்ைாணும் (அ), (ஆ) மற்றும் (இ) பிரிவுைணளச் ொர்ந்த நிர்ையிக்ைப்பட்  
குணறபாடுண ய மாற்றுத்திறனாளிைளுக்கு தைா 1 ெதவீதமும், (ஈ) மற்றும் (உ)  ஆகிய இரண்டு பிரிவுைணளச் 
ொர்ந்த நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத் திறனாளிைளுக்கு தெர்த்து 1 ெதவீதமும் இ  ஒதுக்கீடு 
வழங்ைப்பட்டுள்ளது. 
 
(அ)  பார்ணவயற்தறார் மற்றும் குணறந்த பார்ணவத் திறனுண யவர்;  
(ஆ) ைாது தைளாததார் மற்றும் தைட்புத்திறனில் மந்தத்தன்ணம; 
(இ) ணை, ைால்ைளில் குணறபாடுண யவர், மூணள வாதம், சதாழுதநாயிலிருந்து மீண் வர், வளர்ச்சிக்  
  குணறபாடுண தயார், அமிைவீச்சில் பாதிக்ைப்பட்த ார் மற்றும் தணெநார் ததய்மானமுற்தறார்; 
(ஈ) ஆட்டிெம், அறிவுொர் குணறபாடுண தயார், குறிப்பி த்தக்ை வணையிைான ைற்கும் ஆற்றலில்  
  குணறபாடு மற்றும் மனநலிவு தநாய்; 
(உ) தமற்கூறப்பட்  (அ) முதல் (ஈ) வணர குணறபாடுைளில் ஒன்றுக்கும் தமற்பட்  குணறபாடுைணளப் 

சபற்றிருத்தல் மற்றும் ைாதுதைளாணமயு ன் பார்ணவத்திறன் குணறவு, உட்ப  பைவணையான 
இயைாணம. 

 
2.4. ஆதார ஆவைங்ைள்: 
 
2.4.1. மாற்றுத் திறனாளிைளுக்ைான உரிணமைள் விதி, 2017-ல் குறிப்பி ப்பட்டுள்ள கீழ்ைண்  படிவத்தில்,   
வணரயறுக்ைப்பட்டுள்ள ொன்றிதழ் வழங்ைக்கூடிய தகுதிவாய்ந்த கீதழ குறிப்பி ப்பட்டுள்ள 
அலுவைரி மிருந்து சபறப்பட்  மாற்றுத்திறனாளிச் ொன்றிதணழ நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத் 
திறனாளிைள் ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். 
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Form V 

Certificate of Disability 

(In cases of amputation or complete permanent paralysis of limbs or dwarfism and in case of 
blindness) 

(Name and Address of the Medical Authority issuing the Certificate) 

Recent passport size 

attested photograph 

(Showing face only) 

of the person with 

disability. 

 

Certificate No.______________ Date:____ 

 
This is to certify that I have carefully examined Shri./ Smt./ Kum. __________________________  
son/ wife/ daughter of Shri __________________ Date of Birth (DD/ MM/ YY) ____________ Age 
_______ years, male/ female ______ Registration No. ______________ permanent resident of 
House No. _______________ Ward/ Village/ Street ________ Post Office _______________ 
District _______________ State ________________, whose photograph is affixed above, and am 
satisfied that: 

(A)  he/ she is a case of: 

• locomotor disability 
• dwarfism 
• blindness 
(Please tick as applicable) 

(B)  the diagnosis in his/ her case is __________________ 

(C) he / she has ________ % (in figure) __________________ percent (in words) permanent 
locomotor    
  disability/ dwarfism/ blindness in relation to his/ her ______ (part of body) as per guidelines     
  (................ number and date of issue of the guidelines to be specified). 

2. The applicant has submitted the following document as proof of residence:- 

 

Nature of Document Date of Issue Details of authority issuing 

certificate 

 

 

 

 

 

 

(Signature and Seal of Authorised Signatory of notified Medical Authority) 

 

Signature/ thumb 

impression of the 

person in whose 

favour certificate of 
disability is issued. 
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Form VI 

Certificate of Disability 

 (In cases of multiple disabilities) 

 (Name and Address of the Medical Authority issuing the Certificate)   

Recent passport size  

attested photograph  

(Showing face only) 

of the person with 

disability. 

 

 
 

This is to certify that we have carefully examined Shri./ Smt./ Kum. 
_____________________________________son / wife / daughter of Shri 
_____________________________________Date of Birth (DD/ MM/ YY) ____________ Age 
_____ years, male/ female ________. Registration No. _______________ permanent resident of 
House No. ____________ Ward/ Village/ Street ________ Post Office _______ District 
____________ State ____________, whose photograph is affixed above, and am satisfied that: 
 

(A) he/ she is a case of Multiple Disability. His/ her extent of permanent physical impairment/ disability 
has been evaluated as per guidelines (........................ number and date of issue of the guidelines to 
be specified) for the disabilities ticked below, and is shown against the relevant disability in the table 
below: 

Sl. 

No. 

Disability Affected 

part  
of body 

Diagnosis Permanent physical impairment/ 

mental disability  
(in %) 

1. Locomotor disability @ 
  

2. Muscular Dystrophy 
   

3. Leprosy cured 
   

4. Dwarfism 
   

5. Cerebral Palsy 
   

6. Acid attack Victim 
   

7. Low vision # 
  

8. Blindness # 
  

9. Deaf £ 
  

10. Hard of Hearing £ 
  

11. Speech and Language disability 
   

12. Intellectual Disability 
   

13. Specific Learning Disability 
   

14. Autism Spectrum Disorder 
   

15. Mental illness 
   

16. Chronic Neurological Conditions 
   

17. Multiple sclerosis 
   

18. Parkinson's disease 
   

19. Haemophilia 
   

20. Thalassemia 
   

 

Certificate No._______________ 

 

Date:________ 
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21. Sickle Cell disease 
   

 

  
(B) In the light of the above, his/ her over all permanent physical impairment as per guidelines 
(................... number and date of issue of the guidelines to be specified), is as follows : - 
In figures :- ------------------ percent 
In words :- --------------------------------------------------------------------------- percent 
 
2. This condition is progressive/ non-progressive/ likely to improve/ not likely to improve. 
 
3. Reassessment of disability is: 
(i) not necessary, or 
(ii) is recommended/ after ...... years ..... months, and therefore this certificate shall be valid till --- --- 
--- (DD) (MM) (YY) 
            @ e.g. Left/ right/ both arms/ legs 
            # e.g. Single eye 
            £  e.g. Left/ Right/ both ears 

 

 

4. The applicant has submitted the following document as proof of residence:- 

 

Nature of document Date of issue Details of authority issuing 

certificate 

 

5. Signature and seal of the Medical Authority. 

 

Name and Seal of 

Member 

Name and Seal of 

Member 

Name and Seal of the 

Chairperson 

 

 

 

 

 

 

Signature / thumb 

impression of the 

person in whose favour 

certificate of disability is 

issued. 
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Form VII 

Certificate of Disability 

(In cases other than those mentioned in Forms V and VI) 

(Name and Address of the Medical Authority issuing the Certificate) 

  
Recent passport size 

attested photograph 

(Showing face only) 

of the person with 
disability. 

 

 

Certificate No._____________ Date:________ 

 
This is to certify that I have carefully examined Shri/ Smt/ Kum __________________ son/ wife / 
daughter of Shri _____________ Date of Birth (DD/ MM/ YY)_________ Age _______ years, male/ 
female _________ Registration No. __________________ permanent resident of House No. 
___________ Ward/ Village/ Street _____________________ Post Office _________________ 
District ________________ State ____________________, whose photograph is affixed above, and 
am satisfied that he/ she is a case of ______________________________ disability. His/ her extent 
of percentage physical impairment/ disability has been evaluated as per guidelines (................. 
number and date of issue of the guidelines to be specified) and is shown against the relevant disability 
in the table below:- 

Sl. 

No. 

Disability Affected 

part  
of body 

Diagnosis Permanent physical 

impairment/mental disability  
(in %) 

1. Locomotor disability @ 
  

2. Muscular Dystrophy 
   

3. Leprosy cured 
   

4. Cerebral Palsy 
   

5. Acid attack Victim 
   

6. Low vision # 
  

7. Deaf € 
  

8. Hard of Hearing € 
  

9. Speech and Language disability 
   

10. Intellectual Disability 
   

11. Specific Learning Disability 
   

12. Autism Spectrum Disorder 
   

13. Mental illness 
   

14. Chronic Neurological Conditions 
   

15. Multiple sclerosis 
   

16. Parkinson's disease 
   

17. Haemophilia 
   

18. Thalassemia 
   

19. Sickle Cell disease 
   

 

(Please strike out the disabilities which are not applicable) 
 
2. The above condition is progressive/ non-progressive/ likely to improve/ not likely to improve. 
 
3. Reassessment of disability is: 
(i) not necessary, or 
(ii) is recommended/ after __ years __ months, and therefore this certificate shall be valid till (DD/ 
MM/ YY) ____ ____ ____ 
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             @ - eg. Left/ Right/ both arms/ legs 
             # - eg. Single eye/ both eyes 
             € - eg. Left/ Right/ both ears 
 
4.The applicant has submitted the following document as proof of residence:- 

 

Nature of document Date of issue Details of authority issuing 

certificate 

 

 

 

 

 

(Authorised Signatory of notified Medical Authority) 

(Name and Seal) 

 

 

                                                                                                                                       Countersigned 

{Countersignature and seal of the 

Chief Medical Officer/ Medical Superintendent/ 

Head of Government Hospital, in case the 

Certificate is issued by a medical authority who is 

not a Government servant (with seal)} 

  
Signature/ thumb 

impression of the 

person in whose 

favour certificate of 

disability is issued. 
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List of Certifying Authority for the issue of disability certificate 

 

TABLE – I 

S. 

No. 
Specified disability 

Medical Authority for the 

purpose of the  

issue of disability certificate 

Certifying authority to issue 

certificate  

of disability 

1 

In case of amputation or 

complete permanent 

paralysis of limbs or 

dwarfism 

Hospitals/ Institutions/ Primary 

Health Centres run by Central 

and State Government/ Statutory 

Local bodies 

Any doctor/ medical 

practitioner working in the 

Hospitals/ Institutions/ Primary 

Health Centres run by 

Government/ Statutory Local 

bodies. 

2 Multiple Disability 

District Hospital/ Other hospitals/ 

Institutions run by Central and 

State Government /Statutory 

Local Bodies having relevant 

medical specialist and 

testing/assessment facilities 

Medical Board consisting of 

three members of whom two 

will be specialist dealing with 

relevant disabilities 

3 

Specified Disabilities not 

mentioned in Serial 

numbers 1 & 2 above 

Hospitals/ Primary Health 

Centers / Institutions run by 

Central and State Government/ 

Statutory Local bodies having 

relevant medical specialist and 

testing/ assessment facilities 

A specialist dealing with the 

relevant disability as specified 

in the Table - II given below 

   
TABLE – II 

Sl. 

No. 
Category Specialist 

1 

Locomotor disability other than 

amputation or complete permanent 

paralysis of limbs and dwarfism 

Specialist in Physical Medicine and 

Rehabilitation or Orthopaedician. 

2 
Muscular Dystrophy  

 

Specialist in Physical Medicine and 

Rehabilitation or Orthopaedician. 

3 Leprosy cured person 
Specialist in Physical Medicine and 

Rehabilitation or Orthopaedician. 

4 Cerebral Palsy 
Specialist in Physical Medicine and 

Rehabilitation or Orthopaedician. 

5 Acid Attack Victim 
Specialist in Physical Medicine and 

Rehabilitation or Orthopaedician. 

6 Blindness Specialist in the field of Ophthalmology. 

7 Low Vision Specialist in the field of Ophthalmology. 

8 Deaf 
Specialist in the field of Ear, Nose, Throat 

(E.N.T). 

9 Hard of Hearing 
Specialist in the field of Ear, Nose, Throat 

(E.N.T). 

10 Speech and Language Disabilities 
Specialist in the field of Ear, Nose, Throat 

(E.N.T) and Neurologist. 

11 Intellectual Disability 

Children with intellectual disability below the 

age of 18 years – Paediatrician or Paediatric 

Neurologist or Psychiatrist. 

 

Adults with intellectual disability above the 

age group of 18 years – Psychiatrist. 

12 Specific Learning Disabilities 

Medical board consisting of  

a) Paediatrician; and  

b) Psychiatrist and Trained Psychologist. 
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13 Autism Spectrum Disorder 

Medical Board consisting of  

a) Psychiatrist and Trained psychologist; and  

b) Paediatrician or General Physician. 

14 Mental Illness Psychiatrist. 

15 

Chronic Neurological Conditions such as 

Multiple Sclerosis and Parkinson’s 

Disease 

Medical Board consisting of  

a) Psychiatrist and Trained Psychologist; and  

b) Neurologist; and  

c) Orthopaedician or Specialist in Physical 

Medicine and Rehabilitation. 

 
2.4.2. அரசு அலுவைரல்ைாத மருத்துவ அலுவைரால் மாற்றுத்திறனாளி ொன்றிதழ் வழங்ைப்பட்டிருப்பின், 
அச்ொன்றிதழ் இணைஇயக்குநர், மருத்துவப்பணிைள் அவர்ைளால் தமசைாப்பம் இ ப்பட்டிருந்தால் மட்டுதம 
ைருத்தில் சைாள்ளப்படும். 
 
2.4.3. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் சதரிவிக்ைப்பட்டுள்ள குணறபாட்டின் வணை (type of disability) 
மாற்றுத்திறனாளி ொன்றிதழில் குறிப்பிட்டுள்ளபடி ெரியாை இருத்தல் தவண்டும்.  இதில் ஏததனும் தவறுபாடு 
இருப்பின்,  உரிணமதைாரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
2.4.4. நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத் திறனாளிைளின் உரிணமதைாரலுக்கு குறிப்பி ப்பட்டுள்ள 
ஆவைங்ைள் ஆதாரமாை இல்ணைசயனில், உரிணமதைாரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் 
நிராைரிக்ைப்படும். 
 
3. ஆதரவற்ற விதணவ : 
 
3.1. “ஆதரவற்ற விதணவ” என்பவர் விதணவ ஒருவர் அணனத்து வழியிலிருந்தும் சபறும் சமாத்த மாத 
வருமானம் ரூ.4,000/- திற்கும் (ரூபாய் நான்ைாயிரம் மட்டும்) மிைாமல் சபறுகின்ற ஒரு விதணவணயக் 
குறிப்பதாகும். இவ்வருமானம், குடும்ப ஓய்வூதியம் அல்ைது சதாழிற்ைல்வி சபற்றவர்ைளின் சுயசதாழில் மூைம் 
ஈட்டும் வருமானம் உள்ளிட்  மற்ற வருமானங்ைள் ஆகியவற்ணறயும் உள்ள க்கியதாகும். விவாைரத்து 
சபற்றவர், ைைவரால் ணைவி ப்பட் வர் ஆதரவற்ற விதணவயாைக் ைருதப்ப மாட் ார். ததர்வர் ததர்வு 
அறிவிக்ணை நாளன்று ஆதரவற்ற விதணவயாை இருத்தல் தவண்டும். 
  
3.2. ததர்வுக் ைட் ைச் ெலுணை: ைட் ைம் செலுத்துவதிலிருந்து விைக்ைளிக்ைப்படுவர். 
 
3.3. நியமன ஒதுக்கீடு: பணி நியமன ஒதுக்கீடு விதியின்படி ஆதரவற்ற விதணவைளுக்கொன இட ஒதுக்கீடு 
இந்நியமனத் ததர்விற்கு தபொருந்தும். தபண்களுக்தகன ஒதுக்கப்படும் 30 விழுக்கொட்டில் பத்து 
விழுக்கொட்டிணன தேரடி நியமனத்திற்கொன ஆதரவற்ற விதணவகளுக்தகன ஒதுக்கப்பட தவண்டும். 
இவ்வறிவிக்ணகயில் குறிப்பிட்டுள்ள ஊதிய நிணை – 10 க்கு மிகொமல் உள்ள பதவிகளுக்கு மட்டும் ஆதரவற்ற 
விதணவகள் ததர்வு தசய்யப்படுவர். தகுதிவொய்ந்த தபொருத்தமொன ஆதரவற்ற விதணவ இல்ைொத தேர்வில், 
ஆதரவற்ற விதணவகளுக்கொக ஓதுக்கப்பட்ட சுழற்சி முணறயொன குறிப்பிட்ட இனத்ணதச் தசர்ந்த (ஆதரவற்ற 
விதணவ அல்ைொத) தபண்களுக்கு / திருேங்ணக தபண்களுக்கு ஒதுக்கப்படும். 
 
3.4. ஆதார ஆவைங்ைள்:  
  
3.4.1. ஆதரவற்ற விதணவைள் வருவாய் தைாட்  அலுவைர் அல்ைது உதவி ஆட்சியர் அல்ைது ொர் 
ஆட்சியரி மிருந்து கீழ்க்ைண்  படிவத்தில் சபறப்பட்  ொன்றிதணழ ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். இச்ொன்றிதணழ 
பதிதவற்றம் செய்ய தவறினாதைா அல்ைது விதணவ அல்ைது விவாைரத்து சபற்றதற்ைான ொன்றிதணழ 
பதிதவற்றம் செய்தாதைா அவர்ைளது உரிணம தைாரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர்  நிராைரிக்ைப்படும். 

 
ஆதரவற்ற   விதணவ   ொன்றிதழ் படிவம் 

 
(1)   தனியரின் சபயர் 
(2) முழுணமயான அஞ்ெல் முைவரி 
(3)    பணி குறித்த விவரங்ைள், ஏததனுமிருப்பின் 
(4)   அவரது குழந்ணதைளின் விவரம், ஏததனுமிருப்பின்  
(5)   அவரது ைாைஞ்சென்ற ைைவரின் சபயர் மற்றும்  
         அவர் ைண சியாை பார்த்த சதாழில் 
(6)   அவரது ைைவரின் மணறவு தததி 
(7)   அவரது ைைவர் மணறந்த பின்னர் குடும்ப ஓய்வூதியம், ைாப்பீடு 
        மற்றும்  பிறவற்றின் வழியாை சபற்ற பைப்பயன்ைள்  
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(8)   அவரது ைைவர் விட்டுச்சென்ற அணெயும் மற்றும் அணெயா சொத்து 
        ஏததனுமிருப்பின் அதன் விவரங்ைள் 
(9)   தற்தபாணதய மாத வருமானம் 
   (அ) ெம்பளம் / கூலி 
   (ஆ) குடும்ப ஓய்வூதியத்திலிருந்து 
   (இ) தனியார் சொத்துைளிலிருந்து 
   (ஈ) சபறப்பட்  வா ணை 
   (உ) தனியார் சதாழிலிலிருந்து 
   (ஊ) பிற ஆதாரங்ைள் ஏததனுமிருப்பின் 
   (எ) சமாத்தம் 
(10)   தனியாை வாழ்ந்து சைாண்டு இருக்கிறாரா அல்ைது  
         ைைவரின் சபற்தறார்ைளு ன் அல்ைது உறவுமுணறைளு ன் /   
        சபற்தறார்ைள் / ெதைாதரர்ைள் உ ன் வாழ்ந்து சைாண்டு இருக்கிறாரா? 
(11)    தமிழ்நாடு அரசுப்பணியாளர் (பணி நிபந்தணனைள்) ெட் ம் 2016-ன் 
         பிரிவு 20(8) மற்றும் பிரிவு 26-ல் குறிப்பி ப்பட்டுள்ள ஆதரவற்ற விதணவ 
         என்கிற விளக்ைத்திணன நிணறவு செய்கின்றாரா? 
 

தமிழ்நாடு அரசுப்பணியாளர் (பணி நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016, பிரிவு 20-ன், உட்பிரிவு (8)ன்படி மற்றும்  26--ஆம் 
பிரிவின் படி ஆதரவற்ற விதணவ என்ற சபாருள் வணரயணறயின்படி அவருண ய தைாருதலின் 
சமய்த்தன்ணம குறித்து தனியரால் அளிக்ைப்பட்டுள்ள விவரங்ைள் என்னால் ெரிபார்க்ைப்பட்டு, திருப்தி 
அண ந்துள்தளன் என்று ொன்றளிக்ைப்படுகிறது.  
 

 ொன்றிதழ் எண்: ணைசயழுத்து : 
இ ம்: சபயர் : 
தததி: பதவியின் சபயர் : 

 
வருவாய் தைாட் ாட்சியர் / உதவி ஆட்சியர் / 

ொர் ஆட்சியர் 
 
விளக்ைம்:- தமற்ைண்  ொன்றிதழ் வருவாய் தைாட் ாட்சியர் அல்ைது  உதவி  ஆட்சியர் அல்ைது ொர் 
 ஆட்சியரால் மட்டுதம வழங்ைப்படுதல் தவண்டும். 
 
3.4.2. ‘விதணவ ொன்றிதழ்’ ஆதரவற்ற விதணவ ொன்றிதழிலிருந்து தவறுபட் தாகும். விதணவ ொன்றிதணழ 
பதிதவற்றம் செய்தாதைா / ெமர்ப்பித்தாதைா ததர்வர்ைள் ஆதரவற்ற விதணவயாை ைருதப்ப மாட் ார்ைள். 
 
3.4.3. ததர்வரின் ைைவரின் மணறவு ததர்வு அறிவிக்ணை நாளன்தறா அதற்கு முன்தபா இருந்தால் மட்டுதம 
ஆதரவற்ற விதணவக்ைான உரிணமக்தைாரல் அனுமதிக்ைப்படும்.  
 
3.4.4. ஆதரவற்ற விதணவச் ொன்றிதழில் ஏததனும் திருத்தம் செய்யப்பட்டிருப்பின், அத்திருத்தம் ொன்றிதழ் 
வழங்கும் அலுவைரால் ொன்சறாப்பமி ப்பட்டிருக்ை தவண்டும் அல்ைது அதற்கு பதிைாை புதிய ொன்றிதணழ 
பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
 
4. தமிழ் வழியில் ைல்வி பயின்தறார்: 
 
4.1. தமிழ் வழியில் படித்த நபர் என்றால், மாநிைத்தில் தநரடி நியமனத்தின் வாயிைாை நிரப்பப்படும் 
பதவிைளுக்ைான சிறப்பு விதிைளில் பரிந்துணரக்ைப்பட்  ைல்வித் தகுதி வணர தமிழ் வழியில் படித்தவராவார். 
 
4.1.1. பட் ப்படிப்பு ைல்வித் தகுதியாை நிர்ையிக்ைப்பட்  தநர்வுைளில், ஒருவர் பள்ளி இறுதி வகுப்பு (SSLC), 
தமல்நிணை வகுப்பு (HSC) மற்றும் பட் ப்படிப்பு (Degree) ஆகியவற்ணற தமிழ்வழியில் படித்திருக்ை தவண்டும். 
 
4.1.2. ஒன்றொம் வகுப்பில் பள்ளியில் தசரொமல், வயதின் அடிப்பணடயில் கல்வி உரிணமச் சட்டத்தின் கீழ்  
2 முதல் 8 வணரயிைொன வகுப்புகளில் தேரடியொக பள்ளிகளில் தசர்ந்து, தமிழ்தமொழியிணனப் பயிற்று தமொழியொகக் 
தகொண்டு பயின்று ததர்ச்சி தபற்றவர்களும், பிற மொநிைங்களில் தமிழ்தமொழியிணனப் பயிற்று தமொழியொகக் 
தகொண்டு பயின்று, பின்னர் தமிழ் ேொட்டில் தங்களது கல்வியிணன தசரும் வகுப்பிலிருந்து ததொடர்ந்து தமிழ் 
வழியில் பயின்றவர்களும் தமிழ்வழியில் கல்வி பயின்றதற்கொன முன்னுரிணம வழங்கப்பட தகுதியுணடயவர்கள் 
ஆவர். 
 
4.1.3. பள்ளிக்குச் தசன்று பள்ளியில் பத்தொம் வகுப்பு, பதிதனொன்றொம் வகுப்பு மற்றும் பன்னிதரண்டொம் வகுப்பு 
தபொன்ற தபொதுத் ததர்வுகள் எழுதி, அதில் ஒன்று அல்ைது அதற்கு தமற்பட்ட பொடங்களில் ததர்ச்சி தபறொமல், 
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தனித் ததர்வர்களொக ததர்தவழுதி அப்பொடங்களில் ததர்ச்சி தபற்று, ததொடர்ந்து பள்ளி மற்றும் கல்லூரிகளில் 
தமிழ் வழியில் படித்து ததர்ச்சி தபற்ற மொைவர்கள் தமற்படி முன்னுரிணம வழங்கப்படத் தகுதியுணடயவர்கள் 
ஆவர்.   
 
4.1.4. பள்ளிக்கு தசல்ைொமல் தேரடியொக தனித் ததர்வர்களொக தமிழ் வழியில் ததர்தவழுதி ததர்ச்சி தபற்றவர்கள் 
தமற்படி முன்னுரிணம வழங்கப்படத் தகுதியுணடயவர்கள் அல்ைர். 
 
4.2. ஆதார ஆவைங்ைள்: 
 
4.2.1. தமிழ்வழியில் ைல்வி பயின்றதற்ைான உரிணம தைாரும் ததர்வர், அதற்ைான ொன்றாவைமாை, ஒன்றாம் 
வகுப்பு முதல் நிர்ையிக்ைப்பட்  ைல்வித்தகுதி வணர அணனத்து ைல்வித்தகுதிைளின் படிப்புக்ைாைம் முழுவதும் 
தமிழ்வழியில் மட்டுதம பயின்றதற்ைான பத்தாம்வகுப்பு / பன்னிரண் ாம்வகுப்பு / மாற்றுச்ொன்றிதழ் / 
தற்ைாலிைச்ொன்றிதழ் / பட் ச்ொன்றிதழ் / பட்  தமற்படிப்புச் ொன்றிதழ் / மதிப்சபண் பட்டியல் / குழுமம் 
அல்ைது பல்ைணைக்ைழைம் அல்ைது ைல்வி நிறுவனங்ைளி மிருந்து சபறப்பட்  ொன்றிதழ் ஆகிய 
ஆவைங்ைணள பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
 
4.2.2. ததர்வர், ஒன்றாம் வகுப்பு முதல் நிர்ையிக்ைப்பட்  ைல்வித்தகுதி வணர அணனத்து ைல்வித் தகுதிைணளயும் 
தமிழ்வழியில் பயின்றுள்ளார் என்பதற்கு ஆதாரமான ொன்றுைணள ைட் ாயம் பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். 
 
4.2.3. தமிழ் வழியில் ைல்வி பயின்றதற்ைான ொன்றாவைம் எதுவும் இல்ணைசயனில், முதல்வர் / 
தணைணமயாசிரியர் / மாவட் க் ைல்வி அலுவைர் / முதன்ணமக் ைல்வி அலுவைர்  / இயக்குேர், அரசுத் ததர்வுகள் 
இயக்ககம் / சொன்று வழங்கும் அலுவைர், ததொழிற்பயிற்சி நிணையம் / கல்லூரி / பல்கணைக்கழக முதல்வர் / 
பதிவொளரிடம் கீதழ குறிப்பிட்டுள்ள படிவத்தில், ஒன்றாம் வகுப்பு முதல் நிர்ையிக்ைப்பட்  ைல்வித் தகுதி 
வணரயிைான ஒவ்சவாரு ைல்வித்தகுதிக்கும் ொன்றிதணழப் சபற்று பதிதவற்றம்  செய்ய தவண்டும்.  
 
4.2.4. ஒன்றாம் வகுப்பு முதல் நிர்ையிக்ைப்பட்  ைல்வித்தகுதி வணரயிைான அணனத்து ைல்வித் தகுதிைணளயும் 
தமிழ்வழிக் ைல்வியில் பயின்றுள்ளார் என்பதற்ைான ஆதாரச் ொன்றிணன பதிதவற்றம் செய்ய தவறினால் 
உரிணம தைாரல்  உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர்  நிராைரிக்ைப்படும். 
 
4.2.5. ஏததனும் ஒரு பா த்ணத பகுதி தநரமாைப் படித்ததற்ைாை, ததர்வர் தமிழ்வழிக் ைல்வியில் பயின்றுள்ளார் என 
ொன்றாவைம் ஏததனும் பதிதவற்றம் செய்தால் ஏற்றுக் சைாள்ளப்ப  மாட் ாது.  தமலும், உரிணம தைாரல் உரிய 
நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
 

தமிழ் வழியில்  பயின்றதற்ைான  ொன்றிதழ் * 

 
திரு./திருமதி/செல்வி……………………………………………………………… (சபயர்) ……………………………… வகுப்பு முதல் 
……………..…….. வகுப்பு வணர, தமிணழப் பயிற்று சமாழியாைக் சைாண்டு …………………………… ஆண்டு முதல் 
……………………………..ஆண்டு வணர இப்பள்ளியில் / தனித் ததர்வர் முணறயில் படித்தார் எனவும், 
தமற்குறிப்பிட்   வகுப்புைளுக்ைான படிப்பிணன திருப்திைரமாை  நிணறவு  செய்தார் எனவும்  
ொன்றளிக்ைப்படுகிறது. 
 
திரு/திருமதி/செல்வி.………………………………………………… (சபயர்) அவர்ைளுக்கு தமிழ் வழியில் ைல்வி பயிலும் 
மாைவர்ைளுக்ைாை வழங்ைப்படும் ைல்வி உதவித் சதாணை வழங்ைப்பட் து / வழங்ைப்ப வில்ணை. 
 
2020-ஆம் ஆண்டு தமிழ்நாடு தமிழ் வழியில் கல்வி பயின்றவர்கணள அரசின்  கீழ்வரும் பணிகளில் 
முன்னுரிணமயின் அடிப்பண யில் பணி நியமனம் செய்தல் (திருத்தச்) ெட் ம், பிரிவு 2 (d)ன் கீழ், ஆதார 
ஆவைங்ைணள ெரிபார்த்ததன் அடிப்பண யில் இச்ொன்றிதழ் வழங்ைப்படுகிறது.  
இவ்வுள்ள க்ைங்ைளின் உண்ணமத் தன்ணமக்கு இச்ொன்றிதழில் ணைசயாப்பமிட்டுள்ளவர் 
முழுப்சபாறுப்புண யவர் ஆவார். 

                                                                                                            ணைசயாப்பம்                                                                                                                                          
முதல்வர் / தணைணம ஆசிரியர் /                                                                                                                                                                                                                                        
மாவட் க் ைல்வி அலுவைர் /                                                                                                                                                                                                 

முதன்ணமக்  ைல்வி அலுவைர் / இயக்குநர், அரசுத் ததர்வுைள் இயக்ைைம் / தகுதி வாய்ந்த அலுவைர் 
 

இடம்: 
ேொள்: 

கல்வி நிறுவனத்தின் 
அலுவைக முத்திணர 

(அணைதபசி எண்…………………………) 
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* ததர்வர் ஒன்று முதல் பத்தாம் வகுப்பு வணர / பனிசரண் ாம் வகுப்பு வணர சவவ்தவறு  
   பள்ளிைளில் பயின்றுள்ளார் எனில், தான் பயின்ற ஒவ்சவாரு பள்ளியிலும் தனித்தனியாை  
   ொன்றிதணழப் சபற தவண்டும். 
 

தமிழ் வழியில் பயின்றதற்ைான ொன்றிதழ் * 
 

திரு./திருமதி/செல்வி…………………………………………………………………………(சபயர்)……………………………… படிப்பிணன (பட் யம் 
/ பட் ம் / முதுநிணை பட் ம் தபான்றணவ)  தமிணழப் பயிற்று சமாழியாைக் சைாண்டு …………..…….. ஆண்டு முதல் 
……………………………ஆண்டு வணர இந்நிறுவனத்தில் படித்தார் எனவும்  
அப்படிப்பிணன………………………………..(பட் யம் / பட் ம் / முதுநிணை பட் ம் தபான்றணவ) திருப்திைரமாை நிணறவு 
செய்தார் எனவும் ொன்றளிக்ைப்படுகிறது. 
 
திரு/திருமதி/செல்வி.………………………………………………………………(சபயர்) அவர்ைளுக்கு தமிழ் வழியில் ைல்வி பயிலும் 
மாைவர்ைளுக்ைாை வழங்ைப்படும் ைல்வி உதவித் சதாணை   வழங்ைப்பட் து / வழங்ைப்ப வில்ணை. 
 
2020-ஆம் ஆண்டு தமிழ்நாடு தமிழ் வழியில் கல்வி பயின்றவர்கணள அரசின்  கீழ்வரும் பணிகளில் 
முன்னுரிணமயின் அடிப்பண யில் பணி நியமனம் செய்தல் (திருத்தச்) ெட் ம், பிரிவு 2 (d)ன் கீழ், ஆதார 
ஆவைங்ைணள ெரிபார்த்ததன் அடிப்பண யில் இச்ொன்றிதழ் வழங்ைப்படுகிறது.  இவ்வுள்ள க்ைங்ைளின் 
உண்ணமத் தன்ணமக்கு இச்ொன்றிதழில் ணைசயாப்பமிட்டுள்ளவர் முழுப்சபாறுப்புண யவர் ஆவார். 

 
 

 
 
 
 
 

இ ம்:  
நாள்:  

 
 
 
 
 

ைல்வி நிறுவனத்தின் அலுவைை 
முத்திணர 

ணைசயாப்பம்                                                                                                                                                                   
முதல்வர் / பதிவொளர், ததொழிற் பயிற்சி 

நிணையம் / கல்லூரி / பல்கணைக்கழகம் 
 

(அணைதபசி எண்…………..……….) 
 

 

  
 * ததர்வர் சவவ்தவறான படிப்புைணள சவவ்தவறு நிறுவனங்ைளில் நிணறவு செய்துள்ளார் எனில், தான் 
படிப்பிணன நிணறவு செய்த ஒவ்சவாரு நிறுவனத்திலும் தனித்தனியாை இச்ொன்றிதணழப் சபற தவண்டும். 
 
5. ஆதிதிராவி ர், ஆதிதிராவி -அருந்ததியர் மற்றும் பழங்குடியினர் 
 
5.1. ஆதிதிராவி ர் என்பவர் “விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைளின்” பிற்தெர்க்ணையில் (தமிழ்நாடு 
அரசுப் பணியாளர் (பணி நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016, பட்டியல்-II பகுதி அ-விலிருந்து எடுக்ைப்பட் து) 
சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள ஆதிதிராவி ர் பட்டியலில் இருப்பவராவர்.  
 
5.2. “அருந்ததியர்” என்பது அருந்ததியர், ெக்கிலியன், மாதாரி, மாதிைா, பைண , ததாட்டி, ஆதி ஆந்திரா ஆகிய 
இனத்ணதக் குறிக்கும். 
 
5.3. பழங்குடியினர் என்பவர் “விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைளின்” பிற்தெர்க்ணையில் (தமிழ்நாடு 
அரசுப் பணியாளர் (பணி நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016, பட்டியல்-II பகுதி ஆ-விலிருந்து எடுக்ைப்பட் து) 
சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள பழங்குடியினர் பட்டியலில் இருப்பவராவர்.  
 
குறிப்பு:  
 தமிழ்நாட்ண ச் தெர்ந்தவர்ைளாயிருந்து, “விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைளின்” 
பிற்தெர்க்ணையில் ைாணும் பட்டியல்ைளில் குறிப்பிட்டுள்ள ொதிைளில் ஒன்ணறச்ொர்ந்தவராை இருந்தால் 
மட்டுதம அத்ததர்வர் ஆதிதிராவி ர் அல்ைது பழங்குடியினர் என்று ைருதப்படுவார். பிற மாநிைங்ைணளச் 
தெர்ந்தவர்ைள், அப்பட்டியலில் குறிப்பிட்டுள்ள ொதிைளில் ஒன்ணறச் ொர்ந்தவர்ைளாை இருந்த தபாதிலும், 
ஆதிதிராவி ர் அல்ைது பழங்குடியினராை ைருதப்ப  மாட் ார்ைள். 
 
5.4. ததர்வுக் ைட் ைச்ெலுணை: ைட் ைம் செலுத்துவதிலிருந்து விைக்ைளிக்ைப்படுவர். 
 
5.5. நியமன ஒதுக்கீடு: ஆதிதிராவி ர், ஆதிதிராவி  – அருந்ததியர் மற்றும் பழங்குடியினர் ஆகிதயார் 
இ ஒதுக்கீடு விதிைளின்படி, சதரிவு செய்யப்படுவர். 
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ஆதிதிராவி ர் 15% 
ஆதிதிராவி  – அருந்ததியர் 3% 
பழங்குடியினர் 1% 

 
5.6. ஆதார ஆவைங்ைள்: 
 
5.6.1. ஆதிதிராவி –அருந்ததியர் மற்றும் ஆதிதிராவி ர் வகுப்பிணனச் தெர்ந்த ததர்வர், அவரது தைப்பனார் 
அல்ைது தாயின் சபயணரக் குறிப்பிட்டு, ததர்வரின் நிரந்தரக் குடியிருப்பு இருக்கும் பகுதி எவருண ய அதிைார 
வரம்பிற்குட்பட்டுள்ளததா அந்த வட் ாட்சியரால் வழங்ைப்பட்  ொதிச்ொன்றிதணழ ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். 
 
5.6.2. பழங்குடியினர் வகுப்பிணனச் தெர்ந்த ததர்வர், அவரது தைப்பனார் அல்ைது தாயின் சபயணரக் குறிப்பிட்டு, 
ததர்வரின் நிரந்தரக் குடியிருப்பு இருக்கும் பகுதி எவருண ய அதிைார வரம்பிற்குட்பட்டுள்ளததா அந்த 
வருவாய்க் தைாட்  அலுவைர்  அல்ைது உதவி ஆட்சியர் அல்ைது ொர் ஆட்சியர் அல்ைது சென்ணன மாவட்  
ஆட்சியரின் தநர்முை உதவியாளர் (சபாது) அல்ைது மாவட்  ஆதிதிராவி ர் நை அலுவைரால் வழங்ைப்பட்  
ொதிச்ொன்றிதணழ ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். 
 
5.6.3. பழங்குடியினத்ணதச் தெர்ந்த ததர்வர், மாநிை கூர்தநாக்கு குழுவிலிருந்து சபறப்பட்  அறிக்ணை 
கிண க்ைப் சபற்றிருப்பின், அதணனக் ைட் ாயம் பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். அவ்வாறு 
செய்யவில்ணைசயனில், அவர்தம் உரிணமதைாரல், மாநிை கூர்தநாக்கு குழுவின் ெரிபார்ப்பிற்கு 
உட்படுத்தப்படும். 
 
5.6.4. ைைவர் சபயணரக் குறிப்பிட்டு சபறப்பட்  ொதிச்ொன்றிதணழ பதிதவற்றம் செய்தால் / ெமர்ப்பித்தால் 
ததர்வரின் உரிணம தைாரல்  உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
5.6.5. அரொணைஎண். 781, வருவாய்த்துணற, நாள் 02.05.1988-ல் குறிப்பி ப்பட்டுள்ள படிவத்தில் அல்ைாத ொதிச் 
ொன்றிதழ்ைள், உயர்நிணைப் பள்ளிணய விட்டுச் சென்றதற்ைான ொன்றிதழ் அல்ைது மாற்றுச்ொன்றிதழ் 
அல்ைது பள்ளி / ைல்லூரி ஆவைங்ைளில் ைண்டுள்ள பதிவுைளின் அடிப்பண யில் மட்டுதம வழங்ைப்பட்  
ொன்றிதழ்ைள் ஆகியணவ ஏற்றுக் சைாள்ளப்ப  மாட் ாது. 
 
5.6.6. தகுதிவாய்ந்த அலுவைரி மிருந்து சபறப்பட்டு ெமர்ப்பிக்ைப்பட்  ொன்றிதழில் பதிவு செய்யப்பட்டுள்ள 
ொதி, “விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைளின்”  பிற்தெர்க்ணையில் (தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் (பணி 
நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016-லிருந்து எடுக்ைப்பட் து) சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள ஆதிதிராவி ர், ஆதிதிராவி  - 
அருந்ததியர் அல்ைது பழங்குடியினர் பட்டியலில் தெர்க்ைப்ப வில்ணைசயன்றால், அத்ததர்வர் ஆதிதிராவி ர், 
ஆதிதிராவி  – அருந்ததியர் அல்ைது பழங்குடியினர் வகுப்பிணனச் தெர்ந்தவராை உரிணம தைாருவதற்கு 
அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ார்ைள் என்று எச்ெரிக்ைப்படுகிறார்ைள். இப்பட்டியலில் இ ம்சபறாத ொதிணயச் 
தெர்ந்தவர், ஏணனதயார் (others category) என்ற பிரிவின்கீழ் மட்டுதம உரிணம தைார அனுமதிக்ைப்படுவர். 
 
5.6.7. ஆதி திராவி ர் வகுப்பிணன ொர்ந்த ததர்வர்,  கிருத்துவ /  இசுைாம் மதம் நீங்ைைாை ஏணனய மதங்ைளுக்கு 
மாறினால், “ஏணனதயார்” (“others” category) எனக் ைருதப்படுவர். எனினும், சீக்கியம் மற்றும் சபௌத்த 
மதங்ைளுக்கு மாறிய ஆதி திராவி ர் (Scheduled Caste) ஆதி திராவி ராைதவ ைருதப்படுவர். 
 
5.6.8. ஆதார ஆவைங்ைணளப் பதிதவற்றம் செய்ய தவறினால், உரிணம தகொரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் 
பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
6. பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் : 
 
6.1. பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் என்பவர் “விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைளின்”  பிற்தெர்க்ணையில் 
தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் (பணி நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016 - பட்டியல்-I பகுதி அ, ஆ, இ மற்றும் ஈ-யிலிருந்து  
எடுக்ைப்பட் து) சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள இசுைாமியரல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர், பிற்படுத்தப்பட்  
இசுைாமிய வகுப்பினர் மற்றும் மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர் பட்டியலில் இருப்பவராவர். 
 
6.2. விளக்ைம் -   தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் (பணி நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016 - பட்டியல்-I இல் 
குறித்துணரக்ைப்பட்டுள்ள ெமுதாயத்தினரில் ஒரு பிரிணவச் ொர்ந்த தமிழ்நாடு மாநிைத்ணதச் ொர்ந்த நபர்ைள் 
மட்டுதம அத்தணைய ெமுதாயத்ணத தெர்ந்தவராைப் ைருதப்படுவார்ைள். 
 
6.3. ததர்வுக்ைட் ைச் ெலுணை:   மூன்று முணற மட்டும் ைட் ைம் செலுத்தத் ததணவயில்ணை 
 
6.4. நியமன ஒதுக்கீடு: இசுைாமியர் அல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர், பிற்படுத்தப்பட்  இசுைாமிய 
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வகுப்பினர் மற்றும் மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர் ஆகிதயார் இ ஒதுக்கீடு விதிைளின்படி, 
சதரிவு செய்யப்படுவர். 
 

இசுைாமியர் அல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் 26.5% 
பிற்படுத்தப்பட்  இசுைாமிய வகுப்பினர் 3.5% 
மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர் 20.0% 

 
6.5. ஆதார ஆவைங்ைள்: 
 
6.5.1. மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் /  சீர்மரபினர், இசுைாமியர் அல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் மற்றும் 
பிற்படுத்தப்பட்  இசுைாமிய வகுப்பிணனச் தெர்ந்த ததர்வர், அவரது தைப்பனார் அல்ைது தாயின் சபயணரக் 
குறிப்பிட்டு, ததர்வரின் நிரந்தரக் குடியிருப்பு இருக்கும் பகுதி எவருண ய அதிைார வரம்பிற்குட்பட்டுள்ளததா, 
அந்த வட் ாட்சியர் நிணைக்குக் குணறயாத வருவாய்த்துணற அலுவைர் அல்ைது தணைணமயி த்துத் துணை 
வட் ாட்சியர் அல்ைது ொதிச்ொன்றிதழ் வழங்குவதற்ைாை நியமிக்ைப்பட்  சிறப்புத் துணைவட் ாட்சியர் 
அல்ைது துணைவட் ாட்சியர் (பள்ளி ொன்றிதழ்ைள்) அல்ைது செயற் துணை வட் ாட்சியர் (சென்ணன 
மாவட் த்ணதப் சபாறுத்தவணர) அல்ைது கூடுதல் தணைணமயி த்து துணை வட் ாட்சியர் அல்ைது மண் ைத் 
துணை வட் ாட்சியரால் வழங்ைப்பட்  ொதிச்ொன்றிதணழ ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். 
 
6.5.2. மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர் பட்டியலில் குறிப்பி ப்பட்டுள்ள சதாட்டிய நாயக்ைர் 
(ராஜைம்பளம், சைால்ைவர், சில்ைவர், சதாக்ைளவர், சதாழுவ நாயக்ைர் மற்றும் எர்ரசைால்ைார் உட்ப ) ொதிணயச் 
தெர்ந்த ததர்வர், அவரது தைப்பனார் அல்ைது தாயின் சபயணரக் குறிப்பிட்டு, ததர்வரின் நிரந்தரக் குடியிருப்பு 
இருக்கும் பகுதி எவருண ய  அதிைார வரம்பிற்குட்பட்டுள்ளததா அந்த தணைணமயி த்துத் 
துணைவட் ாட்சியர் அல்ைது மண் ைத் துணை வட் ாட்சியரால் வழங்ைப்பட்  ொதிச்ொன்றிதணழ ெமர்ப்பிக்ை 
தவண்டும். 
 
6.5.3. ைைவர் சபயணரக் குறிப்பிட்டு சபறப்பட்  ொதிச்ொன்றிதணழ பதிதவற்றம் செய்தால் / ெமர்ப்பித்தால் 
ததர்வரின் உரிணம தைாரல்    உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
6.5.4. அரொணை எண். 781, வருவாய்த்துணற, நாள் 02.05.1988-ல் குறிப்பி ப்பட்டுள்ள படிவத்தில் அல்ைாத ொதிச் 
ொன்றிதழ்ைள், உயர்நிணைப் பள்ளிணய விட்டுச் சென்றதற்ைான ொன்றிதழ் அல்ைது மாற்றுச்ொன்றிதழ் 
அல்ைது பள்ளி / ைல்லூரி ஆவைங்ைளில் ைண்டுள்ள பதிவுைளின் அடிப்பண யில் மட்டுதம வழங்ைப்பட்  
ொன்றிதழ்ைள் ஆகியணவ ஏற்றுக் சைாள்ளப்ப  மாட் ாது. 
 
6.5.5. தகுதிவாய்ந்த அலுவைரி மிருந்து சபறப்பட்டு ெமர்ப்பிக்ைப்பட்  ொன்றிதழில் பதிவு செய்யப்பட்டுள்ள 
ொதி, “விண்ைப்பதாரர்ைளுக்ைான அறிவுணரைளின்”  பிற்தெர்க்ணையில் (தமிழ்நாடு அரசுப் பணியாளர் (பணி 
நிபந்தணனைள்) ெட் ம், 2016-லிருந்து எடுக்ைப்பட் து) சைாடுக்ைப்பட்டுள்ள மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் 
/ சீர்மரபினர், இசுைாமியரல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் மற்றும் பிற்படுத்தப்பட்  இசுைாமிய வகுப்பினர் 
பட்டியலில் தெர்க்ைப்ப வில்ணைசயன்றால், அத்ததர்வர் மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர், 
இசுைாமியரல்ைாத பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர், பிற்படுத்தப்பட்  இசுைாமிய வகுப்பிணனச் தெர்ந்தவராை 
உரிணம தைாருவதற்கு அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ார்ைள் என்று எச்ெரிக்ைப்படுகிறார்ைள். இப்பட்டியலில் 
இ ம்சபறாத ொதிணயச் தெர்ந்தவர், ஏணனதயார் (others category) என்ற பிரிவின்கீழ் மட்டுதம உரிணம தைார 
அனுமதிக்ைப்படுவர். 
 
6.5.6. பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர்,  மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் / சீர்மரபினர் வகுப்புைணளச் ொர்ந்த 
ததர்வர்ைள்,  கிருத்துவ / இசுைொமிய மதம் நீங்ைைாை ஏணனய மதங்ைளுக்கு மாறினால்,  “ஏணனதயார்”  (“others” 
category) எனக் ைருதப்படுவர்.  
 
6.5.7. ஆதார ஆவைங்ைணளப் பதிதவற்றம் செய்ய தவறினால், உரிணம தகொரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் 
பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
7. சபண்ைள்:  
 
7.1. நியமன ஒதுக்கீடு: சமாத்தம் ைைக்கி ப்பட்டுள்ள ைாலிப்பணியி ங்ைளில், இ ஒதுக்கீடு விதி சபாருந்தும் 
பதவிைளாை இருந்தாலும் இல்ைாவிட் ாலும், குணறந்த பட்ெம்  
30% சபண் ததர்வர்ைளுக்கு இ ஒதுக்கீடு செய்யப்படுகிறது. இ ஒதுக்கீடு  விதி சபாருந்தும் பதவிைணளப் 
சபாருத்தவணர, ஒவ்சவாரு பிரிவு மற்றும் சபாதுப்பிரிவில், இ ஒதுக்கீட்டின் படி, 30% ைாலிப்பணியி ங்ைள் 
சபண் ததர்வர்ைளுக்கு இ ஒதுக்கீடு செய்யப்படுகிறது. சபண்ைள் /  திருநங்ணைைள் (சபண்ைள்) ததர்வர் 
தமற்குறிப்பி ப்பட்  30% இ  ஒதுக்கீட்டில் தபாட்டியி  தகுதியானவர்.  தமலும், அவர்ைள் மீதமுள்ள 70% 
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ைாலிப்பணியி ங்ைளுக்ைான இ ஒதுக்கீட்டில், ஆண்ைள் / திருநங்ணைைள் / திருநங்ணைைள் (ஆண்ைள்) 
ததர்வரு ன் தெர்ந்து தபாட்டியி த் தகுதியானவர்ைள். 
 
7.2. ஆதார ஆவைங்ைள்:  மாற்றுச்ொன்றிதழ் / ொதிச் ொன்றிதழின் அடிப்பண யில் பாலினம் ெரிபார்க்ைப்படும். 
ஆதார ஆவைங்ைணளப் பதிதவற்றம் செய்ய தவறினால், உரிணம தகொரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் 
நிராைரிக்ைப்படும். 
 
8. திருநங்ணைைள்:  
 
8.1. ஆதார ஆவைங்ைள்: 
 
8.1.1. திருநங்ணைைள் / திருநங்ணைைள் (ஆண்) / திருநங்ணைைள் (சபண்) சதா ர்பான தைவல்ைள், தமிழ்நாடு 
திருநங்ணைைள் நை வாரியத்தால் வழங்ைப்பட்  அண யாள அட்ண யின் மூைம் ெரிபார்க்ைப்படும். 
 
8.1.2. தமிழ்நாடு திருநங்ணைைள் நை வாரியம் அல்ைாத மற்ற அணமப்புைளால் வழங்ைப்பட்  அண யாள 
அட்ண யிணன பதிதவற்றம் செய்தாதைா / ெமர்ப்பித்தாதைா விண்ைப்பம் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் 
நிராைரிக்ைப்படும். 
 
8.1.3. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் தைாரப்பட்டுள்ள திருநங்ணைைள் அல்ைது திருநங்ணைைள் (ஆண்) அல்ைது 
திருநங்ணைைள் (சபண்) சதா ர்பான தைவல்ைள் திருநங்ணைைள் நை வாரியத்தால் வழங்ைப்பட்  அண யாள 
அட்ண யில் குறிப்பி ப்பட்டுள்ளபடி இருக்ை தவண்டும். இதில் ஏததனும் முரண்பாடு இருப்பின், விண்ைப்பம் 
உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
8.1.4. பாலினம் சதா ர்பாை ததர்வரின் உரிணமதைாரலுக்கு ததணவயான ஆவைங்ைள் ஆதாரமாை 
இல்ைாதிருப்பின், உரிணம தகொரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும். 
 
8.2. ொதி: 
 
8.2.1. எந்தசவாரு ொதிச்ொன்றிதழும் இல்ைாத திருநங்ணை ததர்வர், தங்ைளது இணையவழி விண்ைப்பத்தில் 
ஏணனதயார் பிரிவிணனதயா அல்ைது மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் பிரிவிணனதயா ததர்வு செய்து 
சைாள்ளைாம். 
 
8.2.2. ொதிச்ொன்றிதழ் ணவத்துள்ள ஆதிதிராவி ர் / ஆதிதிராவி -(அருந்ததியர்) / பழங்குடியினர் வகுப்பிணனச் 
ொர்ந்த திருநங்ணை ததர்வர், அவர்ைளது ெமூைத்திணனச் ொர்ந்தவர்ைளாைதவ ைருதப்படுவர். 
 
8.2.3. ஆதிதிராவி ர் / ஆதிதிராவி  - அருந்ததியர் / பழங்குடியினர் வகுப்ணபத் தவிர மற்ற வகுப்பிணனச் ொர்ந்த 
மற்றும் அப்பிரிவின் அடிப்பண யில் ொதிச் ொன்றிதழ் சபற்றுள்ள திருநங்ணை ததர்வர், அவருண ய வகுப்பு 
(class) அல்ைது மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பு ஆகிய இரண்டு வகுப்புைளில், அவருக்கு ொதைமாை 
ததான்றுகின்ற ஒன்ணற, ஒருமுணறப் பதிவின் தபாதத ததர்வு செய்ய தவண்டும். அதன் பிறகு, வகுப்ணப 
எப்சபாழுதும் மாற்ற இயைாது. 
 
8.2.4. தங்ைளது இணையவழி விண்ைப்பத்தில் ஏணனதயார் பிரிவிணனதயா அல்ைது மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  
வகுப்பினர் பிரிவிணனதயா ததர்வு செய்த ொதிச்ொன்றிதழ் இல்ைாத திருநங்ணைைள் அல்ைது பிற்படுத்தப்பட்  
வகுப்பினர், பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினர் (இசுைாமியர்) / சீர்மரபினர் வகுப்பிணனச் தெர்ந்த திருநங்ணைைள் 
ொதிச்ொன்றிதழ் ணவத்திருந்தாலும்,  தங்ைணள மிைவும் பிற்படுத்தப்பட்  வகுப்பினராைக் ைருதும்படி 
இணையவழி விண்ைப்பத்தில் விருப்பத்ததர்வு செய்திருக்கும் பட்ெத்தில், அவர்ைள் தங்ைளது 
உரிணமக்தைாரலுக்கு ஆதாரமாை ொதிச்ொன்றிதணழ பதிதவற்றம் செய்ய ததணவயில்ணை.   
 
8.2.5. ொதிச்ொன்றிதழ் ணவத்துள்ள திருநங்ணை ததர்வர் அவர்ைள் சபற்றுள்ள ொதிச்ொன்றிதழின் 
அடிப்பண யில் இ ஒதுக்கீடு வழங்குமாறு இணையவழி விண்ைப்பத்தில் விருப்பத்ததர்வு செய்திருந்தால், 
அவர்ைள் தங்ைளது ொதிச்ொன்றிதணழ ைட் ாயமாை பதிதவற்றம் செய்ய தவண்டும். தவறும்பட்ெத்தில் 
அவர்ைளது உரிணம தகொரல்  உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர்  நிராைரிக்ைப்படும். 
 
8.2.6. ெமூைப்பிரிவின் அடிப்பண யிைான இ ஒதுக்கீட்ண த் ததர்வு செய்வது சதா ர்பாை, திருநங்ணைைளுக்கு 
வழங்ைப்பட்டுள்ள அணனத்து ெலுணைைளும் அவர்ைளால் பதிதவற்றம் செய்யப்படும், தமிழ்நாடு திருநங்ணைைள் 
நை வாரியத்தால் வழங்ைப்படும் அண யாள அட்ண யிணனச் ொர்ந்தத அணமயும்.  ததர்வர்,  திருநங்ணைக்ைான 
அண யாள அட்ண யிணன பதிதவற்றம் செய்ய தவறினாதைா, மற்ற வாரியங்ைளால் வழங்ைப்பட்  அண யாள 
அட்ண யிணனப் பதிதவற்றம் செய்தாதைா, அவர்ைளது உரிணம தகொரல் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர்  
நிராைரிக்ைப்படும். 
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பிற்தசர்க்ணக - III 
பொடத்திட்டம் 

தொள்- I 
தமிழ் தகுதித் ததர்வு, தபொது அறிவு, திறனறிவு மற்றும் மனக்கைக்கு நுண்ைறிவு 

பகுதி – அ - தமிழ் தகுதித் ததர்வு 
(பத்தொம் வகுப்பு தரம் – 100 தகள்விகள்) 

குறியீடு: 501 
 

அைகு I: இைக்கைம் (25 தகள்விகள்) 
எழுத்து: பிரித்து எழுதுதல் – தசர்த்து எழுதுதல் – சந்திப்பிணழ – குறில், தேடில் தவறுபொடு – ைகர, ளகர, ழகர 
தவறுபொடு – னகர, ைகர தவறுபொடு – ரகர, றகர தவறுபொடு – இனதவழுத்துக்கள் அறிதல் – சுட்டு எழுத்துக்கள் – 
வினொ எழுத்துக்கள் – ஒருணமப் பன்ணம அறிதல். 
தசொல்: தவர்ச்தசொல் அறிதல் – தவர்ச்தசொல்லில் இருந்து விணனமுற்று, விணனதயச்சம், விணனயொைணையும் 
தபயர், தபயதரச்சம் வணக அறிதல் – அயற்தசொல் – தமிழ்ச்தசொல், எதிர்ச்தசொல் – விணனச்தசொல் – எழுத்துப் 
பிணழ, ஒற்றுப்பிணழ அறிதல் – இரண்டு விணனச் தசொற்களின் தவறுபொடு அறிதல். 
 
அைகு II: தசொல்ைகரொதி (15 தகள்விகள்) 
(i) எதிர்ச்தசொல்ணை எடுத்ததழுதுதல், ஓதரழுத்து ஒரு தமொழி, உரிய தபொருணளக் கண்டறிதல் – ஒருதபொருள் 
தரும் பை தசொற்கள், தபொருந்தொ தசொல்ணைக் கண்டறிதல், அகர வரிணசப்படி தசொற்கணளச் சீர்தசய்தல்; 
ஒருதபொருள் பன்தமொழி – இருதபொருள் குறிக்கும் தசொற்கள் – தபச்சு வழக்கு, எழுத்து வழக்கு – தசொல்லும் 
தபொருளும் அறிதல் – ஒரு தசொல்லிற்கு இணையொன தவறு தசொல் அறிதல். 
(ii) தகொடிட்ட இடத்தில் சரியொன தசொல்ணைத் ததர்ந்ததடுத்து எழுதுதல் - (எ.கொ.) பள்ளிக்குச் தசன்று கல்வி 
பயிலுதல் சிறப்பு   (பயிலுதல், எழுதுதல்) - வொனில் முகில் ததொன்றினொல் மணழ தபொழியும் (முகில், ேட்சத்திரம்); 
தபொருத்தமொன தபொருணளத் ததரிவு தசய்தல் - (எ.கொ.) ஊடகம் - தகவல் ததொடர்புச் சொதனம் (தசய்தி, தகவல் 
ததொடர்புச் சொதனம்) - சமூகம் – மக்கள் குழு (மக்கள் குழு, கூட்டம்); ஊர்ப் தபயர்களின் மரூஉணவ எழுதுக - (எ.கொ.) 
புதுச்தசரி – புதுணவ, மன்னொர்குடி – மன்ணன, மயிைொப்பூர் – மயிணை; பிணழ திருத்துக. (எ.கொ.)  ஒரு – ஓர்; தபச்சு 
வழக்குச் தசொற்களுக்கு இணையொன தூய தமிழ்ச் தசொற்கணள இணைத்தல் - (எ.கொ.) தவத்திை – தவற்றிணை, 
ேொக்கொலி – ேொற்கொலி; 
(iii) தபச்சு வழக்குத் ததொடர்களிலுள்ள பிணழ திருத்தம் - (எ.கொ.) தேத்து மழ தபஞ்சுது - தேற்று மணழ தபய்தது; 
தசொற்கணள இணைத்துப் புதிய தசொல் உருவொக்குதல்: மற்றும், அல்ைது, ஆல், பிறகு, வணர, இதுவுமல்ை, 
இருப்பினும், எனினும், இதனொல்; அணடப்புக்குள் உள்ள தசொல்ணைத் தகுந்த இடத்தில் தசர்த்தல் - (எனதவ, 
ஏதனனில், ஆணகயொல், அதுதபொை, அதனொல், வணர, பின்பு) - (எ.கொ.) ேொன் கொட்டிற்குச் தசன்தறன். அதனொல் 
புலிணயப் பொர்த்ததன் - மொணைதேரம் முடியும் வணர விணளயொடுதவன். ததர்வு முடிந்த பின்பு சுற்றுைொ 
தசல்ைைொம்; தபொருள் தரும் ஓர் எழுத்து - (எ.கொ.) ஆ-பசு, ஈ-தகொடு, ணத-மொதம், தீ – தேருப்பு; பை தபொருள் தரும் ஒரு 
தசொல்ணைக் கூறுக - (எ.கொ.) கமைம், கஞ்சம், முளரி, பங்கயம் இச்தசொற்கள் தொமணரணயக் குறிக்கும். 
 
அைகு III: எழுதும் திறன் (15 தகள்விகள்) 
(i) தசொற்கணள ஒழுங்குபடுத்திச் தசொற்தறொடர் அணமத்தல் – ததொடர் வணககள் – தசய்விணன, தசயப்பொட்டு 
விணன – தன்விணன, பிறவிணன – ஒருணமப் பன்ணம பிணழயறிந்து சரியொன ததொடரறிதல். 
(ii) மரபுத் தமிழ்: திணை மரபு - உயர்திணை: அம்மொ வந்தது – அம்மொ வந்தொள்; அஃறிணை: மொடுகள் ேணனந்தது – 
மொடுகள் ேணனந்தன; பொல் மரபு: ஆண்பொல்: அவன் வந்தது – அவன் வந்தொன்; தபண்பொல்:  அவள் வந்தது – அவள் 
வந்தொள்; பைர் பொல்: அவர்கள் வந்தொர்கள் – அவர்கள் வந்தனர்; ஒன்றன் பொல்: அது வந்தன - அது வந்தது; பைவின் 
பொல்: பறணவகள் பறந்தனர் – பறணவகள் பறந்தன; கொைம்: தேற்று மணழ தபய்யும் – தேற்று மணழ தபய்தது; தேற்று 
வருதவன் – தேற்று வந்ததன்; இளணமப் தபயர்: பசு – கன்று; ஆடு – குட்டி; ஒலிமரபு: ேொய் கத்தியது – ேொய் 
குணரத்தது; விணனமரபு: கூணடமுணட, தசொறு உண்; ததொணக மரபு: மக்கள் கூட்டம் – ஆட்டு மந்ணத; நிறுத்தல் 
குறியீடுகள்: கொல்புள்ளி, அணரப் புள்ளி, முக்கொல் புள்ளி, முற்றுப் புள்ளி, வியப்புக் குறி, வினொக்குறி அணமயும் 
இடங்கள். 
 
அைகு IV: கணைச் தசொற்கள் (10 தகள்விகள்) 
பல்துணற சொர்ந்த கணைச் தசொற்கணள அதொவது அறிவியல், கல்வி, மருத்துவம், தமைொண்ணம, சட்டம், புவியியல், 
ததொழில்நுட்பம், ஊடகம், தகவல் ததொழில்நுட்பம் உள்ளிட்ட பல்துணற சொர்ந்த கணைச் தசொல்லுக்கு தேரொன 
தமிழ்ச் தசொற்கணள அறிந்திருக்க தவண்டும். (உதொரைம்: search engine – ததடு தபொறி, வைணச – Migration, 
ஒவ்வொணம – Allergy, மரபணு – Gene, கடல் ணமல் – Nautical Mile) 
 
அைகு V: வொசித்தல் – புரிந்து தகொள்ளும் திறன் (15 தகள்விகள்) 
தகொடுக்கப்பட்ட பத்தியிலிருந்து தகட்கப்பட்ட வினொக்களுக்கு சரியொன விணடணயத் ததர்ந்ததடுத்தல் - 
தசய்தித்தொள் – தணையங்கம் – முகப்புச் தசய்திகள் – அரசு சொர்ந்த தசய்திகள் –கட்டுணரகள் – இவற்ணற வொசித்தல் 
- புரிந்து தகொள்ளும் திறன் – உவணமத் ததொடரின் தபொருளறிதல் - மரபுத் ததொடரின் தபொருளறிதல் – 
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பழதமொழிகள் தபொருளறிதல் – ஆவை உள்ளடக்கங்கணளப் புரிந்து தகொள்ளும் திறன். 
 
அைகு VI: எளிய தமொழி தபயர்ப்பு (5 தகள்விகள்) 
ஆங்கிைம் மற்றும் பிறதமொழிச் தசொற்களுக்கு இணையொன தமிழ்ச் தசொற்கள் அறிதல் தவண்டும் – 
பயன்பொட்டில் உள்ள ஆங்கிைச் தசொற்கணள தமொழிதபயர்த்தல் தவண்டும் (சொன்று: pendrive, printer, 
computer, keyboard) – ஆவைங்களின் தணைப்பு – தகொப்புகள் – கடிதங்கள் – மனுக்கள் – தமொழிதபயர்ப்பு புரிந்து 
தகொள்ளுதல். 
 
அைகு VII: இைக்கியம், தமிழ் அறிஞர்களும், தமிழ்த்ததொண்டும் (15 தகள்விகள்) 
திருக்குறள் ததொடர்பொன தசய்திகள் (இருபது அதிகொரங்கள் மட்டும்) ஒழுக்கமுணடணம, தபொணறயுணடணம, 
ஊக்கமுணடணம, விருந்ததொம்பல், அறன் வலியுறுத்தல், ஈணக, தபரியொணரத் துணைக்தகொடல், விணன 
தசயல்வணக, அணவயஞ்சொணம, கண்தைொட்டம், அன்புணடணம, கல்வி, ேடுநிணைணம, கூடொ ஒழுக்கம், 
கல்ைொணம, தசங்தகொன்ணம, பண்புணடணம, ேட்பொரொய்தல், புறங்கூறொணம, அருளுணடணம - தமற்தகொள்கள் - 
அறநூல் ததொடர்பொன தசய்திகள் (ேொைடியொர், ேொன்மணிக்கடிணக, பழதமொழி ேொனூறு, முதுதமொழிக்கொஞ்சி, 
திரிகடுகம், இன்னொேொற்பது, சிறுபஞ்சமூைம், ஏைொதி, அவ்ணவயொர் பொடல்கள்) - தமிழின் ததொன்ணம, சிறப்பு, 
திரொவிட தமொழிகள் ததொடர்பொன தசய்திகள் - உ.தவ.சொமிேொத ஐயர், தத.தபொ.மீனொட்சி சுந்தரம், சி.இைக்குவனொர் 
தமிழ்ப்பணி ததொடர்பொன தசய்திகள் - ததவதேய பொவொைர், அகரமுதலி, பொவைதரறு தபருஞ்சித்திரனொர், 
ஜி.யு.தபொப், வீரமொமுனிவர் தமிழ்த் ததொண்டு ததொடர்பொன தசய்திகள் – தமிழ்ச் சொன்தறொர் பற்றிய தசய்திகள்: 
பொதவந்தர், டி.தக.சிதம்பரனொதர், தவத்திரு குன்றக்குடி அடிகளொர், கண்ைதொசன், கொயிதத மில்ைத், தொரொ பொரதி, 
தவலுேொச்சியொர், பட்டுக்தகொட்ணடக் கல்யொைசுந்தரம், முடியரசன், தமிழ் ஒளி, உருத்திரங்கண்ைனொர், 
கி.வொ.ஜகந்ேொதர், ேொமக்கல் கவிஞர். 
குறிப்பு: அைகு VII-க்கொன பொடத்திட்டம் பத்தொம் வகுப்பு வணரயிைொன (upto SSLC Standard) பொடப் 
புத்தகங்கணள அடிப்பணடயொகக் தகொண்டது. 
 

பகுதி ஆ: தபொது அறிவு  
(பத்தொம் வகுப்புத் தரம் – 75 தகள்விகள்) 

அைகு I: தபொது அறிவியல் (5 தகள்விகள்) 
தபரண்டத்தின் இயல்பு - இயற்பியல் அளவுகளின் அளவீடுகள் - இயக்கவியலில் தபொது அறிவியல் விதிகள் - 
விணச, அழுத்தம் மற்றும் ஆற்றல் - அன்றொட வொழ்வில் இயந்திரவியல், மின்னியல், கொந்தவியல், ஒளி, ஒலி, 
தவப்பம் மற்றும் அணுக்கரு இயற்பியலின் அடிப்பணட தகொட்பொடுகளும் அதன் பயன்பொடுகளும்; தனிமங்களும் 
தசர்மங்களும், அமிைங்கள், கொரங்கள், உப்புகள், தபட்தரொலிய தபொருட்கள், உரங்கள், பூச்சிக்தகொல்லிகள், 
உதைொகவியல் மற்றும் உைவில் கைப்படம்; உயிரியலின் முக்கிய தகொட்பொடுகள், உயிரினங்களின் 
வணகப்பொடு, பரிைொமம், மரபியல், உடலியல், ஊட்டச்சத்து, உடல்ேைம் மற்றும் சுகொதொரம். மனித தேொய்கள்; 
சுற்றுப்புறச் சூழல் அறிவியல்; அறிவியல் மற்றும் ததொழில்நுட்பத்தில் அண்ணமக்கொை கண்டுபிடிப்புகள்; ேடப்பு 
நிகழ்வுகள். 
 
அைகு II: புவியியல் (5 தகள்விகள்) 
புவி அணமவிடம் - இயற்ணக அணமவுகள் - பருவமணழ, மணழப்தபொழிவு, வொனிணை மற்றும் கொைநிணை - நீர் 
வளங்கள் - ஆறுகள் - மண், கனிம வளங்கள் மற்றும் இயற்ணக வளங்கள் - கொடு மற்றும் வன உயிரினங்கள் - 
தவளொண் முணறகள்; தபொக்குவரத்து - தகவல் ததொடர்பு; தமிழ்ேொடு மற்றும் இந்தியொவில் மக்கள் ததொணக 
அடர்த்தி மற்றும் பரவல்; தபரிடர் - தபரிடர் தமைொண்ணம; சுற்றுச்சூழல் - பருவநிணை மொற்றம்; புவியியல் 
அணடயொளங்கள்; ேடப்பு நிகழ்வுகள். 
 
அைகு III: இந்தியொவின் வரைொறு, பண்பொடு மற்றும் இந்திய ததசிய இயக்கம் (10 தகள்விகள்) 
சிந்து சமதவளி ேொகரிகம் - குப்தர்கள், தில்லி சுல்தொன்கள், முகைொயர்கள் மற்றும் மரொத்தியர்கள் - ததன் இந்திய 
வரைொறு; ததசிய மறுமைர்ச்சி - ஆங்கிதையர் ஆட்சிக்கு எதிரொன ததொடக்ககொை எழுச்சிகள் - இந்திய ததசிய 
கொங்கிரஸ் - தணைவர்கள் உருவொதல் — பி.ஆர்.அம்தபத்கர், பகத்சிங், பொரதியொர், வ.உ.சிதம்பரனொர், தந்ணத 
தபரியொர், ஜவஹர்ைொல் தேரு, ரவீந்திரேொத் தொகூர், கொமரொசர், மகொத்மொ கொந்தி, தமளைொனொ அபுல் கைொம் ஆசொத், 
இரொஜொஜி, சுபொஷ் சந்திர தபொஸ், முத்துதைட்சுமி அம்ணமயொர், மூவலூர் இரொமொமிர்தம் மற்றும் பை ததசத் 
தணைவர்கள்; தமிழ்ேொட்டு விடுதணைப் தபொரொட்டத்தின் பல்தவறு முணறைள் மற்றும் இயக்கங்கள்; இந்தியப் 
பண்பொட்டின் இயல்புகள், தவற்றுணமயில் ஒற்றுணம - இனம், தமொழி, வழக்கொறு; இந்தியொ ஒரு மதச்சொர்பற்ற 
ேொடு. 
 
அைகு IV: இந்திய ஆட்சியியல் (15 தகள்விகள்) 
இந்திய அரசியைணமப்பு - அரசியைணமப்பின் முகவுணர - அரசியைணமப்பின் முக்கிய கூறுகள் - ஒன்றியம், 
மொநிைம் மற்றும் யூனியன் பிரததசங்கள்;  குடியுரிணம, அடிப்பணட உரிணமகள், அடிப்பணடக் கடணமகள், அரசின் 
தேறிமுணறக் தகொட்பொடுகள்; ஒன்றிய நிர்வொகம், ஒன்றிய ேொடொளுமன்றம் - மொநிை நிர்வொகம், மொநிை 
சட்டமன்றம் - உள்ளொட்சி அணமப்புகள், பஞ்சொயத்து ரொஜ்; கூட்டொட்சியின் அடிப்பணடத் தன்ணமகள்: மத்திய – 
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மொநிை உறவுகள்; ததர்தல் - இந்திய நீதி அணமப்புகள் - சட்டத்தின் ஆட்சி; தபொது வொழ்வில் ஊழல் - ஊழல் தடுப்பு 
ேடவடிக்ணககள் - தைொக்பொல் மற்றும் தைொக் ஆயுக்தொ - தகவல் அறியும் உரிணம - தபண்களுக்கு 
அதிகொரமளித்தல் - நுகர்தவொர் பொதுகொப்பு அணமப்புகள் - மனித உரிணமகள் சொசனம்; தமிழ்ேொடு மற்றும் 
இந்தியொவின் அரசியல் கட்சிகளும் மற்றும் ஆட்சியல் முணறகளும்; ேடப்பு நிகழ்வுகள். 
 
அைகு V: இந்தியப் தபொருளொதொரம் மற்றும் தமிழ்ேொட்டில் வளர்ச்சி நிர்வொகம் (20 தகள்விகள்) 
இந்தியப் தபொருளொதொரத்தின் இயல்புகள் - ஐந்தொண்டு திட்ட மொதிரிகள் - ஒரு மதிப்பீடு - திட்டக்குழு மற்றும் நிதி 
ஆதயொக்; வருவொய் ஆதொரங்கள் - இந்திய ரிசர்வ் வங்கி - நிதி ஆணையம் - மத்திய மொநிை 
அரசுகளுக்கிணடதயயொன நிதிப் பகிர்வு – சரக்கு மற்றும் தசணவ வரி; தபொருளொதொர தபொக்குகள் - தவணைவொய்ப்பு 
உருவொக்கம், நிைச் சீர்திருத்தங்கள் மற்றும் தவளொண்ணம - தவளொண்ணமயில் அறிவியல் ததொழில்நுட்பத்தின் 
பயன்பொடு - ததொழில் வளர்ச்சி - ஊரக ேைன்சொர் திட்டங்கள் - சமூகப் பிரச்சணனகள் - மக்கள்ததொணக, கல்வி, 
ேைவொழ்வு, தவணை வொய்ப்பு, வறுணம; சமூகநீதியும் சமூக ேல்லிைக்கமும் சமூகப் தபொருளொதொர தமம்பொட்டின் 
மூைொதொரங்கள்; தமிழ்ேொட்டின் கல்வி மற்றும் ேைவொழ்வு முணறணமகள்; தமிழ்ேொட்டின் புவியியல் கூறுகளும் 
தபொருளொதொர வளர்ச்சியில் அவற்றின் தொக்கமும்; ேைன்சொர் அரசுத் திட்டங்கள்; தற்தபொணதய சமூக 
தபொருளொதொர பிரச்சணனகள்; ேடப்பு நிகழ்வுகள். 
 
அைகு VI: தமிழ்ேொட்டின் வரைொறு, பண்பொடு, மரபு மற்றும் சமூக - அரசியல் இயக்கங்கள் (20 தகள்விகள்) 
தமிழ் சமுதொய வரைொறு அது ததொடர்பொன ததொல்லியல் கண்டுபிடிப்புகள், சங்க கொைம் முதல் இக்கொைம் 
வணரயிைொன தமிழ் இைக்கியம்; திருக்குறள் - மதச்சொர்பற்ற தனித்தன்ணமயுள்ள இைக்கியம் - அன்றொட 
வொழ்வியதைொடு ததொடர்புத் தன்ணம - மொனுடத்தின் மீதொன திருக்குறளின் தொக்கம் - திருக்குறளும் மொறொத 
விழுமியங்களும் - சமூக அரசியல் தபொருளொதொர நிகழ்வுகளில் திருக்குறளின் தபொருத்தப்பொடு - திருக்குறளின் 
தத்துவக் தகொட்பொடுகள்; விடுதணைப் தபொரொட்டத்தில் தமிழ்ேொட்டின் பங்கு – ஆங்கிதையருக்கு எதிரொன 
ததொடக்க கொை கிளர்ச்சிகள் - விடுதணைப் தபொரொட்டத்தில் தபண்களின் பங்கு; தமிழ்ேொட்டின் பல்தவறு 
சீர்திருத்தவொதிகள், சீர்திருத்த இயக்கங்கள் மற்றும் மொற்றங்கள். 
 

பகுதி ஆ: திறனறிவும் மனக்கைக்கு நுண்ைறிவும் 
(பத்தொம் வகுப்புத் தரம் – 25 தகள்விகள்) 

 
அைகு I: திறனறிவு (15 தகள்விகள்) 
சுருக்குதல் - விழுக்கொடு - மீப்தபரு தபொதுக் கொரணி (HCF) – மீச்சிறு தபொது மடங்கு (LCM); விகிதம் மற்றும் 
விகிதொச்சொரம்; தனிவட்டி - கூட்டு வட்டி - பரப்பு - தகொள்ளளவு - கொைம் மற்றும் தவணை. 
 
அைகு II: கொரைவியல் (10 தகள்விகள்) 
தருக்கக் கொரைவியல் - புதிர்கள் - பகணட - கொட்சிக் கொரைவியல் - எண் எழுத்துக் கொரைவியல் - எண் வரிணச. 

 
தொள் II – பொடத் தொள் 

1. தவளொண்ணம  
(பட்டயப் படிப்புத் தரம்) 

                                     குறியீடு: 431 

அைகு I :  உழவியல் தகொள்ணககள், ேணடமுணறகள் வொனிணையியல் (30 வினொக்கள்) 
தவளொண்ணம – வணரயணற – பிரிவுகள் – தமிழ்ேொட்டின் முக்கியப் பயிர்களின் வணகப்பொடு மற்றும் நிணைகள் பயிர் 
உற்பத்திணயப் பொதிக்கும் கொரணிகள் பயிர்த்திட்டங்கள் – வணரயணற – தகொள்ணககள் – ஊடுபயிர் – வணககள் – 
தவளொண்ணமச் தசயல்பொடுகளின் தகொள்ணககள் மற்றும் ேணடமுணறகள் – உழவு – வணரயணற மற்றும் 
வணககள் – இணடக்கொை பணிகள் – தவளொண்ணமயில் கருவிகள் மற்றும் உபகரைங்கள் – பயிர் வளர்ச்சி 
நிணைகள் – விணளச்சணைத் தீர்மொனித்தல். 

 வொனிணையியல் – தவளொண் வொனிணையியல் – வணரயணற – பயிர் உற்பத்தியில் முக்கியத்துவம் – 
வளிமண்டைத்தின் பிரிவுகள் மற்றும் முக்கியத்துவம் – வொனிணைக் கொரணிகள் மற்றும் பயிர் உற்பத்தியில் 
கொற்றின் பங்கு – தமிழ்ேொட்டின் பருவத்திற்தகற்ப மணழ – இடம் சொர்ந்த மற்றும் தற்கொலிக தவறுபொடுகள் – 
தமிழ்ேொட்டின் கொைநிணை மண்டைங்கள் – தொனியங்கி வொனிணைக் கூடம் மற்றும் அதன் பகுதிகள் – தவளொண் 
அறிவுணர தசணவகள் – நீர்ப்பொசனம் – மண்ணில் நீர் ஊடுருவுதல் – மண் ஈரப்பத மொறிலிகள் – இட்டும் மண் 
ஈரப்பதம் – பயிர் விணளச்சலில் நீர் அழுத்தத்தின் தொக்கம் – நீர்ப்பயன்பொட்டுத்திறன் – முக்கியப் பயிர்களின் 
நீர்த்ததணவ – அருந்தல் நிணைகள் – நீர்ப்பொசனத் திட்டமிடல் – வணககள் மற்றும் ேன்ணமகள் – நீர்ப்பொசன 
முணறகள் – நுண்நீர்ப்பொசனம் – தமிழ்ேொடு அரசின் தகொள்ணககள் மற்றும் திட்டங்கள் – மண் அரிமொனம் மற்றும் 
கட்டுப்படுத்துதல். 

கணளகள் – வணரயணற மற்றும் பயிர் உற்பத்தியில் கணளக்கட்டுப்பொட்டின் முக்கியத்துவம் – கணளகளின் 
வணககள் – கணள தமைொண்ணம முணறகள் – கணளக்தகொல்லி – தசயல்படும் திறன் மற்றும் அளிக்கும் 
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முணறகளின் வணககள் – சந்ணதயில் உள்ள தபொதுவொன மற்றும் புதிய கணளக்தகொல்லிகள் – முக்கியப் 
பயிர்களுக்கொன கணள தமைொண்ணம முணறகள் – பிரச்சணனக்குரிய, ஒட்டுண்ணி மற்றும் நீர்நிணைக் கணளகள் 
தமைொண்ணம – ஒருங்கிணைந்த கணள தமைொண்ணம – கருத்து மற்றும் ேணடமுணறகள். 

உழவியல் ததொழில்நுட்பங்கள் – கொைநிணை, மண் ததணவ, நிைம் தயொரிப்பு, விணதகள் மற்றும் விணதப்பு – ரகங்கள் 
– நீர், கணள உர தமைொண்ணம மற்றும் அறுவணட – தொனியங்கள், சிறுதொனியங்கள், பயிர் வணககள் – எண்தைய் 
வித்துக்கள் – வணிகப் பயிர்கள், தீவனப் பயிர்கள், பசுந்தணழப் பயிர்கள் மற்றும் மல்தபரி பயிர் உற்பத்தித் 
ததொழில்நுட்பங்கள். 

அைகு II :  பண்ணைத்திட்டங்கள், மொனொவொரி தவளொண்ணம, தவளொண் கொடுகள்  (10 வினொக்கள்) 
ஒருங்கிணைந்த பண்ணையம் – கூறுகள் மற்றும் மொதிரிகள் – தமிழக அரசின் திட்டங்கள் – பயிர் திட்டங்கள் – 
முக்கியப் பயிர்களுக்கொன ேொட்கொட்டி – மொனொவொரி தவளொண்ணம – வணரயணற மற்றும் தமிழ்ேொட்டின் 
தற்தபொணதய நிணை – மொனொவொரி தவளொண்ணமப் பகுதிகளின் மண் வணககள் – அதன் பயிர் உற்பத்திக்கொன 
இடர்பொடுகள் – மொனொவொரி தவளொண்ணமயில் முக்கியப் பயிர்கள் – பயிர்களின் உயர் உற்பத்திக்கொன தகுந்த 
ததொழில்நுட்பங்கள் – முன்பருவ விணதப்பு – மொனொவொரியில் ேணடமுணற மற்றும் மொற்று நிைப் பயன்பொடு – 
வறட்சி மற்றும் தபரழிவுகளின் தொக்கம் மற்றும் தமைொண்ணம – பயிர் கொப்பீட்டுத் திட்டங்கள் – மொனொவொரியில் 
ஒருங்கிணைந்த பண்ணையம் – மண் அரிமொனம் – வணககள் – மண் ஈரப்பத தசமிப்பு முணறகள் – உழவியல், 
இயற்பியல் மற்றும் உயிரியல் முணறகள் – சொகுபடி முணறகள் – நீர் நிணைப்படுத்துதல் – பண்ணைக் குட்ணடகள் 
– கழிவுநீர் குட்ணடகள் – கொைநிணை இடர்பொடுகள் – நீர்வடிப்பகுதி தமம்பொடு – வணரயணற மற்றும் பகுதிகள் – 
நிைப்பயன்பொட்டின் வணககள் – கொடுகளின் முக்கியத்துவம் - தவளொண் கொடுகள் – வணரயணற, வணககள் – 
சமூகக் கொடுகள் – ேகர்ப்புறக் கொடுகள் –இடப்தபயர்ச்சி முணற சொகுபடி – கொற்றுத் தடுப்பொன் – சந்து பயிர் – ததக்கு, 
சவுக்கு, தவம்பு, மூங்கில், அதகசியொ மற்றும் பீேொறி மரங்கள் உற்பத்தி மற்றும் நிர்வொக முணறகள்  

அைகு III : மண் மற்றும் மண் வளம் (30 வினொக்கள்) 
மண்ணின் வணரயணற – மண்ணின் முக்கிய கூறுைள் - தமிழ்நாட்டின் மண் வணைைள் . மண்ணின் இயற்பியல், 
தவதியியல் மற்றும் உயிரியல் பண்புைள் மற்றும் பயிர் உற்பத்தியில் அவற்றின் முக்கியத்துவம். மண் 
நுண்ணுயிரிைள் - மண்ணின் பண்புைளில் ைரிமப் சபாருட்ைளின் முக்கியத்துவம். அமிைம், உப்பு மற்றும் ைார மண் 
மற்றும் அவற்றின் நிவர்த்தி/மறுசீரணமப்பு. மண் மற்றும் நீர் மாசுபாடு மற்றும் தமைாண்ணம முணறைள். பாென நீர் 
- பாென நீரின் தரம் – நீர் பரிதொதணன. மண் வளம் - முதல்நிணை, இரண் ாம் நிணை மற்றும் 
நுண்ணூட் ச்ெத்துக்ைள். மண் வள மதிப்பீடு, மண் மாதிரி எடுத்தல், மண் பரிதொதணன மற்றும் உர 
பரிந்துணரைள் - மண் வள அட்ண . உரங்ைள் - ணநட்ரஜன், பாஸ்தபடிக் மற்றும் சபாட் ாசிக் உரங்ைள் – கூட்டு 
மற்றும் ைைப்பு உரங்ைள், உரங்ைளின் பயன்பாடு - முக்கிய பயிர்ைளில் உர தமைாண்ணம. தாவரங்ைளில் உள்ள 
முதன்ணம மற்றும் நுண்ஊட் ச்ெத்து குணறபாட்டு அறிகுறிைணளக் ைண் றிதல் மற்றும் தமைாண்ணம 
செய்தல். உயிர் ஊக்கிைள் – நவீன / தற்ைாை உரங்ைள் – பயிர் பூஸ் ர்ைள் – சதாணை உைர்வு – புவியியல் தைவல் 
அணமப்பு (ஜிஐஎஸ்) மற்றும் புவியியல் நிணைப்படுத்தல் அணமப்பு (ஜிபிஎஸ்). உயிர் உரங்ைள் - உயிர் உரங்ைளின் 
வணைைள்/குழுக்ைள் - பாக்டீரியா, பூஞ்ணெ, பாசி மற்றும் அதொைா. 

அைகு IV : ததாட் க்ைணைப் பயிர்ைள் ொகுபடி சதாழில் நுட்பங்ைள் (10 வினொக்கள்) 
தமிழ்நாட்டில் முக்கிய ததாட் க்ைணைப் பயிர்ைளின் ொகுபடி நிணை – முக்கிய பழப் பயிர்ைணள இனப் சபருக்கும் 
வழிமுணறைள் - பயிர் ஊக்கிைளின் பங்கு - மண் மற்றும் தட்பசவப்பத் ததணவைள் - ொகுபடிக்தைற்ற இரைங்ைள் - 
உற்பத்தித் சதாழில் நுட்பங்ைள் - உர மற்றும் ஊட் ச்ெத்து குணறபாடு மற்றும் தமைாண்ணம – மா, வாணழ, 
திராட்ணெ, பப்பாளி, ெப்தபாட் ா, சைாய்யா, எலுமிச்ணெ, மாதுணள, இைந்ணத, சீதாப்பழம், சநல்லி, ஆப்பிள், 
தபரிக்ைாய், சவண்சைய் பழம், டிராைன்பழம், பிளம்ஸ் மற்றும் அன்னாசி அறுவண  பின்ொர் சதாழில் 
நுட்பங்ைள்.  

ைாய்ைறிைளின் முக்கியத்துவம் - ஊட் ச் ெத்துக்ைள் - முக்கிய ைாய்ைறிப் பயிர்ைணள இனப்சபருக்கும் 
வழிமுணறைள் - பயிர் ஊக்கிைளின் பங்கு - ைாய்ைறித் ததாட் த்தின் வணைைள் - வீட்டுத் ததாட் ம், ஊட் ச்ெத்து 
பயிர்ைள் ததாட் ம், டிரக் ததாட் ம், வணிை ைாய்ைறி ததாட் ம் - மண் மற்றும் தட்பசவப்பத் ததணவைள் -
ொகுபடிக்தைற்ற இரை / வீரிய ஒட்டு இரைங்ைள் - உற்பத்தி சதாழில் நுட்பங்ைள் - உர மற்றும் ஊட் ச்ெத்து 
குணறபாடுைள் மற்றும் தமைாண்ணம – தக்ைாளி, ைத்தரி, மிளைாய், சவண்ண , சவங்ைாயம், பந்தல் ைாய்ைறிைள், 
ைாளிபிளவர், முட்ண க்தைாஸ்,  ர்னிப், உருணளகிழங்கு, பீட்ருட், ைாரட், கீணரைள் மற்றும் பல்ைாண்டு ைாய்ைறிப் 
பயிர்ைள் அறுவண  பின்ொர் சதாழில்நுட்பங்ைள்.  

மைர்பயிர்ைளின் முக்கியத்துவம் - முக்கிய மைர்ப்பயிர்ைணள இனப்சபருக்கும் வழி முணறைள் - பயிர்  
ஊக்கிைளின் பங்கு – மண் மற்றும் தட்பசவப்பத் ததணவைள் - ொகுபடிக்தைற்ற இரைங்ைள் - உற்பத்தி சதாழில் 
நுட்பங்ைள் - ெத்து மற்றும் நுண்ணூட் க் குணறபாடு மற்றும் தமைாண்ணம – மல்லி, தராஜா, ொமந்தி, துலுக்ை 
ொமந்தி, ெம்பங்கி, ைனைாம்பரம்  மற்றும் தைாழிக் சைாண்ண  அறுவண  பின்ொர் சதாழில்நுட்பங்ைள்.  

ததாட் த்தின் வடிவணமப்பு - முணறயான ததாட் ம், முணறொரா ததாட் ம் – ததாட் த்தின் பகுதிைள் - புல்சவளி 
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மற்றும் புல்சவளி தயாரித்தல் - ஓராண்டு பூக்கும் செடிைள் - ததாட் ம் பூக்கும் மற்றும் பசுணமயான மரங்ைள் - 
ப ரும் மற்றும் ஏறும் செடிைள் - ஆர்கிட்ைள் மற்றும் ெணதப் பற்றுள்ள செடிைள் - வீட்டின் உட்புற செடிைள் - 
உட்புறம் அழகுபடுத்துதல் – சைாய் மைர்ைள் - மைர் ஏற்பாடு - தபான்ொய் வளர்ப்பு - உைர் மைர் அழகுபடுத்துதல். 

நறுமைப் பயிர்ைள் மூலிணைப்பயிர்ைள் மற்றும் மணைத் ததாட் ப் பயிர்ைள் இனப்சபருக்கும் வழிமுணறைள் - பயிர் 
ஊக்கிைளின் பங்கு - மண் மற்றும் தட்பசவப்பத் ததணவைள் - ொகுபடிக்தைற்ற இரைங்ைள் - உற்பத்தித் சதாழில் 
நுட்பங்ைள் - ெத்து மற்றும் நுண்ணூட் ச் ெத்து குணறபாடு மற்றும் தமைாண்ணம அறுவண  பின்ொர் 
சதாழில்நுட்பங்ைள் : மைமூட்டும் பயிர்ைள் மிளகு, ஏைக்ைாய், பூண்டு, கிராம்பு, ஜாதிக்ைாய், இைவங்ைப் பட்ண , 
ெர்வசுைந்தி, மஞ்ெள், இஞ்சி, புளி, சைாத்தமல்லி மற்றும் சவந்தயம். மணைத் ததாட் ப்பயிர்ைள் : ைாபி, ததயிணை, 
சதன்ணன பாக்கு, முந்திரி, தைாதைா மற்றும் இரப்பர், மருத்துவப் பயிர்ைள் : ைண்வலி கிழங்கு, திப்பிலி, அவுரி, 
சென்னா, கிழாசநல்லி, துளசி, ைற்றாணழ, தைாலியஸ் மற்றும் வெம்பு. சதன்ணனயில் வீரிய ஒட்டு இரைங்ைள் – 
வீரிய ஒட்டு இரைங்ைள் உற்பத்தி.  

ததாட் க்ைணைப் பயிர்ைளில் திசு வளர்ப்பு மற்றும் நுண் பயிர் சபருக்ைம் - பூரைதிறன் - பணெக்கூடு வளர்ப்பு - 
தாவரத்தின் புத்துயிர்ப்பு - உ ல் நைல் தவறுபாடு - திசுவளர்ப்பு - செடிைணள ைடினப்படுத்துதல். 

அைகு V  :  பயிர் இனப்சபருக்ைம் மற்றும் விணத உற்பத்தி (20 வினொக்கள்) 
தவளாண் பயிர்ைள் - முக்கியத்துவம் – வணைைள் - தவளாண் மற்றும் சதாழிற்ொணைப் பயிர்ைள் – சநல், 
சிறுதானியங்ைள், பயறுவணைைள், எண்சைய் வித்துக்ைள், நார்ப்பயிர்ைள், ெர்க்ைணர மற்றும் மாவுப் பயிர்ைளின் 
முக்கியப் பாைங்ைளின் தவதிப்சபாருட்ைள் - செடிைளின் ஒளிச்தெர்க்ணை – சுவாெம் – தெைரிக்ைப்பட்  
மூைக்கூறுைளின் இ மாற்றம் – மைர் உயிரியல் – பயிர்ைளின் இனப்சபருக்ைம் மற்றும் மைரந்தச் தெர்க்ணை 
அணமப்பு – பயிர்ைளில் தன்மைரந்தச் தெர்க்ணை மற்றும் அயல் மைரந்தச் தெர்க்ணை நண சபறுவதற்ைான 
வழிமுணறைள் – தாவர மரபணு வளங்ைள் – முக்கியத்துவம் – தெைரித்தல் – குைாதிெயங்ைள் – தெமித்தல். தன் 
ஒவ்வாணம மற்றும் மைரந்த மைட்டுத்தன்ணம - பயன்பாடு மற்றும் இ ர்பாடுைள். மைரந்த மைட்டுத்தன்ணம 
வணைைள் – மரபணு மைரந்த மைட்டுத்தன்ணம (GMS) ணெட்த ா பிளாஸ்மா மைரந்த மைட்டுத்தன்ணம (CMS), 
மரபணு ணெட்த ா பிளாஸ்மா மைரந்த மைட்டுத்தன்ணம (CGMS), சூழ்நிணை உைரும் மரபணு மைரந்த 
மைட்டுத்தன்ணம (EGMS), மற்றும் இரொயனம் தூண் ப்பட்  மைரந்த மைட்டுத்தன்ணம (Gametocides), 

தன்மைரந்தச் தெர்க்ணை பயிர்ைளில் இனப்சபருக்ை முணறைள் – தனிவழித் ததர்வு – இனக்ைைப்பு மற்றும் ததர்வு – 
ெந்ததி வழித் சதா ர் முணற - சபருந்திறள் வழித் சதா ர் முணற – சநல், உளுந்து, நிைக்ை ணை, சநல்லில் இரு 
வரிணெ மற்றும் மூன்று வரிணெ ைைப்பு – அயல் மைரந்தச் தெர்க்ணை பயிர்ைளில் இனப்சபருக்ை முணறைள் – 
கூட்டுத்ததர்வு – பிற்ைைப்பு இனப்சபருக்ைம் - வீரிய ஒட்டு இனப்சபருக்ைம் - வீரிய ஒட்டு இரைங்ைள் 
உருவாக்குதல் - உட்ைைப்பினம் உருவாக்குதல் - ஒற்ணற ைைப்பு, இரட்ண க்ைைப்பு மற்றும் பைஇரைக்ைைப்பு – 
மைரந்த மைட்டு வரிணெைணளப் பயன்படுத்தி வீரிய ஒட்டு இரை விணதைணள உற்பத்தி செய்தல் – சின்தடிக் 
மற்றும் ைாம்தபாசிட் இரைங்ைள் – மக்ைாச்தொளம், ைம்பு, துவணர, பருத்தி, தொளம், ஆமைக்கு, சூரியைாந்தி. 

பாலில்ைா இனப்சபருக்ைப் பயிர்ைள் – நைல் ததர்வு – ைரும்பு, மரவள்ளி, உருணள கிழங்கு மற்றும் 
தீவனப்பயிர்ைளில் ஒட்டுக்ைைப்பு மற்றும் ததர்வு- பயிர் தமம்பாட்டில் ெடுதி மாற்ற இனப்சபருக்ைம் - பயிர் 
தமம்பாட்டில் பன்மடிய இனப்சபருக்ைம் - இரு இன ஒட்டுக்ைைப்பு – முக்கியத்துவம் மற்றும் ொதணனைள் - 
புவியியல் குறியீடுைள் – பயிர் இரைங்ைளின் பாதுைாப்பு மற்றும் விவொயிைளின் உரிணம ெட் ம் – அறிவுொர் 
சொத்துரிணமைள். 

விணத – முக்கியத்துவம் – விணதத்தர குைாதிெயங்ைள் - விணதைளின் வணைைள் – ைரு விணத, வல்லுனர் விணத, 
ஆதார விணத, ொன்று விணத- விணத உற்பத்தி வழிமுணறைள்  – விணதப்சபருக்கு விகிதம் – விணதச்ொன்றளிப்பு 
– விணத உற்பத்திக்ைான சபாது வழிைாட்டு சநறிமுணறைள் – வயல் ஆய்வு மற்றும் ொன்றளிப்பு விணதத் தரம் – 
மைரந்தச் தெர்க்ணை – பூச்சிைள், சூழ்நிணை மற்றும் மண்ணின் பங்கு – விணத உற்பத்திப் பதிவு – இரை மற்றும் வீரிய 
ஒட்டு இரைங்ைளில் விணத உற்பத்தி சதாழில் நுட்பங்ைள் சநல், மக்ைாச்தொளம், சிறுதானியப் பயிர்ைள், பயறு 
வணைைள், பருத்தி, எண்சைய் வித்துப்பயிர்ைள், தீவனப் பயிர்ைள் மற்றும் முக்கிய ைாய்ைறிப் பயிர்ைள் – தக்ைாளி, 
ைத்தரி, மிளைாய், சவண்ண , அவணர, சவங்ைாயம், பந்தல் ைாய்ைள் – அறுவண . பதப்படுத்துதல், விணத தநர்த்தி, 
தெமித்தல், விணத ஆதராக்கியம் மற்றும் விற்பணன.  

அைகு VI :  பயிர் பாதுைாப்பு : சைாள்ணைைள் மற்றும் நண முணறைள் (30 வினொக்கள்) 
பூச்சிைள் - வணரயணர - குைாதிெயங்ைள் - சபாருளாதார வணைப்பாடு – பட்டுப்புழு வளர்ப்பு -  மல்சபரிபட்டுபுழு 
வளர்ப்பு - ததனீ வளர்ப்பு மற்றும் பராமரிப்பு -நன்ணம செய்யும் பூச்சிைள் - மைரந்தச் தெர்க்ணைப் பூச்சிைள் - 
தவட்ண யாடும் பூச்சிைள் மற்றும் ஒட்டுண்ணிைள் - பயிணரத்தாக்கும் பூச்சிைள் - வணரயணர - வணைைள் – 
பயிணரத்தாக்கும் பூச்சிைள் தீவிரப்பரவல் ைண்ைாணித்தல் - முன்னறிவிப்பு - சபாருளாதாரவரம்பு நிணை - 
சபாருளாதார தெதநிணை - பயிணரத்தாக்கும் பூச்சிைளின் தமைாண்ணம - வணைைள் - ைைாச்ொர, உ ல் ொர்ந்த, 
இயந்திரங்ைணள பயன்படுத்துதல் ெட் ப்படி மற்றும் ஒருங்கிணைந்த முணறைள் – முக்கிய பூச்சி எதிர்ப்பு 
இரைங்ைணளப் பயன்படுத்துதல். உயிரியல் முணறைள் - ஒட்டுண்ணிைள் - தவட்ண யாடும் பூச்சிைள் - 
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நுண்ணுயிரிைள். 

பூச்சிக்சைால்லிைள் குழுக்ைள் - வணைைள் - செயல்படும் முணற – உருவாக்ைம் மற்றும் பயன்பாடு - 
பூச்சிக்சைால்லி பயன்படுத்தும் முணறைள் – பூச்சிக்சைால்லிைணள பயன்படுத்துவதில் உள்ள ஆபத்துைள் 
மற்றும் சுற்றுச்சூழல் மாசுபாடு - பூச்சிக்சைால்லிைணளப் பாதுைாப்பாை உபதயாகித்தல் - புதிய மற்றும் 
அங்ைைபூச்சிக் சைால்லிைள் - பூச்சிக்சைால்லிைளின் மிகுதி - பூச்சிைளின் தமைாண்ணமயில் பிரதமான்ைளின் 
பங்கு குைங்ைணள மாற்றும் தவதிப் சபாருட்ைள் - வழிைள் உயிரியல் முணற ைட்டுப்பாட்டுக் ைாரணிைள் – 
வணைைள் – நன்ணமைள் – தவட்ண யாடும் பூச்சிைள், ஒட்டுண்ணிைள், பூஞ்ொைம் ணவரஸ், டி. விரிடி மற்றும் 
தப. ெப்டிலிஸ் – அதிை சபருக்ைத்திற்ைான உற்பத்தி வழி முணறைள் – சபாடி வணையிைான தயாரிப்புைள் – 
உயிரியல் பூச்சிக் சைால்லிைள் – உயிரியல் முணற ைட்டுப்பாட்டுக் கூ ம். 

தெதார அறிகுறிைள் - வாழ்க்ணை சுழற்சி - பயிணரத் தாக்கும் பூச்சியினத்ணதச் ொராத இதர உயிரினங்ைளின் 
ஒருங்கிணைந்த தமைாண்ணம முணறைள் – சநல் சிறுதானியப் பயிர்ைள், பருத்தி, ைரும்பு, பயறுவணைைள், 
எண்சைய் வித்துப்பயிர்ைள், ைத்தரி, தக்ைாளி, சவண்ண , பந்தல் ைாய்ைறிைள், முருங்ணை, மரவள்ளி, மிளைாய், 
சவங்ைாயம், சதன்ணன, பாக்கு, மஞ்ெள், ைறிதவப்பிணை, ததயிணை, ைாபி, ஏைக்ைாய், மிளகு, சவற்றிணை, 
மைர்ப்பயிர்ைள் மா, எலுமிச்ணெ, வாணழ, திராட்ணெ, ெப்தபாட் ா, சைாய்யா மற்றும் மாதுணள. தெமிக்ைப்பட்  
உைவுைணள தாக்கும் பூச்சிைள் மற்றும் தமைாண்ணம. 

பயிர் தநாய்ைள் – வணரயணர - ைாரைங்ைள் - பாக்டீரியா, ணவரஸ், பூஞ்ொைம், ணமக்தைாபிளாஸ்மா - பயிர் 
தநாய்ைளின் வணைைள் - பரவும் தன்ணம - தநாய்ைளின் தீவிர பரவுதணை ஊக்குவிக்கும் சுற்றுச்சூழல் ைாரணிைள் 
- தமைாண்ணம - ஒழித்தல் தடுத்தல் - பாதுைாத்தல் - ைைாச்ொர ைட்டுப்படுத்தும் முணறைள், உயிரியல் முணறைள் – 
புதிய சதாழில்நுட்பங்ைளின் சபாருளாதாரம் - பயன்படும் பூஞ்ொைங்ைள் - ைாளான் - சிப்பிக்ைாளான் வளர்ப்பு - 
டிணரக்தைாச ர்மா பயன்ைள் - நூற்புழுக்ைள் வணைைள் - அறிகுறிைள் மற்றும் தமைாண்ணம. 

பூஞ்ொைக் சைால்லிைள் - குைங்ைள் - முக்கிய குழுக்ைள் - உருவாக்ைம் மற்றும் பயன்பாடு – தாவர 
நச்சுக்சைால்லிைள் – பூஞ்ொைக் சைால்லிைணள பயன்படுத்தும்தபாது தமற்சைாள்ள தவண்டிய பாதுைாப்புைள் - 
பயிர் தநாய்ைளின் தமைாண்ணமயில் நுண்ணுயிர் எதிர்ப்பிைளின் பங்கு - தநாய் தமைாண்ணமயில் 
உயிரிசதாழில்நுட்பத்தின் பங்கு மற்றும் பயன்பாடு - பயிர் தநாய்ைளால் ஏற்படும் நஷ் த்திணன மதிப்பிடுதல் – 
பயிர் தநாய் தமைாண்ணம - சைாள்ணைைள் – பூஞ்ொைம், ணவரஸ், பாக்டீரியா மற்றும் 
ணமக்தைாபிளாஸ்மாவினால் தானியப்பயிர்ைள், பயறுவணைைள், எண்சைய் வித்துக்ைள், பைப்பயிர்ைள் - 
பழப்பயிர்ைள் - ைாய்ைறிப் பயிர்ைள் மற்றும் மணைத்ததாட் ப்பயிர்ைள், மைமூட்டிப்பயிர்ைள், மைர்ப்பயிர்ைள் - 
ஒருங்கிணைந்த தநாய் தமைாண்ணம. 

அைகு VII : கொல்ேணட,  தகொழி நிர்வொகம், தசயற்ணக முணற கருவூட்டல் மற்றும் கன்றுகள் வளர்ப்பு    (10 
வினொக்கள்) 
இந்தியப் தபொருளொதொரத்தில் கொல்ேணட மற்றும் தகொழி வளர்ப்பின் முக்கியத்துவம் – கொல்ேணட உற்பத்தியின் 
முணறகள் – தமய்ச்சல் முணற  – தகொட்டணக – தவளிப்புற, பகுதிதேர  – கைப்பு முணற – ஒருங்கிணைந்த 
பண்ணையம் – எரு தமைொண்ணம முணறகள் – மொட்டு இனங்கள் – வணரயணற – உள்ேொட்டு மற்றும் தவளிேொட்டு 
இனங்கள் – எருணம – சிந்தி, கொங்தகயம், உம்பளொச்தசரி, தஜர்சி, தஹொல்ஸ்டின் பிரிசியன், முர்ரொ மற்றும் சுருதி – 
தசயற்ணக கருவூட்டல் – ேன்ணம மற்றும் குணறகள் – மொட்டுக் தகொட்டணக – ஒரு வரிணச முணற – இரட்ணட 
வரிணச முணற – தணை – தணைமுணற மற்றும் வொல்  –  வொல் முணற நிர்வொகம் – கன்றுகள், பொல்மொடுகள், கொணள 
மொடுகள் – இடம் ததர்வு – தகொட்டணக அணமக்கும் முணறகள் – நிணற, குணறகள் – சிணன, பொல்கரக்கும், கொணள 
மொடுகள் பரொமரிப்பும் நிர்வொகமும். 

பொல் – வணரயணற – சுத்தமொன பொல் உற்பத்தி – பொல்கறணவ – வணககள் – ணகக்கறணவ மற்றும் இயந்திரக் கறணவ 
முணற – பொல் பதப்படுத்துதல் – வணககள் – குணறந்த தவப்பநிணை அதிக தேரம் மற்றும் அதிக தவப்பநிணை 
குணறந்த தேரம் - நிணற, குணறகள். 

தீவனங்கள் – வணரயணற – சமச்சீர் பகுதிப் தபொருட்கள் – பசுந்தீவனம் – ததணவ மற்றும் முக்கியத்துவம். 

தேொய்கள் – வணககள் – தபொதுவொன கட்டுப்பொடு மற்றும் தடுப்பு முணறகள் – ணவரஸ், பொக்டீரியொ தேொய்கள் – 
ஆந்தரொக்ஸ், ஹீதமொரொஜிக் தசப்டிசிமியொ மற்றும் சப்ணப தேொய்கள் – வளர்சிணத மொற்றங்கள் – டிம்பொனிடிஸ், 
கீட்தடொசிஸ் மற்றும் பொல் கொய்ச்சல் – மடிதேொய் மற்றும் அதன் தமைொண்ணம – மனிதனுக்குப் பரவும் தேொய்கள் 
(ஆந்த்ரொக்ஸ், டியூபர்குதைொசிஸ், கன்று வீச்சு மற்றும் தவறிேொய்க்கடி) -  தடுப்பு மற்றும் தமைொண்ணம – 
தவள்ளொடு மற்றும் தசம்மறியொட்டு பண்ணையம் – வணககள் – ேொட்டு மற்றும் தவளிேொட்டு இனங்கள் – வளர்ப்பு 
முணறகள் – தகொட்டணக நிர்வொகம் – அணமப்பு – வணககள் – தணர – வணரபடம் – இடம் ததணவ – தீவனம் – 
தபொதுவொன தீவன மரங்கள் – குடற்புழுக்கள் – அம்ணம  – தகொமொரி தேொய் – நீைேொக்கு – துள்ளுமொரி – அக, புற 
ஒட்டுண்ணிகள் –தேொய்கள் – பரொமரிப்பு மற்றும் தமைொண்ணம. 
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தகொழி வளர்ப்பு – தகொழி வளர்ப்பு முணறகள் – புறக்கணட – கூண்டு முணற – வியொபொர முட்ணட மற்றும் இணறச்சி 
தகொழி வணகப்பொடுகள் – குஞ்சுகள் – பரொமரிப்பு மற்றும் தமைொண்ணம   – தவப்பக்கொப்பொன் நிர்வொகம் – வளர்ப்பு 
முணற – ஆழ்கூழ் மற்றும் கூண்டில் வளர்ப்பு – நிணற, குணறகள் – பரண்தமல் கூண்டு முணற – தணர இடம் ததணவ 
– கழிவு தமைொண்ணம. 

தகொழித் தீவனம் – பகுதிப் தபொருட்கள் – தீவன மொற்று விகிதம் / டசன் முட்ணடகள் அல்ைொத கிதைொ கறி  –  தகொழி 
தேொய்கள் – வணககள் – ணவரஸ், பொக்டீரியொ  –  புதரொட்தடொதசொவொ  –  ஏற்படுத்தும் கொரணிகள்   –  அறிகுறிகள், தடுப்பு 
முணறகள்  –  ரொணிக்கட், இன்தபக்சியஸ் பர்சல் தேொய், இ.தகொணை  –  தகொரிசொ  – சொல்தமொனதசொசிஸ்  –  
கொக்சிடிதயொசிஸ்  – ணவட்டமின் மற்றும் மினரல் குணறபொடுகள்  –  அறிகுறிகள் – தடுப்பு முணறகள் – தமிழக 
அரசின் சிறப்பு கொல்ேணட வளர்ப்பு திட்டங்கள், தகொள்ணககள், மொனியங்கள். 

அைகு Vlll : பண்ணை இயந்திரங்ைள் அறுவண க்கு பிந்ணதய சதாழில்நுட்பம் மற்றும் சுற்றுச்சூழல் 
(10 வினொக்கள்) 
ைதிரடிக்கும் தளம் - உைர்த்தும் தளம் - ஐ சி என்ஜின்ைள் - வணைைள் அறிமுைம் - தடுப்பு பராமரிப்பு மற்றும் சிறிய 
பழுது – டிராக் ர்  - டிராக் ரின் சவவ்தவறு அணமப்புைள் - ணைட்ராலிக் அணமப்பு - கிளட்ச் மற்றும் 
டிரான்ஸ்மிஷன் அணமப்புைள் - டிராக் ரு ன் ைருவிைணள இணைத்தல் - பவர் டில்ைர் மற்றும் 
சபாருத்தக்கூடிய ைருவிைள் - விணதயிடும் ைருவி - ந வு செய்யும் இயந்திரம் - பயிர் பாதுைாப்பு உபைரைங்ைள் - 
அறுவண  இயந்திரம் - விவொய பம்புைள் - பம்புைளின் வணைைள் - தனிப்பயன் செயல்பாட்டு ணமயம் - இ-வா ணை. 

 நீண்  ைாை பயிர்ைள் மற்றும் அழுைக் கூடிய பயிர்ைளின் அறுவண க்குப் பின் ஏற்படும் இழப்புைள் - ஈரப்பதம் 
தீர்மானிக்கும் முணறைள் – உைர்த்துதல் - சூரிய உைர்த்துதல் - இயந்திர உைர்த்துதல் - நன்ணமைள் மற்றும் 
தீணமைள் - சஷல்லிங் மற்றும் டிைாட்டிதைட் ர் இயந்திரங்ைள் - ரப்பர் தரால் சஷல்ைர் - ணமய விைக்கு டிைஸ்ைர் 
- சநல் சைாதிநிணைப் படுத்துதல் - நன்ணமைள் மற்றும் தீணமைள் - சமருகூட் ல் - தொளம் மற்றும் பருப்பு 
வணைைள் அணரத்தல் - சைாள்ணைைள் மற்றும் முணறைள் - விணத தநர்த்தி வணைைள் - தானியம் மற்றும் விணத 
தெமிப்பு - பாதுைாப்பான தெமிப்புக்ைான நிபந்தணன - முக்கிய உைவு தானியங்ைளுக்கு மதிப்பு கூட் ல் மற்றும் 
சபாருத்தமான இயந்திரங்ைள். 

ஆற்றல் வளங்ைள் மற்றும் ஆற்றலின் வடிவங்ைள் - மரபுொர் மற்றும் மரபுொரா ஆற்றல் - சூரிய ஆற்றல்  
நன்ணமைள்  மற்றும்  வரம்புைள்  -  உயிர்  நிணற  ஆற்றல் – சதாழில்நுட்பங்ைள் - வணைப்பாடு  

மற்றும்  உயிர்வாயு ஆணைைளின் வணைைள் - தாவர ைழிவிலிருந்து உயிர்  வாயு - உயிர்  வாயு பயன்பாடு - உயிரி 
எரிசபாருள் ஆணை -  வாயுவாக்கிைள் - புணையற்ற சுைாக்ைள். 

 சுழலியல் - இயற்ணை வளங்ைள் - சுற்றுச்சூழல் மாசுபாடு மற்றும் தமைாண்ணம - வளிமண் ை மாசு - 
சதாழிற்ொணை மற்றும் வாைனங்ைள் மூைம்   நுண்துைள்ைள் உமிழ்வு - புணை மூட் ம் - அமிை மணழ - ஓதொன் 
துணள - புவி சவப்பமண தல் -  ைாரைங்ைள் - விணளவுைள் மற்றும் ைட்டுப்பாட்டு ந வடிக்ணைைள் - பாரம்பரிய 
விவொய முணறைள் - விவொயத்தில் சுற்றுச்சூழல் - பாதுைாப்பான சதாழில்நுட்பங்ைள். 

அைகு lX வணிை தமைாண்ணம: (20 வினொக்கள்) 
உயிரிய ைட்டுப்பாட்டு முைவர்ைள் - பூச்சி மற்றும் தநாய்  ைட்டுப்பாட்டு  தமைாண்ணமயில் பங்கு - உயிரிய 
ைட்டுப்பாட்டு முைவர்ைளின் வணைைள் - உயிரிய ைட்டுப்பாட்டு ஆய்வைத்ணத அணமத்தல் - புணையிணை பூச்சி 
புழுக்ைளின் சபரும் உற்பத்தி - ஸ்தபாத ாப்ச ரா  லிட்டுரா மற்றும் பயறு சநற்று துணளப்பான் 
சைலிதைாசவர்பா  ஆர்மிசைரா - செயற்ணை உைவு - எஸ் ஐ என்  பி வி (SINPV) மற்றும் எச் ஏ என் பி வி 
(HaNPV) இன் சபரும் உற்பத்தி - ட்ணரக்தைாகிராமா கிரிதொசபர்ைா - ைாசிசனல்லிட் - டிணரக்தைாச ர்மா 
விரிடி சூத ாதமானாஸ்  ப்தளாரென்ஸ் மற்றும் என்த ாதமாபததாசஜனிக்  நூற்புழுக்ைள்  இபிஎன் (EPN) 
சபரும் உற்பத்தி.  

உயிர் உரங்ைள் - பயிர் ஊட் ெத்துக்ைான நுண்ணுயிர்ைள் வணைைள் - நல்ை தரமான விைாரங்ைளின் ஆதாரங்ைள் 
– வெதிைள் - உபைரைங்ைள் ததணவயான மூைப்சபாருட்ைள் - தைரியர் சபாருட்ைளின் வணைைள் மற்றும் விவரக் 
குறிப்பு - அதொஸ்ணபரில்ைம், அதொட்த ாபாக் ர் - குளூைாதனா அசிட்த ாபாக் ர் - பாஸ்தபட் ைணரப்பான் - 
தாவர வளர்ச்சி தூண்டிைள் - பி ஜி பி ஆர் (PGPR) - பி ஜி ஏ (BGA) நீைப் பச்ணெ பாசி - இளம் சிவப்பு நிறமி 
உருவாக்கும் நுண் உயிர்ைள் (PPFM) அதொைா -  உட்குமிழ் உருவாக்கும் தவர் உட்பூெனம் - தைரியர் மட்டும் 
திரவ அடிப்பண யிைான உயிர் உரங்ைளின்  தெமிப்பு மற்றும் இருப்பு நிணை - சபரும் உற்பத்தியின் 
ைட்டுப்பாடுைள் - தெமிப்பு மற்றும் பாதுைாப்பு - வணிை உயிர் உரங்ைளின் தரநிணை - தமிழ்நாட்டில் தரக்ைட்டுப்பாடு 
- உயிர் உர ஆய்வைம். 

ைாளான் – உருவவியல் - சபாதுவாை உண்ைக்கூடிய ைாளான்ைள் - புளூதரா ஸ், ைாதைாணெப் - நச்சு 
ைாளான்ைள் - ஆய்வை நுட்பங்ைள் - நுண்கிருமி நீக்ைம் - ஊ ை தயாரிப்பு - தூய வளர்ப்பு நுட்பங்ைள் - பின்வளர்ப்பு 
மற்றும் தெமிப்பு - ஸ்பான் வணைைள் - தாய் ஸ்பான் மற்றும் சபட் ஸ்பான் ொகுபடி - சிப்பி ைாளான் - பால் ைாளான் 
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ொகுபடியில் உள்ள சிக்ைல்ைள் - உயிரியல் மற்றும் உயிரியல் அற்ற தைாளாறுைள் - ைாளானின் பயன்பாடு – 
உைவு - ஊட் ச்ெத்து மற்றும் மருந்து மதிப்புைள் - சதன்ணன நார் மட்டும் பிற தவளாண்ணம ைழிவுைணள 
உரமாக்குதல் அறுவண க்கு பின் சதாழில்நுட்பம் - பாதுைாப்பு மற்றும் மதிப்பு கூட் ல் முணறைள். 

விணத உற்பத்தி - வயணை ததர்வு செய்தல் -  மரபியல்  தூய்ணமணயப் பராமரித்தல்  - மாற்று வணைைணள 
(offtypes)  நீக்குதல் - தனிணமப்படுத்துதல் தூரம் - ணைமுணறயாை மைரந்தம் நீக்குதல் - எமாஸ்குதைஷன் - 
மைரந்த தெர்க்ணை - ைைப்பினங்ைள் - ஒற்ணற தெர்க்ணை - இரட்ண  தெர்க்ணை - ைைப்பின விணத உற்பத்தி 
வணைைள் - விணத உற்பத்தி – தைமச ாணெட்டின் (gametocide) பயன்பாடு - நன்ணமைள் மற்றும் தீணமைள் - 
ைைப்பினங்ைள் மற்றும் வணைைள் - சநல்  திணை எண்சைய் வித்துக்ைள் பருப்பு  வணைைள் – பருத்தி, தக்ைாளி, 
சவண்ண க்ைாய் ஆகியவற்றில்                  தன் இனதெர்க்ணை (selfing) -  மைரந்தம் நீக்குதல் - எமஸ்குதைஷன் - 
ைைப்பின நுட்பம் (crossing technique) - குதளானல் சபருக்ைம் - ைம்பு தநப்பியர் - விணத பதிவு - ைள ஆய்வு மற்றும் 
ொன்றிதழ். 

 அறுவண  - இயற்பியல் மற்றும் இரொயன குறியீடுைள் பிரித்சதடுத்தல் நுட்பங்ைள் - விணத செயல் ஆக்குதல் - 
விணத சுத்திைரிப்பு மற்றும் தரப்படுத்தும் ொதனங்ைள் உபதயாைம் - விணத தநர்த்தி - விணதைணள ணபைளில் 
அண த்தல் - விணத தெமிப்பு - தூய்ணம - ொன்றிதழ் செய்முணற - நாற்றங்ைால் சதாழில்நுட்பம் - நிைம் மற்றும் 
விணத தநர்த்தி செய்தல் - தவர் தண்டுைணள விணதத்தல் மற்றும் வளர்ப்பு -  பழங்ைள் மற்றும் மைர் பயிர்ைள் - திரவ 
உரங்ைளின் பயன்ைள் - தவர் தண்டு பாதுைாப்பு - ைைணவ சபாருட்ைள் மற்றும் ைைணவ  தயாரிப்பு - தவர் தண்டு 
ைடினப்படுத்துதல் – வாரிசு (scion) தாவரம் ததர்வு மற்றும் ஒட்டுதல் - ஒட்டு செடிைணள பராமரித்தல் - ஒட்டு 
பிரித்தல் மற்றும் ைடினப்படுத்துதல் - அைங்ைார செடிைளின் தண்டு சவட்டுைள் தயாரித்தல் -  தண்டு 
சவட்டுைளில் வளர்ச்சி ஊக்கிைள் செலுத்தி பாலித்தீன் ணபைளில் நட்டு மூடுபனி அணறைளில் வளர்த்தல் - 
தவரூன்றிய தண்டுைணள வளர்ப்பு  ைைணவயில்  நட்டு ைடினப்படுத்துதல் - ஏர் தையரிங் அைங்ைார செடிைள் 
மற்றும் பழசெடிைள் - அைங்ைார செடிைளில் தராஜா பட்டிங் (Budding) - ைைணவயில் செடிைணள பராமரித்தல் - 
தபக்கிங் மற்றும் ெந்ணதப்படுத்துதல். 

ைரிம உரமாக்ைல் - பல்தவறு ைனிம உரங்ைளின் ஊட் ச்ெத்துத் திறன் - சதாழு உரம்- தயாரித்தல் - உரமாக்ைல் 
முணறைள் - செறிஊட் ப்பட்  சதாழு உரம் தயாரித்தல் - சதன்ணன நாற்ைழிவு உரம் - ைரும்பு குப்ணப - பிரஸ்மட் 
(pressmud) - பண்ணை ைழிவுைள் - பார்த்தீனியம் உரமாக்ைல் - ைரிம உரத்தின் முதிர்வு குறியீடுைள் அரிதல் - 
உரத்தின் வர்த்தை குறியீடுைள் - ைரிம உரங்ைள் - மண்புழு உரம் வணைைள் - மண்புழு உரம் தயாரிப்பிற்ைான 
சபாருட்ைள் - உரம் தயாரிக்கும் சபாருட்ைளின் ஆரம்ப நிணை செயல்ைள் - சிறிய அளவிைான மண்புழு 
உரம்  தயாரிப்பு - சபரிய அளவிைான மண்புழு  உரம் தயாரிப்பு - மற்ற வணை மண்புழு உரம் - மண்புழு உரம் 
தயாரிக்ை ததணவயானணவ - படுக்ணை சபாருட்ைள் - சைாள்ைைன் பி எச் (pH) – சவப்பநிணை - ஊட்  
மூைக்கூறுைள் - ெரியான மண்புழு வணை ததர்ந்சதடுப்பது – படுக்ணைைள் - மண்புழு உர தெைரிப்பு - மண்புழு உரம் 
திறன் - உயிருள்ள இயக்ைம் - மண்புழு உரம் பயன்பாடு. 

அைகு X:  தவளொண் விரிவொக்கம், தபொருளியல் மற்றும் ேவீன விவசொயம் (30 வினொக்கள்) 
கிரொமிய மற்றும் தவளொண் தபொருளொதொரம் – தபொருள், முக்கியத்துவம் மற்றும் வொய்ப்புகள் – பிரச்சிணனகள் – 
மக்கள் ததொணக வளர்ச்சி மற்றும் அதன் விணளவுகள் – உற்பத்திக் கொரணிகள் – நிைம் வழங்குதல் – நிைம் 
ணவத்திருக்கும் அளவு – மனிதன் – நிை விகிதம் – நிைச் சீர்திருத்தம் – பூமிதொன இயக்கம் – தவற்றி – ததொல்விகள் 
– கிரொம கூலியொள் – தபொருள், வணககள், குைொதிசயங்கள், தவளொண் கூலியொட்கள், தவணை, கூலி, வருமொனம் – 
குணறந்த கூலிச்சட்டம் மற்றும் மற்ற ேைத்திட்டங்கள். 

கிரொம வங்கியியல் மற்றும் நிதி – தகொள்ணக, வணககள் – நிதி ஆதொரங்கள் – ேபொர்டு – ததொற்றம், பங்குகள் – கிரொமத் 
ததொழில்கள் – முக்கியத்துவம், வணககள் – முதலீட்டுத் ததணவகள். 

தவளொண் ததொழில்கள் – வணககள் – கொதி மற்றும் கிரொமத் ததொழில்கள் – பிரச்சிணனகள் – தவளொண் விணள 
தபொருட்கள், கழிவுப் தபொருட்கள் – கரும்பு, பருத்தி விணத, வொணழ ேொர், வனப்தபொருட்கள் – கிரொமத் 
ததொழில்நுட்பம் – ததொழில்நுட்ப இணடதவளி – ததொழில்நுட்ப பரவலில் சமூக, தபொருளொதொர குணறகள் – 
கிரொமப்புற முன்தனற்றத் திட்டங்கள் – தவளொண் விற்பணன – வணரயணற, தகொள்ணக,  

பங்குகள், வணககள், சந்ணத அணமப்பு – தவளொண் சந்ணதகளின் பண்புகள் – தரம் பிரித்தல் – விற்பணன விணை, 
இைொபம் – விணைப் பகிர்வு – நிணற, குணறகள். 

தவளொண் விற்பணன கூட்டுறவு சந்ணதப்படுத்துதல் சங்கம் – ஒழுங்குமுணற விற்பணனக்கூடம் – ததசிய 
தவளொண்ணம கூட்டுறவு சந்ணதப்படுத்துதல் கூட்டணமப்பு – மற்றும் தடன்தபட் – சிறப்பு அணமப்புகள் – இந்திய 
உைவு கழகம் – மத்திய, மொநிை தசமிப்பு கழகம் – அக்மொர்க் – இ-ேொம். 

விணை ஆதரவு திட்டங்கள் – இணடயக பங்கு – தசயல்பொடுகள் – தவளொண் தசைவு மற்றும் விணை – விணை 
நிணைப்படுத்துதல் – அக்மொர்க் – வணிக தரம் பிரித்தல் – தவளொண் இடுதபொருட்கள் – விணதகள், உரங்கள், பயிர் 
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பொதுகொப்பு, இரசொயனங்கள் மற்றும் கருவிகள் விற்பணன. 

சமூகவியல் – கிரொமப்புற சமூகவியல் – பண்புகள் – கிரொம இணளஞர்கள் – ததணவகள் – கிரொமப்புற நிறுவனங்கள் – 
தன்னொர்வ அணமப்புகள் – தணைணமப் பண்பு – வணககள் – பண்புகள் – தொக்கங்கள் – ஊக்கப்படுத்துதல் – வணககள் 
– பண்புகள். 

தவளொண் விரிவொக்கம் – வணககள் – முணறகள் – விரிவொக்க உபகரைங்கள் – பதிப்புணர மற்றும் மின்னணு 
ஊடகம் – ததொணைத் ததொடர்பு ததொழில்நுட்பத்தில் புதிய சொதணனகள் – தசயல் விளக்கங்கள், வயல் விழொக்கள், 
தபொருட்கொட்சிகள் மூைம் ததொழில்நுட்பங்கணளக் தகொண்டு தசல்லுதல். 

கிரொமப் பயைம் – வளங்கணளக் கண்டறிதல் – பி.ஆர்.ஏ மற்றும் ஸ்வொட் ேடத்துதல் – கிரொம வளர்ச்சிக்கு 
தசயல்திட்டங்கள் தயொரித்தல். 

விவசொயிகள் – பண்ணை வளங்கணள ஆரொய்தல் – விவசொயிகளின் வொழ்க்ணகத்தரம் – வருமொனம், 
தசைவினங்கள், ததொழில்நுட்பத் தகவல்கள் தபறுதல் மற்றும் பரப்புதல் – ததொழில்நுட்பங்கணள பின்பற்றுவணத 
பொதிக்கும் கொரணிகள். 

வயல்தவளி தவளொண் பிரச்சிணனகள் பகுப்பொய்வு – விவசொயிகள், வயல்கள் – ததொழில்நுட்ப மண், பூச்சி, தேொய், 
விணனயியல் – மற்ற பிரச்சிணனகள் – தீர்வுகள் வழங்குதல். 

தவளொண் தசணவ ணமயங்கள் – வியொபொர நுட்பங்கள் – விவசொயிகள் அணுகுமுணறகள் – சந்ணதயிலுள்ள 
தவளொண் ரசொயனங்கள் – அதன் விணை – விவசொய பிரச்சிணனகணளத் தீர்ப்பதில் அனுபவங்கள். 

தினசரி தமொத்த கொய்கறி சந்ணத – உழவர்சந்ணத – விணை ஏற்ற இறக்கங்கணள ஆரொய்தல் – பல்தவறு 
கொய்கறிகளுக்கு விணைப்பட்டியல் தயொரித்தல் – பை மொவட்டங்களில் கொய்கறிக்கு கூடுதல் விணை கிணடக்க – 
அட்டவணை தயொரித்தல் – விணைக்தகற்ப தகுந்த விணதப்பு கொைத்ணத கண்டறிதல். 

தவளொண் ததொழில்கள் மற்றும் உைவுப்பதப்படுத்தும் ததொழில்கள் ததொடங்க வொய்ப்புகள், சொத்தியக் கூறுகள் 
பற்றி அறிதல் – தமிழக அரசின் திட்டங்கள் – தகொள்ணககள் – தவளொண் உற்பத்தி குழுக்கள் – ஆரம்பித்தல் – 
பங்கு மற்றும் தசயல்பொடுகள். 

தவளொண்ணமயில் கணினியின் பயன்பொடு – மல்டிமீடியொ விளக்கக்கொட்சிகள் – இணையதளம், மின்னஞ்சல், 
இணையதள குறிப்தபடுகள் பதிவிடுதல் – இணையதள ஆப்கள், தவப் தபொர்ட்டல்கள் (உழவன் தசயலி, 
அக்ரிஸ்தேட், தமிழ் மண் வளம் மற்றும் சமீபத்திய தசயலிகள்) விவசொயிகள் வொழ்க்ணகத்தர தமம்பொட்டிற்கொக – 
தவளொண்ணமயில் தசயற்ணக நுண்ைறிவு மற்றும் பயன்பொடு.  

 

2. Chemical Engineering and Technology 

(Diploma Standard) 

           Code: 452 

Unit I: Chemistry and Thermodynamics (15 Questions) 

Atomic weight and Atomic number- Molecular weight - equivalent weight- periodic table - Normality - 

Molality – Molarity - Boyle's law - Charle's law - General gas equation PV = n RT - Compressibility factor 

- Dalton's law of partial pressures - Avagadro's law and Avagadro's number - Le-Chatlier's principle – 

Thermodynamic process – Isothermal process, Isobaric process and adiabatic process – Properties of 

system – Extensive properties and Intensive properties with examples – State function and path function 

- First law of Thermodynamics - Internal energy - Enthalpy - Heat capacity - Relationship between Internal 

energy and Enthalpy - Second law of Thermodynamics - Entropy- Change of Entropy for an ideal gas - 

Third law of Thermodynamics – Gibb’s Free energy – Fugacity and Fugacity coefficient – Activity and 

Activity coefficient. 

Unit II: Basic Engineering (25 Questions) 

Stress – Strain – Hook’s law – Young’s modulus - Properties of steam, Boilers – Function of Boilers – 

Distinguish between fire tube boiler and water tube boiler – Refrigeration – Vapour compression 

refrigeration system – Capacity of refrigeration unit  - Co-efficient of performance (COP) – Ton of 
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Refrigeration  - Types of Refrigerants - Electrical quantities and units - Ohm's law -Types of current - D.C. 

current and A.C current - principle and working of D.C. generator and D.C. motor – Transformers.  

Fuels - Solid, liquid and gaseous fuels - Fuel properties - Calorific value of fuels - Octane number – Cetane 

number - Flash point - Fire point - Cloud point – Pour point – Smoke point– Freezing Point –Viscosity 

Index. 

Unit III: Chemical Technology (25 Questions) 

Inorganic Chemical Technology:- Sources of water - Hardness of water-water treatment by lime soda and 

ion-exchange process -  Demineralization of water and its importance - Acids - raw materials, reactions, 

preparation and uses of Sulphuric acid by DCDA process, Nitric acid and Phosphoric acid, Alkalis - raw 

materials, reaction, preparation and uses of caustic soda and soda ash - Fertilizers - raw materials, 

reaction, preparation and uses of Ammonia, Urea and Triple super phosphate – Manufacture of Portland 

cement – Setting of cement – Manufacture of paint – Manufacture of glass – Various grades of glass. 

Organic Chemical Technology:- Chemistry of oils and fats – Classification of oils – distinction between 

oils and fats – Hydrogenation of vegetable oil - definition of Acid value, Saponification value and Iodine 

value, definition of detergents and soaps – Manufacture of pulp by Kraft process – Classification of pulping 

process – Black liquor – Manufacture of paper from pulp - Petroleum - crude oil distillation – Cracking – 

Thermal cracking and catalytic cracking – Sweetening of petroleum – principles involved in Isomerisation, 

Hydrocracking, Reforming, Visbreaking and Alkylation - Polymer – Classification of polymers – Methods 

of polymerization - Addition polymerization and condensation polymerization with examples, 

Thermoplastics and Thermosetting plastics, Raw materials, reactions, structure and uses of polyethylene, 

polypropylene, Nylon 6-6 from Caprolactum -  Rubbers – Classification of rubber with examples – 

Manufacture of Styrene-Butadiene Rubber (SBR). 

Unit IV: Stoichiometry (20 Questions) 

Basic concepts of chemical calculations - gram atom and gram mole - methods of expressing composition 

– weight percent – mole percent –volume percent - Definitions of terms, tie-substance, inert material, 

limiting reactant and excess reactant - material balance - percentage conversion and yield - simple 

problems - combustion – Gross and Net calorific value – theoretical air requirement – flue gas analysis - 

Orsat analysis - Definitions and simple problems in heat of formation, heat of combustion, heat of reaction. 

Unit V: Fluid Mechanics, Instrumentation and Control (10 Questions) 

Fluids – Definition, properties of fluids – Density, Specific gravity, Viscosity - Dynamic viscosity and 

Kinematic viscosity and its units - Newton’s law of viscosity -  Newtonian fluid and Non-Newtonian fluids 

with examples - Compressible and incompressible fluids - Manometers - U-Tube and inclined tube 

manometers – Reynolds number - Laminar and turbulent flow - Continuity equation and its significance - 

Bernoulli's equation and its significance - Pipe fittings and joints – Schedule number and BWG number – 

Valves - Types and functions – Pumps - Positive displacement pumps - Reciprocating pumps - Rotary 

pumps - Centrifugal pumps - Characteristics of centrifugal pumps - Priming and Cavitation – Fans, Blowers 

and compressors. 

Process Instrumentation – process variables – static and dynamic characteristics of instruments – 

Instruments for measuring Pressure Temperature, Flow, Level - open loop and closed loop systems – 

Principles of Feedback and Feed Forward control systems - Controller classification such as P, I, PI, PD, 

PID and its applications - Heat Exchanger - control of temperature and flow rate - Batch Reactor -Control 

of temperature and pressure. 

Unit VI: Mechanical Operations (25 Questions) 

Types of size reduction - Energy required for size reduction – Laws of crushing-principle and working of 

Jaw and Roller crushers - Angle of nip - Ball mill - Critical speed of Ball Mill and Fluid energy mill – Sieve 

standards - Differential and cumulative screen analysis - Screen capacity and effectiveness, applications 

of Belt conveyor, Screw conveyor, Bucket elevator and Pneumatic conveyor - Principle and operation of 

Industrial thickener, principle and applications of Plate and Frame filter press , leaf filter and rotary drum 

filter - filter medium - filter aids - principle and application of centrifuge, cyclone separator and electrostatic 

precipitator – Mixing and agitation – Purpose of agitation – Functions of Baffles – Impellers, Types of 

impellers and its applications – Banbury mixer and ribbon blender. 



 

Page 77 of 202 

 

Unit VII: Heat Transfer (20 Questions) 

Steady state heat conduction - Fourier's law of conduction - Thermal conductivity – Natural and forced 

convection - Individual and overall heat transfer co-efficients – Condensation – Drop wise condensation 

and Film wise condensation – Boiling - Nucleate boiling and Film boiling – Dimensionless numbers - 

Prandlt number and Nusselt number - Radiation - Kirchoff's law and Stefan-Boltzmann law - Definitions of 

Blackbody – Grey body – Absorptivity - Emissivity, principles and operations of Double pipe heat 

exchanger, Shell and tube heat exchanger – LMTD - Forced circulation evaporator, Long tube vertical 

evaporator and Falling Film evaporator - evaporator capacity and economy -  Boiling Point Elevation (BPE) 

and Duhring’s rule  - Multiple Effect Evaporator. 

Unit VIII: Mass Transfer Operations (20 Questions) 

Fick's law of diffusion - Definitions of Absolute and Molal humidity – Dry Bulb and Wet Bulb Temperature 

– Relative humidity - Raoult's law and Henry’s law – Batch distillation - Rayleigh's equation - calculation 

of number of trays by McCabe - Thiele method – Reflux – Total reflux, minimum reflux and optimum reflux 

– q line – Values of q based on feed conditions – Overall efficiency and Murphree plate efficiency – 

principle and application of steam distillation - Azeotropic distillation -Extractive distillation - Absorption - 

Choice of solvent for absorption, characteristics of packing - Random and regular packing, Loading and 

Flooding of packed towers, principle of liquid - liquid extraction - use of triangular charts - choice of solvent 

for extraction, mechanism of drying - critical moisture content - principle and applications of rotary, spray, 

tray and fluidized bed drier - principle of Crystallization, Leaching, Adsorption and its applications. 

Unit IX: Chemical Reaction Engineering (15 Questions) 

Chemical reaction – Classification of chemical reactions - Homogeneous and Heterogeneous reactions – 

Definition of reaction rate – Elementary and Non-elementary reactions – Molecularity and order of reaction 

– Rate law, Rate constant and Units of rate constant – Fractional conversion – Activation energy – 

Arrhenius equation – Simple problems in Arrhenius equation – Classification of chemical reactors – 

Concept of space time and space velocity – Construction, operation and application of Continuous Stirred 

Tank Reactor (CSTR), Plug Flow Tubular Reactor (PFTR), Fixed bed reactor and Fluidized bed reactor. 

Unit X: Industrial Safety and Pollution Control (25 Questions) 

Process Safety - Causes of Accidents - Unsafe acts and conditions - Material safety data sheet and its 

importance - Evaluating workers exposure to volatile toxicants, dusts and noise - Accident prevention - 

Safety training - Case study of accidents in process industry: Bhopal gas tragedy, India - Fukushima 

nuclear disaster, Japan – Fire – Classification of fires - Fire triangle - Different causes of fire – Fire 

extinguish techniques – Carbon dioxide fire extinguisher and dry chemical fire extinguisher - Distinction 

between fires and explosion – Lower and Upper flammable limits (LFL & UFL) – Runaway chemical 

reaction – Permit to work system – Hot work permit – Confined space vessel work permit – Height work 

permit – Function of flame arrestors – Personnel protective equipment and its importance -  Pollution – 

Sources and types of Air pollution – Ozone depletion  – Green House effect - Acid rain – Water pollution 

– Sources and types – Important terms in water treatment – BOD, COD and TDS – Primary treatment – 

Coagulation and Flocculation – Secondary (Biological) treatment – Activated sludge process.  

 

3. அணமப்பியல் தபொறியியல் 
(பட்டயப் படிப்பு தரம்) 

           குறியீடு:   443 
அைகு I:  இயக்கவியல் தபொறியியல் (20 வினொக்கள்) 
அச்சு விணெைளால் ஏற்படும் தநரடி அழுத்தங்ைள் மற்றும்  திரிபுகள் (இழுவிணச மற்றும் அழுத்தம்) - ஒற்ணற அச்சு 
விணெ ைாரைமாை மீள் பட்ண யின் உருமொற்றம் – கைப்பு பகுதிகள் - மாடுைர் விகிதம்(Modular) - மீள் 
மாறிலிைளுக்கு இண யிைான உறவு – நிணையொக தீர்மொனிக்கும் உத்திரங்களின் சவட்டு விணெ மற்றும் வணளவு 
திருப்புணம வணரப ங்ைள் - பகுதிகளின் வடிவியல் பண்புைள் -  வணளவு ைாரைமாை உத்திங்களின்(Beam) 
ஏற்படும் அழுத்தங்ைள் – சநகிழ்வு விணறப்பு - வலிணம ெமன்பாடு - முறுக்கு ைாரைமாை தண்டுைளில் அழுத்தங்ைள் 
- தேொடல் புள்ளிகளில் செங்குத்து சுணமைள் (இணைப்புகளின் தசயல்முணற மட்டும்) இணைந்த ெரியான 
ெட் ங்ைள். 

அைகு II:  கட்டணமப்பின் இயக்கவியல் (15 வினொக்கள்) 
புள்ளிகள் மற்றும் சீராை விநிதயாகிக்ைப்பட்  சுணமைளுக்ைான ைான்டிலீவரின் (Cantilever) மற்றும் எளிணமயாை 
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தொங்கப்படும் உத்தரங்களின் விைகல் - சமாைரின் ததற்றங்ைள் மற்றும் திருப்புணம விநிதயாை முணறணயப் 
பயன்படுத்தி நிணையான உறுதியற்ற ைட் ணமப்புைளுக்ைான (தொங்கப்பட்ட ைான்டிலீவர், நிணையான 
உத்தரங்கள், சதா ர்ச்சியான உத்தரங்கள், விைகல் அல்ைாத சட்டகம் பிதரம்ைள்) சவட்டு விணெ மற்றும் வணளவு 
திருப்புணம வணரப ங்ைள். 

தூண்களுக்கொன ஆய்ைர் மற்றும் தரங்கினின் சூத்திரம் - சவவ்தவறு இறுதி நிணைக்ைான பயனுள்ள நீளம் – 
பிறழ்ணமயப் பளு ைாரைமாை அழுத்தங்ைள் - தநரடி சுணமைள் மற்றும் இழுவிணச வணளவு திருப்புணமகளின் 
தசவ்வக பிரிவுகளுக்கொன ஒருங்கிணைந்த அழுத்தங்ைள் – இழுவிணச இல்ைாத பகுதிக்ைான நிபந்தணனைள் 
(வட் , ெதுரம் மற்றும் செவ்வைம்) - தக்ைணவக்கும் சுவர்ைளின் நிணைத்தன்ணம. 

அைகு   III:  கட்டுமொனப் தபொருட்கள் & கட்டுமொனப் பயிற்சி (25 வினொக்கள்) 
செங்ைற்ைள், சுண்ைாம்பு, ஓடுைள் (ஆத்தங்குடி ண ல்ஸ்), சிசமன்ட், நுண்ணிய ஜல்லி, ைரடுமுர ான ஜல்லி, மரம், 
ஒட்டு மரம், இரும்பு, ைண்ைாடி, பிளாஸ்டிக், PVC, UPVC, வண்ைப்பூச்சுைள், சொந்து, ைான்கிரீட் - M-மைல், P- 
மைல் - ெமீபத்திய ைட்டுமானப் சபாருட்ைள் மற்றும் ைட்டுமான இரொயனங்ைள் - பல்தவறு வணைைள், குைங்ைள், 
ததணவைள், நிணையான விவரக்குறிப்புைள், சிசமண்ட் சொந்து மற்றும் ைான்கிரீட்டிற்ைான ைைணவைள் - பசுணம 
ைட்டி ப் சபாருள்கள், PPC பயன்பாடு, சொம்பல் (ஃப்ணளஆஷ்) செங்ைற்ைள், தொைார் தபனல்ைள், ைாதைா ைளிமண் 
செங்ைற்ைள் (ஓடுகள்). 

பல்தவறு வணையான அடித்தளங்ைள் (ை ல் ைட்டி ம், துணறமுைம் மற்றும் பிற ொதாரை தவணைைள்) சைாத்து, 
மாடிைள் (floors), கூணரைள், உட்புற தவணைகள் (Interior works), தபொய்க் கூணர (false ceiling) -  சுவர் ஒட்டுப் 
பைணககள்  (Wall panelling), மரத் தளம். 

ப்ரீைாஸ்ட் பிளாக் (அண் ர் கிரவுண்ட் சமட்தரா, சமட்தரா ஸ்ைாப்) ைதவுைள் மற்றும் ஜன்னல்ைள், சவதரிங் 
தைார்ஸ், த ம்ப் ப்ரூஃப் தைார்ஸ், பூச்சு, வண்ைம் அடித்தல் - சபயிண்டிங், ைைர் வாஷிங், பல்தவறு 
தவணைைளுக்ைான விவரக்குறிப்புைள் - உருவாக்ைப்பட்  (ை ல் மற்றும் துணறமுைங்ைள்) சொத்துக்ைணள 
பராமரித்தல். 

பாரம்பரிய ைட் ணமப்புைள் - ைட்டுமானம், பாரம்பரிய தளம் ஆத்தங்குடி ஓடுகள் - பாரம்பரிய ைட்டி ங்ைளின் 
பட்டியல். 

அைகு IV:  தபொக்குவரத்து தபொறியியல் (25 வினொக்கள்) 
ொணைைள் - பல்தவறு வணைைள் - நீர் பிணைப்பு மக்ைா ம், சொணை, தொர் மற்றும் கற்கொணர ொணைைள் அணமக்கும் 
முணறைள் - மணைச் ொணைைள் - ததணவைள் - தைம்பர், ொய்வு, மிக உயரிய உயரம், வாைனப் பாணத, நண பாணதைள், 
வடிைால் அணமப்பு, பார்ணவ தூரம் தபான்றணவ, தபாக்குவரத்து சபாறியியல் பாைங்ைள் - பாைங்ைளின் வணைப்பாடு - 
தளத் ததர்வு மற்றும் சீரணமப்பு - அடித்தளம், உட்ைட் ணமப்பு மற்றும் தமல் - ைட் ணமப்பு. 
அடி மண்ணின் தரம் - மூன்று ைட்  அணமப்பாை மண்ணின் தன்ணம – மூைக்கூறு அளவு வணைப்பாடு - 
அட் ர்சபர்க் வரம்புைள் - IS மண்ணின் வணைப்பாடு – இறுகும்தன்ணம - சவட்டு வலிணம - ொணைதயொர மரம் 
வளர்ப்பு – விணரவு சநடுஞ்ொணைைள் -  விணரவான தபாக்குவரத்து அணமப்பு. 

இரயில்தவ – தண் வாள பொணதகளின் உருவாக்ைம் - தண் வாளங்ைள் - பாைாஸ்ட்ைள் - ஸ்லீப்பர்ைள் - 
சபாருட்ைளின் பண்புைள் – ரயில் தண்டவொள இணைப்புகள். 

துணறமுைம் மற்றும் சபருங்ை ல் ைட் ணமப்புகள் –  கட்டணமப்பின் பொகங்கள். 

அைகு V:  நீர்மயியல் (15 வினொக்கள்) 
திரவங்ைளில் அழுத்தத்ணத அளவிடுதல் - மூழ்கிய பரப்புைளில் அழுத்த விநிதயாைம் மற்றும் சமாத்த அழுத்தம் - 
நீதரொட்டத்தின் வணைைள் (சீரடுக்கு, சைாந்தளிப்பான, நிணையான, நிணையற்ற, சீரான, சீரற்ற) - குழாய்ைள் வழியாை 
ஓட் ம் - இழப்புைள் - ணைட்ராலிக் சரிவு வொட்டம் மற்றும் சமாத்த ஆற்றல் தைாடுைள். சபர்சனௌலிஸ் ததற்றம் – 
துணள, ஊதுகுழல் துணள அளவு மற்றும் ஊதுகுழல் அளவிகளின் பயன்பாடு – கொல்வொய் வழியாை ஓட் ம் – பாசின் 
மற்றும் தமனிங் சூத்திரம் – திறந்த தெனல்ைளுக்ைான சிக்கனமொன பகுதிகள், இணறணவ இயந்திரம் பரிமொற்று 
எக்கிகள், ணமயவிைக்கு எக்கிைள் – பண்புைள் – சவளிதயற்றம்  –  ஆற்றல் மற்றும் ஆற்றல் திறன் ,நிைத்தடி நீர்- 
கிைறுைளின் வணககள் – கிைற்றின் வளம் பற்றிய தசொதணன. 

அைகு VI: அளவியல் மற்றும் ததொணை உைர்வு அளவியல் (20 வினொக்கள்) 
சங்கிலி அளவியல், திணசகொட்டி அளிவியல், தைவலிங், விளிம்பு அளிவியல், திதயொடணைட் அளவியல், 
முக்தகொைவியல் அளவியல், தடக்கிதயொதமட்ரி – களப்பணி – எளிய பிரச்சணனகள், வணளவுகள், குதளொபல் 
தபொசிஷனிங் சிஸ்டம் (ஜீ.பி.எஸ்/GPS) ததொணை உைர்வு அளவியல் – தபொட்தடொகிரொதமடிக் அளவியல் மற்றும் 
நீர்ப்பரப்பிற்குரிய அளவியல் தடொட்டல் ஸ்தடஷன் மற்றும் புவியியல் தகவல் அணமப்பு (GIS) – ததொணை உைர்வு 
அளவியலின் அடிப்பணடகள் தபொட்தடொகிரதமடிக் – படவிளக்கம் மற்றும் பகுப்பொய்வு. 
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அைகு VII: சுற்றுச்சூழல் தபொறியியல் மற்றும் மொசுக் கட்டுப்பொடு (20 வினொக்கள்) 
 நீரின் ஆதாரங்ைள் - நீர் சைாண்டு செல்லும் வழிகள் - நீர் சுத்திைரிப்பு - நீரின் தரம் - நீர் பரிதொதணனைள் - விநிதயாை 
அணமப்புைள் – கழிவுநீர் அணமப்புகள் - ைழிவுநீர் தெைரிப்பு மற்றும் தவளிதயற்றுதல் - ைழிவுநீர் இணைப்புைள் - 
வடிைால் ஏற்பாடுைள் மற்றும் ைட்டி ங்ைளில் சுைாதார அணமப்புகள் சபாருத்துதல் - ைழிவுநீர் சுத்திைரிப்பு 
நிணையங்ைள் - ைழிவுநீர் சுத்திைரிப்பு மற்றும் சவளிதயற்றம் , தி க்ைழிவு தமைாண்ணம.  
சுற்றுச்சூழல் மாசுகட்டுப்பாடு - ைாற்று - நீர் - மண் - ஒலி - மாசு ைட்டுப்பாடு. 
 
அைகு VIII: மதிப்பீடு மற்றும் விணை மதிப்பு (20 வினொக்கள்) 
அளவுைணள எடுக்கும் அணமப்புைள் – வர்த்தைம் மற்றும் குழு அணமப்புைள் – பல்தவறு வணையான 
தவணைைளுக்ைான சபாருள் ததணவ – பண ப்புைளுக்ைான தரவு தயாரித்தல் – அறிக்ணை எழுதுதல் – ைட்டி ங்ைள் 
மற்றும் சொத்துக்ைளின் மதிப்பீடு – வா ணை நிர்ையம் – ததாராயமான மதிப்பீடுைள் – ைட்டி ங்ைள், சுவர் 
ஆகியவற்றிற்ைான விரிவான மதிப்பீடு மற்றும் சுருக்ை மதிப்பீடு , ெம்ப், ைழிவுநீர் சதாட்டிைள், வளாை சுவர், 
ொணைைள், துணறமுைம் - (சஜட்டி, வார்ஃப் க்தராயின், பிதரக் வாட் ர், குவொய் சுவர் தபான்ற மிதக்கும் 
ைட் ணமப்புைள்), CMDA விதிைள் மற்றும் விதிமுணறைள் - ைட்டி ங்ைள்துணைச்சட்டங்கள். 

அைகு IX: கட்டணமப்பு தபொறியியல் (SE) (20 வினொக்கள்) 
வலுவூட் ப்பட்  கற்கொணர கட்டணமப்பு  -  ஒற்ணற மற்றும் இரட்ண  வலுவூட் ப்பட்  செவ்வை மற்றும் ‘T’ வடிவ 
உத்தரம் பிரிவுைளின் வடிவம் பகுப்பாய்வு மற்றும்   வடிவணமப்பு – தேடுங்ணகவிட்டம், தவறுமதன ஆதரவு கற்ணற, 
ததொடர்ச்சியொன உத்திரம் - ஒரு வழி மற்றும் இரு வழி அடுக்குைள் - லிண் ல்ைள் மற்றும் விதொனம் - படிக்ைட்டுைள் 
- செவ்வை மற்றும் வட்  குறுகிய தூண்கள் - தூண்களுக்கொன தனித்த அடிவொரங்கள்(Limit State Method – LSM)  
- கட்டிட மறுசீரணமப்புக்கொன சுருக்க நுட்பங்கள் (கூணர அடுக்கு, தூண்கள், உத்தரம்). 
 எஃகு ைட் ணமப்புைள் – (Limit state method – LSM)  - அமுக்கு மற்றும் இழுவிணச தமம்பர்கள், ஒற்ணறக் தகொை 
இழுவிணச தமம்பர்களின் விலிணம வடிவணமப்பு – ஒற்ணற தகொைங்கள் மற்றும் தசனல் தசக்சன் பயன்படுத்தி 
இணைப்புகளின் வடிவணமப்பு (LSM), எளிய பீம்கள் மற்றும் தவல்டட் இணைப்பு வடிவணமப்பு – வணளத்தல், 
தவட்டுதல் – உத்திரங்களின் விைகணை கட்டுப்படுத்துதல். 

அைகு X: கட்டுமொன தமைொண்ணம மற்றும் கணினி பயன்பொடு (20 வினொக்கள்) 
ஒரு திட் த்தின் திட் மி ல் - ைருத்தில் சைாள்ள தவண்டிய ைாரணிைள் - திட்  அறிக்ணைைள் - ைட்டுமானத் 
துணறைளின் தமைொண்ணம அணமப்பு - ைட்டுமானத் திட் மி ல் - CPM மற்றும் PERT சநட்சவார்க்குைள் - 
ஒப்பந்தங்ைள் - ச ண் ர்ைள் மற்றும் ச ண் ர் ஆவைங்ைள் - பில்- தமற்பார்ணவ மற்றும் தரக் ைட்டுப்பாடு - 
ைட்டுமானத் தளங்ைளில் பாதுைாப்பு ந வடிக்ணைைள் - சதாழிைாளர் ெட் ங்ைள் - வங்கி நண முணற - பைப்புழக்ை 
வணரப ங்ைள் -  நிதி தமைாண்ணம. 
சபாறியியலில் சநறிமுணறைள் - தபரி ர் தமைாண்ணம - இயற்ணை தபரி ர்ைளின் வணைைள் - ைாரைங்ைள் - 
தயார்நிணை – தமல்ேடவடிக்ணக மற்றும் மீட்பு. 

ைணினிைளின் பயன்பாடு - CAD தமன்தபொருள்களின் பயன்பாடு - திட்  தமைாண்ணம தமன்தபொருள்கள் – 
எம்.எஸ் தவொர்ட், எக்செல், பவர்பாயிண்ட் தமன்தபொருள்கள் பயன்பொடு  -  வடிவணமப்பு மற்றும் பகுப்பாய்வு 
தமன்தபொருள் பயன்பொடு. 

4. Civil and Mining Engineering 

(Diploma Standard) 

               Code: 574  

Unit I: Engineering Mechanics and Mechanics of Structures (20 Questions) 

Direct Stresses and strains (Tensile and compressive) due to Axial forces – Deformation of elastic bar 

due to uni-axial force – Modular ratio – Relationship between elastic constants - Shear force and bending 

moment diagrams for statically determinate beams - Geometrical properties of sections - Stresses in 

beams due to bending – Flexural rigidity – Strength equation.   

Deflection of cantilever and simply supported beams for point and uniformly distributed loads – Shear 

force and bending moment diagrams for statically indeterminate structures, (Fixed Beams, continuous 

beams, Non-sway Portal frames) using Mohr’s theorems and moment distribution method. 

Unit II: Hydraulics (20 Questions) 

Measurement of pressure in liquids – Pressure distribution and total pressure on immersed surfaces – 

Types of flow (Laminar, turbulent, steady, unsteady, uniform, non- uniform) – Flow through pipes – Losses, 

Frictional losses – Hydraulic gradient and total energy lines. Bernoullis theorem – use of Orifice, 

Mouthpiece, Hydraulic Coefficient Cd, Cc, Cv Orificemeter and Venturimeters – Flow through channels 

– Chez’s formula – Bazin’s and manning’s formula – Economical sections for open channels, Conditions 
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for Maximum discharge. Sources of water – Conveyance of water – Treatment of water – Quality of water 

– Tests on water –Distribution systems 

Unit III: Surveying (20 Questions) 

Types of Surveys –Chain surveying – Compass surveying – Levelling – Contour surveying –Theodalite 

surveying – Trignometrical levelling – Tacheometry – Field work – Methods of determining areas and 

volumes – Simple problems. Curves. 

Unit IV:  Advanced Surveying (20 Questions) 

Global Positioning System (GPS), Remote sensing – Photogrammetric Surveying and Hydrographic 

Surveying,Total Station and Geographical Information System (GIS) – Fundamentals of Remote sensing, 

Photogrammetry – Image interpretation & Analysis – Drone Surveying. 

Unit V: Construction Management and Computer Applications (20 Questions) 

Planning of a project – Factors to be considered – Project reports – Organization structure of construction 

departments – Construction planning – CPM and PERT networks – Contracts – Tenders and Tender 

documents – Bill- Supervision and Quality control – Safety measures in construction sites – Labour 

legislations - Banking practice – Cash flow diagrams - Financial Management. 

Ethics in Engineering – Disaster Management – Types of Natural calamities – Causes – Preparedness 

– Response and Recovery. 

Use of Computers – Application of CAD softwares – Project management softwares – Use of MS word, 

Excel, PowerPoint – Application of Design and Analysis softwares. 

 

Unit VI: Mining Geology and Mine Development (20 Questions) 

Mineralogy, structural Geology: Geological features like faults, folds, etc., Economic Geology: Different 

Prospecting Techniques: Reconnaissance; principles and methods of prospecting – by pit, shaft, trench 

and boreholes; Coal and petroleum geology.  

History of mining – contribution of mining in the human civilization and national economy, Indian mineral 

resources and world status – role of mining engineers in industry - mode of entries – applicability and 

limitations comparison of opencast vs underground mining and drilling methods –selection of drilling 

methods – exploration and production drilling – drilling techniques – Rotary, Percussive, Rotary-

Percussive; Down the hole drilling vs Top hammer drilling, Shaft sinking. Types of explosives and initiating 

systems used in mines and quarries. 

Unit VII:  Mining Methods (20 Questions) 

Bench parameters, haul roads, selection of equipment, different types of opencast equipment like 

excavators, transport (road, conveyors) different types of explosives and initiating systems used, drilling 

and blasting patterns used in opencast mines, fly rocks, air over pressure, controlled blasting in granite 

quarries, Overburden removal and disposal, design of waste dumps, mine closure plan, failure of slopes 

and various controlling and stabilization methods, introduction to hydraulicking, dredging, leaching, etc. 

Unit VIII: Mine Management, Legislation and General Safety (30 Questions) 

Mine organizational structure, ownerships of industries, organization, risks and rewards, recruitment and 

training, Mines Act 1952, Mines Rules 1955, Metalliferous Mines Regulations 1961, Directorate General 

of Mines Safety (DGMS) issued technical Circulars, Vocational Training rules 1961, Granite Conservation 

and development rules  1999, Tamil Nadu Minor Mineral Concessional rules 1959 and Environmental 

Protection Act 1986, Forest Conservation Act 1980, Environmental  impact assessment (EIA) notifications 

– 1994 and 2006, Environmental clearance procedures for mining projects, Ministry of Environmental 

Forest and Climate Change issued notifications, Office Memorandum and circulars, Safety Audit in mines, 

Accidents analysis and Compilations of investigation reports. 

Unit IX: Mine Surveying (15 Questions) 

Linear measurements, compass surveying, true meridian, magnetic meridian open & closed traverse, 

traversing with compass and chain, permissible errors, leveling - contouring and subsidence surveying, 

theodolite - temporary and permanent adjustments, permissible error for surface and underground and 

their distributions, correlation survey: tachometry, dip, strike, fault problems, EDM, GPS - DGPS, total 
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station, introduction to remote sensing.  

Area and volume calculation; different methods and their limitations; earth work and building estimation; 

laying out of rail and haul road curves; determination of azimuth latitude and longitude. Borehole surveying 

and calculations; dip, strike, outcrop and fault problems.  Development sampling:- Channel and block 

averaging milling widths; observe plans. Types of plans for opencast workings; their preparation, care, 

storage and preservation, legislation concerning mine plans and sections; duties and responsibilities of 

surveyors. Geological map reading. Application of computers in mine surveying and preparation of plans. 

3D laser profiling of bench walls in opencast mine. 

Unit X: Mine Planning and Design and Computer Applications in Mining (15 Questions) 

Estimation of ore reserve based on bore hole data, design of mine openings, design of bench geometry, 

design of opencast mines, optimum blast design, pillar design problems, design of support system in u/g 

mining, Environmental impact assessment (EIA) and preparation of Environmental Management Plan 

(EMP) of mines. AutoCAD, Basic concepts of mine planning software such as SURPAC, DATAMINE, 

VULCAN etc. and other auxiliary software related to surveying, planning and design in mines. 

5. மின்னியல் மற்றும் மிண்ைனுப் சபாறியியல் 
(பட் யப்படிப்புத் தரம்) 

        குறியீடு : 446 
 
அைகு I:  மின்சுற்று தைாட்பாடு மற்றும் DC இயந்திரங்ைள் (25  வினாக்ைள்) 
நிணை மின்னியல் – மின்ொரத்தின் அடிப்பண க் ைருத்துைள் – ஓமின் விதி, கிர்ச்ொப் விதிைள், சதா ர், பக்ை மற்றும் 
சதா ர்பக்ை மின் சுற்றுைள் – சநட்சவார்க் ததற்றங்ைள் (சமஷ் பகுப்பாய்வு, தநா ல் பகுப்பாய்வு, சூப்பர் சபாசிஷன், 
சதசவனின், நார் ன் மற்றும் அதிை பட்ெ ெக்தி பரிமாற்ற ததற்றங்ைள்) – ஸ் ார் – ச ல் ா மாற்றம் – மின் மூை மாற்றம் 
(DC இல் மட்டும் எளிய ைைக்குைள்) – ஒரு நிணை AC மற்றும் மூன்று நிணை AC மின் சுற்றுைள் – ஒத்ததிர்வு சுற்றுைள் 
– மின் ைாந்தவியல் – தநர்த்திணெ மின்னாக்கி (DC சஜனதரட் ர்) – வணைைள் – ைட்டுமானம் – தவணை செயல்பாடு – 
EMF ெமன்பாடு – சிறப்பியல்பு வணளவுைள் – ஆர்மச்சூர் எதிர்விணன – பயன்பாடுைள் – ைாமுத ென் – DC மின்தனாடி 
(தமாட் ார்) – வணைைள் – ைட்டுமானம் – செயல்பாடு – பண்புைள் – பரிமாற்றம் – பயன்பாடுைள் – தவைக் ைட்டுப்பாடு – DC 
சதா க்கிைள் –  DC இயந்திரங்ைளில் இழப்புைள் – DC இயந்திரங்ைளின் தொதணன – DC இயந்திரங்ைளின் பராமரிப்பு – 
தெமிப்பு மின்ைைங்ைள் (தபட் ரிைள்) – சிறப்பு DC இயந்திரங்ைள் – PMDC – DC ெர்தவா மின்தனாடி – படிநிணை 
மின்தனாடி (Stepper Motor) – மாறும் ைாந்தத்தண  படிநிணை மின்தனாடி – நிணைக் ைாந்த படிநிணை மின்தனாடி. 
அைகு II:  AC இயந்திரங்ைள் (25  வினாக்ைள்) 
ஒருநிணை மின்மாற்றி – ைட்டுமானம் – செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை – EMF ெமன்பாடு –  வணரப ம் – ஒழுங்கு முணற, 
இழப்புைள் மற்றும் செயல்திறன் – OC & SC தொதணன – இணை செயல்பாடு – தானியங்கி மின்மாற்றி – முழுநாள் 
செயல்திறன் – மூன்று நிணை மின்மாற்றி – ைட்டுமானம் – தொதணன – இணை செயல்பாடு – மின்மாற்றியின் 
குழுவாக்ைம் – பராமரிப்பு – மாறுமின்னாக்கி (Alternator) – ைட்டுமானம் – EMF ெமன்பாடு – இணை செயல்பாடு – 
தொதணன – மின்னழுத்த ஒழுங்குமுணறணய (Regulation) தீர்மானித்தல் – ஒத்தியங்கு மின்தனாடி – ைட்டுமானம் – 
சதா க்ை முணறைள் – பண்புைள் – பயன்பாடுைள் – மூன்று நிணை தூண் ல் மின்தனாடி – வணைைள் –  ைட்டுமானம் 
மற்றும் செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை – பண்புைள் – ஃதபெர் வணரப ம் – சதா க்கிைள் – தவைக் ைட்டுப்பாடு – பராமரிப்பு – 
ஒருநிணை தூண் ல் தமாட் ார்ைள் – செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை – வணைைள் – பயன்பாடுைள் – சிறப்பு AC இயந்திரங்ைள் 
– நிரந்தர ைாந்த ஒத்தியங்கு தமாட் ார்,  SRM, AC ெர்தவாதமாட் ார் – தநரியல் (Linear) தூண் ல் தமாட் ார். 
அைகு III:  அளவீடுைள் மற்றும் ைருவிைள்  (25 வினாக்ைள்) 
ைருவிைளின் வணைப்பாடு மற்றும் பண்புைள் – இயக்ை விணெைள் – MI, MC மற்றும் ண னதமாமீட் ர் வணை 
ைருவிைளின் ைட்டுமானம் மற்றும் செயல்பாடு – ைருவியின் வரம்பு நீட்டிப்பு – அளணவக் ைருவிைளில் 
பயன்படுத்தப்படும் மின்மாற்றி – மின்தனாட் ம், மின்னழுத்தம் மற்றும் மின்எதிர்ப்பின் தநரடி அளவீடு – மின்திறன் 
அளவீடு – மின்ஆற்றலின் அளவீடு – ஒருநிணை மற்றும் மூன்று நிணை மின்ஆற்றல் மானிைள் – மின்திறன் 
ைாரணியின் அளவீடு – அதிைபட்ெ ததணவ ைாட்டி – ஒத்தியங்குமானி – அதிர்சவண் அளவீடு – AC Bridgeைள்– 
ஆண் ர்ென் Bridge – சஷரிங் Bridge – தைததாடுக் ைதிர் அணைவுமானி (CRO) – உைர்திறன் கூறுைள் – 
மாற்றிைருவிைள் – செயைற்ற, செயல் உள்ள மாற்றிைருவிைள். 
அைகு IV:  மின்னணு ொதனங்ைள் மற்றும் சுற்றுைள் (15 வினாக்ைள்) 
குணறை த்தி ண தயாட்ைள் – அணை திருத்திைள் – அணர அணை, முழு அணை மற்றும் Bridge அணை திருத்திைள் – 
மூன்றுநிணை அணை திருத்திைள் – வடிைட்டி – வணைைள் – மின்ததக்கி வடிைட்டி – இண் க் ர் வடிைட்டி – L பிரிவு 
வடிைட்டி – ∏ பிரிவு வடிைட்டி – RC வடிைட்டி – இருதுருவ ெந்தி டிரான்சிஸ் ர்ைள் (BJT) – ொர்பு – உள்ளணமவு – புை 
விணளவு டிரான்சிஸ் ர்ைள் (JFET & MOSFET) மற்றும் ஒருதுருவ ெந்தி டிரான்சிஸ் ர் (UJT) – டிரான்சிஸ் ர் 
ஆஸிதைட் ர்ைள் – சிறப்பு குணறக்ை த்தி ொதனங்ைள் – ைன் ண தயாடு, வராக் ர் ண தயாடு, ஜீனர் ண தயாடு, 
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 ன்னல் ண தயாடு – சிலிக்ைான் ைட்டுப்படுத்தும் திருத்தி – DIAC – TRIAC –IGBT – ஒளிமின்னணு ொதனங்ைள் – 
LDR, LED, LCD, ஆப்த ா ைப்ளர், IR பரப்பி மற்றும் ஏற்பி, தைெர் ண தயாடு, சூரிய மின்ைைன், ஒளி ண தயாடு, ஒளி 
டிரான்சிஸ் ர் – ண தயாடு கிளிப்பர் – ண தயாடு கிளாம்பர் – மின்னழுத்த சபருக்கி – பன்ணம அதிர்விைள் – நிணையற்ற, 
ஒருநிணை, இருநிணை – ஷ்மிட் தூண்டுதல் – ஏழு பிரிவு LED – சபருக்கி – RC இணைக்ைப்பட்  சபருக்கி – 
உமிழ்ப்பான் பின்சதா ர்பவர் – அணையாக்கி – ைார்ட்லி அணையாக்கி, தைால்பிட்ஸ் அணையாக்கி – RC நிணை மாற்ற 
அணையாக்கி. 
அைகு V:  அனைாக் மற்றும் இைக்ை வணை மின்னணுவியல் (15 வினாக்ைள்) 
செயல்பாட்டு சபருக்கிைள் விவரக் குறிப்புைள் – பண்புைள் – பயன்பாடுைள் – எண் அணமப்பு – பூலியன் இயற்ைணிதம் – 
டி–தமார்ைனின் ததற்றங்ைள் – தர்க்ை வாயில்ைள் – இைக்ை வணை தர்க்ை குடும்பங்ைள் – கூட்டு இைக்ை வணை சுற்றுைள் 
– சதா ர் இைக்ை வணை சுற்றுைள் – ஃபிளிப் – ஃப்ளாப்ைள், எண்ணிைள், ஷிப்ட் சரஜிஸ் ர்ைள் – நிணனவை ொதனங்ைள் – 
D/A மற்றும் A/D மாற்றிைள் – சிறப்பு செயல்பாடு ICைள் – IC555 ண மர் – IC565 – IC566 – IC மின்னழுத்த சீராக்கிைள் 
– ைர்னாக் வணரப ம் (4 மாறிைள் வணர) – அணர கூட்டி – முழு கூட்டி – அணர ைழிப்பான் – முழு ைழிப்பான் – பாரிடி 
சஜனதரட் ர் மற்றும் செக்ைர் – தெமத்திலிருந்து BCD குறியாக்கி – 3 முதல் 8 குறிவிைக்கி – 4 முதல் 1 மல்டிபிசளக்ெர் 
– 1 முதல் 4 டிமல்டிபிசளக்ெர் – ஃபிளிப்ஃப்ளாப்ஸ் – JK – RS – எட்ஜ் தூண் ப்பட் து - FF – D–FF – T–FF – எண்ணிைள் – 
தமல் எண்ணி – கீழ் எண்ணி – தெமஎண்ணி – தமாட் N எண்ணி – ஷிப்ட் சரஜிஸ் ர் –  நிணனவைங்ைள் – ROM – RAM. 
 
அைகு VI:  மின் உற்பத்தி,  மின் பரிமாற்றம் மற்றும் சுவிட்ச் கியர் (25 வினாக்ைள்)  
மின் ஆற்றணை உருவாக்குதல் – வழக்ைமான முணறைள், இணை உருவாக்ை முணறைள் – இணைக்ைப்பட்  
அணமப்பு – சுணம நிணைவணர – சுணம ைாை நிணைவணர – ததணவ ைாரணி – சைாள்ளளவு ைாரணி – சுணம ைாரணி – 
பன்முைத்தன்ணம ைாரணி – அடிப்பண  சுணம மற்றும் உச்ெ சுணம நிணையங்ைள் – புதுப்பிக்ைத்தக்ை எரிெக்தி 
ஆதாரங்ைள் – ON GRID மற்றும் OFF GRID சூரிய ெக்தி உற்பத்தி – பல்தவறு வணையான PV தபனல்ைள் – ைாற்று – 
அணை – உயிரி – புவி – ைைப்பின – AC மின் பரிமாற்றம் – HV பரிமாற்றம் – மின்னழுத்த ஒழுங்கு முணற – பரிமாற்ற 
திறன் –  தமல் நிணைமின்ை த்திைள் – TL இன் மாறிலிைள் – TL இன் இ மாற்றம் – ஸ்கின்விணளவு, ஃசபரான்டி 
விணளவு – சைாதரானா – HVDC பரிமாற்றம் – ஃதபக்ட்ஸ் ைட்டுப்படுத்திைள் (Statcom, UPFC) – ணைன் 
இன்சுதைட் ர்ஸ் – String செயல்திறன் – நிைத்தடி தைபிள்ைள் – தைபிள்ைளின் வணைைள் – தைபிள்ைணள இடுதல் – 
சுவிட்ச் கியர் – ெர்க்யூட் பிதரக்ைர் [ELCB, SF6, சவற்றி  CB, எண்சைய் CB] – உருகிைள் [HRC, HV, ைார்ட்ரிட்ஜ், 
திரவ வணை மற்றும் உதைாை உணற] – மின்னழுத்த பாதுைாப்பு – மின்னல் தடுப்பான்ைள் – பாதுைாப்பு ரிதைக்ைள் – 
தணரயிறக்ைம் – புதுப்பிக்ைத்தக்ை ஆற்றல். 
அைகு VII:  விநிதயாைம் மற்றும் பயன்பாடு (25 வினாக்ைள்) 
AC மற்றும் DC மின்விநிதயாைம் – துணை மின்நிணையங்ைள் – உட்புற எஸ்எஸ் – சவளிப்புற எஸ்எஸ் – மின்ஊட்டி – 
விநிதயாைஸ்தர்ைள் – தவறு பகுப்பாய்வு – பாதுைாப்பு அணமப்பு – பஸ்பார் அணமப்பு – சதாழில்துணற இயக்கிைள் – மின்ொர 
இயக்கிைளின் வணைைள் மற்றும் மின்ொர தமாட் ாரின் ததர்வு – மின்ொர இழுணவ – பாணத மின்மயமாக்ைல் அணமப்பு 
– இழுணவ இயக்ைவியல் – இழுணவ தமாட் ார்ைள் மற்றும் ைட்டுப்பாடு – ைாந்த சைவித ஷன் – சவளிச்ெம் – 
சவளிச்ெத்தின் விதிைள் – விளக்கு அணமப்புைள் – வில், ஒளிரும், தொடியம் நீராவி – சிஎஃப்எல் மற்றும் எல்இடி 
விளக்குைளின் ைட்டுமானம் மற்றும் பண்புைள் – மின்ொர சவப்பமாக்ைல் – மின்ொர உணைைள் – மின்ொர சவல்டிங் – 
மின்ொர சவல்டிங் உபைரைங்ைள். 
அைகு VIII: ணமக்தரா ைட்டுப்படுத்தி மற்றும் அதன் பயன்பாடு (10 வினாக்ைள்) 
8051 ணமக்தரா ைட்டுப்படுத்தி – ைட் ணமப்பு – வழிமுணற சதாகுப்பு – அசெம்பிளர் வழிமுணறைள் – முைவரி முணறைள் – 
நிரல்ைள் – I/O நிரைாக்ைம் – ண மர் / ைவுண் ர் நிரைாக்ைம் – சதா ர் சதா ர்பு – குறுக்கீடுைள் – IC 8255 – 8051 உ ன் 
இண முை நுட்பங்ைள் – பயன்பாடுைள் – PIC ணமக்தரா ைட்டுப்படுத்தி – Arduino – ராஸ்சபர்ரி ணப – IOT அறிமுைம் – 
IOT அணமப்புைளின் ைட் ணமப்பு. 

அைகு IX:  A. பவர் எைக்ட்ரானிக்ஸ் மற்றும் டிணரவ்ைள் (20 வினாக்ைள்) 
ணதரிஸ் ர் குடும்பம் – SCR தூண்டுதல் சுற்றுைள் [R, RC, UJT, பல்ஸ் டிரான்ஸ்ஃபார்மர் தூண்டுதல் சுற்றுைள் –  IC 
அடிப்பண யிைான தூண்டுதல் சுற்றுைள்] – இயக்கி மற்றும் இண யை சுற்றுைள் – பரிமாற்ற சுற்றுைள் – ைட்  
ைட்டுப்பாட்டு சரக்டிஃணபயர் – ணதரிஸ் ர் பாதுைாப்பு – ொப்பர்ைள் – SMPS – இன்சவர்ட் ர்ைள் – UPS – DC 
டிணரவ்ைளின் ைட்டுப்பாடு – சரக்டிஃணபயர் அடிப்பண யிைான ைட்டுப்பாடு, ொப்பர் அடிப்பண யிைான ைட்டுப்பாடு – 
மூடிய லூப் ைட்டுப்பாடு – AC டிணரவ்ைளின் ைட்டுப்பாடு [ஸ்த ட் ர் மின்னழுத்த ைட்டுப்பாடு, மாறி அதிர்சவண் 
ைட்டுப்பாடு, v/f ைட்டுப்பாடு, தராட் ார் எதிர்ப்பு ைட்டுப்பாடு] – மூடிய லூப் ைட்டுப்பாடு – ணமக்தரா செயலி 
அடிப்பண யிைான PWM ைட்டுப்பாடு – நிணையானவர் இழப்பீடு – ணெக்தளா மாற்றிைள். 

 
B. மின் மதிப்பீடு மற்றும் ஆற்றல் தணிக்ணை 
இந்திய மின்ொர விதிைள், 1956 – பல்தவறு வயரிங் சபாருட்ைள், துணைக் ைருவிைளுக்ைான நிணையான குறியீடுைள் 
– உள் வயரிங் வணைைள் – தெணவ இணைப்பு (தமல் தணை மற்றும் நிைத்தடி) – ததணவயான சபாருட்ைளின் அளவு, 
மின் நிறுவல் – ைம்பி அளவு – உருகிைளின் ததர்வு – பூமியிடுதல் – நிறுவல்ைளின் தொதணன – உள்நாட்டு, வணிை 
மற்றும் சதாழில்துணற நிறுவல் மதிப்பீடு – ஆற்றல் தணிக்ணை – ஆற்றல் தணிக்ணை மற்றும் தமைாண்ணம ததணவ – 
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ஆற்றல் தணிக்ணை வணைைள் – தணிக்ணை செயல்முணற – மின் அளவீடு – சுணம மற்றும் ெக்தி ைாரணி அளவிடும் 
உபைரைங்ைள் – ஆற்றல் பாதுைாப்பு – தைபிள் ததர்வு – விளக்கு அணமப்புைள் – பம்பிங் அணமப்புைள். 

அைகு X:  மின் இயந்திரங்ைளின் ைட்டுப்பாடு (15 வினாக்ைள்) 
ைட்டுப்பாட்டு சுற்று கூறுைள் [சுவிட்சுைள், ரிதைக்ைள், ண மர்ைள், சதா ர்பு ொதனங்ைள்] – எளிய தமாட் ார் 
ைட்டுப்பாட்டு சுற்றுைள் – DC தமாட் ார் ைட்டுப்பாட்டு சுற்றுைள் – சதா க்கிைள், ஜாகிங், ண னமிக் பிதரக்கிங், 
பிளக்கிங், சுழல்திணெ மாற்றும் ைட்டுப்பாடு – AC தமாட் ார் ைட்டுப்பாட்டு சுற்றுைள் – சதா க்கிைள் – இருதவை 
தமாட் ார் ைட்டுப்பாடு – IM இன் சுழற்சிணய மாற்றியணமத்தல் – இயக்ைவியல் பிதரக்கிங் – பிளக்கிங் – சதாழில்துணற 
ைட்டுப்பாட்டு சுற்றுைள் [பிளானர் இயந்திரம் – ஸ்கிப் தைாஸ்ட் – வாட் ர் பம்ப் – எைக்ட்ரிக் ஓவன் – ஏர் ைம்ப்ரெர் – ஓவர் 
சைட் கிதரன் – தபட் ரி மூைம் இயக்ைப்படும் டிரக் – ைன்தவயர் சிஸ் ம் – லிஃப்ட்] – PLC – PLC இன் கூறுைள் – PLC 
இன் செயல்பாடு – ஸ்தைன் – PLC நிணனவைம் – i/p மற்றும் o/p சதாகுதி – நிரைாக்ைம், நிரைாக்ை ொதனங்ைள் – ஏணி 
வணரப ம் (ரிதை, ண மர், ைவுண் ர்) – DOL,  λ/Δ சதா க்கி – EB முதல் Gen –  SCADA – DCS. 

 

6. Handloom Technology, Textile Technology and Textile Manufacture 

(Diploma Standard) 

                                                                Code: 445 

Unit I: Fibre Properties and Man-Made Fibre Spinning (15 Questions) 

i) Definition of Textile Fibre, Properties required for an ideal Textile Fibre of textile fibres 

ii) Classification of Textile fibres – vegetable, animal, mineral, regenerated and  synthetic fibre 

iii) Microscopic, physical and chemical test methods for fibre identification 

iv) Physical, Chemical properties and uses of Vegetable fibres – Cotton, Jute, linen 

v) Physical, Chemical properties and uses of Animal fibres – Wool, Silk 

vi) Physical, Chemical properties and uses of Regenerated Cellulosic fibres – Viscose           Rayon, Uses  

  of HT Rayon 

vii) Physical, Chemical properties and uses of Synthetic fibres – Polyester, Nylon 6, 6 and Acrylic 

viii) Requirements of fibre forming polymers, Spinning of Polymers - Melt Spinning, Wet spinning, Dry  

  spinning 

ix) Post Spinning Operations – Drawing, Crimping, Heat setting and Texturisation  

Unit II: Spun Yarn Formation (20 Questions) 

i) Ginning – Objects and Principles – Types of Ginning machines  

ii) Objectives / Principles of opening, cleaning and mixing / blending machines 

iii) Blowroom, card – Objects and Principles 

iv) Draw frame, comber preparatory, comber, speed frame – Objects and Principles 

v) Ring spinning – Object and Principle 

vi) Doubling : Ring doubling, Two for One Twister (TFO) – Objects and Principles 

vii) Working principles and features of rotor, air jet, air vortex and compact spinning systems 

viii) Yarn conditioning, reeling, bundling and baling 

Unit III: Fabric Formation (25 Questions) 

ix) Objectives of weaving preparatory processes 

x) Winding : Drum, precision and pirn winding - Yarn clearers, tensioners, knotters and splicers 

xi) Warping –Types of warping and Creels 

xii) Sizing –Ingredients, Size recipes for cotton and its blends with polyester and viscose. 

xiii) Principles of Drawing-in and Denting. 

xiv) Primary, Secondary and Auxiliary motions of loom, Loom timing diagram. 

xv) Tappet, Dobby and Jacquard shedding,  

xvi) Drop Box and Terry mechanism, Features of semi-automatic loom and automatic loom. 

xvii) Principles of Shuttle-less Weft insertion systems – Projectile, Rapier, air jet and waterjet looms. 

xviii) Fabric defects – causes and remedies 
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Unit IV: Textile Calculations (20 Questions)  

i) Calculations of speed, draft, hank, production and efficiency in spinning machines. 

ii) Production and efficiency calculations in Winding, Warping, Sizing and  Weaving 

iii) Yarn numbering system: Indirect count systems – English, Direct count systems – Tex and  

  Denier. 

iv) Conversion of yarn count from one system to other.  

v) Resultant count of folded yarn, Average count 

vi) Reed, heald and fabric cover calculations 

vii) Ex. Mill price calculation of one Kg of yarn and One meter of fabric 

Unit V: Fabric Structure (15 Questions) 

i) Elements of woven fabric design – Design, draft and peg plan – Colour and weave effect 

ii) Construction of Weaves - Plain weave and its derivatives, Twill weave and its derivatives, Sateen  

  and Satin  

iii) Crepe, Honey comb, Brighton honey comb, Mock-leno, Huck-a-back, Bedford cords, Welt, pique,  

iv) Backed cloth, Double Cloth, Triple Cloth 

v) Extra warp and Extra weft figuring 

vi) Terry Pile: 3 pick, 4 pick terry weave - Velvets and Velveteens  

vii) Gauze and Leno structures 

Unit VI: Chemical Processing (20 Questions) 

i) Singeing, Desizing, Scouring, Bleaching and Mercerization – Objectives, Machines and  

  Methods 

ii) Dyes and their Classifications - Direct, Reactive, Vat, Acid, Basic and Disperse dyes. 

iii) Dyeing of cotton, silk, wool, polyester and blends 

iv) Dyeing machines – Winch, Jigger, HTHP, Soft-flow dyeing machine 

v) Styles of printing – Direct, Resist and Discharge. 

vi) Printing Methods – Roller, Rotary Screen, Flat bed 

vii) Mechanical and chemical finishing – calendering, anti-shrink, resin finish, water repellent finish,  

  flame retardant finish, Anti-microbial and UV protective finish 

Unit VII: Knitting, Garments & Modern Developments in Handlooms (20 Questions) 

i) Knitting - Objects, Comparison between knitting and weaving – Comparison between knitted  

  and woven fabrics 

ii) Knitting elements and their functions – Terms and Definitions 

iii) Basic weft knitted structures and their properties – Plain, Rib, Interlock and Purl. 

iv) Basic warp knitted structures and their properties – Tricot, Lockknit and sharkskin 

v) Garments – Grey fabric inspection - Standard Body measurements -  

 Pattern making and grading 

vi) Spreading, Cutting, Sewing and Merchandising 

vii) Developments in Handlooms – Solid border weaving, multiple putta weaving, Electronic Jacquard  

  for handlooms. 

Unit VIII: Testing and Quality Control (20 Questions) 

i) Definition – Mean, Median, Mode, SD, SE         and CV %. 

ii) Calculations related to test of significance and control charts. 

iii) Sampling techniques – Objectives and types of sampling   

iv) Humidity control – Standard Testing atmosphere, Measurement of Relative Humidity. 

v) Measurement of fibre length, strength , fineness, maturity and trash 

vi) Determination of yarn count – twist per unit length – Strength: CSP, RKM and Elongation 

vii) Evenness, Imperfections and Hairiness  
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viii) Determination of fabric strength, stiffness, handle, drape, thickness, GSM 

ix)  Crease resistance, abrasion resistance, pilling resistance, air / water permeability, dimensional  

  stability. 

x) Determination of fastness to washing, rubbing, light. 

Unit IX: Nonwovens, Technical Textiles and Handloom Fabrics (25 Questions) 

i) Classification of Nonwovens - Mechanical, Thermal and Chemical bonded  fabrics 

ii) Technical Textiles – Medical textiles, sports textiles  

iii) Geo textiles, Agro textiles  

iv) Automotive textiles and protective textiles 

v) Quality Particulars of Handloom fabrics – Sarees, dhotis, bedsheets, towels, lungies  

vi) Traditional Handloom Sarees – Banaras, Kanchipuram, Arani and Sungudi 

Unit X: Textile Mill Management (20 Questions) 

i) Plant location, Lay out, material handling in textile mills 

ii) Production, Planning & Control 

iii) Inventory control and its tools : ABC Analysis, Economic Ordering Quantity 

iv) Total Quality Management : 5S Concept, ISO 9000, ISO 14000 , SA 8000 Certifications  

v) Human Resources Management – Selection, recruitment, training and placement 

vi) Factories Act 1948 

vii) Role of Bureau of Indian Standards (BIS), Apparel Export Promotion Council (AEPC), Handloom  

  Export Promotion Council (HEPC), Weavers Service Centre (WSC) and Textile Committee  

viii) Export Pricing methods – Free On Board (FOB), Cost Insurance Freight (CIF) 

ix) Export Procedure - Letter of Credit (LC), Shipping Bill, Bill of Lading (BIL)  

x) Pollution Control: Types - Air, Water, Noise; Characteristics of Effluent and Effluent treatment of      

  Wet Processing industry. 

. 

7. ததாட் க்ைணை  
(பட் யப் படிப்பு தரம்) 

குறியீடு: 432 
அைகு I: அடிப்பண  ததாட் க்ைணை மற்றும் தாவர பயிர் சபருக்ைம் (30 வினாக்ைள்) 
ததாட் க்ைணை:  சபாருள் வணரயணற, தநாக்ைம் மற்றும் முக்கியத்துவம் - ததாட் க்ைணை பயிர்ைளின்  பிரிவு 
மற்றும் வணைபாடு - இந்தியா மற்றும் தமிழைத்தில் ததாட் க்ைணை மண் ைங்ைள் - பயிர் ொகுபடி முணறைள் – 
துல்லிய  பண்ணையம் - ந வு முணறைள் - அ ர் ந வு முணற மற்றும் உயர் அ ர் ந வு முணறைள்- ததாட் க்ைணை 
பயிர்ைளுக்கு ஊட்  ெத்து இடும் முணறைள், ைணள தமைாண்ணம, மர வடிவணமப்பு மற்றும் ைவாத்து முணறைள், 
சிறப்பு ததாட் க்ைணை செய்முணறைள், முதிர்ச்சிணய ைண் றியும் ைாரணிைள், அறுவண  செய்யும் நுட்பங்ைள், 
அறுவண  செய்தபின் குளிரூட்டுதல், சிப்பம் ைட்டுதல் - ததாட் க்ைணை சபாருட்ைணள தெமித்தல் - 
பாதுைாக்ைப்பட்  சூழலில் ொகுபடி.  
பயிர் சபருக்ைம்: ைருவிைள் மற்றும் உபைரைங்ைள், செடிவளர்ப்பு ஊ ைங்ைள் மற்றும் வளர்ப்பு ைைன்ைள் - 
நாற்றங்ைால் படுக்ணை வணைைள் - விணத தநர்த்தி — விணதத்தல் - குழிதட்டு நாற்றங்ைால் - நாற்று உற்பத்தி - 
ைைன்ைளில் ந வு, பிரித்து நடுதல் - மீண்டும் நடுதல்,  விணதயில்ைா இனப்சபருக்ை முணறைள் - தண்டு 
ைரணைமுணற - பதியமிடுதல் - ஒட்டுக்ைட்டுதல் – சமாட்டுைட்டுதல். பயிர் இனப்சபருக்ை அணமப்புைள் - 
பனிபுணை அணற - நிழல் வணை கூ ம் - ைன்றுைணள ைடினப்படுத்துதல் மற்றும் பராமரிப்பு — பசுணமகுடில்.              
பயிர் சபருக்ைத்தில் தாவர வளர்ச்சி ஊக்கிைளின் பயன்பாடு - ஊட்  ெத்து தமைாண்ணம - பயிர் பாதுைாப்பு 
முணறைள் - பதிதவடுைள் ணவத்திருத்தல் மற்றும் பராமரிப்பு — நாற்றங்ைால் ெட் ம் மற்றும் ொன்றளிப்பு. 
அைகு II:  மண், மண்வளம்,  நீர்பாெனம் மற்றும் ைணள தமைாண்ணம  (20 வினாக்ைள்) 
மண் வணைைள் - இயற்பியல் மற்றும் தவதியியல் பண்புைள் - மண் ைரிமெத்து மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம். 
பயிர்ைளுக்ைான அத்தியவாசிய ஊட்  ெத்துைள் - முதன்ணம, தபருட் ம் மற்றும் நுண்ஊட்  ெத்துக்ைள் - உர 
தமைாண்ணம - இரொயன உர வணைைள் - தநரடி - கூட்டு – ைைணவ, செறிவூட் பட்  உரங்ைள் -  நீரில் ைணரயும் 
உரங்ைள் - மண்ணில் அதன் விணனைள் - மண் வளம்: ஒருங்கிணைந்த உரதமைாண்ணம - மண்வள அட்ண  - 
பிரச்ெணனயுள்ள மண் - அமிை மண், ைளர் உவர் மண், நிவர்த்தி முணறைள் மற்றும் ஏற்ற தவர்ச்செடிைள். 
நீர் பாெனம் - நீர் ஆதாரங்ைள் - முக்கிய நீர் ததணவ நிணைைள் - பாென திட் மி ல், சொட்டுநீர் உரப்பாெனம் - 
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பாென முணறைள் - நீர் பாதுைாப்பு முணறைள் - ைணளைணள பற்றி படித்தல் - ைணள ைட்டுபாட்டு முணறைள் - 
ைணளக்சைால்லிைள் - ஒருங்கிணைந்த ைணள தமைாண்ணம. 
அைகு III: பழங்ைள்  மற்றும் ைாய்ைறிைள் உற்பத்தி சதாழில்நுட்பங்ைள் (30 வினாக்ைள்) 
தமிழைத்தில் பழபயிர்ைளின் ொகுபடி முக்கியத்துவம், பரப்பளவு மற்றும் உற்பத்தி - பழங்ைள் உற்பத்தி செய்யும் 
முக்கிய தமிழை மாவட் ங்ைள் - பழத்ததாட்  வணரப மிடுதல்  - பழத்ததாட் த்தின் அங்ைங்ைள் - பின்வரும் 
சவப்ப மண் ை பழப்பயிர்ைளின் வளர்ப்பு முணறைள் - மா, வாணழ, திராட்ணெ, பப்பாளி, ெப்தபாட் ா, சைாய்யா, 
எலுமிச்ணெ, பைா, டிராைன் பழம் - மிதசவப்ப மண் ை மற்றும் குளிர் பிரததெ பழப்பயிர்ைளின் ொகுபடி முணறைள் - 
அன்னாசிபழம், சவண்ணனப்பழம், ைமைா ஆராஞ்சு, ஆப்பிள், தபரிக்ைாய், பிளம்ஸ், ஸ்ட்ராசபரி ஆகியவற்றின் 
ொகுபடிக்கு ஏற்ற மண் - சீததாஷ்ைநிணை - இரைங்ைள் - வீரிய ஓட்டுைள் - ைன்று உற்பத்தி முணறைள்,                
தவர்ச்செடி உற்பத்தி முணறைள் - ஊட்  ெத்து, நீர் மற்றும் ைணள தமைாண்ணம முணறைள், ைவாத்து மற்றும் 
வடிவணமப்பு முணறைள், வளர்ச்சி ஊக்கி பயன்பாடு, அறுவண க்கு முதிர்ச்சிணய ைண் றியும் ைாரணிைள் - 
மைசூல் - அறுவண க்கு பின்ணையாளுதல் – தரம்பிரித்தல், சிப்பம் ைட்டுதல் - தெமித்தல் - மதிப்பு கூட்டிய 
சபாருட்ைள் தயாரித்தல் – அ ர் ந வு மற்றும் உயர் அ ர் ந வு முணறைள் - தமல்கிணள ஒட்டுக்ைட்டுதல் - 
இரட்ண  ஒட்டுக்ைட்டுதல் - பணழய பழத்ததாட் த்ணத புதுபித்தல் மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம் - அங்ைை 
முணறயில் பழ உற்பத்தி மற்றும் ொன்றளிப்பு - நன்சநறி தவளாண்ணம ொகுபடி. 
வறண்  நிை ததாட் க்ைணை - இந்தியா மற்றும் தமிழைத்தின் வறண்  நிை மண் ைங்ைள் - வறண்  
நிைங்ைளுக்கு ஏற்ற பழப்பயிர்ைள், இரைங்ைள், சீததாஷ்ைநிணை, ொகுபடிக்கு ஏற்ற மண், பயிர் இனப் சபருக்ை 
முணறைள் - இண சவளி மற்றும் ந வு முணறைள் - பயிர் ொகுபடி முணறைள் - ஊடுபயிர் ொகுபடி, நிைப்தபார்ணவ 
அணமத்தல், ஊட்  ெத்து, நீர், ைணள மற்றும் மண் தமைாண்ணம - ைவாத்து மற்றும் வடிவணமப்பு, வளர்ச்சி ஊக்கி 
பயன்பாடு, அறுவண க்கு பின்ணையாளுதல் ஆகியன சபருசநல்லி, சீதாபழம், மாதுணள, இைந்ணத, நாவல், 
சைாடுக்ைாபுளி  மற்றும் விைாம்பழம் - மண் மற்றும் நீர் பாதுைாப்பு முணறைள் - தாவர நீராவிதபாக்கு தடுப்பான்ைள். 
தமிழைத்தில் ைாய்ைறி பயிர்ைளின் ொகுபடியின் முக்கியத்துவம் - ொகுபடி பரப்பளவு மற்றும் உற்பத்தி -
வீட்டுக்ைாய்ைறி ததாட் ம் - மாடித்ததாட் ம் - செங்குத்து ததாட் ம் - சுணமயுந்து ததாட் ம் - ெந்ணத ததாட் ம். 
கீழ்ைாணும் ைாய்ைறிபயிர் ொகுபடிக்ைான மண், சீததாஷை நிணை, இரைங்ைள், வீரிய ஒட்டுைள், விணதயளவு, 
விணதப்பு, நாற்றங்ைால் சதாழில்நுட்பம், குழிதட்டு நாற்றங்ைால், ந வு, உரமிடுதல், நீர்பாெனம், உரப்பாெனம், 
ஊட்  ெத்து குணறபாடும் நிவர்த்தி முணறைளும், வளர்ச்சி ஊக்கிைளின் பயன்பாடு - சிறப்பு ததாட் க்ைணை 
முணறைள், விணனயியல் முணறபாடுைளும் அதன் நிவர்த்தி முணறயும் - முதிர்ச்சி ைாரணிைள், அறுவண , மைசூல், 
தரம் பிரித்தல், சிப்பம் ைட்டுதல் மற்றும் தெமித்து ணவத்தல் ஆகியன தக்ைாளி, ைத்தரி, மிளைாய், சவண்ண , 
சவங்ைாயம், பாைல், பீர்க்கு, பு ணை, தெணை கிழங்கு, தெப்பங்கிழங்கு, ைருணைகிழங்கு, முட்ண க்தைாசு, 
பூதைாசு, முள்ளங்கி, தைரட், பீட்ரூட், கீணரைள், முருங்ணை, உருணள, சைாத்தவணர, அவணர, பட் ாணி மற்றும் 
பீன்ஸ். 
 
அைகு IV:  மைர் பயிர்ைள் உற்பத்தி சதாழில் நுட்பங்ைள் மற்றும் நிை எழிலுட்டுதல் (30 வினாக்ைள்) 
மைர் பயிர்ைளின் முக்கியத்துவம் - பரப்பளவு மற்றும் உற்பத்தி - பின் வரும் பயிர்ைளுக்ைான ொகுபடி 
சதாழில்நுட்பங்ைள் - தராஜா, மல்லிணை, ெம்பங்கி, ொமந்தி, செவ்வந்தி, ைனைாம்பரம், தைாழிக்சைாண்ண ,                  
அரளி மற்றும் வா ாமல்லி. செண்டு மற்றும் நிறமி பிரித்சதடுக்கும் முணறைள் - பசுணமகுடில் அணமத்தல், 
பின்வரும் சைாய்யல் மைர்ைள் ொகுபடி முணறைள் - தராொ, ைார்தனென், சஜர்பிரா, ொமந்தி, ஆர்கிட்ஸ், 
ஆந்தூரியம், லில்லியம், ஆல்ஸ்தராதமரியா, லிொந்தஸ், சைலிக்தைானியம், அஸ்பராைஸ், லிதமானியம், 
ஜிப்தொபில்ைா, டிரசீனா, ஜீனாடு. அறுவண  பின்ொர் தமைாண்ணம - பூஅைங்ைாரம்,  பூச்செண்டு செய்தல், 
உைர்மைர் செய்தல் - தரம்பிரித்தல், சிப்பம் ைட்டுதல், விற்பணன செய்தல், தமிழைத்தில் சைாய்யல்  மைர்ைள்  ஏை 
ணமயங்ைள்.  
அைங்ைார ததாட் ம் அணமத்தல் மற்றும் நிை எழிலிலுட்டுதலின் முக்கியத்துவம் - நாற்றங்ைால் 
சதாழில்நுட்பங்ைள், அைங்ைார ததாட் ம் அணமத்தலில் உள்ள சைாள்ணைைள்,  நண முணறைள்,  வணைைள்,  
அங்ைங்ைள், அம்ெங்ைள், மிரூதைற்று ொதனங்ைள், பின் வருவனவற்றுக்கு ந வு முணறைள் மற்றும் பராமரிப்பு 
முணறைள் - அைங்ைார மரங்ைள், வரு ாந்திய செடிைள், குறுமரங்ைள்,  சைாடிைள்,  சிை ஆண்டு செடிைள், சபரனி, 
ைற்றாணழ, பணனைள் மற்றும் ணெைாட்ஸ். குழிவு ததாட் ம், மாடித் ததாட் ம், பாணறத் ததாட் ம், சொங்குத் 
ததாட் ம் அணமத்தல் மற்றும் தாவரங்ைணள ததர்வு செய்தல் - தபான்ொய் செய்தல் - புல்சவளி அணமத்தல், 
விணளயாட்டு புல்சவளி அணமத்தல், பூ அைங்ைாரம் மற்றும் உைர் மைர்ைள் செய்தல். 
அைகு V: வாெணனப் பயிர்ைள், மணைத்ததாட் ப்பயிர்ைள், மருத்துவ மற்றும் நறுமை பயிர்ைள் ொகுபடி 
சதாழில்நுட்பங்ைள் (30 வினாக்ைள்) 
தமிழைத்தில் வாெணனப் பயிர்ைளின் முக்கியத்துவம் - ொகுபடி பரப்பளவு மற்றும் உற்பத்தி - மிளகு, ஏைக்ைாய், 
மஞ்ெள், இஞ்சி, கிராம்பு, ஜாதிக்ைாய், பட்ண , புளி, ைறிதவப்பிணை, சைாத்தமல்லி ொகுபடி சதாழில்நுட்பங்ைள். 
அறுவண  மற்றும் பதப்படுத்துதல்,  தரம் பிரித்தல்  மற்றும்  சிப்பம் ைட்டுதல் - அங்ைை தவளாண் முணறைள் மற்றும் 
நன்சனறி தவளாண்ணம. 
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தமிழைத்தில் மணைத்ததாட்  பயிர்ைளின் முக்கியத்துவம் - ொகுபடி பரப்பளவு மற்றும் உற்பத்தி - ததயிணை, ைாபி, 
ரப்பர், சைாக்தைா, முந்திரி, சதன்ணன, பாக்கு, எண்சைய்ப்பணன மற்றும் பணன மர ொகுபடி சதாழில்நுட்பங்ைள். 
அறுவண  மற்றும் பதப்படுத்துதல், தரம் பிரித்தல், சிப்பம் ைட்டுதல் - அங்ைை தவளாண்ணம மற்றும் நன்சனறி 
தவளாண்ணம. 
தமிழைத்தில் மருத்துவ மற்றும் நறுமை பயிர்ைள் ொகுபடியின் முக்கியத்துவம் - ொகுபடி பரப்பளவு மற்றும் 
உற்பத்தி – மருந்து கூர்க்ைன், அவுரி, நித்தியக்ைல்யாணி, ெர்க்ைணரக்சைால்லி, அஸ்வைாந்தா, கீழாசநல்லி,  
நிைதவம்பு, தொற்றுக்ைற்றாணழ, புதினா, தராஸ்தமரி, எலுமிச்ணெ புல், சிட்தராசநல்ைா புல், பால்மதராொ புல், 
சவட்டி தவர், சஜரானியம், பச்தொலி மற்றும் திருநீற்று பச்சிணை ஆகிய பயிர்ைளின் ொகுபடி சதாழில் 
நுட்பங்ைள் - ஒப்பந்த பண்ணையம். 
அைகு VI:  ததாட் க்ைணைக் பயிர்ைளில் பூச்சி மற்றும் தநாய் தமைாண்ணம (20 வினாக்ைள்) 
பூச்சி வணைைள் - பூச்சி தமைாண்ணம - தைாட்பாடு மற்றும் ஆக்ை கூறுைள் - இயற்ணை எதிரிைள். ஒருங்கிணைந்த 
பூச்சி தமைாண்ணம:  சபாறி வணைைள் - தமைாண்ணம யுக்திைள் - இணையுண்ணிைள், தண்டு துணளப்பான், பழ 
துணளப்பான், ொறு உறிஞ்சும் பூச்சிைளின் தாக்குதல்  ஆகியன  பழப்பயிர்ைள், ைாய்ைறி பயிர்ைள், வாெணன 
பயிர்ைள், மருத்துவ பயிர்ைள் மற்றும் மணைத்ததாட்  பயிர்ைள். பசுணம கூ ாராங்ைள் மற்றும் தெமிப்பு கி ங்கில் 
பூச்சி தமைாண்ணம யுக்திைள். நூற்புழுக்ைள் தாக்குதலுக்ைான ைாரைம், அறிகுறிைள் மற்றும் ஒருங்கிணைந்த 
தமைாண்ணம முணறைள். 
பின்வரும் பயிர்ைணள தாக்கும் முக்கியமான பூச்சிைள் மற்றும் தநாய்ைள். பழங்ைள்: மா, வாணழ, எலுமிச்ணெ, 
திராட்ணெ, சைாய்யா, ெப்தபாட் ா, மாதுணள, பப்பாளி,  பைா, அன்னாசி, இைந்ணத, ஆப்பிள், தபரிக்ைாய்,  பிளம்ஸ். 
ைாய்ைறி பயிர்ைள்: ைத்தரி, தக்ைாளி, சவண்ண , மிளைாய், பூெணி வணைைள், முருங்ணை, முட்ண தைாஸ், 
ைாலிபிளவர், பீன்ஸ், பட் ாணி, உருணள மற்றும் மரவள்ளி. வாெணன மற்றும் நறுமைப் பயிர்ைள்: சவங்ைாயம், 
பூண்டு, மிளைாய், ஏைக்ைாய், மிளகு, மஞ்ெள், இஞ்சி, சைாத்தமல்லி, கிராம்பு, ஜாதிக்ைாய். மணைத்ததாட்  பயிர்ைள்: 
ததயிணை, ைாபி, தைாக்தைா, ரப்பர், சதன்ணன, பாக்கு மற்றும் முந்திரி. மைர் பயிர்ைள்: மல்லிணை, தராஜா, 
ைனைாம்பரம், ொமந்தி, ெம்பங்கி. மருத்துவ பயிர்ைள்: ைண்வலிக்கிழங்கு, அவுரி, மருந்து கூர்க்ைன், 
தொற்றுக்ைற்றாணழ, மைத்தக்ைாளி மற்றும் அஸ்வைாந்தா. 
அைகு VII: அறுவண க்கு பின் ணையாளுதல் மற்றும் மதிப்பு கூட்டுதல் (20 வினாக்ைள்) 
அறுவண  பின் ொர் சதாழில் நுட்பத்தின் தநாக்ைம் மற்றும் முக்கியத்துவம் - ைழுவுதல், தரம் பிரித்தல், 
வணைப்படுத்துல், முன் குளிரூட்டுதல், தநர்த்தி செய்தல், சவளிரூட்டுதல் - ததாலுரிதல் முணறைள். 
அறுவண க்கு பின் ணையாளும் முணறைள்: நீரிழப்பு செய்தல், டின்ைளில் பழங்ைள் மற்றும் ைாய்ைறிைணள 
அண த்தல், சவப்பமுணற பதப்படுத்துதல் - குணறசவப்ப பதப்படுத்துதல், குளிர்ச்சி முணற தெமிப்பு - மாற்றப்பட்  
மற்றும் ைட்டுப்படுத்தப்பட்  ைாற்றில் தெமித்தல், குளிர்ொதன வண்டிைள், பழுக்கும் அணறைள், சிப்பம் ைட்டுதல், 
மதிப்பு கூட்டிய சபாருட்ைள் தயாரித்தல். பழங்ைளில்: ஜாம், சஜல்லி, ஸ்குவாஸ், ஆர்டிஸ், மிட் ாய். 
ைாய்ைறிைளில்: ஊறுைாய், ெட்டினி, ொஸ், சைட்ெப். வாெணன பயிர்ைளில்: ஒலிதயசரசின், மொைா பவு ர் - உைவு 
பாதுைாப்பு தரம்: ததசிய அளவில்: அக்மார்க், பிஐஎஸ் (BIS), எப்எஸ்எஸ்ஏஐ (FSSAI)  மற்றும் எச்ஏசிசிபி 
(HACCP),  உைை அளவில்: தைாச க்ஸ் மற்றும் ஐஎஸ்ஒ (ISO). 
அைகு VIII:  ைால்நண  தமைாண்ணம மற்றும் தைாழி வளர்ப்பு  (5 வினாக்ைள்) 
ைால்நண  மற்றும் தைாழி வளர்ப்பின் முக்கியத்துவம் - பல்தவறு வணையான ைால்நண  வளர்ப்பு முணறைள் - 
முக்கியமான ைால்நண  இனங்ைள் - செயற்ணை ைருவூட் ல் - வளர்ப்பு சைாட் ணை தமைாண்ணம - அ ர் தீவனம் 
மற்றும் தீவன பயிர்ைள் - முக்கியமான தநாய்ைளும் தமைாண்ணமயும். சவள்ளாடு மற்றும் செம்மரி ஆடு வளர்ப்பு 
- முக்கிய இனங்ைள் - வளர்ப்பு முணறைள் - வளர்ப்பு சைாட் ணை தமைாண்ணம - தாக்கும் உட்புற மற்றும் 
சவளிப்புற ஒட்டு உண்ணிைள் - தடுப்பு முணறைள் மற்றும் ைட்டுப்பாடு முணறைள். 
தைாழி வளர்ப்பு: முக்கியமான முட்ண  மற்றும் ைறிக்தைாழி இனங்ைள் - புழக்ைண  தைாழி வளர்ப்பு - நாட்டுதைாழி 
இனங்ைள் - சைாட் ணை தமைாண்ணம - குஞ்சு உற்பத்தி - கூண்டு வளர்ப்பு முணற - குஞ்சுைளுக்கு ஊட் ம் – 
ைறிக்தைாழி மற்றும் முட்ண க் தைாழிக்கு வரும் தநாய்ைள் - தாக்கும் நுண்உயிரிைள், அறிகுறிைள் -  தடுப்பு 
ஊசிைள் - தநாய் தமைாண்ணம மற்றும் தடுப்பு முணறைள். 
அைகு IX: வணிை தவளாண்ணம  (7 வினாக்ைள்) 
விணத உற்பத்தி - இரைங்ைள் மற்றும் வீரிய ஒட்டு இரைங்ைள் - மைரந்தம் நீக்குதல் - மைரந்த தெர்க்ணை - 
தனிணமப்படுத்தும் துாரம் - ைளப்பு நீக்குதல் - ந வு விகிதம் - தக்ைாளி, ைத்தரி, மிளைாய், சவங்ைாயம், பூெணி 
வணைைள், சைாத்தவணர, முருங்ணை கீணரைள் ஆகிய பயிர்ைளில் விணத உற்பத்தி சதாழில்நுட்பங்ைள் - விணத 
பிரித்சதடுத்தல் - விணத பதப்படுத்துதல் - விணத தநர்த்தி — ைைன்ைளில் அண த்தல் - விணத தெமிப்பு 
விணதச்ெட் ம் - விணத ஆய்வு மற்றும் ொன்று அளித்தல். 
உயிரியல் பூச்சி மற்றும் பூஞ்ொை சைால்லிைளின் முக்கியத்துவம் - வணைைள் - பூச்சி மற்றும் தநாய் 
ைட்டுப்பாட்டில் பயன்பாடு - ைாளான் விணத, சிப்பி ைாளான் மற்றும் சமாட்டு ைாளான் உற்பத்தி — அங்ைை ைழிவு 
மட்ை ணவத்தல் - ஊட் தமற்றிய சதாழுவுரம் தயாரித்தல் - மண்புழு உரம் மற்றும் சதன்ணன நார் ைழிவு உரம் 
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தயாரித்தல் மற்றும் தரக்ைட்டுப்பாடு. 
 
அைகு X: பண்ணை தமைாண்ணம, விற்பணன மற்றும் தவளாண் விரிவாக்ைம் (8 வினாக்ைள்) 
பண்ணை தமைாண்ணம – பண்ணைய முணறைள் மற்றும் வணைைள் - கூட்டு பண்ணையம் - பண்ணை 
திட் மி ல் - நிதி அறிக்ணை தயாரித்தல் - அபாயங்ைள் - நிணைப்பு தன்ணமயின்ணம - ததாட் க்ைணை விற்பணன - 
உற்பத்தியும் ததணவயும் - விற்பணன செைவு மற்றும் ைாபம் - தெமிப்பு கி ங்கு - பதப்படுத்துதல் -  குளிர் 
பதனகி ங்கு — விற்பணன நிறுவனங்ைள் மற்றும் நிணையங்ைள் - கூட்டுறவு விற்பணன ெங்ைங்ைள் - ஒழுங்கு 
முணற விற்பணன கூ ம் - ததசிய ததாட் க்ைணை வாரியம் - விற்பணன வாரியங்ைள் - தவளாண் இடுசபாருள் 
விற்பணன — விற்பணன தைவல் மற்றும் நுண்ைறிவு -  உழவர் ெந்ணத - தவளாண் உற்பத்தியாளர் ெங்ைங்ைள். 
தவளாண் விரிவாக்ைம் - தைவல் சதா ர்பு முணறைள் - சபாருந்திறள் சதா ர்பு முணறைள் - கிராமிய மக்ைள் 
பங்கிட்டு விளக்ை முணற. ைாசைாளி ொதனங்ைள் - பண்ணை இதழ்ைள் - செய்தி எழுதுதல் - தைவல் சதாழில் 
நுட்பம் ைணிணி இணைதளம் - ைாசைாளி ைருத்தரங்கு - தவளாண் இணைய முைப்பு — உழவர் அணழப்பு 
ணமயங்ைள் - ணைதபசி பயன்பாடு — புணைப ங்ைளில் புவி குறியீடு செய்தல் - புணைப ம் எடுத்தலில் உள்ள 
அண பண  நுட்பங்ைள். 
அரசின் புதிய திட் ங்ைள் - சைாள்ணை முடிவுைள் - ததாட் க்ைணை உதவி அலுவைரின் ை ணம மற்றும் சபாறுப்பு 
- இயற்ணை தபரழிவுைணள எதிர் சைாள்ளல் - பயிர் இழப்பீடு, பயிர் அறுவண  ஆய்வு மற்றும் பயிர் ைாப்பீடு -
உழவர்ைளின் நிை உண ணம பதிதவடுைள் - ததாட் க்ைணையில் ட்தரான்ைளின் பயன்பாடு - செயற்ணை 
நுண்ைறிவு சைாண்டு தவளாண் ைாைநிணை முன் அறிவித்தல் - மண் ஆதைாெணன - புவி ொர் வணரப ம் 
தயாரித்தல் - முக்கிய ததாட் க்ைணை ஆராய்ச்சி நிறுவனங்ைள். 
 

8. இயந்திரவியல் தபொறியியல்  
(பட்டயப் படிப்பு தரம்) 

குறியீடு: 441 
அைகு I: ததொழில் துணற தபொறியியல் மற்றும் தமைொண்ணம: (25 வினொக்கள்) 
ததொழிற்சொணைகளுக்கொன இடத்ததர்வு – ஆணை அணமப்பு – ஆணை பரொமரிப்பு மற்றும் ஆணை பொதுகொப்பு – பணி 
ஆய்வு – முணற ஆய்வு – பணி அளவீடுகள் – உற்பத்தித் திட்டமிடல் மற்றும் கட்டுப்பொடு தசயல்பொடுகள் – 
தமைொண்ணமக் தகொட்பொடுகள் – பணியொளர்கள் தமைொண்ணம – ஒரு தபொருளின் விற்பணன விணைணய 
நிர்ையித்தல் – முறிவு பகுப்பொய்வு – உற்பத்தி அல்ைது தகொள்முதல் முடிவு – ததய்மொன வணககள் – சரியொன 
தகொள்முதல் அளவு (EOQ) – விநிதயொக சங்கிலி தமைொண்ணம – முழுத் தர தமைொண்ணம (TQM) – கட்டுப்பொட்டு 
வணரபடங்கள் – ISO 9000 ததொடர் தர நிணைகள் – QS 14000. 
 
அைகு II: உற்பத்தி ததொழில்நுட்பம்: (25 வினொக்கள்) 
வொர்த்தல் ததொழில்நுட்பம் – வடிவங்கள் – சிறப்பு வொர்ப்பு நுட்பங்கள் – பற்றணவத்தல் – சூடொன மற்றும் குளிர் 
தவணை – இழுத்தல், உருட்டல் மற்றும் உணைத்தொக்கு – தூள் உதைொகவியல் – தேகிழிப் தபொருட்களின் 
உற்பத்தி – கணடசல் இயந்திர தசயல்முணறகள் – தபரிணழப்பு இயந்திரம் - சிற்றிணழப்பு இயந்திரம் – கொடி தவட்டும் 
இயந்திரம் - துணளயிடும் இயந்திரம் – துருவும் இயந்திரங்கள் -  அணரக்கும் இயந்திரம் - ததொடர் தவட்டும் 
இயந்திரம் – தபொரிங் (துணள தபரிதொக்கும் இயந்திரம்) மற்றும் ஜிக்தபொரிங் (வழியுறுதி துணள தபரிதொக்கும் 
இயந்திரம்) – பற்சக்கர உற்பத்தி வணககள் – தவப்பப் பதப்படுத்துதல் மற்றும் உதைொக ேயமொக்கல் – அழுத்துதல் 
தவணை – மரபு சொரொ உற்பத்தி தசயல்முணறகள் - அணர தொனியங்கிகள் – தொனியங்கிகள். 
 
அைகு III: மின்னியல் மற்றும் மின்னணு தபொறியியல்: (15 வினொக்கள்) 
அைகுகள் – ஓம் விதி, கிர்ச்சொஃப் விதி, ஃபொரதட விதி – தேர் மின்தனொட்டச் சுற்றுகள் – மின்கைங்கள் – 
மின்கொந்தவியல் – ஒரு முணன மற்றும் மும்முணன மொறுபட்ட மின்தனொட்டச் சுற்றுகள் – தூண்டல் 
தமொட்டொர்கள் – சர்தவொ தமொட்டொர்கள் – ஸ்தடப்பர் தமொட்டொர்கள் – ணடதயொடுகள் – மின்தணடகள் – 
மின்ததக்கிகள் – திரிதணடயங்கள் – ைொஜிக் தகட்டுகள் - PLC – உைரிகள். 
 
அைகுIV: தபொருட்களின் வலிணம: (25 வினொக்கள்) 
தபொறியியல் தபொருட்களின் பண்புகள் – இயந்திரவியல் பண்புகளுக்கொன தசொதணனகள் – தணகவு மற்றும் திரிபு 
– மீள் குைகங்கள் – பிரிவுகளின் பண்புகள் (ேடுமம், நிணைமத் திருப்புத்திறன்) – தமல்லிய உருணளகள் – எளிய 
வணளவுக் தகொட்பொடு – திருகு விணச மற்றும் திருகு சுருள் – ேறுக்கு விணச மற்றும் வணளவு திருப்புத் திறன் – 
உரொய்வு. 
 
அைகு V: தவப்ப இயக்கவியல்: (15 வினொக்கள்) 
அணமப்புகள் – அடிப்பணடகள் – தவப்ப இயக்கவியல் விதிகள் – பண்புகள் – நிகழ்வுகள் – நிணையொன ஓட்ட 
ஆற்றல் சமன்பொடுகள் – கொற்று அழுத்திகள் – வணககள் – இணடநிணை குளிர்விப்பொன்கள் – விணசயொழிகள் – 
தகொதிகைன்கள் – நீரொவிப் பண்புகள் – நீரொவி மின்நிணையத்தின் தசயல்பொடு – அணு மின்நிணையத்தின் 



 

Page 89 of 202 

 

முக்கியக் கூறுகள் – தவப்பப் பரிமொற்ற முணறகள் – ஈரப்பத அளவியலின் பண்புகள் மற்றும் நிகழ்வுகள். 
 
அைகு VI: தவப்பத்திறன் தபொறியியல்: (15 வினொக்கள்) 
ஆட்தடொ மற்றும் டீசல் சுழற்சிகளின் தசயல்பொடுகள் மற்றும் ஒப்பீடுகள் – இரண்டு வீச்சு மற்றும் ேொன்கு வீச்சு 
தபொறிகளின் அணமப்பு மற்றும் தவணை – தவப்பச் சமநிணை தசொதணன – தபட்தரொல் மற்றும் டீசல் 
இன்ஜின்களின் எரிதபொருள் விநிதயொக அணமப்புகள் – பற்றணவப்பு அணமப்புகள் – குளிரூட்டும் அணமப்புகள் – 
உயவு அணமப்புகள் – குளிர் பதனம் – வணககள் – மனித வசதிணய பொதிக்கும் கொரணிகள் – கொற்று சீரொக்கிகள் – 
வணககள். 
 
அைகுVII: பொய்ம இயக்கவியல் மற்றும் இயந்திரங்கள்: (15 வினொக்கள்) 
பொய்ம பண்புகள் – அழுத்த அளவீடுகள் – பொய்ம ஓட்டம் – குழொய்கள் வழியொக ஓட்டம் – ஊடொட்ட நீதரற்றிகள் – 
ணமய விைக்கு நீதரற்றிகள் – நீர்ம விணசயொழிகள் – நீர்மயியல் அணமப்புகள் மற்றும் அழுத்தக் கொற்று 
அணமப்புகளின் கூறுகள். 
 
அைகு VIII: கணிணி ஒருங்கிணைந்த உற்பத்தி: (25 வினொக்கள்) 
கணினிகள் – அணமப்பு – வணககள் – MS ஆபிஸ் – CAD – வடிவியல் மொதிரியொக்கம் – கம்பி, தமற்பரப்பு மற்றும் திட 
மொதிரியொக்கம் – கிரொஃபிக்ஸ் தரநிணைகள் - CAM (கணினி வழி உற்பத்தியியல்), குழுத் ததொழில்நுட்பம் – 
பொகங்களின் குடும்பங்கள் – பொகங்கள் வணகப்பொடு மற்றும் குறியீட்டு முணற – CAPP – வணககள் – CNC – CNC-
ன் கூறுகள் – ATC – CNC EDM  - பொகங்களின் தசயல்முணறத் திட்டம் - வடிவம் – ஆய முணறகள் – இயக்கக் 
கட்டுப்பொடு வணககள் – இணடக்கணிப்பு வணககள் – G மற்றும் M குறியீடுகள் – துணை தசயல்முணறத் திட்டம் – 
பதிவு தசய்யப்பட்ட சுழற்சிகள் – FMS – AGV – தரொபொட்டிக்ஸ் – விணரவொன முன்மொதிரி ஆக்கம். 
 
அைகு IX: இயந்திரப் பொகங்களின் வடிவணமப்பு: (15 வினொக்கள்) 
தபொறியியல் தபொருட்களின் வணககள் – மூட்டுகள் மற்றும் இணைப்பொன்களின் வடிவணமப்பு – தண்டுகள், 
விணசகள் மற்றும் திருகு கவ்விகளின் வடிவணமப்பு – தொங்கு உருணளகள் வடிவணமப்பு – பட்ணட இயக்கிகள் 
மற்றும் பற்சக்கர இயக்கிகளின் வடிவணமப்பு. 
 
அைகு X: அளவிகள் மற்றும் அளவீடுகள்: (25 வினொக்கள்) 
அளவியலின் தேொக்கம் – துல்லியம் – வழுவொத நுட்பம் – வரம்புகள், தபொருத்தங்கள் – அனுமதிக்கக்கூடிய 
அளவீடுகளின் தவறுபொடுகள் – தேர்தகொட்டு மற்றும் தகொை அளவீடுகள் – அளவிடும் கருவிகள் – வடிவ 
அளவீடுகள் – தமற்பரப்பு அணமப்பு மற்றும் வடிவணமப்பு தகொடுகள் – ஒப்பீட்டு அளவிகள் – ஆய்வுமொனிகள் - 
இயந்திர அளவுருக்களின் அளவீடுகள் – கணினி உதவி ஆய்வு – விணச, திறன் மற்றும் ஓட்ட அளவீடுகள். 
 

9. Mining Engineering 

(Diploma Standard) 

Code: 346 

Unit I: Mine Development (25 Questions) 

History of mining – contribution of mining in the human civilization and national economy, Indian mineral 

resources and world status – role of mining engineers in industry - mode of entries – applicability and 

limitations comparison of opencast vs underground mining and drilling methods –selection of drilling 

methods – flushing methods – exploration and production drilling – drilling in underground workings – 

variable affecting the performance of drilling – single tube, double tube and wire-line tube core barrels. 

Shaft sinking, election of shaft sinking including special methods and drifting by difficult methods including 

road headers and tunnel boring machines. Types of explosives and initiating systems-properties. 

Unit II: Mine Ventilations & Environmental (5 Questions) 

Mine gases – detection – physiological effects and permissible levels, flame safety lamp, natural and 

mechanical ventilation - types of fans, their characteristics and fields of application, distribution of air 

current, ventilation devices, types of ventilation, computer based analysis of mine air distribution, auxiliary 

ventilation, installation of booster fans, ventilation surveys, continuous monitoring, mine fires - sampling 

& Interpretation of sample – spontaneous heating and firefighting, Mine explosions – types, causes and 

preventive measures, Methane drainage methods. Inundation in mines – dewatering of water logged 

areas, Burn side safety boring apparatus and water dams. Lighting in mines – methods, standards of 

lighting. Concept of ecosystem, biodiversity, green-house gasses – ozone depletion – air pollution and 

water pollution. 

Unit III: Mining Geology (5 Questions) 
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Details of Earth, earth quakes, volcanoes; mineralogy, megascopic properties of minerals; geo-tectonics; 

structural Geology: Geological features like faults, folds, etc., Stratigraphy and geological time scale – 

Physiographic divisions of India; Economic Geology: Different Prospecting Techniques: Reconnaissance; 

principles and methods of prospecting – by pit, shaft, trench and boreholes; Coal and petroleum geology: 

origin of coal, coalfields of India, migration and accumulation of petroleum, distribution of oil fields in India. 

Unit IV: Underground Mining Methods - Coal & Metal (15 Questions) 

Classification of coal seams, Bord and Pillar method - development, panel system, bord & pillar depillaring, 

mechanized method of development & pillar extraction, stowing methods, longwall advancing and 

retreating methods, mechanized longwall, salvaging and relocation, thick seam mining by slicing, blasting 

gallery method – sub level caving - horizon mining, hydraulic mining, underground gasification of coal, 

concepts of metal mining: development and stoping – conventional and mechanized drivage, 

classifications of stoping methods - supported and un supported – different stoping methods. 

Unit V: Mining Machinery (20 Questions) 

Wire ropes – classification, selection, methods of deteriorate and their prevention, classification of mine 

transport systems – different types of rope haulages, haulage calculations, different types of conveyors 

including high-angle conveyors, locomotives & areal rope ways, mine pumps, selection of pumps, 

numerical problems on head, quantity, h.p of mine pumps, coal face machinery: like drills, power loaders, 

longwall face gate-roadway machinery – shearer, AFC, etc., flameproof, intrinsically safe apparatus and 

signalling winding, head gear, shaft fittings – guides, head gear pulleys, keps, detaching hooks, guides 

ropes, cage and skip winding, drum and friction winding, breaking in winding, mine cables. 

Unit VI: Surface Mining (45 Questions) 

Overburden removal and disposal, design of waste dumps, bench parameters, haul roads, selection of 

equipment, different types of opencast equipment like excavators, transport (rail, road, conveyors) and 

ancillary equipment – stackers, reclaimers, opencast mine layouts, different types of explosives used, 

drilling blasting in opencast mines, fly rocks, air over pressure, controlled blasting, drilling and blasting in 

granite quarries, reclamation & mine closure plan, failure of slopes and various controlling and stabilization 

methods, safety in opencast mines, exploitation of coal over developed coal pillars, in-pit crushing and 

conveying, high wall mining, introduction to hydraulicking, dredging, leaching, etc. 

Unit VII: Mine Management, Legislation and General Safety (40 Questions) 

Mine organizational structure, ownerships of industries, organization, risks and rewards, recruitment and 

training, network analysis, CPM-PERT, Mines Act 1952, Mines Rules 1955, Coal Mines and Metalliferous 

Mines Regulations, DGMS technical Circulars, Indian electricity rules applicable to mines, VTC and rescue 

rules. 

Unit VIII: Rock Mechanics and Strata Control (10 Questions) 

Definitions, stress analysis, stress distribution around underground openings, relation between vertical 

and lateral stresses -induced stresses due to mining - principal plane, principal stresses, stress-diagrams, 

normal and shear and stress analysis in 2D, stress distribution around a mine workings, narrow and wider 

openings - Mohr's circle- simple numerical problems on stress analysis - Mohr’s circle, physical & 

mechanical, properties of rocks and methods of determination, RMR, simple numerical problems for 

estimation of RQD, classification of roof rock based on RMR - tunnel quality index, rock behavior and 

stress measuring devices, theories of failure of rocks, mining subsidence, factors effecting subsidence, 

protective measures on surface and underground, supports, FER supports and supports during extraction, 

different types of powered supports. 

Unit IX: Mine Surveying & Mineral Processing (5 Questions) 

Linear measurements, compass surveying, true meridian, magnetic meridian open & closed traverse, 

traversing with compass and chain, permissible errors, leveling — contouring and subsidence surveying, 

theodolite — temporary and permanent adjustments, permissible error for surface and underground and 

their distributions, correlation survey: tachometry, dip, strike, fault problems, EDM, GPS —DGPS, total 

station, introduction to remote sensing. Comminution, crushers — types of crushers, working principles 

and operation, comparison of crushing and grinding, grinding mills, industrial sizing, screening and 
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classifiers, industrial screens, concentration, objectives and classification methods - sink and float 

technique, tabling, jigging, froth flotation. 

Unit X: Mine Planning and Design and Computer Applications in Mining (30 Questions) 

Estimation of ore reserve based on bore hole data, design of mine openings, design of length of long wall 

face, design of opencast mines, optimum blast design, design of mine ventilation systems, pillar design 

problems, design of a pumping system for an u/g mine, design of support system in u/g mining, preparation 

of EMP of mines. Computer Engineering drawing principles, - Draw, Modify, Edit, View, Hatch, geometric 

constructions using CAD, drawing of simple geometrical shapes like circles, tangents, AutoCAD, Basic 

concepts of mine planning of stratified deposits using software like MINEX, MPD, etc. and other MPD 

software. 

10. உ ற்ைல்வியியல் 
(பட் யப் படிப்புத்தரம்) 

குறியீடு: 354 
அைகு I : உ ற்ைல்வியின் சைாள்ணைைள்மற்றும் வரைாறு (20 வினாக்ைள்) 
உ ற்ைல்வி, உ ல் ைைாச்ொரம், உ ற்பயிற்சி ஆகியவற்றின் சபாருள்– உ ற்ைல்வியின்தநாக்ைம் மற்றும் 
குறிக்தைாள்ைள் - பண்ண ய கிதரக்ைத்தில் உ ற்ைல்வி - ஸ்பார் ா மற்றும் ஏசதன்ஸ் - பண்ண ய மற்றும் நவீன 
ஒலிம்பிக்விணளயாட்டுக்ைள் - ஆசிய விணளயாட்டுதபாட்டிைள் - இந்தியாவில் உ ற்ைல்வி – இந்திய 
விணளயாட்டு ஆணையம் (SAI), தமிழ்நாடு விணளயாட்டு தமம்பாட்டு  ஆணையம் (SDAT), தமிழ்நாட்டில் 
பள்ளி அளவிைான விணளயாட்டு தபாட்டிைள் - இந்திய பள்ளி விணளயாட்டு கூட் ணமப்பு (SGFI).  

அைகு II:  உயிரியல் அடித்தளங்ைள் மற்றும் பயிற்சி முணறைள் (20 வினாக்ைள்) 
உயிரியல் அடித்தளம்: வளர்ச்சி மற்றும் தமம்பாடு - பரம்பணர மற்றும் சுற்றுச்சூழல், தணெவலுநிணையின் 
தயார்நிணை (Muscle Tone), த ைள இதயம் (Athletic Heart)- பரஸ்பர ஒருங்கிணைந்த செயல் (Reciprocal 
Innervation) – சுவாெத்தின் முக்கிய திறன் (Vital Capacity) – ைாைவரிணெ வயது - உ லியல் வயது - மன வயது - 
தணெ சுருக்ைங்ைளின் வணைைள் - பயிற்சியில் ைாைநிர்ையம் (Periodization), பயிற்சி பளு (Load) மற்றும் பயிற்சி 
பளுவின் கூறுைள் - பயிற்சி முணறைள்: பயிற்சியின் வணைைள் - எண  பயிற்சி  (Weight Training)  - சுற்றுப்பயிற்சி 
(Circuit Training)  - ஃபார்ட்சைக் பயிற்சி  (Fartlek Training)  - இண சவளி பயிற்சி (Interval Training).  

அைகு III:  தொதணனைள், அளவீடு மற்றும் மதிப்பீடுைள்  (20 வினாக்ைள்) 
தொதணன, அளவீடு மற்றும் மதிப்பீடுஆகியவற்றின் சபாருள் - மதிப்பீட்டிற்ைான அளவுதைால்ைள்: 
செல்லுபடியாகும் தன்ணம (Validity), நம்பைத்தன்ணம (Reliability), குறிக்தைாளிணன அண யும் தன்ணம 
(Objectivity) - தஜ.சி.ஆர் உ ற்செயல்தகுதி தொதணன (JCR Motor Fitness Test), தணெ தகுதி தொதணன 
(Muscular Fitness Test): க்ராஸ் சவபர் குணறந்தபட்ெ தணெ தகுதி தொதணன (Kraus Weber Minimum 
Muscular Fitness Test)  நியூட் ன் உ ற்செயல்திறன் தொதணன (Newton Motor Ability Test),  இதயம் 
மற்றும் இரத்த நாளங்ைளின் தொதணன (Cardio Vascular Test): ைார்வர்ட் படி தொதணன, 12 நிமி  ஓட் ம் / 
நண  தொதணன - இறகுப்பந்து: மில்ைர் சுவர் தநாக்கி உந்தும் தொதணன (Miller Wall Volley Test) -
கூண ப்பந்து: ஜான்ென் கூண ப்பந்து தொதணன – வணளதைால்பந்து:  ஃப்ணர ல் ைள வணளதைால் பந்து 
தொதணன (Friedel Field Hockey Test) – ணையுந்து பந்து: ரஸ்ஸல் ைாங்தை ணையுந்து பந்து: தொதணன (Russel 
Lange Volleyball Test), பிராடி ணையுந்துப் பந்து தொதணன (Brady  Volleyball Test) - ைால்பந்து: சமக்-
ச ானால்ட் ைால்பந்து தொதணன( Mc.Donald Soccer Test). 

அைகு IV:  உ ற்கூறியல் மற்றும் உ லியல் (20 வினாக்ைள்) 
செல் (Cell) அணமப்பு மற்றும் பண்புைள், திசுக்ைள் (Tissues), உறுப்புைள் (Organ), அச்சு மற்றும் பிற்தெர்க்ணை 
(Axial and Appendicular) எலும்புக்கூடு - மூட்டுைளின் வணைப்பாடு - தணெைளின் வணைைள் - இரத்தம், 
இரத்தத்தின் கூறுைள், இரத்தக் குழுக்ைள், இரத்தத்தின் செயல்பாடுைள் - இதயத்தின் ைட் ணமப்பு மற்றும் 
செயல்பாடுைள், நுணரயீரலின் அணமப்பு மற்றும் செயல்பாடுைள், நாக்கு, பற்ைள் மற்றும் ைாதுைளின் அணமப்பு 
மற்றும் செயல்பாடு - மத்திய நரம்பு மண் ைம் - மூணள - முள்ளந்தண்டு வ ம் (Spinal Cord) – மறுவிணன  
ந வடிக்ணை (Reflex Action), தன்னாட்சி நரம்பு மண் ைம் (Autonomous Nervous System) - உ லின் 
பல்தவறு அணமப்புைளில்உ ற்பயிற்சியினால் ஏற்படும் விணளவுைள் - எலும்பு மண் ைம், தணெ மண் ைம், 
இரத்த ஓட்  மண் ைம், சுவாெ மண் ைம்.  

அைகு V: சுைாதார ைல்வி, விணளயாட்டு ைாயங்ைள் மற்றும் இயன்முணற சிகிச்ணெ (20 வினாக்ைள்) 
சுைாதாரக் ைல்வியின் சபாருள் - சுைாதார தெணவைள் மற்றும் தமற்பார்ணவ - ஊட் ச்ெத்து மற்றும் உைவுமுணற, 
உைவின் கூறுைள் – சதாற்று (Infection), தநாய்எதிர்ப்பு ெக்தி (Immunity)  - மதைரியா, சபரியம்ணம, 
வயிற்றுப்தபாக்கு, ெளி, ண பாய்டு தபான்ற தநாய்க்ைான ைாரைங்ைள் - விணளயாட்டு ைாயங்ைள் – சபாருள் – 
முக்கியத்துவம் – அதிர்ச்சி (Shock), விஷம் அருந்துதல் (Poisoning), நீரில் மூழ்குதல் (Drowning), 
இரத்தப்தபாக்கு (Bleeding), எலும்பு முறிவுைள்(Fracture), சுளுக்கு (Sprain), தணெ திரிபு (Strain), மூட்டு நழுவுதல் 
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(Dislocation), மயக்ைம் (Fainting), சிராய்ப்பு (Abrasion), நாய் ைடி (Dog Bite)  ஆகியவற்றுக்ைான சிகிச்ணெைள் - 
முதலுதவி சபட்டி (First Aid Box), சவட்டுக்ைள் (Cuts) - ைட்டு வணைைள் (Types of Bandages), சூரிய பக்ைவாதம் 
(Sun Stroke) – தீக்ைாயங்ைளுக்ைான சபாதுவான விதி - பாம்பு ைடி - இயன்முணற சிகிச்ணெ (Physiotherapy)  - 
வணரயணற - இயன்முணற சிகிச்ணெயின்  முக்கியத்துவம், இயன்முணற சிகிச்ணெயின் சைாள்ணைைள் - 
இயன்முணற சிகிச்ணெ - மின்ொரத்திணன பயன்படுத்தி செய்யும் சிகிச்ணெ (Electro therapy) – நீர் சிகிச்ணெ 
(Hydro Therapy) – சவப்பத்திணன பயன்படுத்திசெய்யும் சிகிச்ணெ (Thermo Therapy), மொஜ்  (Massage) -
உ ற்ததாரணை (Posture) – உ ற்ததாரணை சிணதவுைள் (Postural Deformities). 

அைகு VI : விணளயாட்டு உளவியல் மற்றும் உ ற்தகுதி (20 வினாக்ைள்) 
விணளயாட்டு உளவியலின் சபாருள் மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம் - உ ற்செயல் ைற்றல் (Motor Learning)  
மற்றும் உ ற்செயல் திறன் (Motor Performance) உ ற்செயல்தகுதி பற்றிய ைருத்தில் சைாள்ள தவண்டிய 
அடிப்பண ைள் (Basic Consideration in Motor Fitness): உ ைணமப்பு (Body Built), மன அம்ெங்ைள் (Mental 
Aspect), உைர்வு (Sense), புைனுைர்வு (Perception): பார்ணவ, இயக்ைவியல் (Kinesthesis), 
சதாட்டுைரக்கூடியது (Tactile) - உைர்ச்சி விணளவுைள் (Emotional Effects): மனஅழுத்தம் (Tension), 
மனக்ைவணை (Anxiety), மனப் பதற்றம் (Stress) - ைற்றல் தைாட்பாடுைள் (Theories of Learning): 
நிபந்தணனக்குட்பட்  துைங்ைள் மூைம் ைற்றல் (Conditioned Response) – தொதணன மற்றும் பிணழ மூைம் 
ைற்றல்  (Trial and Error Learning)  - நுண்ைறிவு மூைம் ைற்றல் (Insightful Learning) விணளயாட்டின் 
தைாட்பாடுைள் (Theories of Play),  உ ல் தகுதி (Physical Fitness), எதிர்விணன தநரம் ( Reaction Time), இயக்ை 
தநரம் (Movement Time), உ ல் தகுதிக்ைான வணைைள் மற்றும் கூறுைள் (Types and Components of  Physical 
Fitness) . 

அைகு VII : தயாைா (20 வினாக்ைள்) 
தயாைா சபாருள் மற்றும் வணரயணற - தயாைாவின் எட்டு உறுப்புைள் (Eight Limbs of Yoga): இயமம் - நியமம் - 
ஆெனம் - பிராையாமம் – பிரத்யாைாரம் . 
தாரணை - தியானம் – ெமாதி, ெர்வததெ தயாைா தினம், சூரிய வைக்ைம், உ ல், மன மற்றும் உைர்வு 
ஆதராக்கியத்ணத தமம்படுத்துவணத தநாக்கிய சுவாெ பயிற்சிைள் மற்றும் ஆெனபயிற்சிைள்.  

அைகு VIII: உ ற்ைல்வி முணறைள் மற்றும் தமைாண்ணம (20 வினாக்ைள்) 
உ ற்ைல்வி முணறைளின் (Methods) - சபாருள் மற்றும் முக்கியத்துவம் - முணறைணள பாதிக்கும் ைாரணிைள் 
(Factors influencing Methods) - பல்தவறு ைற்பித்தல் முணறைள்: விளக்ைக்ைாட்சி நுட்பங்ைள் (Presentation 
Technique) - வகுப்பு தமைாண்ணம (Class Management)  - ைற்பித்தல் உதவிஉபைரைங்ைள் (Teaching Aids)  - 
தபாட்டிைளின் வணைைள், நாக் அவுட்(Knock-Out), லீக் மற்றும் ைாம்பிதனஷன் (League and Combination) 
தபாட்டிைளுக்ைான தபாட்டி அட் வணை (Fixtures) தயாரித்தல் - உள்ளை மற்றும் சவளியை தபாட்டிைள் 
(Intramural and Extramural)  - சவவ்தவறு நிறுவனங்ைளில் ைாைப்படும் தமைாண்ணம அணமப்பு நிணைைள் – 
(Organizational Levels): பள்ளிைள், ைல்லூரிைள் மற்றும் பல்ைணைக்ைழைங்ைள் –தமைாண்ணம அணமப்பின் 
வழிைாட்டுதல் சைாள்ணைைள் (Guiding Principles of organization)  பதிவுைள் மற்றும் பதிதவடுைள் (Records 
and Registers) - நீச்ெல் குளம் (Swimming Pool) மற்றும் உ ற்பயிற்சி கூ த்தின் (Gymnasium) ைட்டுமானம் 
மற்றும் பராமரிப்பு (Construction and Maintenance).  

அைகு IX: விணளயாட்டு மற்றும் விணளயாட்டு விதிைள் (20 வினாக்ைள்) 
ணமதானம் குறியீடு செய்தல் மற்றும் பராமரிப்பு (Marking and Maintenance), உபைரைங்ைள், அதிைாரிைளின் 
ை ணமைள் மற்றும் விணளயாட்டு விதிைள்: கூண ப்பந்து, பூப்பந்து (Ball Badminton), இறகு பந்து (Badminton), 
மட்ண ப்பந்து (Cricket), ைால்பந்து (Football), ணைப்பந்து(Handball), வணளதைால் பந்து (Hockey), 
ைபடி(Kabaddi), தைா-தைா (Kho-Kho), வரிப்பந்தாட் ம்(Tennis), தமணெப்பந்து (Table Tennis), ணையுந்துபந்து 
(Volleyball). 

அைகு X: த ம் மற்றும் ைளம் (20 வினாக்ைள்) 
நிணையான பாணதயின் தளவணமப்பு (400 மீட் ர்) (Layout of Standard Track), சவவ்தவறு நிணைைளில் 
சதா ங்குதல் (Staggered Start) மற்றும் வணளவு சதா க்ை தைாட்டில் சதா ங்குதல் (Arch Start) 
ஆகியவற்ணறக் ைைக்கிடும் முணற - 4*100 மற்றும் 4*400 அஞ்ெல் ஓட் த்திற்ைான மண் ைம் (Relay Zone)  
குறியீடு செய்தல் - ஈட்டி எறிதல் (Javelin), குண்டு எறிதல் (Shot-Put), வட்டு எறிதல் (Discus), சுத்தியல் எறிதல் 
(Hammer Throw), நீளம் தாண்டுதல் (Long Jump), மும்முணற தாண்டுதல் (Triple Jump) மற்றும் உயரம் 
தாண்டுதல் (High Jump) ஆகிய தபாட்டிைளுக்ைான வட் ம் (Circle) / ஓடுபாணத (Runway) மற்றும் மண் ைம் 
(Sector), தளவணமத்தல் (Layout) - நிணையான த ைளஉபைரைங்ைளின் அளவீடுைள். 
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11. Rubber Technology and Polymer Technology  

(Diploma Standard) 

Code: 576 

 

Unit I: Fundamentals of Field latex (20 Questions) 

Origin of Rubber – Seed collection – Rubber nursery – Types of clones – Plantation – Maintenance of 

plantation – Intercropping – Tapping – Preservation – Transportation. 

 

Unit II: Conversion of Field latex and Cuplump (20 Questions) 

Composition of latex - Bulking – Concentration and its methods – Coagulation - Conversion into 

Centrifuged latex, Skim latex, Sheets (Pale Latex Crepe, Ribbed Smoked Sheet and Estate Brown Crepe) 

– Grading - Packing. 

 

Unit III: Polymer Chemistry (20 Questions) 

Monomer – Polymer – Classification of polymers - Newtonian and non-Newtonian Fluids - Molecular 

weight and distribution - Molecular weight determination - Degree of Polymerisation - Polymerisation 

techniques - Glass transition temperature - Factor affecting glass transition temperature – Amorphous Vs 

Crystalline polymers – Factors affecting crystallinity. 

 

Unit IV: Rubber Material (20 Questions) 

Classification of Rubbers – Specific properties and applications of General purpose rubbers:  Natural 

rubber, Isoprene rubber, Styrene Butadiene rubber, Butadiene rubber - Speciality rubbers: Nitrile rubber, 

Chloroprene rubber, Ethylene Propylene Diene rubber - High performance rubbers: Fluoro rubber (FKM), 

Silicone rubber, Polyurethane rubber. 

 

Unit V: Plastic Material (20 Questions) 

Classification of plastics - Thermoplastic Vs Thermoset – Specific properties and applications of 

Commodity plastics: Polyolefins, Polystyrene - Engineering plastics: Polycarbonate, 

Polymethylmethacrylate, Acrylonitrile Butadiene Styrene, Polyamide, Polyacetal - High performance 

plastics: Poly Ether Ether Ketone (PEEK), Polyphenylene Sulphide, Polyphenylene Oxide - Thermoset 

plastics: Epoxy, Phenol Formaldehyde, Melamine Formaldehyde,  Urea Formaldehyde, Unsaturated 

Polyester 

 

Unit VI: Compounding Additives (20 Questions) 

Peptizer – Activator – Fillers and its types – Processing aids – Antidegradants - Curing agents – 

Accelerators - Heat Stabilizers - Blowing agent – Retarder   

 

Unit VII: Polymer Compounding (20 Questions) 

Latex compounding - Preparation of dispersion, Emulsion and Solution – Polymer compounding -            

Two roll mill, Internal mixer – Banbury, Kneader, Sigma  mixer – Ribbon blender. 

 

Unit VIII: Processing and Product Manufacture (20 Questions) 

Types of Moulding – Compression moulding – Injection moulding – Transfer moulding – Blow moulding – 

Rotational moulding – Calendaring – Extrusion. 

Manufacture of Gloves, Contraceptives, Foam, Thread, Tyre and tubes, Hoses, Belts, Footware,         Oil 

seal, Rubber rollers and Adhesive.  

 

Unit IX: Testing and Quality Control (25 Questions) 

Testing of latex – Total Alkalinity, Dry Rubber Content, Total Solid Content, Volatile Fatty Acid number, 

Mechanical Stability Time, KOH number, Viscosity – Testing of Polymers - Oscillating Disc Rheometer, 

Hardness, Tensile strength, Flexural strength, Tear strength, Compression Set, Abrasion resistance,  

Fatigue resistance, Environmental Stress Cracking resistance, Impact strength, Melt Flow Index, 

Flammability and Weathering test. 

 

Unit X: Industrial Management and Safety (15 Questions)   

Factory Act - Plantation Labour Act - Workman Compensation Act - Personal Protective Equipments - Fire 

Safety - Inventory Management – Pollution Management - Effluent treatment plant. 
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12. சதாழிற்பிரிவு – தமம்படுத்தப்பட்  ைணினி எண் ைட்டுபாடு இயந்திர சதாழில் நுட்பவியைாளர் 
(சதாழிற் பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 534 
அைகு I: தபொது பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணக மற்றும் முதலுதவி (10 தகள்விகள்) 
பாதுைாப்பின் முக்கியத்துவம் – தனிப்பட்  பாதுைாப்பு உபைரைங்ைளின் அடிப்பண  ததணவ (PPE) – முதலுதவி – 
ைழிவுப் சபாருட்ைணள பாதுைாப்பாை அைற்றுதல் – அபாயத்ணத அண யாளம் ைானும் ஆபத்துக்ைான பாதுைாப்பு 
அறிகுறிைள் எச்ெரிக்ணை – தனிப்பட்  பாதுைாப்பு – தீணய அணைக்கும் ைருவிைள். 

அைகு II: டர்னிங் – மில்லிங் தசயல்பொடுகள் (10 தகள்விகள்) 
தைத் – வணைைள் – தைத்தின் பாைங்ைள் – Work Holding device வணைைள் – சவவ்தவறு செயல்பாடுைளுக்கு 
பயன்படுத்தப்படும் ைட்டிங் டூல்ஸ் –Face turning – Taper turning –– Grooving – Threading – Knurling – Drilling 
– Boring –Jigs and fixtures – கூைண்ட் – மில்லிங்சமஷின் தைாடிங் மற்றும் அண்தைாடிங் ைட்டிங் டூல்ஸ் – Step 
milling – Slot milling – Angle milling etc. 

அைகு III: தயொரிப்பு விவரக்குறிப்பு மற்றும் ததொழில்துணற தபொறியியல் வணரபடத்ணத புரிந்துதகொள்ளுதல் 
மற்றும் தரத்ணத அளவிடுதல் (40 தகள்விகள்)  
தயாரிப்பு வடிவணமப்பு மற்றும் தமம்பாடு – வாடிக்ணையாளர் ததணவைளின் ெரிபார்ப்பு  பட்டியணைத் தயாரிக்ைவும் – 
வாடிக்ணையாளர் ததணவைள் உைந்த ததணவைணளத் ததர்சதடுக்ைவும் – சதாழில் துணற வணரப த்தில் 
பயன்படுத்தப்படும் தயாரிப்பு விவரக் குறிப்பு அறிக்ணையின் symbol பரிமாைங்ைள் மற்றும் வாடிக்ணையாளர் 
குறிப்பிட்  ததணவைளின் ெரிபார்ப்பு பட்டியணை உருவாக்ைவும் – வடிவியில் பரிமாைம் ெகிப்புதன்ணம symbol 
வரம்புைளின் அடிப்பண ைள் சபாருத்தம் மற்றும் ெகிப்புதன்ணம மற்றும் symbol இண நிணை மாற்றங்ைள் 
உற்பத்தி செயல்பாடு –surface Finish மற்றும் ைைக்கீட்ண  குறிக்ைப் பயன்படுத்தப்படும் ெர்வததெ தரநிணை 
மற்றும் symbol செயல்முணற flow வணரப ம் – அளவிடும் ைருவிைள் Vernier caliper - Micrometer – Gauges 
and properties. 

அைகு IV:  CNC இயந்திரங்கள் பற்றிய அறிமுகம் (40 தகள்விகள்) 
ஜீ (G) குறியீடு மற்றும் M (எம்) குறியீடு மற்றும் பல்தவறு (Various) சுழற்சி இறுதிக்குறியீடு – அவெரைாை 
நிறுத்தச் செயல்பாட்டு விணெயின் முக்கியத்துவம் ஜாக் பயன் முணறயின் உதவியு ன் Offset – MDI mode –
Single Block Option - Edit – Auto – MPG பயன்முணற – G00, G01 புதராகிராணம உருவாக்குதல் – 
செயல்படுத்துதல் மற்றும் ெரிபார்த்தல் –linear interpolation மற்றும் Rapid traverse machine இயக்ைத்தின் 
திணெணயப் பயன்படுத்தி சமஷின் இயக்ைத்தின் திணெணய அண யாளம் ைாைவும் – இண க்ைணிப்பு சமஷின் 
இயக்ைத்தின் திணெணய அண யாளம் ைாைவும் – இண க்ைணிப்பு சமஷின் இயக்ைத்தின் தநாக்குநிணை -  
முழுணமயான மற்றும் அதிைரிக்கும் வட்  இண ைணிப்பு ைடிைாரம் மற்றும் எதிர் ைடிைாரம் வாரியாை Grooving, 
Parting மற்றும் Threading என்ற ைருத்ணத உருவாக்ைவும், உருவாக்ைப்படுத்தவும் மற்றும் செயல்படுத்தவும் – 
straight , taper, multistart, thread – internal profile turning மற்றும்  facing பயன்படுத்தி - canned cycles – 
Pattern repeat cycle பயன்படுத்துதல். 

அைகு V: CNC டர்னிங் (15 தகள்விகள்) 
Computer Numerical Control (CNC) தைத் சமஷின் அறிமுைம் – Numerical Control - Fanuc, Siemens, 
Mitsubishi – HASS – CNC  ர்னிங் அம்ெங்ைள் மற்றும் அதன் கூறுைள் – turning center பயன்படுத்தப்படும் 
WorkPiece holding ொதனங்ைள் – Sub routine குறியீடுைணள பயன்படுத்தி Program உருவாக்கி இயக்ைவும் – 
turret – tail stock.  

அைகு VI: VMC தமஷின் (15 தகள்விகள்) 
Computer Numerical Centre (CNC) மில்லிங் சமஷின் workpiece ணவத்திருக்கும் ொதனங்ைள் – அறிமுைம் 
Turn-Mill centre/ dual Spindle/ Sub-spindle –– வழக்ைமான குறியீடுைணள பயன்படுத்தி ப்தராகிராணம 
உருவாக்கி இயக்ைவும் – Vertical Machining Centre (VMC) யில் பயன்படுத்தப்படும் ைருவி தைால்டிங் 
ொதனங்ைள் துணை நிரைாக்ைத்தின் ைருத்து மற்றும் CNC-VMC ணமயத்தில் பயன்படுத்தப்படும் ைருத்தியல் – 
Tool wear offset – Tool Magazine – Automatic Toolchanger – Interpolation and Canned cycles. 

அைகு VII: வழக்கமொன பரொமரிப்பு மற்றும் CNC தைத் மற்றும் VMC சிக்கல்கணள நீக்குதல்  (10 தகள்விகள்) 
CNC தைத்தின் வழக்ைமான மற்றும் தடுப்பு பராமரிப்பு அடிப்பண  ெரிசெய்தல் மற்றும் CNC, VMC-ன் 
வழக்ைமான பராமரிப்பு மற்றும் அடிப்பண  ெரிசெய்தல், பராமரிப்பு – Original Equipment Manufacturer (OEM) 
பரிந்துணரைள். 

அைகு VIII:  Vertical Machine Centre (VMC) – G குறியீடு மற்றும் M குறியீடு Program (30 தகள்விகள்) 
Vertical Machine Centre அறிமுைம் – Axis மற்றும் Co-ordinate system அணமப்பின் ைருத்து – Speed - Feed  
மற்றும் Depth of cut ஆகியவற்றின் ைருத்து – ைருவிைள் மற்றும் ஆப்செட் பற்றிய ைருத்து – VMC 
சமஷின்ைளில் over travel limit ைருத்து -  முக்கியத்துவம் அவரெைாை நிறுத்த (Emergency Stop) செயல்பாட்டு 
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விணெ – Jog, MDI, பல்தவறு G குறியீடு M குறியீடுைளில் சமஷனின் இயக்ைம்  G00, Go1 program 
உருவாக்ைவும் – செயல்படுத்தவும் மற்றும் ெரிபார்க்ைவும் Absolute மற்றும் incremental Program - rapid 
traverse – Circular interpolation Clockwise – Circular interpolation counter clockwise – Polygonal Milling 
with polar coordinates - VMC program இயந்திரத்தில் இறக்குமதி மற்றும் ஏற்றுமதி -  Vertical Machine 
Centre (VMC) Scaling – Mirroring – Rotation. 

அைகு IX: Computer Aided Machining (CAM) (20 தகள்விகள்) 
Computer Aided Machining – வடிவியல் உருவாக்ைம் – தமற்பரப்பு - 3D தி  மா லிங் – ைணினி உதவியு னான 
உற்பத்தி சமன்சபாருள் – எந்திரத்திற்ைான NC Program உருவாக்குதல் மற்றும் ஏற்றுமதி செய்தல் – CAM 
சமன்சபாருளின் உதவியு ன் சிக்ைைான இயந்திர பகுதி Program உருவாக்குதல் – Verify - CNC graphical 
icons – CAM tool path creation.  

அைகு X:  4th Axis on VMC (10 தகள்விகள்) 
Auxillary axis – Rotary axis ன் ைருத்து – Indexer and its importance – 4 Axis machining ன் ைருத்து (Step wise 
and continuous) – Referencing of 4th axis – 4th axis on machine சீரணமப்பு.   

 
13. சதாழிற்பிரிவு – கட்டடக்கணை வணரவொளர் 

(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 
                                            குறியீடு: 531 

அைகு I: தபொறியியல் வணரபடத்துடன் அறிந்திருத்தல் (15 தகள்விகள்) 
தபொறியியல் வணரபடத்துடன் அறிந்திருத்தல், தபொறியியல் வணரபட கருவிகள் மற்றும் உபகரைங்கள், 
கட்டிடக்கணை அணடயொளங்கள் மற்றும் சின்னங்கள், வணரபடங்கள் அவற்றின் பயன்பொடுகள், வணரப்பட 
நுட்பங்கள், வணரவின் கூறுகள், படிக்கும் திறன், ததளிவு, துல்லியம் மற்றும் தேர்த்தி, தபன்சில் தரங்கள், 
தபன்சில் பயன்பொடுகளின் முணற, தவவ்தவறு தூரிணகயின் பயன்பொடுகள், ஸ்தடொர்க்ஸ், வணரவதற்குப் 
பயன்படுத்தப்படும் பல்தவறு வணகயொன தகொடுகள், திடப்தபொருள்கள் - திடப்தபொருட்களின் வணரயணற – 
புதரொஜக்ஷன் வணககள் - புதரொஜக்ஷன் வணககள், புதரொஜக்ஷன் பிதளன்ஸ், முதைொவது தகொைத் திட்டம், 
மூன்றொவது தகொைத் திட்டம், ஐதசொதமட்ரிக் வியூ - வடிவியல் திடப்தபொருட்களின் ஐதசொதமட்ரிக் வியூ. 

அைகு II: கட்டுமொனம் (25 தகள்விகள்) 
தசங்கல் கட்டுமொனம் - ததொழில்நுட்ப தசொற்கள், தசங்கல் கட்டுமொனத்தின் தகொள்ணக, பல்தவறு வணகயொன 
பிணைப்புகள் மற்றும் கட்டுமொனத்தில் அவற்றின் பயன்பொடுகள், தசங்கல்களின் வணககள், கருங்கல் 
கட்டுமொனம், ஓடு கட்டுமொனம் - ததொழில்நுட்ப தசொற்கள், கருங்கல் கட்டுமொனம் தகொள்ணககள், கருங்கல் 
கட்டுமொனத்தின் வணககள், கூட்டு கட்டுமொனம், அஸ்திவொரம் - தேொக்கம், அஸ்திவொரத்தின் ததொல்விக்கொன 
கொரைங்கள், அஸ்திவொரத்தின் வணககள், தச்சுதவணை இணைப்புகள் - ததொழில்நுட்ப தசொற்கள், தச்சுதவணை 
இணைப்புகளின் வணகப்பொடு, பயன்கள்,  கதவுகள்  - கதவுகளின் நிணையொன அளவுகள், கதவுகளின் வணககள், 
சிறப்பு கதவுகள், ஜன்னல்கள் - ஜன்னல்களின் நிணையொன அளவுகள், ஜன்னல்களின் வணககள், சிறப்பு 
ஜன்னல்கள், லிண்டல்கள் - லிண்டலின் தேொக்கம், லிண்டல்களின் வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள், 
சஜ்ஜொக்கள், வணளவுகள் - ததொழில்நுட்ப தசொற்கள், வணளவுகணளக் கட்டுவதற்குப் பயன்படுத்தப்படும் 
தபொருட்கள், வணளவுகளின் வணககள், படிக்கட்டுகள் - ததொழில்நுட்ப விதிமுணறகள், ேல்ை 
படிக்கட்டுகளுக்கொன ததணவகள், படிக்கட்டுகளுக்குப் பயன்படுத்தப்படும் படிக்கட்டுகளின் வணககள் மற்றும் 
தபொருள், தளங்கள் மற்றும் தணர - தணரயின் கூறுகள், தணர கவரிங், தணர தளத்தின் கட்டுமொனம், தணரத் 
தளங்களின் ததர்வு இணடநிறுத்தப்பட்ட தளங்கள், தணர கவரிங், தணர மற்றும் தபஸ்தமண்ட் தளம், ஈரப்பதத் 
தடுப்பு வரிணச - வணரயணற, ஈரப்பதம் உருவொக கொரைம், ஈரப்பதத்ணதத் தடுக்கும் முணறகள், DPCஇல் 
பயன்படுத்தப்படும் தபொருட்கள், கட்டிடத்தின் டிபிசி ட்ரிட்தமண்ட், கணரயொன் எதிர்ப்பு ட்ரிட்தமண்ட் - 
கணரயொன் எதிர்ப்பு ட்ரிட்தமண்ட் வணககள், கூணர கவரிங் - ததொழில்நுட்ப தசொற்கள், கூணரகளின் வணகப்பொடு, 
கூணர மூடும் தபொருட்கள், கட்டுமொனத்தில் விரிவொக்க இணைப்புகள், கட்டுமொனத்தில் விரிவொக்க 
இணைப்புகளில் பயன்படுத்தப்படும் தபொருட்கள். 

அைகு III: ஆட்தடொ CAD மற்றும் ஆட்தடொ CAD-ல் மொடல் ஸ்தபஸ் வியூ தபொர்ட் (20 தகள்விகள்) 
வணரயணற, ஆட்தடொ CAD, CAD வன்தபொருள், தமன்தபொருள், கீ தபொர்டு தசயல்பொடு, வணரகணை பயனர் 
இணடமுகம், நிறுவல் முணற, அடிப்பணட கட்டணளகள்-I மற்றும் II, பிற CAD கட்டணளகள், அடிப்பணடகள் 
CAD, ஷொர்ட்கட் கீகள், மொடல் ஸ்தபஸ் வியூ தபொர்ட், ேன்ணமகள் மற்றும் வணககள், ஆட்தடொ CAD-ல் மொதிரி 
மொடல் ஸ்தபஸ் தபொர்ட்கணள உருவொக்குதல், ஆட்தடொ CAD இல் தைஅவுட் வியூ தபொர்ட்கணள 
உருவொக்குதல், ஆட்தடொ CAD இல் வியூ தபொர்ட்ணட சுழற்றுதல், ஆட்தடொ CAD இல் தைஅவுட் கொட்சி 
தபொர்ட்ணட ைொக் தசய்தல். 

அைகு IV: கட்டிடக்கணை வரைொறு. (15 தகள்விகள்) 
இந்திய கட்டிடக்கணை - ஸ்தூபங்கள் மற்றும் வழக்கமொன புத்த தூண்கள், வட இந்திய பொணி கூறுகள் மற்றும் 
சிறப்பியல்பு அம்சங்கள், எகிப்திய கட்டிடக்கணை - எகிப்திய கட்டிடக்கணையின் சிறப்பியல்பு அம்சங்கள், 
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கல்ைணறகள், மஸ்தபொ பிரமிட், கிசொவில் உள்ள சிதயொப்ஸில் உள்ள தபரிய பிரமிடு, தசஃப்ரனின் தபரிய 
ஸ்பிங்க்ஸ், கிதரக்க கட்டிடக்கணை, தடொரிக் ஆர்டர், அயனி ஆர்டர், தகொரியந்தன் ஆர்டர் தபொன்ற கிதரக்க 
தூண்கள், ஏததன்ஸில் உள்ள பொர்த்தீனொன் தகொவிலின் சிறப்பியல்பு அம்சங்கள், ஏததன்ஸில் உள்ள 
ஒலிம்பியொ அரங்கம், தரொமொனிய கட்டிடக்கணை - தரொமில் உள்ள சனியின் தகொயில்கள், ஏததன்ஸில் உள்ள 
பொந்தியன், டிரொஜனட் தரொமின் பசிலிக்கொ ஆகியவற்றின் சிறப்பியல்பு அம்சங்கள். 

அைகு V: கட்டணமப்பில் படித்தல் மற்றும் விளக்கத்ணத வணரதல், ஸ்தகட்ச்அப் தமன்தபொருள்  
(20 தகள்விகள்) 
கட்டணமப்பு வணரபடத்ணதப் படித்தல் மற்றும் விளக்கம், ஒன்தவ ஸ்ைொப், டூதவ ஸ்ைொப். ஒற்ணற வலுவூட்டப்பட்ட 
பீம், இரட்ணட வலுவூட்டப்பட்ட பீம், தூண்களின் அடித்தளம், படிக்கட்டு தவய்ஸ்ட் ஸ்ைொப். 
ஸ்தகட்ச்அப் தமன்தபொருள் - 3D மொடலிங் கட்டிடக்கணையின் ேன்ணமகள், ஸ்தகட்ச்அப்பில் 3D மொடலிங், 
ஸ்தகட்ச்அப் வன்தபொருள் மற்றும் தமன்தபொருள், சொளரத்திற்கொன நிறுவல் வழிமுணற, ததொடங்குதல், 
ேொவிதகஷன் 3D, டூல் பொக்ஸ் விளக்கம், அடிப்பணட வடிவங்கணள உருவொக்குதல், அடிப்பணட தடக்ஸ்ட் 
உருவொக்குதல் மற்றும் ணவப்பது, குரூப்பின் மற்றும் கூறுகள், ஆட்தடொ CAD இல் 3D மொடலிங், சொலிட் 
மொடலிங், தமற்பரப்பு மொடலிங், தமஷ் மொடலிங். 

அைகு VI: தவணைக்கொன வணரப்படத்ணத வணரதல் (10 தகள்விகள்) 
வணரயணற, தவணை வணரதலின் வணரப்படம், தவணை வணரதலின் வணரப்பட வணககள், தவணை வணரதலின் 
கூறுகள், கட்டுமொனத்தில் தவணை வணரதலின் முக்கியத்துவம் மற்றும் ேன்ணமகள், தவணை வணரதல் 
தரநிணை மற்றும் மரபுகள், கட்டிடக்கணை வணரதல், கட்டணமப்பு வணரதல், மின் வணரதல், பிளம்பிங் வணரதல், 
நிைப்பரப்பு வணரதல், தகஸ் ஸ்டடி. 

அைகு VII: தகஸ் ஸ்டடி, மொனுடவியல் மற்றும் பணிச்சூழலியல் (15 தகள்விகள்). 
தகஸ் ஸ்டடி- கட்டிடக்கணை பொணி, கட்டுமொன ததொழில்நுட்பங்கள் மற்றும் தபொருட்கள். 
 மொனுடவியல் மற்றும் பணிச்சூழலியல் - மொனுடவியல், மொனுடவியல் மற்றும் கட்டிட வடிவணமப்பில் 
பணிச்சூழலியல் ஆகியவற்றின் தகொள்ணககள் மற்றும் ேணடமுணறகள், மனித திறன்கள் மற்றும் வரம்புகளின் 
அளவீடுகள். 

அைகு VIII: தட்பதவப்ப நிணைக்கு ஏற்ப வடிவணமப்பு (15 தகள்விகள்) 
இந்தியொவில் கொைநிணைகள் பற்றிய ஆய்வு, சூரிய பொணத வணரபடம் மற்றும் கொைநிணைணயப் தபொறுத்து 
கட்டிடத்தின் தேொக்குநிணை, கொைநிணை ததணவக்தகற்ப ஜன்னல்கள் மற்றும் திறந்ததவளிகணள 
நிணைநிறுத்துதல், கொைநிணை திட்டமிடலின் அடிப்பணட தசயைற்ற சூரிய வடிவணமப்பு. 

அைகு IX: Revit தமன்தபொருள் (25 தகள்விகள்) 
Revit கட்டணமப்பு - Revit தமன்தபொருளின் முக்கிய அம்சங்கள், Revit இல் பணிப்பொய்வு, கட்டிட தகவல் 
மொடலிங் (BIM), BIM இல் சிை முக்கிய தசொற்கள், ணபணடரக்ஷனல் அதசொசிதயட்டிவ்லி, Revit 2023 க்கொன 
கணினி ததணவகள், Revit கட்டணமப்ணபத் ததொடங்க மற்றும் தடம்ப்தளட்ணடத் ததர்ந்ததடுக்க, பயனர் 
இணடமுகம், கட்டிட கூறுகள், பிள்ட் - பிள்ட், திட்ட அைகு, நீள வடிவணமப்பு ணடைொக் பொக்ஸ், அடிப்பணட 
சுவர்களுக்கு தவவ்தவறு அளவுருக்கணள ஒதுக்குதல், ஒரு எலிதமன்ட்ஸ்க்கு தபொருணள ஒதுக்குதல், 
கிரொபிக்ஸ், தமற்பரப்பு வடிவம், பின்னணிணய ஒதுக்குதல், தமற்பரப்பு வடிவம், தபொருளின் ததொற்றத்ணத 
அணமத்தல், சுவர்கணள உருவொக்கும் டூல் பொர், தற்கொலிக பரிமொைத்தில் மொற்றங்கணளச் தசய்தல், கதவுகள் 
மற்றும் ஜன்னல்கள் - ஒரு சுவரில் கதவுகணள வணரதல், அளவுருக்கள், மொற்றியணமத்தல் - மொற்றியணமக்கும் 
டூல்ஸ்கணள பயன்படுத்தி மொதிரிகணள மொற்றுதல், புட்பிரிண்ட் மூைம் கூணர, மொற்றியணமத்தல், தூண்கணள 
உருவொக்குதல், அணற மற்றும் பகுதி - அணறகள் மற்றும் கட்டிடத்தின் பிற பகுதிகளின் பரப்பளவு மற்றும் 
அளணவக் கைக்கிடுதல், தடக்(tag room) அணற மூைம் குறிச்தசொற்கணளப் பயன்படுத்துதல், கைக்கிடுதல், 
தமொத்த கட்டிடப் பகுதி மற்றும் வொடணகக்கு விடக்கூடிய பகுதி, கட்டிடத்தின் பல்தவறு பகுதிகளுக்கு 
வண்ைத் திட்டத்ணத ஒதுக்குதல், ஓட்டம் மூைம் படிக்கட்டுகணள உருவொக்குதல், ஸ்தகட்ச் ரொம்ப் மூைம் 
படிக்கட்டு, தரய்ல்ஸ், மொடலியின் பரிமொைம், பரிமொைத்ணதத் திருத்து, தடக்ஸ்ட் எழுதுதல், தடக்குகணளப் 
பயன்படுத்துதல் மற்றும் தணரத் திட்டத்தில் சின்னங்கள், ததர்ந்ததடுக்கப்பட்ட வடிவணமப்பிற்கு தவவ்தவறு 
பொணியிைொன ஹட்ச் தபட்டர்ணனப் பயன்படுத்துதல், தளத் திட்டமிடல் மற்றும் டொப்ஸ் தமற்பரப்பு, தரவிட் 
கட்டிடக்கணையில் தளத்ணத உருவொக்குதல், முன்பக்கம் ததொற்றம், பிரிவு & 3 D பிரிவு தரவிட்டில் முன்பக்கம் 
ததொற்றம் மற்றும் பிரிவு ததொற்றம் உருவொக்குதல், 

அைகு X:  பசுணம கட்டிடக்கணை (40 தகள்விகள்) 
பசுணம கட்டிடக்கணை - வணரயணற, பசுணமக் கட்டிடம் மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம், பசுணமக் கட்டிடத்தின் 
கருத்து, பசுணமக் கட்டிடத்தின் அடிப்பணடக் தகொட்பொடுகள், தபொருட்கள் மற்றும் வளங்கள், நிணையொன 
கட்டிடக்கணை, தசயைற்ற சூரிய வீட்டுத் திட்டம், சுற்றுச்சூழல் வளங்கள், இந்தியொவில் IGBC தரமதிப்பீடு தபற்ற 
கட்டிடம் பற்றிய ஆய்வு, கருத்து இடம் சொர்ந்த வடிவணமப்பு, தகஸ் ஸ்டடி, கருத்துக்கள், தபொருட்கள் மற்றும் 
வளங்கள்,  கட்டிட  ஆட்தடொதமசன்,  பசுணம  கட்டிடம் மதிப்பீட்டின் அணமப்பு, பசுணம கட்டிடக்கணையின் 
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ஆற்றல்  தசமிப்பு, நிணையொன நிைத்ததர்வு, மதிப்பீட்டு முணறயின் தசயல்முணற விளக்கம், மதிப்பீட்டு அணமப்பு, 
ணபண்ட்ஹொர்ன் சுற்றுச்சூழல் வீடு, புல் கூணரயுடன் கூடிய சுற்றுச்சூழல் கிரொமம், மதிப்பிட்டு தசயல்முணற, 
GRIHA மதிப்பீட்டு தசயல்முணற, LEED வணைைளின் உத்திைள் மற்றும் ொன்றிதழ்ைள், LEED மதிப்சபண் 
அணமப்பு, நிணையான தளங்ைள், தமம்பாட்டு அ ர்த்தி, சொற்ைளஞ்சியம் நீர் உைர்வு தபயரிடப்பட்ட 
தயாரிப்புைள், உபைரைங்ைள் மற்றும் அணமப்பு, ைட்டுமான IAQ தமைாண்ணம திட் ம். 

14. ததொழிற்பிரிவு - அடிப்பண  வடிவணமப்பாளர் மற்றும் சமய்நிைர் ெரிபார்ப்பாளர் 
(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 532 
அைகு I: சபாது பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணை (10 வினாக்ைள்) 
சபாது முன்சனச்ெரிக்ணை மற்றும் முதலுதவி – 5S ைருத்து (சைய்ென்) – சதாழில் உ ல்நைம் மற்றும் பாதுைாப்பு 
வடிவணமப்பு பற்றிய அறிவு மற்றும் தயாரிப்பு வளர்ச்சி – தனிப்பட்  பாதுைாப்பு உபைரைங்ைள் (PPEs). 

அைகு II: ைணினி உதவி வடிவணமப்பு (CAD) / ைணினி உதவி சபாறியியல் (CAE) சமன்சபாருள் 
ஆகியவற்றில் சபாறியியல் வணரப த்ணத பயன்படுத்துதல் (20 வினாக்ைள்) 
CAE – வடிவணமப்பின் முணறைள்-CAE–ன் – தசொதணன மற்றும் பகுப்பொய்வு முணறகள் - வடிவணமக்கப்பட்ட 
தயொரிப்பின் தபொருட்கணள ததர்ந்ததடுத்தல் – தபொறியியல் வணரபடத்தில் Point, Lines, Plane, Projection, 2D 
மற்றும் 3D Drawing-ணய CAE மூைம் ைற்றல் – CATIA மற்றும் அதிலுள்ள தபொது தசயல்பொடுகள் (Point, Line, 
Arc, Ellipse, Trim, Offset, Fillet, Chamfer மற்றும் பை) – Move, Copy, Array கமொண்ட் – 3D கொன்தசப்ட் மொடலிங் 
கருவிகள் – CAD மொதிரிகணள இறக்குமதி தசய்தல்.  

அைகு III: உதைாை தைடு வடிவணமப்பு மற்றும் அத்தியாவசிய அசெம்பிளி சபாருட்ைள் (10 வினாக்ைள்) 
CATIA-வில் உதைாைத் தகடு பகுதிகணள வடிவணமத்தல் – வடிவியல் அளவுருவொக்கம் – உதைொகத் தகடு 
வடிவணமப்பு – அதசம்பிளி இறக்குமதி தசய்தல் – 2D வணரபடங்கள் – (தபொருள் ததணவப்பட்டியல்) BOM – 
CATIA-வில் விரிவொன ததொற்றம் (எக்ஸ்புதைொட் வியூஸ்) 

 அைகு IV: வணரயறுக்ைப்பட்  உறுப்பு முணற (FEM), ைணினி உதவி சபாறியியல் (CAE) சமன்சபாருள் 
(ANSYS 2022) (15 வினாக்ைள்) 
ைணினி உதவியு ன் வணரதல் (CAD) மற்றும் வணரயறுக்ைப்பட்  உறுப்பு முணற (FEM) – ைணினி உதவி 
சபாறியியல் (CAE) சமன்சபாருளின் திறன்கள் - ைணினி உதவி சபாறியியல் (CAE) தமன்தபொருளின் 
கிரொபிகல் யூசர் இன்டர்தபஸ் (GUI) பற்றி அறிந்து தகொள்ளுதல் – ஃணபணனட் எலிமண்ட் மொடியூல்ஸ் – பல்தவறு 
வணகயொன தபொருட்களின் பண்புகள் மற்றும் எலிமண்ட்ஸ் – டிஸ்கிரிடிணசதசஷன்.   

அைகு V: வணரயறுக்ைப்பட்  உறுப்பு முணற (FEM) மாதிரிைள், கூறுைள், சமஷிங் 1D, 2D, 3D கூறுைள், உறுப்பு 
தரம் (ANSYS 2022) (20 வினாக்ைள்) 
சமஷிசிங் கொன்தசப்ட் – சமஷிசிங் வணைைள் – தபொருட்கணள ததர்வு தசய்வது – வடிவியல் தரத்தின் 
பொரொமீட்டர் – இன்டகிரிட்டி தசொதணன - 1D, 2D, 3D எலிமண்ட்ஸ் பயன்படுத்தி சமஷிசிங் உருவொக்குதல் – 
பல்தவறு வணகயொன 3D எலிமண்ட்ஸ் பற்றிய முன்னுணர.  

அைகு VI: சபாருத்தமான சுணமைள் மற்றும் எல்ணை நிணைணமைணளப் பயன்படுத்துவதன் மூைம் எளிய 
பகுப்பாய்பு (தநரியல் நிணையான பகுப்பாய்வு) (Linear Static Analysis) (ANSYS 2022) (25 வினாக்ைள்) 
சபாருத்தமான சுணமைள் மற்றும் எல்ணை நிபந்தணனைணளப் பயன்படுத்துதல் – பகுப்பாய்விற்ைான 
வணரயறுக்ைப்ட்  உறுப்பு மாதிரிணய (FEM) தயார் செய்தல் – வணரயறுக்ைப்பட்  உறுப்பு மாதிரிணய (FEM) 
ெமர்பித்து தீர்வு கொணுதல் – பகுப்பாய்வின் ெரியான தன்ணமணய ெரிபார்த்தல் – முடிவுகணள அறிதல் – 
பகுப்பொய்விற்கொன விளக்கம். 

அைகு VII: இனர்ஷியொ ரிலிஃப் தமததட் பகுப்பொய்வு, ேொன் லீனியர் பகுப்பொய்வு, தமொடல் பகுப்பொய்வு மற்றும் 
அதன் கூறுகள் (25 வினாக்ைள்) 
தநரியல் நிணையான பகுப்பாய்வு – இனர்ஷியொ ரிலிஃப் தமதட் –  கூறுைணள பகுப்பாய்வு செய்தல் – ேொன் 
லீனியொரிட்டி – தமொடல் பகுப்பொய்வின் ததணவ – தேச்சுரல் பிரிக்குவன்சி-யின் கொன்தசப்ட் மற்றும் 
ஈக்குதவஷன் – மொஸ், ஸ்டிப்னஸ், ரிதசொன்ன்ஸ், ரிஜிட் பொடி தமொட்ஸ் இணவகளின் கொன்தசப்ட்.   

அைகு VIII: அடிப்பண  சவப்ப பகுப்பாய்வு (25 வினாக்ைள்) 
சவப்ப பரிமாற்ற பகுப்பாய்வு மற்றும் அதன் ததணவைள் - சவப்ப ை த்தல், சவப்ப ெைனம்,  ைதிர்வீச்சு 
இணவகளுக்ைான குறியீடுகள் மற்றும் இதன் ைணித சவளிப்பாடுகள் – சவப்ப பரிமாற்ற பகுப்பாய்வின் 
அடிப்பண  ததணவைள் – சவப்ப பரிமாற்ற நிணைணய ெரிபார்க்ை – சபாருத்தமான தமட்டீரியல் தடட்டொ மற்றும் 
ப்பிசிக்கல் தடட்டொ தசகரித்தல் – ஆன்சிஸ் (Ansys) பகுப்பொய்வின் தவளியீட்ணட படித்தல். 
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அைகு IX: பீம் (BEAM)-யின் ப்பிரிக்குவன்சி தரஸ்பொன்ஸ் பகுப்பொய்வு மற்றும் ஏததனும் சஸ்தபன்ஷன் 
கொம்தபொனன்ட்ஸ் - பகுப்பொய்வு  (25 வினாக்ைள்) 
தமம்பட்  பகுப்பாய்வு – ணடனமிக் தைொடிங்கின் முன்னுணர – ணடனமிக் ஸ்டிப்தனஸ் – ப்பிரிக்குவன்சி 
தரஸ்பொன்ஸ் பகுப்பொய்வு- ணசனுதசொய்டல் ஃப்ரிக்குவன்சீஸ் – ணடம் டிபன்டண்ட் தைொடிங்-கின் முன்னுணர – 
ணசனுதசொய்டல் தைொடு – ஆன்சிஸ் (Ansys) இம்பல்ஸ் தைொடு கண்டறிதல்.  

அைகு X: என்ஜின் கூறுைளின் சதர்தமா சமக்ைானிக்ைல் பகுப்பாய்வு, சவல் ட் மூட்டுைள் (25 வினாக்ைள்) 
சதர்தமா சமக்ைானிக்ைல் பகுப்பாய்வு – ஆன்சிஸ் (Ansys) தமக்கொனிகல் தைொடுடன் ததர்மல் தைொடு தபொன்ற 
எந்ததவொரு தைொடும் மொற்றப்பட்டு கொம்தபொனன்ட்சில் பகுப்பொய்வு தசய்தல்.  

 
15. ததொழிற்பிரிவு: கணிணி வன்தபொருள் மற்றும் வணைதள பரொமரிப்பு 

(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 
குறியீடு: 533 

அைகு I: பொதுகொப்பு மற்றும் எைக்ட்ரொனிக் கொம்தபொதனன்ட்ஸ் மற்றும் ஸ்விச்டு தமொடு பவர் சப்ணள 
(15 தகள்விகள்) 
முதலுதவி, மின் பொதுகொப்பு 
எைக்ட்ரொனிக்ஸ் அடிப்பணடகள்: 
தசமிகண்டக்டர் சொதனங்கள் - DIAC, சிலிக்கொன் கண்ட்தரொல்டு தரக்டிஃணபயர் (SCR), TRIAC தசயல்பொடு 
தகொள்ணககள் விவரக்குறிப்புகள், பண்புகள் - டிஃதபரன்ஷியல் அம்பிளிணபர், ஆப் அம்பிளிணபர், (OP - Amp) 
ப்ரினிஸிபிள்ஸ், பயன்பொடுகள் - பண்புகள், ேன்ணமகள் - இன்தடக்தரட்டட் சர்க்யூட் ஆஸிதைட்டர்கள் - 
இன்தடக்தரட்டட் சர்க்யூட் 555- லீனியர் இன்தடக்தரட்டட் சர்க்யூட் மற்றும் பயன்பொடுகள் - தவொல்ட்தடஜ் 
தரகுதைட்டர் - ஜீனர் ணடதயொடு, தகொள்ணககள், பயன்பொடு, வரம்புகள், ஷன்ட் மற்றும் சீரிஸ் தரகுதைட்டர்கள், 
பயன்பொடுகள், வரம்பு இன்தடக்தரட்டட் சர்க்யூட் தவொல்தடஜ் தரகுதைட்டர் – நிணையொன/ மொறி, 
விவரக்குறிப்புகள் -லீனியர் மற்றும் ஸ்விட்ச் தமொடு பவர் சப்ணளயின் ஒப்பீடு - ஸ்விட்ச் தமொட் பவர் சப்ணள 
(SMPS),  தசயல்பொடுகள், வணககள், விவரக்குறிப்புகள் மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள். ஸ்விட்ச்டு தமொட் பவர் 
சப்ணள (எஸ்எம்பிஎஸ்) சர்க்யூட்களின் ட்தரசிங். பர்சனல் கம்ப்யூட்டர் (பிசிகள்) மற்றும் அதன் இன்புட்/ அவுட் 
புட் சொதனங்களில் பவர் சப்ணளகள் பற்றி வலியுறுத்துவதன் மூைம் எஸ்எம்பிஎஸ்ஸின் ட்ரபுள் ஷூட் நீக்குதல் - 
எஸ்எம்பிஎஸ் பயன்பொடு மற்றும் அதன் ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள். 

அைகு II: கணினி வன்தபொருள் மற்றும் பொகங்கள் அறிமுகம் (25 தகள்விகள்) 
கணினி தணைமுணறகள்: வணகப்படுத்தல்கள் - (அனைொக் மற்றும் டிஜிட்டல் தபொன்றணவ) 
தகபிதனட் மற்றும் உள் பொகங்கள் (தடஸ்க் டொப் கம்ப்யூட்டருடன் ததொடர்புணடயது) தபொன்ற கணினி 
கொம்தபொதனன்ட்ஸ் - பழுதுபொர்ப்பதற்கொக கணினிகணள அகற்ற ததணவயொன ணக கருவிகள். 
கணினிகளுக்குள் இருக்கும் கொர்டுகள் மதர் தபொர்டு மற்றும் டொட்டர் தபொர்டு மற்றும் ஆக்ஸிைரி தபொர்டு - மற்ற 
சொதனங்கணள ஒன்தறொதடொன்று இணைக்க கணினியில் பயன்படுத்தப்படும் தகபிள்கள் (தடஸ்க்டொப் மற்றும் 
தைப்டொப்). 
பர்சனல் கணிணி வன்தபொருள்: தபரிதபரல் சொதனங்கள் மற்றும் அதன் விவரக்குறிப்புகள் – உருவொக்கம் 
தபொன்றணவ.  கணினிகளின் தபொர்ட்கள் மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள் - USB, USB 3.0 தபொன்ற பல்தவறு புதிய 
தபொர்ட்டின் சிறப்புகள் தபொஸ்ட் எர்ரர் டீபக் கொர்டு. 
 
ப்ரொஸஸ்ஸர்:  முன்னணி ப்ரொஸ்ஸ்ஸர் உற்பத்திகள், ப்ரொஸ்ஸஸர்களின் விவரக்குறிப்புகள் (Intel Celeron, P4 
family, Xeon dual core, quad core, core2 duo, i3, i5, i7 மற்றும் AMD) – 4 பிட், 8 பிட், 16 பிட்கள், 32 பிட், 64 பிட் 
கட்டணமப்புகள். 
தமமரி : பிட், நிப்பிள், ணபட்டுகள், தகபி, எம்பி, ஜிபி மதிப்புகள்: உள் மற்றும் தவளி, தசமி கண்டக்டர் தமமரிஸ் 
சொதனங்கள், தசமி கண்டக்டர் தமமரிஸ் தரம், தரொம், ப்தரொம், ஈப்தரொம், ஈஈப்தரொம், நிணையொன மற்றும் மொறும் 
தமமரிஸ் ஹொர்ட் டிஸ்க் டிணரவ்கள் (HDD) - பிரிவு, ட்ரொக், சிலிண்டர் பற்றிய கருத்துக்கள். ஃப்ளொப்பி டிஸ்க் 
டிணரவ்கள் (FDD) - அளவு, தசமிப்பு திறன் - எழுதும் பொதுகொப்பு படிக்க/எழுது தஹட் ஸ்பிண்டல்ஸ். HDD மற்றும் 
FDD அளவுகள், புதிய தணைமுணற HDDகள். IDE (Integrated Drive Electronics) தகபிள் தபொன்ற HDD 
இன்தடர்ப்ரபஸ். 

அைகு III: கணினி வன்தபொருள் தடுப்பு பரொமரிப்பு (20 தகள்விகள்) 
RTC, POST, BIOS, CMOS, UEFI-BIOS மற்றும் UEFI பொதுகொப்பு -வொட் மற்றும் மின்னழுத்தம் - பவர் ஏற்ற 
இறக்க வணககள். 
பவர் பொதுகொப்பு சொதனங்கள் - CPU கட்டணமப்பு -CPU தசயல்பொடுகணள தமம்படுத்துதல் - மல்டிதகொர் 
ப்ரொஸஸ்ஸர் - CPU கூலிங் தமக்கொனிசம் - RAID கருத்து - RAID நிணைகள் லீகசி தபொர்ட்ஸ் வீடிதயொ மற்றும் 
கிரொபிக்ஸ் தபொர்ட்கள் USB தகபிள்கள் மற்றும் கண்னக்டர்ஸ் - SATA-eSATA தகபிள்கள் மற்றும் கதனக்டர்ஸ் 
- Twisted Pair Cables and Connectors - Coax Cables and Connectors - SCSI மற்றும் IDE -மொனிட்டர் பண்புகள் 
மொனிட்டர் Terms and Display Standards- பல்தவறு மொனிட்டர் - தடிமனொன மற்றும் தமல்லிய 
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கிணளயன்ட்கணளப் பயன்படுத்துதல் - NAS தேட்ஒர்க் அட்டொச்டு ஸ்தடொதரஜ் பொதுகொப்பொக அகற்றுதல் 
உள் கொம்தபொதனண்ட்ஸ்களின் பரொமரிப்பு மற்றும் அதற்குப் பயன்படுத்தப்படும் ததணவயொன ணகக் கருவிகள் 

அைகு IV: ஆப்பதரட்டிங் சிஸ்டம் நிறுவல் மற்றும் அம்சங்கள் கணினி பயன்பொடுகள் (35 தகள்விகள்) 
ஹொர்ட் டிஸ்க் தசயல்பொடுகள் - ஹொர்ட் டிணரவ் மதர்தபொர்டு - தடஸ்க்டொப் ஹொர்ட் டிணரவ் வொங்குபவரின் 
ணகதயடு - தசயல்திறன் மற்றும் ேம்பகத்தன்ணமக்கொன பை ஹொர்ட் டிணரவ்கள் - ஹொர்ட் டிஸ்க்ணகப் பிரித்தல் 
(முதன்ணம மற்றும் நீட்டிக்கப்பட்ட - பகிர்வுகள்) ஹொர்ட் டிஸ்கில் தமொசமொன பிரிவுகள் - மொஸ்டர் பூட் தரக்கொர்டு, 
இன்-ப்தளஸ் இன்ஸ்டொல்ஷன், தரஜிஸ்ட்ரி ஃபிக்சிங், தபர்பொமன்ஸ், தைவல் சரிபொர்ப்பு - ஷொட்கட் fixing, fixing 
ஷொட் - MBR மற்றும் GPT இணடதய உள்ள வித்தியொசம் - தமன்தபொருள் வணககள். கணினி தமன்தபொருள்- OS, 
கம்ணபைர். MS ஆபீஸ் தபொன்ற பயன்பொட்டு தமன்தபொருணள நிறுவுதல்-High Level Low Level தமொழி. 
இணைக்கப்பட்ட சொதனங்களின் பண்புகள். விண்தடொஸ் அப்ளிதகஷன்ஸ் கீழ் பயன்பொடுகள் - தகொப்புகள், 
தகொப்புணறகள், கணினிகள் கண்டறிதல். கட்டுப்பொட்டு குழு நிறுவப்பட்ட சொதனங்கள் மற்றும் பண்புகள், OS 
இன் புதுப்பித்தல், கணினி அணமப்பு மற்றும் அதன் சொதனங்களின் தவவ்தவறு கட்டணமப்புகள், தவவ்தவறு 
வன்தபொருள்/தமன்தபொருளுடன் இைக்கமொனது. முன் நிறுவல் முன்நிபந்தணனகள், நிறுவல் தசயல்முணற, 
திரும்பப் தபறுதல் அல்ைது நிறுவல் நீக்குதல் தசயல்முணற, பல்தவறு சொதன இயக்கி தமன்தபொருள் 
தசொதணனகள். 
ஒரு தமன்தபொருளின் பதிப்பு, சர்வீஸ் தபக், தமன்தபொருள் நிறுவல் - post நிறுவல் - தபக்கப் தசயல்முணற மற்றும் 
விவரக்குறிப்புகள், தமன்தபொருணள ரீஸ்தடொர் தசயல்முணற கொைமுணற - தமன்தபொருணளப் 
பதிவிறக்குவதற்கொன ேம்பகமொன ஆதொரங்கள், ணவரஸ் தடுப்பு - அடிப்பணட லினக்ஸ் கட்டணளகள் -லினக்ஸ் 
தகொப்பு முணறணம, தஷல், பயனர்கள் மற்றும் நிரப்பு அனுமதிகள், vieditor, X window system, Filter Commands, 
Processes-Shell Scripting- யுனிக்ஸ் கருத்து 
ஆப்பதரட்டிங் சிஸ்டம் தசயல்பொடுகள் டிஸ்க் ஆப்பதரட்டிங் சிஸ்டம் (DOS) - GUI (Graphical பயனர் 
இன்டர்தபஸ்), தவவ்தவறு சந்தர்ப்பங்களில் ததொடங்கும் முணறகள் - தடஸ்க்டொப், ஐகொன், ததர்வு தசய்தல், 
இழுத்து விடுதல் எனது கணினி தேட்தவொர்க் இடங்கள் மறுசுழற்சி பின், டொஸ்க் பொர். ஸ்டொர்ட் தமனு, டூல் பொர் 
மற்றும் தமனுக்கள் விண்தடொ எக்ஸ்ப்தளொரர் முணறயொன தகொப்புகள் மற்றும் தகொப்புணறகள். 
பயனர்கள் மற்றும் பயனர் கைக்கு - பயனர் கைக்குகளின் வணககள், பயனர் அணுகல் நிணைகள் -
சிறப்புரிணமகள், சலுணககளின் வணககள், பல்தவறு தேொக்கம், அனுமதிகள், அனுமதி அளவுருக்கள், பயனர் 
மற்றும் குழு அனுமதி, தேர அடிப்பணடயிைொன அனுமதி, அனுமதியின் கொைொவதி. 
ஜங்க் ணபல்கள், நீக்கப்பட்ட தகொப்புகள், நீக்கப்படொத தகொப்புகள், இணைய பிரவுஸர் உள்ளணமவு -தற்கொலிக 
தகொப்புணற இணைய வரைொற்றின் பரொமரிப்பு, குக்கீகள், புக்மொர்க், தசமிப்பகப் பகுதி தேட்தவொர்க் (SAN), NAS 
மற்றும் கிளவுட் ஸ்தடொதரஜ். 
ததொடர்புகணளச் தசர்த்தல் மற்றும் பயன்படுத்துதல், கொதைண்டர் அடிப்பணடகள், அனுப்பிய தசய்திகணள 
நிணனவுபடுத்துதல் மற்றும் மொற்றுதல், தொனியங்கி பதில்கணள அனுப்புதல் - BCC இன் உள்ளீடுகள், உடனடித் 
ததடணைப் பயன்படுத்தி கொதைண்டர் உருப்படிகணளக் கண்டறிய, உங்கள் கொதைண்டரில் விடுமுணறகணளச் 
தசர்த்தல், ததடல் தகொப்புணறணய உருவொக்குதல் அல்ைது நீக்குதல், அவுட்லுக் ததொடர்புகளுக்கு v கொர்டுகணள 
இறக்குமதி தசய்து ஏற்றுமதி தசய்தல், அவுட்லுக் ததொடர்புகளுக்கு, அவுட்லுக், அடுத்த நிணை மின்னஞ்சணை 
அனுப்புதல், மின்னஞ்சணை அனுப்புதல் அல்ைது நீக்குதல் படித்த ரசீதுகளுடன் மின்னஞ்சணைக் 
கண்கொணித்தல், கடவுச்தசொல்ைொல் உங்கள் அஞ்சல் தபட்டிணயப் பொதுகொத்தல் 

 அைகு V: மடிக்கணினி மற்றும் அதன் உள் வன்தபொருள் கூறுகள் (10 தகள்விகள்) 
மடிக்கணினி அறிமுகம் - பல்தவறு மடிக்கணினிகளின் ஒப்பீடு - மடிக்கணினியின் பிளொக் ணடகிரொம் மற்றும் 
அதன் அணனத்து பிரிவுகளின் விளக்கம் - மடிக்கணினியின் பொகங்கள் பற்றிய ஆய்வு - உள்ளீட்டு அணமப்பு: 
டச்தபட், ட்ரொக் பொல், ட்ரொக் பொயிண்ட், டொக்கிங் ஸ்தடஷன், தமம்படுத்தல் தமமரி, ஹொர்ட் டிஸ்க். தபட்டரிணய 
மொற்றுதல் - தைப்டொப்பில் வயர்தைஸ் இணையத்ணத உள்ளணமத்தல் - சமீபத்திய கருவிகள் மற்றும் 
தகதஜட்கள், தடஸ்க்டொப் / தைப்டொப் ரிப்தபர்ஸ் 
 
அைகு VI: MS-Office ததொகுப்பு நிறுவுதல் & பிரிண்டர், ஸ்தகனர் இயக்கிகள் நிறுவுதல் (25 தகள்விகள்) 
Word Processing (Ms. Word ஐப் பயன்படுத்தி); ஆவைக் தகொப்புகணள உருவொக்குதல் மற்றும் தசமித்தல்-
தடக்ஸ்ட் வடிவணமத்தல் மற்றும் திருத்துதல் பக்கம் மற்றும் விளிம்புகணள அணமத்தல் - Tabs and indents 
தபொன்ற அம்சம் -பை தேடுவரிணச ஆவைங்கணள உருவொக்குதல் - ஆவைங்களில் படங்கணளச் தசருகுதல். 
MS - எக்தசல் - விரிதொள் தமன்தபொருள்: விரிதொள் தமன்தபொருணளப் பயன்படுத்தி பணித்தொள்கணள 
உருவொக்குதல் - தசல்கணள வடிவணமத்தல். தசல்களில் சூத்திரத்ணதப் பயன்படுத்துதல். வணரபடங்கள் மற்றும் 
அட்டவணைகள். தமம்பட்ட அம்சங்கள். 
MS - பவர் பொயிண்ட் விளக்கக்கொட்சி: ஸ்ணைடு கொட்சிகணள உருவொக்குதல்-  விளக்கக்கொட்சிணய ேன்றொகச் 
சரிதசய்தல். 
அச்சுப்தபொறிகள்: டொட் தமட்ரிக்ஸ், தைசர், இன்க்தஜட், ணைன் பிரிண்டர் தவணை - Front Panel கட்டுப்பொடுகள் 
ஒன்ணறதயொன்று விட அவற்றின் ேன்ணமகள் அச்சுப்தபொறி இயக்கிகள் மற்றும் அதன் ததணவ ப்ளொட்டர்கள் 
மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள் மற்றும் தசயல்பொடு. 
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ஸ்தகனர்கள் மற்றும் பிரிண்டர்கள்: ஸ்தகனர். பொர்தகொடு ஸ்தகனர். தேட்தவொர்க் ஸ்தகனர், மல்டிபங்க்ஷன் 
பிரிண்டர், பொஸ்புக் பிரிண்டர், ணஹ ஸ்பீட் பிரிண்டர், ணைன் பிரிண்டர், தேட்தவொர்க் பிரிண்டர் கருத்துகள் 
மற்றும் தசயல்பொடுகள். 

அைகு VII:தேட்தவொர்க் கொம்தபொதனன்ட்ஸ் மற்றும் இணையம் (20 தகள்விகள்) 
தேட்தவொர்க்குகள் ேன்ணம, பியர்-டு-பியர் மற்றும் கிணளயன்ட்/சர்வர் தேட்தவொர்க் - தேட்தவொர்க் தடொபொைஜிஸ் 
- ஸ்டொர், ரிங், பஸ், மரம், தமஷ் ணஹப்ரிட் - தேட்தவொர்க்குகளின் வணக தைொக்கல் ஏரியொ தேட்தவொர்க்குகள் 
(LAN), தமட்தரொதபொலிட்டன் ஏரியொ தேட்தவொர்க்குகள் (MAN), பர்சனல் ஏரியொ தேட்தவொர்க் (PAN), 
கன்ட்தரொைர் (ஏஏஎன்), தேட்தவொர்க் தேட்தவொர்க்குகள் (WAN). இணையம், ஈதர்தேட் ணவஃணப, புளூடூத், 
தமொணபல் தேட்தவொர்க்கிங், வயர் மற்றும் வயர்தைஸ் தேட்தவொர்க்கிங். இன்ட்ரொதேட் மற்றும் இன்டர்தேட் 
இணடதய உள்ள தவறுபொடு - எக்ஸ்ட்ரொதேட், 3ஜி, 4ஜி, 5ஜி. 
அனைொக் மற்றும் டிஜிட்டல் சிக்னல்கள்: சிம்ப்ளக்ஸ், ஹொஃப்-டூப்ளக்ஸ் மற்றும் ஃபுல்-டூப்தளக்ஸ் 
டிரொன்ஸ்மிஷன் தமொடு -ஓபன் சிஸ்டம் இன்டர்கதனக்ஷன் மொடல் (ஓஎஸ்ஐ) - ப்தரொதடொகொல்ஸ் 
டிரொன்ஸ்மிஷன் கண்ட்தரொல் புதரொட்தடொகொல் / இன்டர்தேட் புதரொட்தடொகொல் (டிசிபி/ஐபி) மொதிரி, தகொப்பு 
பரிமொற்ற தேறிமுணற (எஃப்டிபி), தடல்தேட் மற்றும் சப்தேட் தேட்தவொர்க் மொஸ்க் – வயர்தைஸ் தேட்தவொர்க் 
மொஸ்க் 
தேட்தவொர்க் கொம்தபொதனன்ட்ஸ் - தமொடம்கள், ஃபயர்வொல், ஹப்கள், Bridge, ரூட்டர்ஸ். தகட்தவகள். 
ரிப்பீட்டர்கள், டிரொன்ஸ்ஸீவர்கள், சுவிட்சுகள், அணுகல் புள்ளி, வணககள், தசயல்பொடுகள், ேன்ணமகள் மற்றும் 
பயன்பொடுகள் தையர் 2 மற்றும் 3 சுவிட்ச் உள்ளணமணவ நிர்வகிக்கவும் VLAN (தமய்நிகர் தைன்) அடிப்பணட 
மற்றும் கட்டணமப்புகள் 
தேட்தவொர்க் சிமுதைஷன் தமன்தபொருள் மற்றும் பயன்பொடு எளிய தமயில் பரிமொற்ற தேறிமுணற (SMTP) -
ணஹப்பர்தடக் பரிமொற்ற தேறிமுணற (HTTP) .எளிய தேட்தவொர்க் தமைொண்ணம தேறிமுணற (SNMP)-DAP 
(இைகுரக டிதரக்டரி அணுகல் தேறிமுணற) தேட் ஒர்க் பொதுகொப்பு - ணடனமிக் தஹொஸ்ட் கண்ட்தரொல் 
தேறிமுணற - இணையத்தின் கட்டணமப்பு. DNS சர்வர். 
இணைய அணுகல் - இணைய தசணவ வழங்குேர் (ISPகள்) மற்றும் எடுத்துக்கொட்டுகள் (பிரொட்தபண்ட் 
டயல்அப், ணவஃணப) ணவரஸ் மற்றும் அதன் பொதுகொப்பு ணவரஸ் எதிர்ப்பு, யுடிஎம் (ஒருங்கிணைந்த அச்சுறுத்தல் 
தமைொண்ணம) மற்றும் ஃபயர்வொல் - சர்வீஸ் தசட் ஐதடன்டிஃணபயர் (எஸ்எஸ்ஐடி) - வயர்தைஸ் கன்ட்தரொைர்கள் 
- தமன்தபொருள் வணரயறுக்கப்பட்ட ணவட் ஏரியொ சர்வர் தேட்தவொர்க் (SD WAN)-பிரொக்ஸி சர்வர் future 
பிரொக்ஸி சர்வர் 

அைகு VIII: தேட்தவொர்க் பொதுகொப்பு, சொதனக் கட்டுப்பொடு (20 தகள்விகள்) 
வயர்டு மற்றும் வயர்தைஸ் தேட்தவொர்க்குகணளப் பயன்படுத்தி கூட்டுப்பணியொற்றுதல், தேட்தவொர்க்ணகப் 
பொதுகொத்தல் - NetMeeting தபொன்ற ததொணைநிணை தடஸ்க்டொப் தமன்தபொருள், சொதனங்களின் ததொணை 
தமைொண்ணம - ஒரு சுவிட்ச்/ ரூட்டர் / APகளின் தணிக்ணக தசயல்முணற. தேட்ஒர்க் பயன்படுத்தி கண்கொணிப்பு 
தகமரொ இயக்குதல். 
அைகு IX:  விண்தடொ, லினக்ஸ் சர்வர் (15 தகள்விகள்) 
சர்வர் கருத்துக்கள், இன்ஸ்டொதைஷன் முணறகள், சர்வரின் உள்ளணமப்பு - ஆக்டிவ் ணடரக்டரி மற்றும் 
தடொணமன் தேம் சிஸ்டம் (டிஎன்எஸ்) - ணடனமிக் தஹொஸ்ட் கன்ஃபிகதரஷன் புதரொட்தடொகொல் (டிஎச்சிபி). 
ரூட்டிங் மற்றும் ரிதமொட் அக்சஸ் - எடிட்டிங் மற்றும் etc - தஹொஸ்ட்ஸ் தகொப்பு DHCP, DNS, WEB SERVER 
(Apache), SAMBA மற்றும் விர்ச்சுவல் சர்வர் மற்றும் கிளவுட் கம்ப்யூட்டிங். 

அைகு X: இணைய பிதரௌசர் கிளவுட் கம்ப்யூட்டிங் (15 தகள்விகள்) 
World Wide Web (WWW), இணையதள வணை பிதரளசர் ததடுதபொறிகள், பிரபைமொன ததடுதபொறிகள் 
பிடித்தணவ தகொப்புணற மின்னணு அஞ்சல் மின் அஞ்சல் முகவரி, குருட்டு கொர்பன் ேகல் (BCC) மற்றும் கொர்பன் 
ேகல் (CC), இன்பொக்ஸ், அவுட்பொக்ஸ், முகவரி புத்தகம், SPAM ணசபர் பொதுகொப்பு Cyber Acting Laws Computing 
Acting - Virtual - Virtization Act - Computing Laws - Computing Act தமய்நிகரொக்கம், கிணளயண்ட்- பக்கம் 
தமய்நிகரொக்கம், சர்வர் தமய்நிகரொக்கத்தின் ேன்ணமகள் - ணஹப்பர்ணவசர்கள். 
வணக 12-தமய்நிகர் இயந்திரம் கிளவுட் கம்ப்யூட்டிங் பண்புகள். 

16. ததொழிற்பிரிவு: டீசல் கம்மியர் 
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 521 

அைகு I: பணிமணன பொதுகொப்பு பயிற்சி & முதலுதவி, அளவீடு மற்றும் மொர்க்கிங் கருவிகள் (20 தகள்விகள்)  
பணிமணனயில் கணடபிடிக்க தவண்டிய பொதுகொப்பு மற்றும் தபொதுவொன முன்தனச்சரிக்ணககளின் 
முக்கியத்துவம், முதலுதவியின் ஆரம்பநிணை, ததொழில் பொதுகொப்பு, உடல்ேை ஆபத்துகள், தீணய அணைக்கும் 
கருவிகள், ஹவுஸ் கீப்பிங் & 5S முணறகள் - பயன்படுத்திய இன்ஜின் ஆயிணை பொதுகொப்பொக அப்புறப்படுத்துதல் - 
மின்சொர பொதுகொப்பு குறிப்புகள் - எரிதபொருள் கசிவு மற்றும் பொதுகொப்பொன கழிவுகணள அகற்றுதல், ேச்சுக் 
கழிவுகணள பொதுகொப்பொக ணகயொளுதல் - லிப்டிங் கருவிகள் – ணகக் கருவிகள் - மொர்க்கிங் தமட்டீரியல்ஸ் - சொக், 
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புருஷியன் நீைம் - சுத்தம் தசய்யும் கருவிகள் - ஸ்கிரொப்பர், வயர் பிரஷ், எமரி தபப்பர் - மொர்க்கிங் கருவிகள் – 
சர்தபஸ் பிதளட் - அளவிடும் கருவிகள் – ஸ்டீல் ரூல், அளவிடும் தடப், ட்ணர ஸ்குயர், கொலிப்பர்ஸ் – இன்ணசடு  & 
அவுட்ணசடு, டிணவடர்ஸ், ஸ்க்ணரபர்ஸ், ப்ரிக் பஞ்ச், தசன்டர் பஞ்ச், பின் பஞ்ச், ஹொதைொ பஞ்ச், ேம்பர் மற்றும் 
தைட்டர் பஞ்ச் - உளி - பிளொட், கிரொஸ்-கட் - சுத்தியல் - பொல்பீன், ைம்ப், தமைட், ஸ்க்ரூடிணரவர்களின் வணககள், 
ஆைன் & கீ தபஞ்ச் ணவஸ் & C-கிளொம்ப்கள், ஸ்தபனர்கள், ஸ்தபனர்களின் வணககள், யுனிவர்சல் மற்றும் 
அட்தஜஸ்டபுல் ஸ்தபனர்கள், ஓப்பன் எண்ட் ஸ்தபனர், ஏர் இம்பொக்ட் தரஞ்ச், ஏர் ரொட்தசட், தரஞ்ச்ஸ் - டொர்க் 
தரஞ்ச்ஸ், ணபப் தரஞ்ச்ஸ், ணபப் ஃப்ளொரிங் & கட்டிங் டூல், புல்ைர்ஸ்-கியர் மற்றும் தபரிங் - குணறந்த 
எண்ணிக்ணகயிைொன கைக்கீடு, ணமக்தரொமீட்டர்களின் பரொமரிப்பு மற்றும் பயன்பொடு, அவுட்ணசடு மற்றும் 
தடப்த் ணமக்தரொமீட்டர், இன்ணசடு ணமக்தரொமீட்டர், தவர்னியர் கொலிபர் மற்றும் அதணன சரிதசய்தல், 
தடைஸ்தகொப் தகஜ், டயல் தபொர் தகஜ், டயல் இண்டிதகட்டர், ஸ்ட்ணரட் எட்ஜ், ஃபீைர் தகஜ் - த்தரட் பிட்ச் தகஜ் - 
வொக்கம் தகஜ் மற்றும் டயர் பிரஷர் தகஜ்.  

அைகு II: ஃபொஸ்தடன்னிங் & ஃபிட்டிங், ணஹட்ரொலிக்ஸ் & நியூதமடிக்ஸ் (15 தகள்விகள்)  
பல்தவறு வணகயொன தமட்டல் ஜொயிண்ட்ஸ் (நிரந்தர, தற்கொலிக) - சொலிடரிங் முணறகள் - ஸ்குரூஸ் - பல்தவறு 
வணகயொன ஸ்குரூகள் - ேட்ஸ், ஸ்டுட்கள் & தபொல்ட் – ைொக்கிங் டிணவஸ் - ைொக்ேட்ஸ், கொட்டர், ஸ்ப்லிட் பின்ஸ், 
கீஸ், சர்க்லிப்கள் – ைொக் ரிங் – ைொக் வொஷர்கள் - தகஸ்கட்கள், தகஸ்தகட் தமட்டீரியல் - தகஸ்தகட்டுகளின் 
வணக - தபப்பர், மல்டி தையர் தமட்டொலிக், லிக்யூடு ரப்பர், தொமிரம் மற்றும் பிரிண்டடு தகஸ்கட், த்தரட் சீைண்ட் - 
பல்தவறு வணக, ைொக்கிங், ைொக்கிங், சீலிங் தவப்பநிணை தரஸிஸ்டண்ஸ், ஆண்ட்டி ைொக்கிங், லூப்ரிதகட்டிங் - 
தவட்டும் கருவிகள் அதனின் வணககள், தஹக்ஸொ - ணபல் - ணபலின் பொகங்கள், விவரக்குறிப்பு, தரம், வடிவம் – 
கிணரண்டிங் தமஷின் – டிரில்லிங் தமஷின் மற்றும் அதன் வணககள், தபஞ்ச், தபொர்ட்டபிள், எைக்ட்ரிக்கல் - 
டிரில் தஹொல்டிங் டிணவஸ், ஒர்க் தஹொல்டிங் டிணவஸ், டிரில் பிட்கள் - தடப்ஸ் மற்றும் ணடஸ், தஹண்ட் தடப்ஸ் 
மற்றும் தரஞ்ச்கள், டிரில் ணசஸஸ் கைக்கீடு, ஸ்க்ரூ எக்ஸ்ட்ரொக்டர்கள் – தஹண்ட் ரீமர்கள் அதனின் வணககள் 
- தைப்பிங், தைப்பிங் அப்ரசிவ், தைப் வணககள் – ணஹட்ரொலிக்ஸ் மற்றும் நியூதமடிக்ஸ் – கியர் பம்ப், இன்டர்னல் & 
எக்ஸ்தடர்னல், சிங்கிள் ஆக்டிங், டபுள் ஆக்டிங் & டபுள் எண்டடு சிலிண்டர் – தடரக்ஷனல் கண்ட்தரொல், 
பிரஷ்ஷர் ரிலீப் வொல்வு – ேொன் ரிடர்ன் வொல்வு (Non Return Valve), ப்தளொ கண்ட்தரொல் வொல்வுகள் மற்றும் 
ஆட்தடொதமொணபலின் பயன்பொடுகள்.  

அைகு III: அடிப்பணட எைக்ட்ரிக்கல் மற்றும் எைக்ட்ரொனிக்ஸ் (15 தகள்விகள்)  
அடிப்பணட மின்சொரம் - மின்சொரக் தகொட்பொடுகள் – கிரவுண்ட் கதனக் ஷன் - ஓம் விதி - மின்னழுத்தம், 
மின்தனொட்டம், மின்தணட, பவர், எனர்ஜி - தவொல்ட்மீட்டர், அம்மீட்டர், ஓம்மீட்டர், மல்டி மீட்டர் - கடத்திகள் 
மற்றும் இன்சுதைட்டர், வயர், ஷீல்டிங் – நீளம் மற்றும் மின்தணட தரஸிஸ்டன்ட் தரட்டிங், ஃப்யூஸ் மற்றும் 
சர்க்யூட் பிதரக்கர்ஸ் – தபைொஸ்ட் தரஸிஸ்டர் – ஸ்ட்ரிப்பிங் வயர்ஸ் இன்சுதைஷன், தகபில் கைர் தகொடு மற்றும் 
அளவு, ததொடர் சுற்றுகள், இணை சுற்றுகள் மற்றும் ததொடர் இணை சுற்றுகள் - தபட்டரி – தபட்டரி வணககள், 
தைட் ஆசிட் தபட்டரிகள் SMF தபட்டரிகள் - இரசொயன விணளவு, கொந்த விணளவுகள், தவப்ப விணளவுகள் - 
ததர்தமொ-எைக்ட்ரிக் ஆற்றல் - ததர்மிஸ்டர்கள், ததர்தமொ கப்பில் – மின்தவதியியல் ஆற்றல் - மின்கொந்த ஆற்றல் 
- மின்கொந்த மின்னழுத்த ஆற்றல் – ரிதை & தசொைனொய்டுகள், முதன்ணம மற்றும் இரண்டொம் நிணை ணவண்டிங் - 
மின்மொற்றிகள் - ஸ்தடட்டர் மற்றும் தரொட்டொர் சுருள்கள்.  

அைகு IV:  வொகன விவரக்குறிப்பு, சர்வீஸ் நிணைய உபகரைங்கள், இன்ஜின் வணகப்பொடு - டொஷ் தபொர்டு 
தகஜ்கள் (20 தகள்விகள்)  
மத்திய தமொட்டொர் வொகன விதி, சக்கரங்கள், ஃணபனல் டிணரவ் மற்றும் பயன்படுத்தப்படும் எரிதபொருள், ஆக்ஸில், 
இன்ஜின் மற்றும் ஸ்டீயரிங் டிரொன்ஸ்மிஷன், பொடி (Body) மற்றும் சுணம (Load) ஆகியவற்றின் அடிப்பணடயில் 
வொகனங்களின் வணகப்பொடு - வொகன ஹொய்ஸ்ட் பயன்பொடு, 2 தபொஸ்ட் மற்றும் ேொன்கு தபொஸ்ட் ஹொய்ஸ்ட், 
இன்ஜின் ஹொய்ஸ்ட், ஜொக்ஸ், ஸ்டொண்டுகள் - இன்ஜின் அறிமுகம் - இன்ஜின் அறிமுகம் 2 & 4-ஸ்ட்தரொக் டீசல் 
என்ஜின் கம்ப்ரஷன் இக்னிஷியன் இன்ஜின் (C.I) – ஸ்பொர்க் இக்னிஷியன் இன்ஜின் (S.I), 2-ஸ்ட்தரொக் மற்றும் 
4-ஸ்ட்தரொக், C.I இன்ஜின் மற்றும் S.I இன்ஜின் – I.C இன்ஜினின் முக்கிய பொகங்கள் - தேரடி இன்ஜக்ஷன் மற்றும் 
மணறமுக இன்ஜக் ஷன், எஞ்சினில் பயன்படுத்தப்படும் ததொழில்நுட்ப விதிமுணறகள், என்ஜின் விவரக்குறிப்பு 
– வொகனத்தின் தடஷ் தபொர்டில் உள்ள பல்தவறு அளவீடுகள் / கருவி பற்றிய - தவகமொனி, டதகொமீட்டர், 
ஓதடொமீட்டர் மற்றும் ஃப்யுவல் தகஜ் – கியர் ஷிப்ட் இன்டிதகட்டர் – பொர்க்கிங், பிதரக்-என்தகஜ்தமன்ட் - வொர்னிங் 
ணைட் மற்றும்  இன்ஜினின் மொல்ஃபங்சன் ணைட்.  

அைகு V: இன்ஜின் கட்டுமொன விவரங்கள் (30 தகள்விகள்)  
சிலிண்டர் தஹட்டின் கட்டணமப்பு மற்றும் விளக்கம், சிலிண்டர் தஹட் வடிவணமப்பின் முக்கியத்துவம் - டீசல் 
கம்பஷன் தசம்பர் வணக - உட்தகொள்ளும் மற்றும் தவளிதயற்றும் பொணதகளின் அளவு, தஹட் தகஸ்கட்கள் 
டர்புைன்ஸ் வொல்வுகள் மற்றும் வொல்வு தசயல்படுத்தும் இயந்திரத்தின் முக்கியத்துவம் - இன்ஜின் வொல்வுகளின் 
இயக்கம் மற்றும் தசயல்பொடு, பல்தவறு வணகயொன வொல்வு சீட்ஸ், சிலிண்டர் தஹட்களில் வொல்வு டிணசன் - 
வொல்வு சுழற்சியின் முக்கியத்துவம், வொல்வு ஸ்தடம் ஆயில் சீல், உட்தகொள்ளும் வொல்வுகளின் அளவு, வொல்வு 
டிதரயின், வொல்வு - ணடமிங் ணடயகரொம் – தவரியபுல் வொல்வு ணடமிங் ணடயகிரொமிங் தேொக்கம் - தகம்ஷொஃப்ட்ஸ் 
மற்றும் டிணரவ்களின் விளக்கம் ஓவர்தஹட் தகம்ஷொஃப்ட்டின் விளக்கம் (SOHC மற்றும் DOHC), ணடமிங் 
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தசயின் தபல்ட்கள் & தடன்ஷனர்கள் பல்தவறு வணகயொன பிஸ்டன்கள், பிஸ்டன் ரிங்க்ஸ் மற்றும் பிஸ்டன் 
பின்கள் மற்றும் தபொருட்களின் விளக்கம் மற்றும் தசயல்பொடுகள் - ரிங்க்ஸ்களுக்கு பரிந்துணரக்கப்பட்ட 
அனுமதிகள் மற்றும் ரிங்க்ஸ்கணளப் தபொருத்தும்தபொது அதன் அவசிய முன்தனச்சரிக்ணககள், தபொதுவொன 
பிரச்சணனகள் மற்றும் தீர்வு – கம்ப்ரஷன் விகிதம் – கதனக்டிங் ரொடின் விளக்கம் மற்றும் தசயல்பொடு - தபரிய 
ஸ்பிலிட் தமயின்ட் ஸ்பிளிட் – கதனக்டிங் ரொடின் தபரிய மற்றும் தமயின் தபரிங் - தஷல்ஸ் பிஸ்டன் பின்கள் 
மற்றும் பிஸ்டன் பின்களின் ைொக்கிங் முணறகள் - கிரொங்க் ஷொஃப்ட், தகம்ஷொஃப்ட் - இன்ஜின் தமயின் தபரிங் 
விளக்கம் மற்றும் தசயல்பொடுகள் -  பயன்படுத்தப்படும் தபொருட்கள் - அதிர்வு டம்பர் - கிரொங்க் தகஸ் & ஆயில் பம்ப் 
- கியர்ஸ் ணடமிங் மொர்க் - தசயின் ஸ்ப்ரொக்தகட்டுகள், தசயின் தடன்ஷனர் - ஃப்ணளவீலில் இணைக்கப்பட்ட 
கிளட்ச் & கப்ளிங் யூனிட்களின் தசயல்பொடு - சிலிண்டர் பிளொக்கின் விளக்கம் - சிலிண்டர் பிளொக் கட்டுமொனம் - 
தவவ்தவறு வணகயொன சிலிண்டர் ஸ்லீவ்கள் (ணைனர்). 

அைகு VI: குளிரூட்டும் & லூப்ரிதகஷன் சிஸ்டம் (25 தகள்விகள்)  
தவப்ப பரிமொற்ற முணற - தகொதிநிணை மற்றும் அழுத்தம் - ணமயவிைக்கு விணச - வொகன குளிரூட்டி பண்புகள் 
மற்றும் பரிந்துணரக்கப்பட்ட இணடதவளி மொற்றம் - பல்தவறு வணகயொன குளிரூட்டும் அணமப்புகள், அடிப்பணட 
குளிரூட்டும் அணமப்பு கூறுகள் - தரடிதயட்டர், குளிரூட்டும் குழல்கள் - நீர் பம்ப் - குளிரூட்டும் அணமப்பு 
ததர்தமொஸ்டொட் - குளிர்விக்கும் மின்விசிறிகள் - தவப்பநிணை குறிகொட்டிகள் - தரடிதயட்டர் அழுத்தம் தகப் - 
SAE இன் படி பொகுத்தன்ணம மற்றும் அதன் தரம் – ஆயில் தசகரிப்பு தபன், தசயற்ணக எண்தைய்கள், 
லூப்ரிதகஷன் சிஸ்டம், ஸ்பிளொஸ் சிஸ்டம் - பிரஷர் சிஸ்டம் - லூப்ரிதகஷன் சிஸ்டத்தில் அரிப்பு மற்றும் சத்தம் 
குணறப்பு - லூப்ரிதகஷன் சிஸ்டம் பொகங்கள் - சம்ப், ஆயில் தசகரிப்பு பொன், ஆயில் தடங்க், பிக்கப் டியூப், ஆயில் 
பம்ப் & பிரஷர் தஹொல்களின் விளக்கம் மற்றும் தசயல்பொடு கொட்சியகங்கள், ஆயில் இண்டிதகட்டர், ஆயில் 
குளிர்விப்பொன்.  

அைகு VII: இன்தடக் & எக்ஸொஸ்ட் சிஸ்டம்ஸ் (20 தகள்விகள்)  
இன்தடக் & எக்ஸொஸ்ட் சிஸ்டம்ஸ் – டீசல் இண்டக்ஷன் & எக்ஸொஸ்ட் சிஸ்டம்களின் விளக்கம் மற்றும் ஏர் 
கம்ப்ரசர், எக்சொஸ்டர் - சூப்பர் சொர்ஜர் - இன்டர்கூைர்கள் - டர்தபொ சொர்ஜர் -  தவரியபுல் டர்தபொ சொர்ஜர் தமக்கொனிசம் - 
இன்தடக் சிஸ்டம் பொகங்கள் - ஏர் கிளீனர்களின் தசயல்பொடு - தவவ்தவறு வணகயொன ஏர் கிளீனர், இன்தடக் 
தமனிதபொல்டு மற்றும் தபொருட்களின் விளக்கம் – எக்ஸொஸ்டர் சிஸ்டம், எக்ஸொஸ்டர்ஸ் மஃப்ைர்ஸ் – 
விணனத்திறன் தகட்டைொட்டிக் கன்தவக்டர், இணைப்புகள் மற்றும் தசரொமிக் தகொட்டிங் மின்னணு மஃப்ைரின் 
தசயல்பொடுகள். 

அைகு VIII: டீசல் இன்ஜின் எரிதபொருள் அணமப்பு (20 தகள்விகள்)  
IC இன்ஜினில் எரிதபொருள் ஃபீடு சிஸ்டம் (தபட்தரொல் & டீசல்) - புவியீர்ப்பு ஃபீடு முணற, தபொர்ஸ்டு ஃபீடு சிஸ்டம், 
முக்கிய பொகங்கள், எரிதபொருள் குழொய்கள் - இயந்திர மற்றும் மின்சொரம் - ஃபீடு பம்புகள் – கொர்பதரட்டரின் அணமப்பு 
மற்றும் தசயல்பொடுகள் - டீசல் எரிதபொருள் இன்தஜக்ஷனின் தசயல்பொடு மற்றும் தன்ணமகள், பியூவல் 
சிஸ்டத்தின் பொகங்கள் மற்றும் தசயல்படும் திறன் – பியூவல் தடங்க் ணைன்ஸ், டீசல் பியூவல் பில்டர், வொட்டர் 
தசபதரட்டர், லிப்ட் பஃம்ப், பிதளஞ்சர் பஃம்ப், பிணரம் பஃம்ப் - இன்ணைன் இன்தஜக்ஷன் பம்ப், டிஸ்ட்ரிபியூட்டர் 
வணக இன்தஜக்ஷன் பம்ப், டீசல் இன்தஜக்டர்கள், க்தளொ பிளக்குகள், கம்மின்ஸ் & தடட்ரொய்ட் டீசல் 
இன்தஜக்ஷன் - எைக்ட்ரொனிக் டீசல் கட்டுப்பொடு - எைக்ட்ரொனிக் டீசல் கட்டுப்பொட்டு அணமப்புகள், கொமன் 
தரயில் டீசல் இன்தஜக்ஷன் (CRDI) அணமப்பு, ணஹட்ரொலிக் ஆக்சுதவட்டட் எைக்ட்ரொனிக் கன்ட்தரொல்ட் 
யூனிட் இன்தஜக்டர் (HEUI) டீசல் இன்தஜக்ஷன் அணமப்பு. டீசல் என்ஜின்களில் பயன்படுத்தப்படும் 
தசன்சொர்கள், ஆக்சுதவட்டர்கள் மற்றும் ECU (எைக்ட்ரொனிக் கண்ட்தரொல் யூனிட்).  

அைகு IX: சொர்ஜிங், ஸ்டொர்ட்டிங் சிஸ்டம் மற்றும் எமிஷன் கண்ட்தரொல் (20 தகள்விகள்)  
AC & DC தஜனதரட்டர்கள் – ஆல்டர்தனட்டர் மற்றும் ஸ்டொர்டர் தமொட்டரின் அணமப்பு - சொர்ஜிங் சர்க்யூட் – 
ஆல்டர்தனட்டர் மற்றும் ஸ்டொர்டர் தமொட்டரின் தசயல்படும் விதம் - இக்னிஷன் வொர்னிங் தைம்ப் – தரகுதைட்டர் 
யூனிர் - தசொலினொய்டு சுவிட்சுகள் - சுற்றுச்சூழல் மற்றும் சுற்றுச்சூழல் அணமப்பு, வொகன எமிஷன், ஸ்டண்டர்டு - 
யூதரொ & பொரத் ஸ்டண்டர்ட்ஸ் - யூதரொ மற்றும் பொரத் II, III, IV, VI தசொர்ஸ் எமிஷன், கம்ப்யூஷன், கம்ப்யூஷன் 
தசம்பர் வடிவணமப்பு, எமிஷன் வணககள், தவளிதயற்ற வொயுக்களில் உள்ள ணஹட்தரொகொர்பன்களின் பண்புகள் 
மற்றும் விணளவுகள், ஆவியொதல் எமிஷன் கண்ட்தரொல், கொர்பன் தமொனொக்ணசடு & கொர்பன் ணட ஆக்ணசடு, 
கிரொங்தகஸ் எமிஷன் கண்ட்தரொல், தவளிதயற்றிய வொயு மறுசுழற்சி வொல்வு, எரிதபொருணளக் கட்டுப்படுத்தும் 
பகுதி எரிதபொருள் தசமிப்பு (DPF), தசைக்டிவ் தகடலிடிக் ரிடக் ஷன் (SCR) - EGR VS SCR .  

அைகு X: சிக்கல்கணள நீக்குதல் (15 தகள்விகள்)  
கொரைங்கள் மற்றும் தீர்வுகள் - இன்ஜின் இயங்கொதது, தமக்கொனிக்கல் மற்றும் மின்சொர கொரைங்கள் - அதிக 
எரிதபொருள் தசைவு, இன்ஜினில் அதிக தவப்பம் - குணறந்த ஆற்றல் உற்பத்தி - அதிகப்படியொன ஆயில் தசைவு 
- குணறந்த / அதிக இன்ஜின் ஆயில் அழுத்தம், இன்ஜின் சத்தம் – சொர்ஜிங் மற்றும் ஸ்டொர்டிங் சிஸ்டத்தின் 
குணறபொடுகள் மற்றும் தீர்வுகள். 
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17. ததொழிற்பிரிவு: வணரவொளர் (சிவில்)  
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்)   

        
குறியீடு: 388 

அைகு I: அடிப்பணட தபொறியியல் வணரபடம் (25 வினொக்கள்) 
தபொறியியல் வணரபடம்:-  
தபொறியியல் வணரபடத்தின் முக்கியத்துவம் – கட்டிட தபொறியியல் வணரபட பகுதி. 
வணரபட கருவிகள், உபகரைங்கள் மற்றும் தபொருட்கள் பட்டியல்:- 
கருவிகள் - உபகரைங்கள் மற்றும் தபொருட்கள் - வரிணச பட்டியல் - I.S. 962-1987 தர கருவிகள் வணரபடத்திற்கு 
ததணவயொன  பைவிதமொன கருவிகள் - உபகரைங்கள் மற்றும் தபொருட்கள் – கருவிகள் பயன்படுத்தும்தபொது 
கணடபிடிக்க தவண்டிய தற்கொப்பு விதிமுணறகள். 
வணரபடத்தொளின் தை-அவுட்:-  
வணரபடத்தொளின் தை அவுட் அணமப்பு – வணரயறுக்கப்பட்ட வணரபட தொளின் தவவ்தவறு வணக தை-அவுட் 
மற்றும் ணடட்டில் பிளொக். 
வணரபடத்தொணள மடித்தல்:- 
வணரபடத்தொள் மடிப்பதற்கொன கொரைம் – மடிக்கும் முணற. 

அைகு II: வடிவியல் நிர்மொணித்தல் (25 வினொக்கள்) 
பிதளன் வடிவியல் நிர்மொணித்தல்:-  
தபொதுவொக பயன்படுத்தப்படும் வடிவியல் வடிவங்களின் ததொழிற்நுட்ப தசொற்கள். 
தகொடுகள் மற்றும் தகொைங்களின் வணககள்:- 
புள்ளிகள் மற்றும் தகொடுகள் - தகொடுகளின் முக்கிய வணககள் – தகொைங்களின் பல்தவறு வணககள் – 
தகொைங்களின் அளவுமுணறகள். 
முக்தகொைங்கள் மற்றும் அதன் தன்ணமகள்:- 
முக்தகொைங்கள் – தவவ்தவறு வணகயொன முக்தகொைங்கள் மற்றும் அதன் தன்ணமகள். 
ேொற்கரம் மற்றும் அதன் தன்ணமகள் :- 
ேொற்கரம் – ேொற்கரத்தின் வணககள் – ேொற்கரத்தின் தன்ணமகள். 
பைதகொைங்கள் மற்றும் அதன் தன்ணமகள்:- 
பைதகொைம் – பைதகொைத்தின் பக்கங்களின் எண்ணிக்ணக அடிப்பணடயில் தபயர்கள் – பைதகொைத்தின் 
தன்ணமகள். 

அைகு III:  தசயின் சர்தவயிங் (15 வினொக்கள்) 
தசயின் சர்தவயின் தேொக்கம், கருவிகள் அறிமுகம், உபதயொகம் வரைொறு:- 
சர்தவயிங் – வணககள் – தவவ்தவறு அளவீட்டு முணறகள் – பயன்படுத்தப்படும் கருவிகள். 
தசயின் சர்தவ கருவிகள் அறிமுகம்:- 
பயன்படுத்தப்படும் கருவிகள் – அணமத்தல். 
தமட்ரிக் தசயின் சரிபொர்த்தல்:- (20மீ/ 30மீ) 
தசயின் சரிபொர்த்தலின் அவசியம் – தசொதணன முணறகள் – தசயினின் பிணழ வரம்பு – தசயினிணன சரிதசய்தல் 
– இந்தியன் ஆப்டிகல் ஸ்தகொயர். 
தசயினொல் தூரத்ணத அளப்பது:- 
தசயின் மற்றும் தசயின் தகொடு – தசயிணன பிரித்தல் – அளவுகள் அறிதல் – தசயிணன மடித்தல் – குணறபொடுகள் 
கைக்கிடுதல். 

அைகு IV:  கொம்பஸ் சர்தவயிங் (35 வினொக்கள்) 
கொம்பஸ் சர்தவயிங் கருவியின் பொகங்கள் மற்றும் அணடயொளம் கொணுதல்:- 
டிரவர்சிங் கொம்பஸின் வணககள் – பிரிஸ்தமட்டிக் கொம்பஸ் தபயர் – அணமப்பு – கொம்பஸ் சர்தவ அணமப்பு. 
முக்தகொை பிளொட் ABC-யின் தபரிங்குகணள கண்டுபிடித்து உட்தகொைங்கணள கைக்கீடு தசய்தல்:- 
தபரிங்கிலிந்து தகொைம் கைக்கிடுதல் – தகொைத்திலிருந்து தபரிங் கைக்கிடுதல். 
ABCDE என்ற ஐங்தகொை பிளொட்டின் தபரிங்குகள் தகொண்டு உட்தகொைம் கண்டுபிடித்தல்:- 
முடிவுற்ற ட்ரொவர்ஸ் தபரிங்கிலிருந்து தகொைங்கள் கைக்கிடுதல் - தகொைத்திலிருந்து தபரிங் கைக்கிடுதல் – 
ஐங்தகொைத்தில் தபரிங் கைக்கிடுதல். 
தமக்னடிக் தடக்லிதனசன் மற்றும் தைொக்கல் அட்ரொக்சன்:- 
கொந்த ஊசி சரிவு – கொந்தபுை வீழ்ச்சி மற்றும் மொறுபொடுகள் ஃட்ரூதபரிங் கைக்கிடுதல் – தைொக்கல் அட்ரொக்சன் 
மற்றும் எலிமிதனசன் – குணறகள் மற்றும் லிமிட் பிரஸ்தமட்டிக் கொம்பஸ் தசொதித்தல். 

அைகு V: பிதளன் தடபிள் சர்தவயிங் (10 வினொக்கள்) 
பிதளன் தடபிள் சர்தவயிங்-ல் பயன்படுத்தப்படும் கருவிகள்:- 
பிதளன் தடபிள் – பிதளன் தபபிளில் பயன்படுத்தும் கருவிகள் மற்றும் பொகங்களின் தபயர் – பிதளன் தடபிள் 
சர்தவயிங்-ல் பயன்படுத்தப்படும் உபகரைங்கள் மற்றும் பொகங்களின் அணமப்பு – பிதளன் தடபிளில் 



 

Page 104 of 202 

 

தசன்ட்டரிங் மற்றும் ஓரியன்தடசன் – பிணளன் தடபிளிங் முணற. 
அைகு VI:  தைவலிங் (5 வினொக்கள்) 
தைவலிங் வணககள்:- 
தைவலிங்-யின் பல்தவறு வணககள் – சிம்பிள் தைவலிங் – தவறுபட்ட தைவலிங் – குணறக்கப்பட்ட மட்டத்தின் 
புள்ளிகள் முடிவுகள். 

அைகு VII: சொணை தபொறியியல் I (5 வினொக்கள்) 
சொணை தபொறியியல் அறிமுகம்:- 
சொணை - தேடுஞ்சொணை தபொறியியல் - சொணையின் ததணவ மற்றும் தன்ணமகள். 

சொணை தபொறியியலில் பயன்படுத்தப்படும் ததொழிற்நுட்ப தசொற்கள்:- 
தடொட்டல் ஸ்தடசன் ேன்ணமகள் - சொணை தபொறியியலில் பயன்படுத்தக்கூடிய பல்தவறு ததொழிற்நுட்ப 
தசொற்கள் - சொணையின் பல்தவறு ேன்ணமகள். 
 
சொணை நிரல்படுத்துதலின் தேொக்கம்:- 
சொணை நிரல்படுத்துதல் - தேடுஞ்சொணை சீரணமக்க ததணவயொன பல்தவறு தன்ணமகள் - சொணை 
நிரல்படுத்துதலுக்குத் ததணவப்படும் சர்தவ வணககள். 
 
சொணையின் முக்கிய வணகபொடுகள்:- 
 சொணையின் தவவ்தவறு வணகப்பொடுகள். 

அைகு VIII: சொணை தபொறியியல் II (5 வினொக்கள்) 
சொணை மொர்ஜின் – சொணை மொர்ஜின் தபொது பயன்படுத்தும் தடொட்டல் ஸ்தடசன் கூறுகள். 
 
தகம்பர், சூப்பர் எலிதவசன், ணசட் டிஸ்டன்ஸ் மற்றும் கிதரடியன்ட்:-  

தகம்பர் - சூப்பர் எலிதவசன், ணசட் டிஸ்டன்ஸ் மற்றும் எக்ஸ்பிரஸ் கிதரடியன்ட். 
அைகு IX: தடொட்டல் ஸ்தடசன் (35 வினொக்கள்) 
தடொட்டல் ஸ்தடசன் அறிமுகம்:- 
தடொட்டல் ஸ்தடசன் அறிமுகம் – மரபு சொர்ந்த உபகரைத்திலிருந்து தடொட்டல் ஸ்தடசனின் பரிமொைம் – 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் பைன்கள் மற்றும் உபதயொகங்கள். 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் வணககள்:- 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள் – தடொட்டல் ஸ்தடசனின் வணககள் – தடொட்டல் 
ஸ்தடசனின் உபதயொகிக்கும் தபொது கவனிக்க தவண்டிய உத்திகள். 
 
தடொட்டல் ஸ்தடசன் உடன் அளவுகள்:- 
தடொட்டல் ஸ்தடசன் நிை அளவிற்கு ததணவயொன சொதனங்கள் – தடொட்டல் ஸ்தடசன் உடன் அளவு எடுக்கும் 
தசய்முணறகள். 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் தன்ணமகள் மற்றும் கொரணிகள்:- 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் கொரணிகள் - தடொட்டல் ஸ்தடசனின் தன்ணமகள். 
இ.டி.எம்-ன் தகொள்ணக, தசட்டிங்கிற்கு ததணவயொன தவணை மற்றும் அளவுகள்:- 
இ.டி.எம் வணரயணற - இ.டி.எம்-ன் தகொள்ணககள் – இ.டி.எம்.-ன் கொரணிகள். 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் தசட்டிங் மற்றும் அளவுகள்:- 
தூரத்ணத அளவிடுதல் - தடொட்டல் ஸ்தடசனின் தேொக்கங்கள் - தடொட்டல் ஸ்தடசனின் வணககள். 
தடொட்டல் ஸ்தடசன் ஃப்ரிசம் கருவி பிணழ தசயல்பொடு:- 
தடொட்டல் ஸ்தடசனின் ஃபிரிசம்கள் – இ.டி.எம்-யில் உள்ள பிணழக்கொன வழிகள் – இ.டி.எம்.-ன் உபகரை 
தசயைொக்கம் – இ.டி.எம்-யின் உபதயொகம். 
எைக்ட்ரொனிக் கொட்சிப்படுத்துதல் மற்றும் தடட்டொ பதிவு தசய்தல்:- 
எைக்ட்ரொனிக் தடட்டொ பதிவு – ஃபீல்டு கணினி – பதிவு மொடூல்கள் – உள்தமமரிகள். 
தசவ்வக மற்றும் தபொைொர் தகொ-ஆர்டிதனட் சிஸ்டம்:- 
தசவ்வக மற்றும் தபொைொர் தகொ-ஆர்டிதனட் படத்தின் விளக்கம். 

அைகு X: குதளொபல் தபொசிசனிங் சிஸ்டம் (40 வினொக்கள்) 
ஜி.பி.எஸ் அறிமுகம்:- 
ஜி.பி.எஸ் ஒருங்கிணைந்த அணமப்பு – புவியியல் அட்சதரணக மற்றும் தீர்க்க தரணக – ஜி.பி.எஸ் உபகரைங்கள். 
தசயற்ணகக்தகொள் மற்றும் மரபு வழி புவிசொர் அணமப்பு:- 
தசயற்ணகக்தகொள் அணமப்பு – புவிசொர் அணமப்பு. 
ஜி.பி.எஸ் ஒருங்கிணைந்த அணமப்பு மற்றும் ஜி.பி.எஸ் சிஸ்டத்தின் கூறு, அணமப்பு:- 
ஜி.பி.எஸ் ஒருங்கிணைந்த அணமப்பு – புவியியல் அட்சதரணக மற்றும் தீர்க்க தரணக – தடொட்டல் ஸ்தடசன், 
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ஜி.பி.எஸ் ரிசீவர் கூறுகள். 
ஜி.பி.எஸ் பிரிவு:- 
ஜி.பி.எஸ் பிரிவு 
ஜி.பி.எஸ் தசயைொக்கத்தின் தகொள்ணககள் மற்றும் ஜி.பி.எஸ் உடன் நிை அளணவ தசய்தல்:- 
ஜி.பி.எஸ் தசயைொக்க தகொள்ணககள் - ஜி.பி.எஸ் தமம்பொட்டில் டிரொன்ஸிட் பணி. 
ததொணை உைர்வு:- 
ததொணை உைர்வு – ஜி.பி.எஸ், ஜி.ஐ.எஸ். மற்றும் தடொட்டல் ஸ்தடசன் உள்ள தவறுபொடு. 
ஜி.பி.எஸ் சிக்னல் குறியீடு – ஜி.பி.எஸ். சொர்பு:- 
டிஜிடல் சிக்னல் அறிமுகம் – தடட்டொ ணகயகப்படுத்துதல் அணமப்பு – சிக்னல் தசயல்முணற - குறியீடு மற்றும் 
சொர்பு. 

 
18. ததொழிற் பிரிவு: மின்சொரப் பணியொளர் 

(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 
குறியீடு:438 

அைகு I:  பொதுகொப்பு விதிகள் - மின்சொரத்தின் அடிப்பணட தத்துவம்    (10 தகள்விகள்)  
பொதுகொப்பு விதிகள் மற்றும் அபொயம் – தீயணைப்பொன்கள் – வணககள் – தனி மனித பொதுகொப்பு சொதனங்கள், 
மின்கம்பிகள், வணககள், இணைப்புகள், சொல்டரிங் முணறகள் – ஓமின்விதி, எளிய மின்சுற்றுகள் மற்றும் 
கைக்கீடுகள் – கிர்சொப்ஸ் விதி மற்றும் பயன்பொடுகள். அண்டர்கிரவுண்ட் தகபிள்கள் (Undergroundcables) - 
மின்ததக்கி (Capacitor) வணககள், இயக்கம், குழுவொக இணைத்தல் மற்றும் பயன்கள். 

அைகு II:  ஏ.சி .சர்க்யூட்ஸ் – தசல்ஸ் அண்டு தபட்டரீஸ் – வயரிங் இன்ஸ்டொதைஷன் (20 தகள்விகள்) 
ஏ.சி. மின்சுற்று – மின்திறன், மின்ஆற்றல், திறன்கொரணி, (AC – மொறு திணசமின்தனொட்டம்) சிங்கிள் தபஸ் 
மின்சுற்று (Single Phase Circuit), பைமுணன மின்சுற்று (Poly Phase Circuit) – தசல்கள் மற்றும் தபட்டரிகள் – 
அடிப்பணட மின்கம்பி அணமத்தல் மற்றும் நிை இணைப்பு - வணககள் (Types of Earthing) – வீடு சம்பந்தப்பட்ட 
மின்கம்பி இணைப்ணப தசொதணன தசய்யும்  முணற – பழுது ஏற்பட்டுள்ள இடத்ணதக் கண்டறிதல் மற்றும் பழுது 
சரி தசய்தல் –ததொழிற்சொணை இணைப்பு (Industrial wiring) – ஐதசொதைட்டர், ஸ்விட்சுகள், ஃபியூஸ்கள், 
ரிதைக்கள், ணடமர்கள் மற்றும் லிமிட் ஸ்விட்சுகள் – சர்கியூட் பிதரக்கர்களின் வணககள்     
 
அைகு III:  ஒளியூட்டுதல் – மின்அளணவக் கருவிகள் (20 தகள்விகள்) 
ஒளியூட்டுதல் – பல்தவறு விளக்கு அணமக்கும் விவரங்கள் – மின் அளவிடும் கருவிகள் –அதன் வணககள் - 
அம்மீட்டர், தவொல்ட் மீட்டர், ஓம்மீட்டர், பவர் தபக்டர் மீட்டர், ப்ரிகுயன்ஸி மீட்டர், மல்டிமீட்டர், வொட்மீட்டர், 
எனர்ஜிமீட்டர் – சிங்கிள் தபஸ் மற்றும் மூன்று தபஸ் மீட்டர்கள் (Single Phase and Three Phase Meters), 
டொங்தடஸ்டர் (கிளொம்ப்ஆன்மீட்டர்), ஸ்மொர்ட் மீட்டர்கள், தொனியங்கி மீட்டர் அளவீடுகள் – விநிதயொக 
ததணவகள். 

அைகு IV:  எைக்ட்ரிக்கல் அப்ணளயன்சஸ் (10 தகள்விகள்) 
வீட்டு மின் சொதனங்கள் – நியூட்ரல் மற்றும் எர்த் குறித்த விளக்கங்கள் – சணமயல் வரம்பு (Cooking range), 
இன்டக்சன்ஹீட்டர், ஃபுட்மிக்சர், தொனியங்கி மின் ததய்ப்பு தபட்டி, எைக்ட்ரிக் தகய்சர், தவட்கிணரண்டர் (மொவு 
அணரக்கும் இயந்திரம்), சைணவ இயந்திரம், மின்விசிறி. 

அைகு V:  மின்மொற்றிகள் (20 தகள்விகள்) 
மின்மொற்றி (Transformer) – தத்துவம் – வணககள் மற்றும் மின் இயக்கு விணச (emf Equation) சமன்பொடுகள் – 
மின்மொற்றிகளில் ஏற்படும் இழப்புகள், திறந்த மின்சுற்று தசொதணன (Open Circuit Test), குறுகிய மின்சுற்று 
தசொதணன (Short Circuit Test) –விணனதிறன், மின்னழுத்த தவறுபொடு –இரண்டு சிங்கிள் தபஸ் மற்றும் மூன்று 
தபஸ்கள் (Two Single Phase and Three Phase Transformers) மின்மொற்றிகணள பக்க இணைப்பு இணைத்து 
இயக்குதல் – மின்மொற்றி குளிர்விக்கும் முணறகள் – குளிர்விப்பதன் அவசியம் – டிரொன்ஸ்பொர்மர் ஆயில் மற்றும் 
தடஸ்ட் –மூன்று தபஸ் டிரொன்ஸ்பொர்மரின் தபொதுவொன பரொமரிப்பு. 

அைகு VI:  டிசி இயந்திரங்கள் (30 தகள்விகள்) 
டி.சி. தஜனதரட்டர்கள் – இயங்கு தத்துவம் – கட்டணமப்பு – பொகங்கள் – வணககள்– குைொதிசயங்கள் –மின்இயக்கு 
விணச உற்பத்தி  தசய்தல்  – பயன்பொடு  – இழப்புகள்,  விணனத்திறன். 
டி.சி. தமொட்டொர்கள் – இயக்கத் தத்துவம் – துவக்கி (Starters) - சுழற்சியின் திணச மொற்றம் –– ஆர்மச்சூர் ரியொக்சன் – 
கொமுதடஷன் – தவகக் கட்டுப்பொட்டு முணறகள் – பயன்பொடுகள் – ணவண்டிங் – தைப் மற்றும் தவவ் ணவண்டிங் – 
இழப்புகள் மற்றும் விணனத்திறன் – பழுது நீக்குதல் மற்றும் பரொமரிப்பு. 

அைகு VII:  ஏசி இயந்திரங்கள் (10 வினொக்கள்) 
மூன்று தபஸ் ஏசி இன்டக்சன் தமொட்டொர்கள் (3 Phase Induction Motors) – இயக்கத் தத்துவம் – கட்டணமப்பு – 
பொகங்கள் – வணககள் – ஸ்குரில்தகஜ் இன்டக்சன் தமொட்டொர் (Squirrel Cage Induction Motor) – ஸ்லிப்ரிங் 
இன்டக்சன் தமொட்டொர் (Slip Induction Motor) – குைொதிசயங்கள் – ஸ்லிப் மற்றும் டொர்க் இணடதயயொன 
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ததொடர்பு – ஸ்டொர்டர்களின் வணககள் – கொன்டக்டர்களின் அடிப்பணட மின்சுற்று – பொகங்கள் மற்றும் இயங்குதல். 
சிங்கிள் தபசிங் பிரிதவன்ஷன் (Single Phasing Prevention) – இழப்புகள் மற்றும் விணனத்திறன் – தவகக் 
கட்டுப்பொட்டு முணறகள் – ணவண்டிங்ஸ் – வணககள் – கொன்தசன்ட்ரிக் / டிஸ்டிரிபியூடட்– சிங்கிள் / டபுள் தையர் 
ணவண்டிங் – ணவண்டிங் ததொடர்புணடய குறிப்புகள் – பழுது நீக்குதல் மற்றும் பரொமரிப்பு 
சிங்கிள் தபஸ் இன்டக்சன் தமொட்டொர்கள் (Single Phase Induction motors) – இயக்கத் தத்துவம் – வணககள் – 
கட்டணமப்பு – பொகங்கள்– ததொடக்க மற்றும் இயக்க முணறகள் (Starting and Running Methods) – வீடு மற்றும் 
ததொழிற்சொணை (Domestic and Industrial) – பயன்பொடுகள் – பழுது நீக்குதல் மற்றும் பரொமரிப்பு. 

அைகு VIII:  சிங்கர்னஸ் இயந்திரங்கள் (SYNCHRONOUS MACHINE) (20 தகள்விகள்) 
ஆல்டர்தனட்டர்கள் – இயங்குத்தத்துவம் – கட்டணமப்பு – பொகங்கள் – வணககள் - தபொல்கள், தவகம் மற்றும் 
அதிர்தவண் (Speed and frequency) இணடதயயொன ததொடர்பு – தவொல்தடஜ் தரகுதைஷன் –இழப்புகள் மற்றும் 
விணனத்திறன் – (Losses and efficiency) குைொதிசயங்கள் – தபஸ் சீகுவன்ஸ் – இணை தசயல்பொடு (Parallel 
Operation) – பரொமரிப்பு மற்றும் பழுது நீக்குதல். 
சிங்கர்னஸ் தமொட்டொர் (Synchronous motor) – இயக்கத் தத்துவம் – பவர் ஃதபக்டர் இம்ப்ரூவ்தமண்ட். 

அைகு IX:  எைக்ட்ரொனிக்ஸ் (30 தகள்விகள்) 
தரசிஸ்டர்கள் – கைர்தகொட், வணககள் மற்றும் குைொதிசங்கள் – ஆக்டிவ் மற்றும் பொசிவ் சொதனங்கள் - 
டதயொடுகள் – தரக்டிஃபயர்கள் – குைொதிசயங்கள் – டிரொன்சிஸ்டர்கள், எஸ் சி ஆர், டயொக், ட்ரயொக் – பயன்பொடுகள் 
– டிஜிட்டல் எைக்ட்ரொனிக்ஸ் – ைொஜிக் தகட்கள் மற்றும் அதன் கொம்பிதனஷனல் சர்க்யூட்கள் – யூபிஎஸ் மற்றும் 
இன்வர்டர்கள். 

அைகு X: பவர் தஜனதரஷன், டிரொன்ஸ்மிஷன் மற்றும் டிஸ்டிரிபியூஷன் (30 தகள்விகள்) 
மின் உற்பத்தி வணககள் – மரபு மற்றும் மரபுசொரொ ஆற்றல் மூைங்கள் (Conventional and Non-conventional 
Energy Sources) – தசொைொர் மற்றும் கொற்றொணை ஆற்றல் – தசொைொர் தபனல்கள் – பரிமொற்றம் மற்றும் விநிதயொகம் 
(Transmission and Distribution) தேட்தவொர்க் – ணைன் இன்சுதைட்டர்கள் – ஓவர் தஹட் தபொல்கள் – பொதுகொப்பு 
முன்தனச்சரிக்ணக மற்றும் மின் சர்வீஸ் இணைப்பு ததொடர்பொன இந்திய மின் அணமப்பு விதிகள் – விநிதயொகம் 
ததொடர்பொன குறிப்பு வொக்கியங்கள். 

 
19. ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் – மின்னணுவியல் 

(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 
குறியீடு:  535 

அைகு I:  பொதுகொப்பு மற்றும் அடிப்பணட பணிமணன பயிற்சி   (20 தகள்விகள்)  
பொதுகொப்பின் முக்கியத்துவம் - தனிப்பட்ட பொதுகொப்பு உபகரைங்கள் (PPE) - முதலுதவி / தீயணைப்பொன்கள் - 
அடிப்பணட ணக கருவிகள் - மின்சொர விதிமுணறகள் -  மீட்டர் அளவீட்டு கருவிகணள அளவிடுதல்  - 
தவவ்தவறொன தசல்கள் மற்றும் தபட்டரிகணள தசொதித்து சரிபொர்த்தல் –  அளக்கும் கருவிகளின்,  வணககள், 
அம்சங்கள் மற்றும் உபதயொகங்கள் – தகத்ததொடு தர அணைக்கொட்டியின் இயக்கம் மற்றும் தசயல்படும் விதம் – 
டிஜிட்டல் ஸ்தடொதரஜ் ஆஸிைொஸ்தகொப்பின் முன் தபனல் கட்டுப்பொடுகணள இயக்குதல் – single shot 
சிக்னணை capture தசய்தல் – IC 8038 ஐப் பயன்படுத்தி தசயல்பொட்டு தஜனதரட்டர் (Function Generator using 
IC 8038) - சொலிடரிங்/ டீசொலிடரிங் மற்றும் பல்தவறு சுவிட்சுகணள தசயல்படுத்துதல். 

அைகு II:   ஆக்டிவ் மற்றும் தபசிவ் கொம்தபொனன்ஸ் பவர் சப்ணள சர்கியூட்கள் மற்றும் டிரொன்சிஸ்டர்கள்  
(20 தகள்விகள்) 
தவவ்தவறொன எைக்ட்ரொனிக்ஸ் கொம்தபொனன்ட்ஸ்கணள தசொதித்தல் – மின்தணடயங்கள் (resistors) - ஓம் விதி - 
கிர்ச்சொஃப் விதிகள் - DC ததொடர் சுற்று - தூண்டிகள் (Inductors) - மின்ததக்கிகள் (capacitors) - கொந்தவியல், 
ரிதைக்கள் - RC சுற்றுக்கொன தேர மொறிலி - R.C. தவறுபடுத்தி - R.L.C. ததொடர் மற்றும் இணை சுற்று – 
தசமிகன்டக்டர் டதயொடுகள் - மின்மொற்றி (Transformer) - தரக்டிஃணபயர்கள் (Rectifiers) - ஜீனர் ணடதயொட்கள் 
தவணை தசய்யும் விதம் - ஒழுங்குபடுத்தப்பட்ட மின்சொரம் - டிரொன்சிஸ்டர்களின் வணகப்பொடுகள் / பயொசிங் ஆப் 
ட்ரொன்சிஸ்டர்கள் - ஆசிதைட்டர்கள் (oscillators) - கிளிப்பர் சர்க்யூட் மற்றும் கிளம்பர் சர்கியூட் – Switch Mode 
Power Supply (SMPS), Uninterrupted Power Supply (UPS) மற்றும் INVERTER –கள் பற்றிய அறிமுகம். 

அைகு III: பவர் எைக்ட்ரொனிக் கொம்தபொனன்ஸ் மற்றும் தபசிக் தகட்ஸ், கொமிதனஷனல் சர்க்யூட், மற்றும் ஃபிலிப் 
ப்ளொப்ஸ் (20 தகள்விகள்)   
தவவ்தவறொன பவர் எைக்ட்ரொனிக் கொம்தபொனன்ஸ் கட்டணமப்பு பீல்ட் எதபக்ட் டிரொன்சிஸ்டர்கள் (FET) 
மற்றும் அதன் வணககள், Silicon Controlled Rectifier (SCR), Triode for Alternating Current (TRIAC), Diode 
for Alternating Current (DIAC), Uni-Junction Transistor (UJT), Metal Oxide Semiconductor Field Effect 
transistor (MOSFET), Insulator Gate Bipolar Transistor (IGBT) ஆகியணவ தவணை தசய்யும் விதம் - 
டிஜிட்டல் IC குடும்பங்கள் மற்றும் அவற்றின் தசயல்பொட்டு பண்புகள் – கொம்பிதனசல் சர்க்யுட்கள் – ஆப் ஆடர் 
(Half adder), ஃபுல் ஆடர் (Full adder) - ஃபிலிப் ப்ளொப்பின் வணககணள தசொதித்தல் - மல்டிபிதளக்சர்கள் மற்றும் 
டிமல்டிபிதளக்சர்கள்.  
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அைகு IV:  கணினி வன்தபொருள், MS office, OS மற்றும் தேட்தவொர்க்கிங் (20 தகள்விகள்)      
தகபிள் மற்றும் கதனட்டர்கள் - ைணினியின் அடிப்பண  சதாகுதிைளின் நிறுவல், உள்ளணமப்பு பற்றிய 
செயல்விளக்ைம் - வன்சபாருள் / சமன்சபாருள் - கணினியின் ஸ்விட்ச் தமொடு பவர் சப்ணள இன் தவணை - 
ஹொர்ட் டிஸ்க் டிணரவுகள். - பல்தவறு வணகயொன பிரிண்டர்கள் - கம்ப்யூட்டர் ணவரஸ்கள் மற்றும் பொதுகொப்பு - Ms 
office-ன் பயன்பொடுகள் மற்றும் அதன் தசயல்பொடுகள் - இணையம் மற்றும் இதமயில் அக்கவுண்டுகள்- கணினி 
தேட்தவொர்க்கிங் - ணவஃணப தேட்தவொர்க் - எைக்ட்ரொனிக் சர்க்யயூட் சிமுதைட்டர் முைம் சர்க்யூட்டுகணள 
வடிவணமத்தல். 

அைகு V: SMD சொலிடரிங் மற்றும் டீதசொல்டரிங், சர்ஃதபஸ் மவுண்ட் ததொழில்நுட்பம் (SMT)  
(20 தகள்விகள்) 
Surface Mount Display (SMD) சொல்டரிங் மற்றும் டீ சொல்டரிங் தவணைக்கு ததணவயொன பல்தவறு வணகயொன 
கருவிகள் மற்றும் உபகரைங்கள் பற்றிய விளக்கம் – (Surface Mount Technology) SMT ததொழில்நுட்பம் 
அறிமுகம், Programming Gate Array (PGA) Packages- கணள பற்றி அறிதல்/ Printed Circuit Board (PCB) 
யின் குளிர் ததொடர்ச்சியின் தசொதணன – லுொஸ் / ட்ணர சொலிடர்ங் PCB – யின் உணடந்த ட்ரொக்கணள சரிபொர்த்தல் 
– PCB யில்  ரீதவொர்க் – பொதுகொப்பு உபகரைங்களொன Main Circuit Breaker (MCB), Earth leakage Circuit 
Breaker (ELCB) மற்றும் ஃப்யூஸ்களின் ததணவகணள அறிதல் – DC தமொட்டொர் மற்றும் ஸ்தடப்பர் 
தமொட்டொர்கணள தசொதித்தல். 

அைகு VI:  கம்யூனிதகஷன் எைக்ட்ரொனிக்ஸ் (20 தகள்விகள்) 
தரடிதயொ அணை பரப்புதல் தகொள்ணககள் மணறதல் தபொன்றணவ - மொடுதைஷன் மற்றும் பண்தபற்றத்தின் 
வணககள் - தரடிதயொ ரிசீவர்களின் வணககள் - பண்புகள் ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள் - AM, FM & PM, SSB-SC & 
DSB-SC அறிமுகம் - AM மற்றும் FM டிரொன்ஸ்மிட்டரின் ததொகுதி வணரபடம் - FM உருவொக்கம் & கண்டறிதல் - 
டிஜிட்டல் பண்தபற்றம் மற்றும் நீக்க நுட்பங்கள், மொதிரி எடுத்தல், அளவுப்படுத்தல் – Amplitude Modulation 
(AM) / Frequency Modulation (FM) / Pulse Amplitude Modulation (PAM) / Pulse Position Modulation 
(PPM) / Pulse Width Modulation (PWM) சிக்னல்களின் மல்டிபிதளக்சிங் மற்றும் டிமல்டிபிதளக்சர்கள்.   

அைகு VII: ணமக்தரொகண்ட்தரொைர் (8051) (20 தகள்விகள்) 
ணமக்தரொகண்ட்தரொைர் (8051) இன் பல்தவறு கூறுகணள தசொதணன தசய்தல், பரொமரித்தல், மற்றும் 
பழுதுபொர்த்தல் - ணமக்தரொபிரொசஸர் மற்றும் 8051 ணமக்தரொகண்ட்தரொைர் அறிமுகம் - ணமக்தரொகண்ட்தரொைர் 
கிட்-ல் பயன்படுத்தப்படும் தவவ்தவறு ICகளின் தசயல்பொடுகள் - ணமக்தரொகண்ட்தரொைர் மற்றும் 
ணமக்தரொபிரொசஸணரப் தவறுபடுத்துதல் - ணமக்தரொகண்ட்தரொைருக்கொன தமமரியின் இணடமுகம் 
(Interfacing) - I/O தபொர்ட் பின் வடிவணமப்பு - தரஜிஸ்டர் தபங்க் (Register Banks) மற்றும் அவற்றின் தசயல்பொடு 
- SFRs (Special Function Registers) மற்றும் அவற்றின் பயன்பொடு. 

அைகு VIII: IoT பயன்பொடுகளில் பயன்படுத்தப்படும் தசன்சொர்கள் மற்றும் டிரொன்ஸ்யூசர்கள் (20 தகள்விகள்)                                  
தவவ்தவறு வணகயொன நிணை தசன்சொர்கள் மற்றும் அவற்றின் தசயல்பொடுகள் - ததர்தமொகப்பிள் எதிர்ப்பு 
தவப்பநிணை கண்டறிப்பொன்கள் Resistance Temperature Detectors (RTD) - Linear Variable Differential 
Transformer (LVDT) ஐப் பயன்படுத்தி டிஸ்ப்தளஸ்தமண்ட் அளவீடு - ப்ரொக்சிமிட்டி தசன்சொர்கள். 
 
IoT பயன்பொடுகள்: 
தற்தபொணதய மற்றும் எதிர்கொை சந்ணதயில் IOT இன் பங்கு மற்றும் தேொக்கம் - சுற்றுச்சூழல், ஸ்மொர்ட் ததரு 
விளக்கு மற்றும் ஸ்மொர்ட் நீர் & கழிவு தமைொண்ணம - ஸ்மொர்ட் தபொருள்கள், கம்பி - தகபிள்கள், ணமயங்கள் 
தபொன்றணவ. வயர்தைஸ் - RFID, WiFi, புளூடூத் தபொன்றணவ- IoT கட்டணமப்பின் தவவ்தவறு தசயல்பொட்டு 
ததொகுதிகள் – (IOT Architecture) 

அைகு IX:  ஃணபபர் ஆப்டிக் கம்யூனிதகசன், டிஜிட்டல் தபனல் மீட்டர், தசொைொர் சிஸ்டம் (20 தகள்விகள்) 
ஃணபபர் ஆப்டிக் அணமப்ணப தயொரித்து தசயல்படுத்துதல் – ஆப்டிகல் ஃணபபர் அறிமுகம், ஆப்டிகல் இணைப்புகள் 
மற்றும் பல்தவறு வணகயொன ஆப்டிகல் ஆம்ப்ளிஃபயர்கள், அவற்றின் ேன்ணமகள், ஆப்டிகல் ஃணபபரின் 
பண்புகள், பரிதசொதணன, இழப்புகள், ஃணபபர் ஆப்டிக் தகபிள்களின் வணககள் மற்றும் குறிப்புகள் – இன்தகொடிங் 
ஆப் ணைட்டிங் – தசவன் தசங்தமண்ட் டிஸ்பிதை வணககள், டிதகொடர்கள் மற்றும் டிணரவர் ஐசிகளின் 
தவவ்தவறு வணககள் - Liquid Crystal Display (LCD) தசயல்படும் தகொள்ணககள் – மின்சொர அளணவக் 
கொட்டுவதற்கு LCD தகொண்ட டிஜிட்டல் தபனல் மீட்டணர Digital Panel Meter (DPM) பயன்படுத்துதல் – 
தசொைொர் சிஸ்டம் தவணை தசய்யும் விதம் -  தசொைொர் இன்தவட்டர். 

அைகு X: தசல்தபொன்கள், LCD மற்றும் LED டிவி   (20 தகள்விகள்)                                                                                                            
தசல்தபொன்கள், Light Emitting Diode (LED) TV மற்றும் LCD TV – கணள அணடயொளம் கண்டு 
தவணைதசய்யும் விதம், மொற்றி அணமத்தல் தபொன்றவற்ணற அறிதல்   - தமொணபல் கம்யூனிதகஷன்னின் 
தணைமுணறகள் பற்றி அறிதல் - பிளொக் வணரபடம் மற்றும் தசல்தபொனின் அம்சங்கள் - தசல்தபொன்  
இன்டர்தபஸ் - Global System for Mobile (GSM) and Code-Division Multiple Access (CDMA) Technology -  
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LCD மற்றும் LED டிவிகள் தவணை தசய்யும் விதம் - LCD & LED டிவிகளுடன் வழக்கமொன CTVக்கு 
இணடயிைொன தவறுபொடு - LCD மற்றும் LED டிவியின் தகொள்ணக மற்றும் அதன் தவவ்தவறு பிரிவின் 
தசயல்பொடு - டிவி ரிதமொட் கண்ட்தரொல் - வணககள், பொகங்கள் மற்றும் தசயல்பொடுகள் – தவவ்தவறு 
இன்டர்தபஸ்களொன – High Definition Multimedia Interface (HDMI), Universal Series Bus (USB), Red-
Green-Blue (RGB) ஆகியணவகள் பற்றி அறிதல். 

20. சதாழிற்பிரிவு: சபாறியியல் வணரப ம், வணரவொளர் (இயந்திரவியல் & சிவில்) 
(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 551 
அைகு I: வணரப க் ைருவிைள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பாடுைள்,  வணரப த்தாள் அணமப்பு, தைாடுைளின் 
வணைைள்,  எழுதுதல் மற்றும் அளவிடுதல் (20 தைள்விைள்) 
வணரப க் ைருவிைள் - வணரப ப் பைணை - 'T' ஸ்சைாயர் - மினி டிராஃப் ர் - செட் ஸ்சைாயர் - அளவுதைால்ைள் - 
பாணைமானி - பிசரஞ்சு வணளவுைள் - சபரிய மற்றும் சிறிய ைாம்பஸ் - டிணவ ர் - சபன்சில்ைள் – அழிப்பான் மற்றும் 
அழிக்கும் ைவெம் தபான்றணவ. 
வணரப த் தாள்ைளின் அணமப்பு - வணரப த் தாள்ைளின் அளவு - வணரப  தாள்ைளின் குறியீடு – பிரிண்டுைணள 
மடிக்கும்  முணற – ண ட்டில் பிளாக். 
தைாடுைளின் வணைைள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பாடுைள் - சதா ர்ச்சியான தடிமன் - சதா ர்ச்சியான சமல்லிய 
(தநராை) - சதா ர்ச்சியான சமல்லிய ணையால் வணரவது - ஜிக்–ஜாக் உ ன் சதா ர்ச்சியான  தடிமன் – த ஷ்டு 
தடிமன் – த ஷ்டு  சமல்லிய - செயின் தின் - செயின் தின் ஓரங்ைளில் மற்றும் திணெமாறும் இ ங்ைளில் மட்டும் 
தடிமனாை - செயின் திக் - செயின் தின்- செயின் தின்  புள் த ஷ்டு. 
எழுத்துக்ைள் – சிங்கில் ஸ்ட்தராக் –  புள் ஸ்ட்தராக் (செங்குத்து, ொய்ந்த) – எழுத்துக்ைளின் ஸ்ண ல்- 
ஸ் ான் ர்டு உயரங்ைள் / அைைம் - சிறிய எழுத்துக்ைள் மற்றும் எண்ைள் - சபரிய எழுத்துக்ைள்: BIS  SP-46- 2003 
ன் படி - எழுத்துக்ைளின் இண சவளி. 
அளவிடுதல் - அம்புக்குறியின் வணைைள் - அளவிடுதலின் அணமப்பு (யூனிண ரக்ஷனல் மற்றும் அணைன்டு) – 
பங்ெனல் அளவுைள் – நான் பங்ெனல் அளவுைள் - துணை அல்ைது குறிப்பு அளவுைள் - அளவிடுதலின் முணற 
மற்றும் சபாதுவான அம்ெங்ைள். 
அைகு II: வடிவியல் உருவங்ைள், சிறப்பு வணளவுைள், ணையால் வணரதல் மற்றும் அளவுத்திட் ம்  
(25 தைள்விைள்) 
தைாைங்ைள்: குறுங்தைாைம் – செங்தைாைம் - விரிதைாைம் - தநர் தைாைம் – பின்வணள தைாைம் -
அருகிலுள்ள தைாைங்ைள் - நிரப்பு தைாைங்ைள் - துணை தைாைங்ைள். 
முக்தைாைங்ைள்: ெமபக்ை முக்தைாைம் - இருெமபக்ை முக்தைாைம் - அெமபக்ை முக்தைாைம் - செங்தைாை 
முக்தைாைம் - குறுங்தைாை முக்தைாைம் - விரிதைாை முக்தைாைம். 
நாற்ைரங்ைள்: ெதுரம், செவ்வைம், ொய்ெதுரம், ொய்செவ்வைம் (இணைைரம்), ெரிவைம், ஒழுங்ைற்ற ெரிவைம். 
பைதைாைங்ைள் - ஐங்தைாைம், அறுதைாைம், சைப் ைன், எண்தைாைம், ஒன்பது பக்ை தைாைம், தெதைாைம் 
வணரயணற - நீள்வட் ம் - தபரதபாைா - ணைப்பர்தபாைா - அவற்றின் வணரதலின் சவவ்தவறு முணறைள். 
வணரயணற - இன்வலுயூட் வணரவதற்ைான முணற - ணெக்ளாய் ல் வணளவுைள் - சைலிக்ஸ் மற்றும் ஸ்ணபரல். 
ணையால் வணரதல் முணறைள், (தைாடுைள், வட் ம், வில், நீள்வட் ம், ஐதொசமட்ரிக், ஆப்ளிக், ஆர்த்ததாகிராஃபிக்) 
சவவ்தவறு வணையான அளவுத்திட் ம் - அவற்றின் சபாருத்தமான பயன்பாடுைள் - R.F இன் சைாள்ணை - 
ப்சளய்ன் - ண யைனல் - ைம்பாரட்டிவ் மற்றும் சவர்னியர் ஸ்தைல்ைள் – ஸ்தைல் ஆஃப் ைார்ட்ஸ் 
ைன்சவன்ஷனஸ் - சபாருட்ைள் - உதைாைங்ைள் - ைண்ைாடி - தபக்கிங் மற்றும் இன்சுதைஷன் சபாருட்ைள் - 
திரவம் - மரம் - ைான்கிரீட் தபான்றணவ. 

அைகு III: ஆர்த்ததாகிராஃபிக் ப்சராசஜக்ஷன், தி ப்சபாருட்ைளின் ப்சராசஜக்ஷன், செக்ஷன்ஸ், 
ைன்சவன்ஷன்ஸ் மற்றும் தி ப்சபாருட்ைளின் சவட்டுத்ததாற்றம் (20 தைள்விைள்) 
ஆர்த்ததாகிராஃபிக் ப்சராசஜக்ஷன் - முதல் தைாைம் மற்றும் மூன்றாம் தைாை ப்சராசஜக்ஷன் - 
ஆர்த்ததாகிராஃபிக் ப்சராசஜக்ஷனின் சைாள்ணை – அச்சுைள் - ெமதளம் – நான்கு ைால்பகுதி ஆகியவற்றின் 
சைாள்ணை - முதல் தைாைம் மற்றும் மூன்றாம் தைாை ப்சராசஜக்ஷன்ைளுக்கு இண தய உள்ள தவறுபாடு. 
தி ப்சபாருட்ைளின் ப்சராசஜக்ஷன் - ைனெதுரம் - ைனசெவ்வைம் - ப்ரிஸம் - பிரமிடுைள் - சிலிண் ர் - கூம்பு - 
தைாளம் மற்றும் அவற்றின் ஃப்ரஸ் ம். 
சவட்டுத் ததாற்றத்தின் வணைைள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பாடுைள் - சவட்டும் தளம் மற்றும் அதன் 
பிரதிநிதித்துவம் – சவட்டுத் ததாற்றத்தில் சவட் க்கூ ாத பாைங்ைள் - வழக்ைமான குறியீடுைள் - சிம்பல்ஸ் – 
வார்த்ணதச் சுருக்ைங்ைள். 
சவட்டுத் ததாற்றம் – சவட்டுத்தளம் – உண்ணமயான சவட்டுத் ததாற்றம்  

அைகு IV: சவட்டுத் ததாற்றத்தில் தைட்சிங் நுட்பங்ைள், அசெம்பிளி ததாற்றம் மற்றும் புறபரப்புைளின் 
ச வசைப்சமன்ட்   (20 தைள்விைள்) 
தைட்சிங் நுட்பங்ைள்: தைட்சிங் தைாைம் – அசெம்பிளியில் தைட்சிங் செய்தல் - சபரிய பரப்புைணள தைட்சிங் 
செய்தல் - சவவ்தவறு இணையான தளங்ைளில் தைட்சிங் செய்தல் - தைட்சிங் பகுதிைணள அளவிடுதல் - 
சமல்லிய பாைங்ைணள தைட்சிங் செய்தல் - தைட்சிங் தைாடுைணளத் தவிர்த்தல்.  
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செக்க்ஷனல் வியூ:  ஃபுல் செக்க்ஷன், ஆஃப் செக்க்ஷன்- ஆஃப்செட் செக்க்ஷன் – ஆக்சிைரி செக்க்ஷன்         
(சதா ர்ச்சியான தளங்ைளில்) - ஒன்ணறசயன்று சவட்டும் தளங்ைளில் சவட்டுத்ததாற்றம் – ரிவால்வுடு 
சவட்டுத்ததாற்றம் - ரிமூவ்டு சவட்டுத்ததாற்றம் - தைாக்ைல் அல்ைது புதராக்ைன் / பார்ஷியல் 
சவட்டுத்ததாற்றம். 
ச வைப்சமண்ட் - வணரயணற - சதாழில்துணறயில் அதன் ததணவ – ச வைப்சமண்ட்  செய்யும் முணறைள்  – 
ஒன்ணற ஒன்று சவட்டும் பரப்புைளின் ச வைப்சமண்ட் - நீள்வட்  அடித்தளம் சைாண்  ொய்ந்த கூம்பின் 
ச வைப்சமண்ட் - வடிவியல் முணறயில் தி ப்சபாருட்ைளின் ச வைப்சமண்ட் நீளத்ணத ைைக்கிடுதல். 
அைகு V: ஐதொசமட்ரிக் புசராஜக்ென் மற்றும் ஆப்ளிக்  புசராஜக்ென் (10 தைள்விைள்)  
ஐதொசமட்ரிக் புசராஜக்ென் மற்றும் ஐதொசமட்ரிக் டிராயிங்-ன் சைாள்ணைைள் - ஐதொசமட்ரிக் புசராஜக்ென் 
வணரயும் முணறைள் - அளவீடுைள் - ஐதொசமட்ரிக் ஸ்தைல் - ஐதொசமட்ரிக் டிராயிங் மற்றும் ஐதொசமட்ரிக் 
புசராஜக்ென் இண தய உள்ள வித்தியாெம்.  
ஐதொசமட்ரிக் வணரப த்திலிருந்து ஆர்த்ததாகிராஃபிக் ததாற்றங்ைணள உருவாக்குவதற்ைான சைாள்ணைைள் - 
சபாருளின் சதளிவான விளக்ைத்திற்ைாை ஆர்த்ததாகிராஃபிக் ததாற்றங்ைணள ததர்ந்சதடுப்பது.  
ஆப்ளிக் புசராஜக்ென் சைாள்ணைைள் மற்றும் வணைைள் - ஐதொசமட்ரிக் புசராஜக்ென்ணன வி  ஆப்ளிக் 
புசராக்ென்ைளின் நன்ணமைள் 

அைகு VI: ஸ்குரூ மணறைள், தபால்ட்ைள், நட்டுைள், வாஷர்ைள், ஸ்குரூைள், ைாக்கிங் டிணவஸ்ைள், 
ஃபவுண்த ஷன் தபால்ட்ைள் (30 தைள்விைள்) 
ஸ்க்ரூ மணறைள்: சபயரி ல் – விகிதாச்ொரம் மற்றும் அவற்றின் பயன்பாடுைள் – சவளிப்புற மணற – உட்புற மணற 
- உட்புற மற்றும் சவளிப்புற மணறைளின் குறியீட்ண  வணரப த்தில் ைாட்டுதல் – ணரட் தைண்ட் மற்றும் சைப்ட் 
தைண்ட் மணற – சிங்கிள்/ மல்டி ஸ் ார்ட் மணறைள் –‘V’ மணறைள் – பிரிட்டிஷ் ஸ் ாண் ர்ட் விட்சவார்த் மணற 
(BSW) - பிரிட்டிஷ் ஸ் ாண் ர்ட் ஃணபன் மணற (BSF)  - பிரிட்டிஷ் அதொஷிதயஷன் மணற (BA) - சமட்ரிக் - 
யூனிஃணபடு – செல்ைர்ஸ் - ஸ்சைாயர் - ஆக்தம - பட்ரஸ் மணறைள் 
தபால்ட்ைளின் வணைைள்: அறுதைாை சைட் – ெதுர சைட் - உருணள அல்ைது சீஸ் சைட் - ைப் சைட் அல்ைது 
ரவுண்ட் சைட் – ைூக் – “ஐ” - லிப்டிங் ஐ - ைவுண் ர் ெங்க் சைட் - தைப் ஸ்குரூ அல்ைது த ப் தபால்ட். 
நட்டுைளின் வணைைள்: அறுதைாைம் - ெதுரம் - ைாைர்டு - தைப் - த ாம் - தைப்ஸ் ன் அல்ைது சிலிண்டிரிக்ைல் -  
ரிங் நட். 
வாஷரிைளின் வணைைள்: ப்ணளன் - ொம்ஃபர்டு - ஸ்பிரிங் வாஷர். 
ஸ்குரூக்ைளின் வணைைள்: ஃபிளாட் - தைான் – ஆஃப்  ாக் - ஃபுல்  ாக் - ைப் – தைானிைல் பாயின்ட். 
ைாக்கிங் டிணவெஸ்: ஸ்பிலிட் பின் - ஸ்ைாட் ட் நட் - தைசில் நட் - ஷான் நட் அல்ைது வில்ஸ் நட் – சிம்மண்ட் 
ைாக் நட் - சபன் ரிங் அல்ைது க்ரூவ்டு நட். 
ஃபவுண்த ஷன் தபால்ட்: ஐ - தரக் - லீவிஸ் - ைாட் ர் ஃபவுண்த ஷன் தபால்ட். 

அைகு VII: ரிசவட்ஸ்,  ரிசவட் ட் இணைப்புைள், சவல்டிங் இணைப்புைள், சவல்டு குறியீடுைள், ணபப் 
இணைப்புைள் மற்றும் தச்சு இணைப்புைள் (25 தைள்விைள்) 
ரிசவட்ஸ்: ஸ்னாப் - எலிப்ொய்டு - பான் - தைானிைல் - ைவுண் ர் ென்க் (ஃபிளாட் / ரவுண் ட்) - ஸ்டீப்பிள் சைட். 
ரிசவட் ட் ஜாயின்ட்ைள் : தைப் ஜாயின்ட்ைள் - சிங்கிள் ரிசவட் ட் -  புள் ரிசவட் ட் (செயின்) -  புள் 
ரிசவட் ட் (ஜிக் - ஜாக்) தைப் ஜாயின்ட்ைள். 
பட் ஜாயின்ட்ைள் - சிங்கிள் ரிசவட் ட் (சிங்கிள் ஸ்ட்ராப்) - சிங்கிள் ரிசவட் ட் ( புள் ஸ்ட்ராப்) பட் ஜாயின்ட்ைள் 
-  புள் ரிசவட் ட் (சிங்கிள் ஸ்ட்ராப் /  புள் ஸ்ட்ராப், செயின் / ஜிக் - ஜாக்).  
சவல் ட் ஜாயின்ட்  & குறியீடுைள்:  பட் ஜாயின்ட்: ஸ்சைாயர் பட் - சபவல் க்ரூவ் – V/J/U (சிங்கிள்/ புள்) - ஃபிதளர் 
V க்ரூவ் .  
ைார்னர் ஜாயிண்ட்: ஃபில்சைட் - ஸ்பாட் - ஸ்சைாயர் க்ரூவ் அல்ைது பட் – V / U /J க்ரூவ் - சபவல் க்ரூவ் – ஃபிதளர் 
V க்ரூவ் – எட்ஜ் - ைார்னர் - ஃபிதளன்ஜ் சவல்ட் - T ஜாயிண்ட்: ஃபில்சைட் - பிளக் - ஸ்ைாட் - சபவல் க்ரூவ் - J க்ரூவ் 
– ஃபிதளர் சபவல் க்ரூவ் - சமல்ட் த்ரூ சவல்ட். தைப் ஜாயிண்ட்: ஃபில்சைட் சவல்ட் - சபவல் - J க்ரூவ் - பிளக் - 
ஸ்ைாட் - ஸ்பாட் - ஃபிதளர் சபவல் க்ரூவ் சவல்ட். எட்ஜ் ஜாயிண்ட்: ஸ்சைாயர் க்ரூவ் அல்ைது பட் - சபவல் க்ரூவ் 
- V / J / U க்ரூவ் சவல்ட் - எட்ஜ் ஃபிதளன்ஜ் சவல்ட் - ைார்னர் ஃபிதளன்ஜ் சவல்ட். 
ணபப் ஜாயின்ட்ைள் : ஸ்குரூடு ணபப் - சவல் ட் ணபப் - ஃபிளாஞ்ச்டு ணபப் (இண் கிரல் / ஸ்குரூடு)- குளுடு ணபப் 
அல்ைது சிசமண்ச டு - ொல் ர்டு ணபப் ஜாயிண்ட் - ணபப் பிட்டிங்ஸ் – ைப்ளர் -  சரடியூெர் ைப்ளர்- எல்தபா - 
சரடியூெர் எல்தபா - சபண்ட் - ரிட் ன் சபண்ட் – ‘T’ - சரடியூெர் ‘T’ - கிராஸ் – குதளாஸ் நிப்பிள் – ஷார்ட் நிப்பிள் 
- ஷார்ட் நிப்பிள் அறுதைாை பிடிப்பு – தைல்ஸ் நிப்பிள் - தமல் பிளக் - பீதமல் பிளக் - ஸ்குருடு யூனியன் - பிளாஞ்சு 
- குழாய் அணமப்புைள் – சிங்கிள் ணைன் ஐதொசமட்ரிக் தைஅவுட்–  புள்ணைன் ஐதொசமட்ரிக் தைஅவுட் - 
சிங்கிள் ணைன் ஆர்த்ததாகிராஃபிக் தைஅவுட் –  புள்ணைன் ஆர்த்ததாகிராஃபிக் தைஅவுட், 
தச்சு இணைப்புைள்: தமார்ண ஸ் மற்றும் ச னன் - பட்-  வ்ச யில் -  ங்க் மற்றும் க்ரூவ் – வல்  -மிட் ர் – ைாப் 
தைப் - ஸ்ப்ணைன் - தைப் - பிரிடில் ஜாயின்ட். 

அைகு VIII: மின்ொரம், மின்னணுவியல் மற்றும் சநட்சவார்க் ைாம்தபானன்ட்ஸ், தை அவுட், ெர்க்யூட் மற்றும் 
ப்ளாக் வணரப ம் (20 தைள்விைள்) 
மின் கூறுைள்: தீ எச்ெரிக்ணை - கீெர் - சதர்தமாஸ் ாட்ைள் – எைக்ட்ரிக் அயர்ன் - தானியங்கி எைக்ட்ரிக் அயர்ன் - 
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மின்ொர மணி - மின்ொர பஸ்ஸர் - மின்ொர ஹீட் ர் - ஹீட் ர் பிதளட் - மின்ொர அடுப்பு - ைாட் பிதளட் - ணமக்தரா 
ஓவன். 
மின் வயரிங் வணரப ம் மற்றும் தைஅவுட் வணரப ம்: DC சஜனதரட் ர் ைன்ட்தரால் தபனல் – ைாம்பவுன்ட் 
தமாட் ார் தைஅவுட்- த்ரீ ஃதபஸ் ஸ்குரில் தைஜ் தமாட் ார் – ஆட்த ாதமட்டிக் ஓல்த ஜ் சரகுதைட் ர் - த்ரீ 
ஃதபஸ் ஆல் ர்தநட் ர் (வித் தைாட்)  ைசனக்க்ஷன் -   ஆட்த ா டிரான்ஸ்பார்மர் ஸ் ார் ர் ைசனக்க்ஷன் - 
பாதுைாப்பு ொதனங்ைளு ன் கூடிய தநரடி ஆன்ணைன் ஸ் ார்ட் ரின் வயரிங் வணரப ம் – ணபப் / பிதளட் 
எர்த்திங். 
மின் சர்க்யூட் வணரப ம்: த்ரீ ஃதபஸ் ஸ்விட்சிங்  சுற்று வணரப ம் - த்ரீ ஃதபஸ் ஸ்குரில் தைஜ் தமாட் ார் - சுற்று 
வணரப ம் - MCB ஆல் ைட்டுப்படுத்தும் சுற்று வணரப ம் – டூ பாயின்ட் மற்றும் த்ரீ பாயின்ட் ஸ் ார் ரின் 
வணரப ம். 
ைருவிைள் மற்றும் உபைரைங்ைளின் பிளாக்   வணரப ம்: இன்சவர்ட் ரின் பிளாக் வணரப ம் - ஆன் ணைன் UPS 
-  ஆஃப் ணைன் UPS  - DSO இன் பிளாக் வணரப ம் -    ஃபங்ஷன் சஜனதரட் ரின் பிளாக் வணரப ம். 
மின்னணு கூறுைள்: ைார்பன் ைைணவ - உதைாைப் ப ைம் - உதைாை ஆக்ணெடு - தரடியல் லீட்ஸ் - துல்லிய 
மின்தண  - உதைாைப் ப ை மின்தண  - சநட்சவார்க் மின்தண  - குணறந்த ஓம் உதைாை ஃபிளிம் மின்தண  – 
இன் கிதரட் டு மின்தண  - தைப்பாசிட் ர். 
மின்னணுவியல் வயரிங் வணரப ம் மற்றும் தை அவுட் வணரப ம்:  SPV அணமப்பு மற்றும் தொைார் ொர்ஜ் 
ைட்டுப்படுத்தி – ஸ்த ன்டு அதைான் சிஸ் ம் – ணைபிரிட் சிஸ் ம் - கிரிட் இணைக்ைப்பட்  அணமப்பு – சிங்கிள் 
ஃதபஸ் UPS அணமப்பு - DVD பிதளயரில் SMPS - தைாம் திதயட் ர் சமயின்தபார்டில் SMPS - செல்தபான் 
ொர்ஜரில் SMPS - LED டிவியில் SMPS - LCD மானிட் ரில் SMPS. 
மின்னணுவியல் சர்க்யூட் வணரப ம்: LED இயக்கிைளின் சவவ்தவறு திட்  வணரப ம் - கூட்டு வீடிதயா 
சிக்னல் - டிவி சிக்னல் ஸ்சபக்ட்ரம் - பக் மாற்றி - PC இல் SMPS இன் செயல்பாடு - தண யற்ற மின்ொரம் (UPS) - 
IC அடிப்பண யிைான AM டிரான்ஸ்மிட் ர். 
மின்னணுவியல் சதாகுதி வணரப ம்: ஃப்ணள தபக் ைன்சவர்ட் ர் வணை SMPS - ஃபார்வர்டு ைன்சவர்ட் ர் வணை 
SMPS - பிக் ணமக்தரா ைன்ட்தராைணரப் பயன்படுத்தும் ஆன்ணைன் UPS - ஆன்ணைன் UPS - ஆஃப் ணைன் UPS 
- CDMA அணமப்பு - செல்தபான் அணமப்பின் அம்ெங்ைள் - சதாணைக்ைாட்சி ஒளிபரப்பு அணமப்பு - B/W டிவி 
ரிசீவர் அணமப்பு - LED தபக் ணைட் மற்றும் டிணரவர் அணமப்பு - LED டிவி அணமப்பு - DSO அணமப்பு - IC 8038 
அணமப்ணபப் பயன்படுத்தும் சஜனதரட் ர் - FM ரிசீவர் அணமப்பு - ணமக்தரா ைன்ட்தராைர் IC 8051 அணமப்பு. 
சநட்சவார்க் கூறுைள் மற்றும் இணைய  த ாபாைஜிஸ் சநட்சவார்க் கூறுைள் - தமா ம்ைள், ஃபயர்வால், ைப்ைள், 
பிரிட்ஜ்ைள், ரூட் ர்ைள், தைட்தவக்ைள், ரிப்பீட் ர்ைள், டிரான்ஸ்ஸீவர்ைள், சுவிட்சுைள், அக்ஸஸி பாயின்ட் -  
வணைைள். 
சநட்சவார்க் த ாபாைஜிஸ் - ஸ் ார், ரிங், பஸ்,  உட், சமஷ், ணைப்ரிட் - சநட்சவார்க் வணை - தைாக்ைல் ஏரியா 
சநட்சவார்க்குைள் (LAN) - சமட்தராசபாலிட் ன் ஏரியா சநட்சவார்க்குைள் (MAN)- சபர்ெனல் ஏரியா 
சநட்சவார்க் (PAN)- ைன்ட்தராைர் ஏரியா சநட்சவார்க் (CAN)- ணவட் ஏரியா சநட்சவார்க்குைள் (WAN) – 
இணையம்- ஈதர்சநட்- ணவஃணப-  புளூடூத் - சமாணபல் சநட்சவார்க்கிங் - வயர் மற்றும் வயர்சைஸ் 
சநட்சவார்க்கிங். 

அைகு IX: இயந்திரவியல், ஆட்த ாசமாணபல் மற்றும் RAC ைாம்தபானன்ட்ஸ், தைஅவுட், ெர்க்யூட் மற்றும் 
பிளாக்  வணரப ம் (20 தைள்விைள்) 
இயந்திர குறியீடுைள்:  
பல்ப் இன்டிதைட் ர் – க்ருயிஸ் ைன்தரால் இன்டிதைட் ர் – டிராக்க்ஷன்  ைன்தரால் இன்டிதைட் ர் – 
ஸ்ச பிளிட்டி ைன்தரால் இன்டிதைட் ர் – சென் ர் டிபரன்சியல் ைாக் - பிராக்சிமிட்டி சென்ொர் இன்டிதைட் ர் - 
ஈைான் இன்டிதைட் ர் – எைக்ட்ரிக் பவர் ஸ்டியரிங் இன்டிதைட் ர் – க்தளா பிளக் இன்டிதைட் ர் – செக் எஞ்சின் 
ணைட் - சீட் சபல்ட் இன்டிதைட் ர் – ஏர் தபக் இன்டிதைட் ர் - ABS இன்டிதைட் ர் – ச ம்பதரச்ெர் வார்னிங் – 
ஆயில் சைவல் / பிரஷர் வார்னிங் – எைக்ட்ரிக்ைல் சிஸ் ம் வார்னிங் – டிரான்ஸ்மிஷன் வார்னிங் ணைட் -  யர் 
பிரஷர் மானி ரிங் சிஸ் ம் – ணைபீம் இன்டிதைட் ர் - ணைதயடு சபாது - புஷ் பட் ன் – ஃபுட் சப ல் - ஸ்பிரிங் 
ரிட் ர்ன் - ஸ்பிரிங் சென் ர்டு - பிளஞ்ெர் - தராைர் ஆப்தரட் ர் - ணைட்ராலிக் ண ரக்ட் ஆக்சுதவஷன் - 
ணைட்ராலிக் ணபைட் ஆக்சுதவஷன் - நியூதமடிக் ண ரக்ட் ஆக்சுதவஷன் - மின்ொரம் - தபட் ரி - 
சஜனதரட் ர் – சரசிஸ் ன்ஸ் – ைாயில் வித் தைார் – ைான் ாக்ட் பிதரக்ைர் - பியூஸ் - பல்ப் - எர்த் - சைவிடூட்டி 
சுவிட்சுைள் - ரிதயாஸ் ாட் – இன் க்ஷன் ைாயில் - ைண் ன்ெர் – வயர் கிராஸ்டு  - அம்மீட் ர் - தமாட் ார் - சுவிட்ச் 
- ைாயில் – ஸ்பார்க்தைப் - சரக்டிஃணபயர் – வயர் ஜாயின்டு - தவால்ட்மீட் ர். 
ஆட்த ாசமாணபலில் பயன்படுத்தப்படும் கூறுைள்:  
 ஃபிளாட் வணை ரிம் - டிராப் சென் ர் ரிம் – வீல் ைன்ஸ்ட்ரக்க்ஷன் - வயர் ஸ்தபாக் வீல்ைள் - டியூப்  யர் - டியூப்சைஸ் 
 யர் - டிஸ்க் வீல் - வயர் வீல் - ஸ்பிலிட் வீல் - டிரம் பிதரக் - டிஸ்க் பிதரக் - ஸ்ணபரல் சபவல் கியர்ைள் - சைர்ரிங் 
தபான் கியர்ைள் - ஸ்பர் கியர்ைள் - சைலிைல் கியர்ைள் - தரக் மற்றும் பினியன் - வார்ம் கியர்ைள் - மல்டி பிதளட் 
கிளட்ச் - இக்னிஷன் ைாயில் - டிஸ்ட்ரிபியூட் ர் - ஸ்டீயரிங் கியர் பாக்ஸ் - டிராக்ஷன் தபட் ரி தபக் - டிசி ைன்வர் ர் 
- எைக்ட்ரிக் தமாட் ார் - ொர்ஜ் தபார்ட் - ைன்ட்தராைர் - ஆக்சிைரி தபட் ரிைள் - என்ஜின்ைள் த ப்பர்டு 
இருக்ணைைளு ன் கூடிய ஸ்பார்க் பிளக். 
ஆட்த ாசமாணபலில் பயன்படுத்தப்படும் வயரிங் வணரப ம் மற்றும் தைஅவுட் வணரப ம்: விண்ட் ஷீல்ட் 
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ணவப்பர் தமாட் ார் வயரிங் வணரப ம் - ட்வின் ைார்ன் ெர்க்யூட் – ைன்ஸ்ட்ரக்ஷன் ஆஃப் எைக்ட்ரிக் ைார்ன் - 
சமக்ைானிக்ைல் பிதரக்குைள் – தவக்ைம் அசிஸ் டு பவர் பிதரக்குைள் - தவக்ைம் ெஸ்சபன் டு பவர் பிதரக்குைள் - 
எைக்ட்ரானிக் ஃபிளாஷரின் வயரிங் வணரப ம் - எைக்ட்ரிக் ைார் வயரிங் வணரப ம் - ணைட்டிங் சிஸ் ம் - ைார்ன் 
ெர்க்யூட் இணைப்பு. 
ஆட்த ாசமாணபலில் பயன்படுத்தப்படும் ெர்க்யூட் வணரப ம்: 
ட்வின் - ைார்ன் ெர்க்யூட் - டிஸ்ட்ரிபியூட் ர் சைஸ் இக்னிஷன் சிஸ் ம் - ஃப்ளாஷர் ெர்க்யூட் - 
ஆட்த ாதமாட்டிவ் எைக்ட்ரிக் சிஸ் ம் - ஸ் ார்ட்டிங் ெர்க்யூட்டின் விளக்ைம் - ஆல் ர்தனட் ர் ொர்ஜிங் 
ெர்க்யூட் - சொலினாய்டு சுவிட்சின் ைட்டுமானம் – ரியர் தபென்ஜர் விண்த ாவின் ெர்க்யூட்- சென்ட்ரல் த ார் 
ைாக்கிங் ெர்க்யூட். 
ஆட்த ாசமாணபலில் பயன்படுத்தப்படும் பிளாக் வணரப ம்: 
எைக்ட்ரானிக் பவர் ஸ்டீயரிங் சிஸ் ம் - ஒரு HCV முன்பக்ைமும் இரண்டு HCV பின்புறமும் சைாண்  இரட்ண  
ஏர் தபக் பிளாக் வணரப ம் - TCS பிளாக் வணரப ம் - ஒரு மின்ொர ைாரின் பிளாக் வணரப ம் - V2G சைாண்  
மின்ொர வாைனத்தின் பிளாக் வணரப ம் -  ஒரு சபாதுவான பிளக்-இன் மின்ொர வாைன PEV அணமப்பின் 
பிளாக் வணரப ம் - EV பவர் ரயில் பிளாக் வணரப ம் - எைக்ட்தரா ணைட்ராலிக் ைட்டுப்பாட்டு ன் கூடிய த்ரீ 
ஸ்பீடு ஆட்த ாதமட்டிக்  கியர்பாக்ஸ் - ஷிப்ட் பிரஷர் ைன்ட்தரால்ைள் - எைக்ட்ரானிக் ஆட்த ாதமட்டிக்  
கியர்பாக்ஸ் ைன்தரால் பிளாக் வணரப ம் - எஞ்சின் இம்சமாணபணைெர் சிஸ் ம் வணரப ம். 
RAC இல் பயன்படுத்தப்படும் வயரிங் வணரப ம் மற்றும் ெர்க்யூட் வணரப ம்: 
நீர் குளிரூட்டியின் வயரிங் வணரப ம் – அப்ணரட்  ஃபிரீெர் வயரிங் வணரப ம் – சிங்கில் ஃதபஸ் வயரிங் ெர்க்யூட் – த்ரீ 
தபஸ்  வயரிங் ெர்க்யூட் -  நைரும் குளிரூட்டியின் வயரிங் வணரப ம் - சூ ான வாயு உணரவு நீக்ைம் - குளிரூட்டும் 
 வர்  நீரின் ஓதொணனதெஷன் - குளிர் தெமிப்பு ஆணையின் வயரிங் ெர்க்யூட் - ைாற்று குளிரூட் ப்பட்  
ைண் ன்ெர் மற்றும் த்ரீ ைம்ப்ரெர் தமாட் ார் மற்றும் அணனத்து இன் ர்ைாக்கிங் ைட்டுப்பாடுைணளயும் சைாண்  
குளிர் தெமிப்பைத்தின் ெர்க்யூட் வணரப ம் - ைாற்று குளிரூட் ப்பட்  சுய-ைட்டுப்பாட்டு அைகின் வழக்ைமான 
வயரிங் வணரப ம் - பாதுைாப்பு ொதனத்து ன் தமாட் ார் ைட்டுப்பாடு - ைண் ன்ெர் வாட் ர் பம்ப் - குளிரூட்டும் 
 வர் ஃதபஸ் ஸ் ார்ட் ருக்கு மின்ொரத்ணதக் ைட்டுப்படுத்துதல் - மின்ொர ஓவர்தைாட்  (அதிை 
மின்தனாட் த்ணத ைட்டுபடுத்துதல்) - ைார் ஏசி வயரிங் ெர்க்யூட் – சைாக்தைஷன் ஆப் ஹீட் எக்ஸ்செஞ்ெர் – 
ஃதபக் ஐஸ் தமக்ைர் இயந்திரம் – டிணர ணநட்ரஜன் மூைம் ைணினி அழுத்த தொதணன - கிங் வால்வுக்கு அருகில் 
ொர்ஜிங் இணைப்பு ன் கூடிய அணமப்பு. 
RAC இல் பயன்படுத்தப்படும் சுற்று வணரப ம்: 
டூ ஸ்பீடு  தமாட் ார்  ைன்ட்தரால் – சைப்பாசிட்டி ைன்ட்தரால் -  த்ரீ ஃதபஸ்  ஐஸ் பிளான்ட்டின் எைக்ட்ரிைல் பவர் 
ெர்க்யூட் வணரப ம் - சிங்கில் ஃதபஸ்  ஐஸ் பிளான்ட்டின் எைக்ட்ரிைல் பவர் ெர்க்யூட் வணரப ம் - ைாந்த சதா ர்பு 
வணை ஆன் ணைன் ஸ் ார்ட் ரின் த்ரீ வயர் ைன்ட்தரால் - VRV/VRF அணமப்பு - VRV/VEF இன் குளிர்பதன 
சுழற்சி – ஹீட் பம்பின் சவப்ப சுழற்சி   VRF/VRV - சவப்ப மீட்பு VRF - திரவ குளிரூட்டி மற்றும் நீர் 
குளிரூட் ப்பட்  மின்ததக்கியு ன் கூடிய குளிர்பதன அணமப்பு – அப்ணரட் ஃபிரீெர்  வயரிங் ெர்க்யூட் வணரப ம். 
RAC இல் பயன்படுத்தப்படும் பிளாக் வணரப ம்: 
பிராப்ளம் ட்ரீ ஆப் பிரின்லீக் இன் ஐஸ் பிளான்ட் VRV/VRF - டிஜிட் ல் ஆஸிதைாஸ்தைாப்பின் பிளாக் 
வணரப ம் – ஃபங்ெனல் பிளாக் ண யகிராம் ஆப் அயணனதெஷன் தவக்ைம் தைஜ் - டிஜிட் ல் ஸ்பீடு 
த தைாமீட் ரின் பிளாக் வணரப ம். 

அைகு X: ைணினி உதவியால் வணரப ம் வணரதல் (10 தைள்விைள்) 
ைணினி அடிப்பண ைள் - விண்த ாஸ் ஆப்தரட்டிங் சிஸ் ம்  - ஃணபல் தமதனஜ்சமன் சிஸ் ம் - ைணினி 
வன்சபாருள் மற்றும் சமன்சபாருள் விவரக்குறிப்பு – இன்ஸ் தைென் ஆஃப் அப்ளிதைென் ொஃப்ட்டுதவர். 
CAD - CAD ஐப் பயன்படுத்துவதன் நன்ணமைள் - CAD சமயின் சமனு - ஸ்க்ரீன் சமனு – ைதமண்டு ணைன் – 
மா ல் ஸ்தபஸ் - தைஅவுட் ஸ்தபஸ்- டிராயிங் தைஅவுட் - டூல்பார் - தைாப்பு உருவாக்ைம் - தெவ் - ஏற்ைனதவ உள்ள 
வணரப ங்ைணள ஓபன் செய்தல் - ISO இன் படி வணரப த் தாணள உருவாக்குதல். 
அப்ெலூட்  தைா – ஆர்டிதனட் சிஸ் ம் - தபாைார் தைா – ஆர்டிதனட் சிஸ் ம் - ரிதைட்டிவ் தைா – ஆர்டிதனட் 
சிஸ் ம்  - டிரா டூல்ஸ் – ணைன் வணரதல் . 
டிரா கதமண்டுகள்  - ணைன் - பாலிணைன் – தர -  பொலிகன் - சர்க்கிள் – தரக்டொங்கிள் - ஆர்க் - எலிப்ஸ் - சவவ்தவறு 
ஆப்சன்ஸ் பயன்படுத்தி. 
மொடிஃணப கதமண்டுகள் -   டிரிம் - ஆஃப்செட் - ஃபில்சைட் - தெம்ஃபர் - பிதரக் – எதரஸ் - சவவ்தவறு ஆப்சன்ஸ் 
பயன்படுத்தி. 
மூவ் – கொப்பி - அர்தர – இன்தசர்ட் பிளொக் – தமக் பிளொக் - ஸ்தகல் - தரொட்தடட் - தஹட்ச் – கதமண்டுகள். 
ச ம்ப்தளட்ைணள உருவாக்குதல் - வணரப ங்ைணளச் இன்தசர்ட் தசய்தல் - தையர்ஸ் – மாடிஃணப தையர்ஸ். 
ண மன்ென் ஸ்ண ணை பார்தமட் செய்தல் – புதிய ண மன்ென் ஸ்ண ணை உருவாக்குதல் – ண மன்ஷன் 
ஸ்ண ல்ஸ்-ஐ மாற்றுதல் – ண மன்ென் ணைன் மற்றும் லீ ர் ணைன் மீது தடக்ஸ்ட் தசய்தல் – எடிட் ச க்ஸ்ட் 
ண மன்ென். 
ஷார்ட்ைட் கீதபார்டு கதமண்டுகள் - கீதபார்டு கதமண்டுகணள ைஸ் ணமஸ் செய்தல் – டிரொப்டிங்  தசட்டிங்கணள 
ைஸ் ணமஸ் செய்தல் - ஆர்த்ததாகிராஃபிக் ஸ்னாப்ணப ஐதொசமட்ரிக் ஸ்னாப்பாை மாற்றுதல். 
தைஅவுட் ஸ்தபஸ்-ல் வியூதபார்ட்ண  உருவாக்கி ஜூம் செய்வதற்ைான வழிமுணற. 
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3D மா லிங் - 3D ப்ரிமிடிவ்ைள் (அதாவது பொக்ஸ், ஸ்பியர், சிலிண் ர், சமஷ் மற்றும் பாலி-ொலிட்ஸ்)- ொலிட் ஃபிைர் 
- எக்ஸ்ட்ரூட் - ரிவால்வ் - ஸ்வீப் மற்றும் ைாஃப்ட் ைதமண்ட் - ொலிட் எடிட்டிங் - ஃபில்ைட் - ஆஃப்செட் - த ப்பர் - 
சஷல் மற்றும் ஸ்ணைஸ் ைதமண்ட் – யூெர் தைா-ஆர்டிதனட் சிஸ் ம் செட்டிங் செய்தல் – தரொட்தடட் தசய்தல் – 
பிரிண்ட் ப்ரிவியூ மற்றும் பிளாட்டிங். 

 
21. ததொழிற் பிரிவு: ேவீன ஆணட வடிவணமப்பு மற்றும் ததொழில்நுட்பம் 

(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 
குறியீடு: 570 

அைகு I:  ஃதபஷன் கூறுகள் மற்றும் வடிவணமப்பின் தகொள்ணககள் (15 தகள்விகள்) 
ஃதபஷன் – வணரயணற - வடிவணமப்பு - தகொடு, வடிவ அணமப்பு, நிறம் மற்றும் வடிவங்களின் கூறுகளுக்கொன 
அறிமுகம் - வண்ைத்தின் அடிப்பணடகள் - வண்ை சக்கரம் - வண்ை தகொட்பொடுகள் மற்றும் வண்ைத் திட்டம் 
- டின்ட் மற்றும் தஷடு - வடிவணமப்பின் தகொள்ணககள் - ஃதபஷன் வணரதல் கருவிகள், தபொருட்கள் மற்றும் 
நுட்பங்கள் பற்றிய சுருக்கமொன ஆய்வு. 

அைகு II:  மனித உடற்கூறியல், அளவீடுகள் மற்றும் வடிவம் (15 தகள்விகள்) 
மனித உடற்கூறியல் - மூட்டுகள் மற்றும் தணசகள் - வளர்ச்சி மற்றும் தமம்பொடு - எட்டு தணை தகொட்பொடு - மனித 
உருவத்தின் வணககள் - அளவீட்டு அறிமுகம் - அளவீடுகளுக்கொன ISI தரநிணைகள் - அளவுகள் மற்றும் 
அளவீடுகளின் உறவு - உடல் மற்றும் ஆணட வடிவத்ணத அளவிடும் முணறகள் - அளவீட்டு விளக்கப்படங்கள் - 
கொகித தபட்டர்ன் அறிமுகம் – வணககள் - ப்ளொட் வடிவம் மற்றும் ட்தரப்டு வடிவம் - கொகித வடிவத்ணத 
உருவொக்கும் தபொது முக்கியமொன கருத்தில் தகொள்ள தவண்டியணவ. அறிமுகம் – பொடி ப்ளொக் - ஸ்லீவ் ப்ளொக் -  
பொவொணட ப்ளொக். 

அைகு III:  வடிவ வணரவு மற்றும் கட்டுமொனம் (15 தகள்விகள்) 
ஃபொஸ்டனர்கள், டிரிம்மிங்ஸ், தஹம்ஸ் மற்றும் தேக்ணைன்ஸ் அறிமுகம் - எட்ஜ் ஃபினிஷிங், தஹம்ஸ், கிட்ஸ் 
தபட்டர்ன் அறிமுகம் (டிரொஃப்டிங், தபட்டர்ன் தமக்கிங், மதிப்பீடு மற்றும் ஆணடகளின் அணமப்பு) - ணசல்ட் பொடிஸ் 
பிளொக் மற்றும் ஸ்லீவ் பிளொக் அளவு மொறுபொடுகளுடன் - குழந்ணதகளுக்கொன ஸ்கர்ட் பிளொக் - தேரொகவும் 
வட்டமொகவும் - ஃபிரொக், ஸ்கர்ட், ணேட் சூட் தபட்டர்ன் மற்றும் உருவொக்கம் - ணதயல் நூல்கள் மற்றும் ஊசிகள் 
பற்றிய சுருக்கமொன ஆய்வு - ணதயல் குணறபொடுகள் மற்றும் தீர்வுகள். 

அைகு IV:  ணதயல் இயந்திரங்கள் மற்றும் இணைப்பு கருவிகள் அறிமுகம் (20 தகள்விகள்) 
கருவிகள் & உபகரைங்கள் - அளவிடும் கருவிகள் - குறியிடும் கருவிகள் - தவட்டும் கருவிகள் - அயர்னிங் 
கருவிகள் - ணதயல் இயந்திரம் மற்றும் அதன் கூறுகள் அறிமுகம் - அடிப்பணட பொகங்கள், இணைப்புகள் மற்றும் 
அவற்றின் பயன்பொடுகள் - ணதயல் இயந்திரம், தவட்டும் இயந்திரங்கள், முடித்தல் உபகரைங்கள் மற்றும் 
அவற்றின் பயன்பொடுகளின் வணகப்பொடு - ஆணடத் ததொழில்களில் பொதுகொப்பு மற்றும் தபொதுவொன 
முன்தனச்சரிக்ணககளின் முக்கியத்துவம் - பணி தேறிமுணறகள் அறிமுகம், ஒழுக்கம் – பணிச்சூழலியல். 

அைகு V:  நூல், துணி மற்றும் தசயைொக்கம் அறிமுகம் (30 தகள்விகள்) 
ஜவுளி துணி, ஜவுளி இணழகளின் தபொருள் மற்றும் வணரயணற - இணழகளின் வணகப்பொடு - இயற்ணக இணழகள் 
- மனிதனொல் உருவொக்கப்பட்ட இணழகள் - தமதை குறிப்பிடப்பட்ட இணழகளின் பண்புகள் -  ஜவுளி இணழகள் 
மற்றும் நூல் கட்டுமொனத்ணத அணடயொளம் கொணுதல் - பல்தவறு வணகயொன இணழகணள நூைொக்கும் 
அடிப்பணட தசயைொக்கம் - நூலின் சிறப்பியல்பு - திருப்பம் - அளவு – ட்விஸ்ட்  மற்றும் கவுண்ட் அளவீட்டு முணற 
- நூலின் வணககள்- சிம்பிள் – கொம்பளக்ஸ் -  நூல் தயொரிப்பு - துணி உற்பத்தி - ததொடக்க தேசவு தகொட்பொடு - ஃதபப்ரி 
அணமப்பு - தேய்த, பின்னப்பட்ட மற்றும் தேய்யப்படொத - சொயமிடுதல் மற்றும் அச்சிடுதல் அறிமுகம் - பின்னல் 
அறிமுகம் - ஆணடத் ததொழிலில் பயன்படுத்தப்படும் பின்னப்பட்ட துணி வணககள் -பூச்சுகள் - இயந்திர மற்றும் 
தவதியியல் -  பல்தவறு வணககளின் அறிமுகம் மற்றும் அணடயொளம் - பருத்தி துணி, தசயற்ணக, கம்பளி, 
தமல்லிய, பட்டு, ணகத்தறி, ணபல்ஸ். 

அைகு VI:  வடிவணமப்பு தமம்பொடு மற்றும் தமற்பரப்பு அைங்கொரம் (25 தகள்விகள்) 
தமொட்டிஃப்கள் (தபரிதொக்குதல் மற்றும் குணறப்பு) - வடிவணமப்பு உத்தவகம் மற்றும் கருத்தொக்கத்தின் 
ஆதொரங்கள் ஒளியியல் மொணய, நிழல் - ணக ணதயல் அறிமுகம் - அைங்கொர ணதயல்களுக்கொன அறிமுகம் - 
தட்ணடயொன ணதயல்கள் வணளயப்பட்ட ணதயல்கள் முடிச்சு தபொடப்பட்ட ணதயல்கள் குறுக்கு ணதயல்கள் 
ணதயல்கள் & ணதயல் பூச்சுகளுக்கொன அறிமுகம் - முழுணமணய அறிமுகப்படுத்துதல் - டொர்ட்ஸ் ப்ளீட்ஸ் டக்ஸ், 
தகதர்ஸ் & ஷிர்ர்ஸ் ஃப்ரில்ஸ் - தகொதடட்ஸ் அறிமுகம் - தட்டுகள் & திறப்புகள் பொக்தகட்டுகள், எதிர்தகொள்ளும் 
மற்றும் பிணைப்பு. 

அைகு VII:  ஃதபஷன் வணரதல் மற்றும் தரண்டரிங் நுட்பங்கள் (10 தகள்விகள்) 
ஃதபஷன் வணரபடங்கள்- பிளொக் ஃபிகர், ஸ்டிக் ஃபிகர் - ஃபிதளஷிங் அவுட் - பல்தவறு வணகயொன துணிகணள 
தரண்டரிங் தசய்தல் - ப்ணளன், தசக்டு, புள்ளியிடப்பட்ட, அச்சிடப்பட்ட, ஸ்ட்ரிப் தசய்யப்பட்ட மற்றும் 
தடக்ஸ்ச்சர்டு - சிறப்பு விணளவுகளுடன் பணிபுரிதல் - துணி வடிவணமப்புகணள உருவொக்குதல் - குதரொக்கிணய 
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உருவொக்குதல் - அக்சசரீஸ் வடிவணமப்பு - கணினிகள் மூைம் வடிவணமப்பின் அறிமுகம் மற்றும் முக்கியத்துவம் 
- வடிவணமப்பு உருவொக்கத்தில் தகொரல் டிரொவின் பயன்பொடு - கருவிகள் வடிவங்களுடன் பணிபுரிதல் 

அைகு VIII:  ஃதபஷன் டிரொப்பிங் மற்றும் வொர்டுதரொப்   திட்டமிடல் (20 தகள்விகள்) 
டிரொப்பிங் - டிரொப்பிங் தகொள்ணககள் டிரொப்பிங் முணறகள் -  டிரொப்பிங் நுட்பங்கள் -  தபண்கள் உணடகள், நீண்ட 
ஆணடகள்  –  தபசிக் ஸ்கர்ட் -  அடிப்பணட பொவொணடகள் - இந்ததொ தமற்கத்திய தபண்கள் உணடகணள டிரொப்பிங் 
தசய்தல் - வொர்டுதரொப் திட்டமிடல் - வயது, சந்தர்ப்பம், கொைநிணை, ஆளுணம மற்றும் பொலினத்திற்கு ஏற்ப 
ஆணடகணளத் ததர்வு தசய்தல் - ஆண்கள் உணடகள், தபண்கள் உணடகள், குழந்ணதகள் உணடகள் என 
பல்தவறு வணககளின் வடிவணமப்பு - ஃதபஷன் துணறக்கொன டிரிம்கள் மற்றும் ஆபரைங்களுக்கொன அறிமுகம் 
- ஃதபஷன் பொகங்கள்– தஹட் கியர்கள் – ஸ்கொர்ஃப் – ஃதபஷன் ேணககள் – ணட மற்றும் தபொவ் – தபல்ட்கள் – ணப – 
பர்ஸ்கள் மற்றும் ணகயுணறகள். 

அைகு IX:  ஆணட தரக் கட்டுப்பொடு மற்றும் துணி அணடயொளம் (30 தகள்விகள்)  
தரக் கட்டுப்பொடு மற்றும் தர உறுதி அறிமுகம் - தர தமைொண்ணம -  ஜவுளி தசொதணன மற்றும் தயொரிப்பு -  மதிப்பீடு - 
தர ஆய்வு - பரொமரிப்பு ஆணடகளின் தைபிளிங் - அளவீடு மற்றும் ணதயல் ததொடர்பொக ஆணடணயச் சரிபொர்த்தல் - 
பரொமரிப்பு மற்றும் தசமிப்பு கழுவுதல் பரொமரிப்பு சின்னங்கள் - கணற நீக்கம் - உடனடி பழுதுபொர்ப்பு  -  பல்தவறு 
வணகயொன துணிகணள அணடயொளம் கொணுதல் - பருத்தி - தசயற்ணக - கம்பளி - தமல்லிய - பட்டு - லினன் 
குவியல் துணிகள் - எளிய தேசவு - ட்வில் தேசவு - கூணட தேசவு - சொடின் தேசவு - விைொ தேசவு ததன் சீப்பு - 
பின்னல் மொதிரிகள் - வொர்ப் பின்னல் & தவஃப்ட் பின்னல். 

அைகு X: ஃதபஷன் ததொழில் மற்றும் ததொழில் வொய்ப்பு (20 தகள்விகள்) 
ஃதபஷனில் ததொழில் - ஃதபஷன் டிணசனர் - ஃதபஷன் டிணசனில் துணை தசணவ - ஃதபஷன் டிணசன் 
தடக்னீஷியன் - கல்வி – ததொழில் - வணிகத்தின் தபொருள் மற்றும் தேொக்கம் - ஃதபஷன் வணிகமயமொக்கல் 
அறிமுகம் - ஃதபஷன் தபொக்கு - வர்த்தக கண்கொட்சிகள், ஃதபஷன் தஷொ, பூட்டிக், ஆணட உற்பத்தி பிரிவு பற்றிய 
சுருக்கமொன அறிவு - ஃதபஷன் சதகொதரத்துவம் பற்றிய ஆய்வு - முன்னணி ஃதபஷன் வடிவணமப்பொளர்கள் - 
ஜவுளி வடிவணமப்பொளர்கள். 
 

22. ததொழிற்பிரிவு: தபொருத்துேர்  
(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு:_436_____ 
அைகு I: பொதுகொப்பு மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம் (10 வினொக்கள்) 
ததொழிற்சொணை / கூடம் இணவகளில் பொதுகொப்பு மற்றும் தபொதுவொன முன்தனச்சரிக்ணககள் – தன்னிணை 
பொதுகொப்பு சொதனங்கள் (PPE) - முதலுதவி – மின்சொதன தமயின்களின் இயக்கங்கள் – கழிவுப் தபொருட்கணள 
அகற்றுதல் – ததொழிைக பொதுகொப்பு மற்றும் ஆதரொக்கியம் – பொதுகொப்பு குறியீடுகள் – அவசர கொை ேடவடிக்ணககள் 
– தூய்ணமயொக்கலின் முக்கியத்துவம் – தபொருட்கணள ணகயொளும் சொதனங்களின் அடிப்பணட புரிதல் – பளூ 
தூக்குதலும் மற்றும் அதணன ணகயொளும் விதமும் – கனரக சொதனங்கணள ேகர்த்துதல். 

அைகு II: அடிப்பணட தபொருத்துதல் (30 வினொக்கள்) 
தேர்தகொட்டு அளவீடு – தேர்தகொட்டு அளவீடுகளின் அடிப்பணட அைகுகள், அளவீட்டு அைகுகளின் முணறகள், 
ஒரு மீட்டரின் மடங்குகள் மற்றும் அவற்றின் மதிப்புகள். 
ஸ்டீல் அளவுதகொல் – ஸ்டீல்ரூலின் தேொக்கம், வணககள், ஸ்டீல்ரூணை பயன்படுத்தும் தபொது பின்பற்ற 
தவண்டிய முன்தனச்சரிக்ணககள். 
மொர்க்கிங் கருவிகள் – ஸ்கிணரபர், கொலிப்பர், பன்ச்சுகள், சுத்தியல், “வி” பிளொக், டிணரஸ்தகொயர் - தபவல்தகஜ், 
தபவல்புரடக்டர், கொம்பிதனஷன் தசட், சர்ஃதபஸ்தகஜ், சர்ஃதபஸ்பிதளட், ஆங்கிள் பிதளட் ஆகியவற்றின் 
சிறப்பம்சம், பயன்கள் மற்றும் அதன் வணககள். 
தவட்டும் கருவிகள் - தஹக்சொபிதரம்கள், தஹக்ஸொபிதளடுகள், அரம் மற்றும் ஸ்தபஷல் அரம் வணககள் மற்றும் 
விவரக் குறிப்புகள், குளிர்ந்த சிசல் மற்றும் வணககள், பவர்ஸொ, டிரில்லிங் தமஷின்கள், டிரில்லிங் 
ஆபதரஷன்ஸ், டிரில்ஸ், தடப்ஸ், ணடஸ் (Tap & Die), தடப்ட்ரில் அளவு மற்றும் தவளி மணரயிடுவதற்கொன 
தவற்று உருணள கைக்கீடு. 
கிணரண்டிங் – கிணரண்டிங் இயந்திரங்கள், கிணரண்டிங் சக்கர விவரக் குறிப்பு, துகள் சிக்குதல் - பளபளப்பொதல், 
சீர்படுத்துதல் மற்றும் தேர்த்தி தசய்தல். 
தவணைணய பிடிக்கும் சொதனங்கள் - தபஞ்ச்ணவஸ், தமஷின்ணவஸ், கிளொம்ப்ஸ் மற்றும் பட்ணடகள் (strap) 
கருவிணய பிடிக்கும் சொதனங்கள் – டிரில் சக்&கீ, தடப்பர்ஸ் லீவ் & சொக்தகட்ஸ், தடப்தரஞ்சஸ், ணடஸ்டொக். 
துல்லியமொன அளவுக் கருவிகள் – கட்டணமப்பு – மீச்சிற்றளவு – அளவீடுகள் மற்றும் வணககள் – தவர்னியர் 
கொலிபர், ணமக்தரொ மீட்டர், தவர்னியர் ணமக்தரொ மீட்டர், ஸ்க்ரூ த்தரட் ணமக்தரொமீட்டர், தவர்னியர் 
தபவல்புரதடக்டர், டயல் கொலிப்பர், டயல் தடஸ்ட்இண்டிதகட்டர் மற்றும் கம்தபரட்டர் (comparator) 

அைகு III: உதைொகத் தகடு தவணை (20 வினொக்கள்) 
 உதைொகத் தகடு பணிமணன பொதுகொப்பு–உதைொகத் தகடுகள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பொடுகள் – தஹண்ட் லீவர் 
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ஷீயர் – உதைொகத் தகடு தவணைக்கொன கருவிகள், தவவ்தவறு ஷீயர் ஆபதரஷன் – ரிதவட் & ரிதவட்டிங் – 
சொல்டர் & சொலிடரிங். 

அைகு IV: தவல்டிங் (20 வினொக்கள்) 
தவல்டிங் கூடம் தபொதுவொன பொதுகொப்பு - தவல்டிங் ணகக்கருவிகள் – தகஸ் தவல்டிங் உபகரைங்கள் மற்றும் 
தசயல்முணற – ஆர்க் தவல்டிங் இயந்திரங்களுக்கொன அளவுருணவ (parameter) அணமத்தல் - ஆக்ஸி – 
அசிட்டிலீன் கட்டிங் உபகரைங்கள். – ஆர்க் தவல்டிங் குணறபொடுகள் மற்றும் தசொதணன – இணைப்புகளின் 
வணககள் – எைக்ட்ரொடு ததர்வு மற்றும் தசமிப்பு. 

அைகு V: லிமிட், ஃபிட் டொைரன்ஸ் மற்றும் பரிமொற்றம் (Interchangeability) (10 வினொக்கள்) 
பரிமொற்றத்தின் அவசியம் – வரம்பு மற்றும் தடர்மினொைஜி (Terminology) – இந்திய தரநிணையின்படி 
தபொருத்தங்கள் மற்றும் வணகப்பொடு– B.I.S அணமப்பு படி வரம்புகள் மற்றும் தபொருத்தங்களின் நிணையொன 
விளக்கப்படத்ணதப் படித்தல் – தஹொல் மற்றும் ஷொஃப்ட் அடிப்பணடயிைொன வரம்பு மற்றும் தபொருத்தம். 

அைகு VI:  கணடசல் (20 வினொக்கள்) 
 தைத்தில் தவணை தசய்யும் தபொது பொதுகொப்பு – தைத்தின் முக்கிய பொகங்கள் – ஊட்டம் மற்றும் மணர தவட்டும் 
தமக்கொனிசம் – தவணைகணள பிடிக்கும் முணறகள் – தவவ்தவறு தைத் தசயல்பொடுகள் (operation) – தைத் கருவி 
மற்றும் அதன் தபயர்த் ததொகுதி (nomenclature) – கருவித் ததர்வு – தைத் தவட்டும் தவகம் மற்றும் ஊட்டம் –
குளிரூட்டியின் பயன்கள் மற்றும் பண்புகள். 

அைகு VII: இயந்திரங்களின் அடிப்பணட பரொமரிப்பு, நிறுவுதல் மற்றும் தசொதணன (20 வினொக்கள்) 
தமொத்த உற்பத்தி பரொமரிப்பு – வழக்கமொன பரொமரிப்பு–பிதரக்டவுன் பரொமரிப்பு மற்றும் முன்தனச்சரிக்ணக 
பரொமரிப்பு – இயந்திரங்கணள நிறுவுதல் – அடித்தள மணரயொனிகள் (foundation bolts) மற்றும் வணககள் – 
மொற்றுவதற்கொன ஸ்லிங் சுணம – நிறுவுதல் தவணைக்கொன கருவிகள் மற்றும் நுட்பங்கள் – ஃதபொர்க் லிப்ட் மற்றும் 
தபைட் டிரக் வணககள், பயன்கள் – லூப்ரிகண்ட் (lubricant) மற்றும் அதன் பண்புகள் – லூப்ரிதகஷன் வணககள் 
மற்றும் அதன் தவவ்தவறு முணறகள். 
பழுதுநீக்கும் நுட்பம் – பவர் டிரொன்ஸ்மிஷன் கூறுகள் மற்றும் அதன் வணககள், தசயல்பொடு மற்றும் 
பயன்பொடுகள் (கியர், தபல்ட் மற்றும் கப்பி, கப்ளிங், தசயின் மற்றும் பற்சக்கரம், கிளட்ச்சுகள், தபரிங் மற்றும் 
தபரிங் உதைொகங்கள்–கியர், தபல்ட் மற்றும் தசயின் டிணரவில் தவக விகித கைக்கீடு. 

அைகு VIII: உதைொகங்கள் (20 வினொக்கள்) 
 உதைொகம் மற்றும் அதைொகம்- இரும்பு உதைொக உற்பத்தி தசயல்முணற மற்றும் பண்புகள் (கனி இரும்பு, 
வொர்ப்பிரும்பு, ததனிரும்பு மற்றும் எஃகு) – இரும்பு அல்ைொத உதைொகத்தின் பண்புகள் மற்றும் பயன்பொடுகள் 
(அலுமினியம், ஈயம், தவள்ளீயம் தசம்பு, துத்தேொகம் மற்றும் அவற்றின் கைணவகள்) – தவப்ப பதனிடுதல் (Heat 
treatment) – எஃகு-ன் உட்கட்டணமப்பு – அனீலிங் – ேொர்மணைசிங் – கடினப்படுத்துதல் – பதப்படுத்துதல்- பல்வணக 
– புறக்கடினமொக்கல் – துரு மற்றும் அரிப்ணபத் தடுக்கும் முன்தனச்சரிக்ணககள் – துத்தேொகப் பூச்சு, மின் முைொம் 
பூசுதல், உதைொகத் ததளித்தல் மற்றும் சிதமண்தடஷன். 

அைகு IX: அதசம்பிளிங் (ஒருங்கிணைத்தல்) (30 வினொக்கள்) 
பூட்டும் சொதனங்கள் - ஸ்குருக்கள், தபொல்ட் மற்றும் ேட்ஸ், சொவிகள், கொட்டர், ஸ்பிளிட் பின், ஸ்க்ரூ டிணரவர், 
ஸ்தபனர்கள், பவர் டூல்ஸ். 
தகஜ் மற்றும் தடம்ப்தளட் – தரடியஸ் தகஜ், ஸ்க்ரூ பிட்ச் தகஜ், டிரில் தகஜ், தசன்டர் தகஜ், ஃபீைர் தகஜ், வயர் தகஜ், 
தடைஸ்தகொபிக் தகஜ். 
லிமிட் தகஜ் - 'தகொ' மற்றும் 'தேொ-தகொ' தத்துவம் – பிளக் தகஜ், ஸ்னொப் தகஜ், ரிங் தகஜ், தடப்பர் தகஜ். 
ணசன் பொர் மற்றும் ஸ்லிப் தகஜ் - தத்துவம், பயன்கள், பயன்பொடு மற்றும் தடப்பர் கைக்கீடு. 
முடித்தல் தசயல்முணற - தைப்பிங், தஹொனிங், ஃப்தரொஸ்டிங் (Frosting) மற்றும் ஸ்கிரொப்பிங் – பயன்பொடு மற்றும் 
தசயல்முணறகள். 
ஜிக் மற்றும் பிக்சர் (Jig and Fixture) - கட்டணமப்பு, வணககள் மற்றும் அதன் பொகங்கள் – ேன்ணமகள் மற்றும் 
குணறகள். 
இன்ஸ்தபக்ஷன் – கொட்சி ஆய்வு, தரம், தரநிணை, தரக்கட்டுப்பொட்டு ஆய்வு. 

அைகு X: ணஹட்ரொலிக்ஸ் மற்றும் நுதமடிக்ஸ் (Hydralics and Pneumatics) (20 வினொக்கள்) 
ணஹட்ரொலிக்ஸ் – பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககள் - குறியீடுகள் - வடிகட்டிகள் - பம்புகள் - சிலிண்டர்கள் – 
ஓட்டக் கட்டுப்பொட்டு வொல்வுகள் (flow control) – குழொய் மற்றும் குழொய் அதசம்பிளி – பயன்பொடு மற்றும் 
ணஹட்ரொலிக்ஸ் தபொதுவொன பரொமரிப்பு. 
நுதமடிக்ஸ் – பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககள் – குறியீடுகள்– FRL யூனிட் – ஆக்சுதவட்டர் – சிலிண்டர்கள் – 
நுதமடிக்ஸ் வொல்வு வணககள் – ஏர் கம்ப்ரசர் பொகங்கள் மற்றும் தசயல்பொடு – எைக்ட்தரொ நுதமடிக்ஸ் சிஸ்டம் 
அணமப்பு மற்றும் பயன்பொடு – நுதமடிக் அப்ளிதகஷன் மற்றும் தபொதுவொன பரொமரிப்பு. 
குழொய் மற்றும் குழொய் தபொருத்துதல்கள் – குழொய் தபொருத்தும் கருவிகள், குறியீடுகள், நிணையொன குழொய் 
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தபொருத்தும் உபகரைங்கள், குழொய் மணர, குழொய் ணட மற்றும் குழொய் தடப் (pipe die and pipe tap), தண்ணீர்க் 
குழொய் பழுது பொர்த்தல் மற்றும் பரொமரித்தல். 

 
23. ததொழிற்பிரிவு: உைவு தயொரிப்பொளர் (தபொது) 

(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 
                                                                                                                                                                                                                     குறியீடு: 536 

அைகு I: தபொதுவொன ஒழுங்கு முணறகள் மற்றும் முதல் உதவி (10 தகள்விகள்) 
முதலுதவியின் அடிப்பணட - சணமயைணறயில் பொதுகொப்பின் முக்கியத்துவம் - தனிப்பட்ட பொதுகொப்பு மற்றும் 
உணட சீர்ப்படுத்துதல் – தஹொட்டலில் தபொதுவொக பின்பற்றப்படும் பொதுகொப்பு வழிமுணறகள் - மின்னணு 
உபகரைங்கள் மற்றும் இயந்திரங்கணள ணகயொளும் முணற. 
 
அைகு II: சணமயைணறயில் சுத்தத்ணத கணடபிடித்தல், ணகயொளும் உபகரைங்கள் மற்றும் பொத்திரங்கணள 
பொதுகொப்பொக பரொமரிக்கவும், சணமயைணற ணஹரொர்க்கி (Kitchen Hierarchy) (10 தகள்விகள்)  
சணமயைணறயின் தவணைகணள புரிந்து தகொள்ளுதல் - சணமயைணறயின் விதிகள் மற்றும் 
ஒழுங்குமுணறகணளப் பின்பற்றவும் – சணமயைணறயில் உபகரைங்கணளக் கண்டறிதல் - சணமயைணற 
உபகரைங்கணள எவ்வொறு ணகயொள்வது – சணமயைணறயில் சுகொதொரத்ணத பரொமரிக்க தவண்டிய 
ேணடமுணறகள் - சணமயைணறயில் கழிவுப்தபொருட்கணள அகற்றும் ேணடமுணற - சணமயைணற ணஹரொர்க்கி 
கடணமகள் மற்றும் தபொறுப்புகள். 
 
அைகு III: தமனு திட்டமிடுதல் மற்றும் தயொரித்தல் (20 தகள்விகள்) 
மூைப்தபொருட்களின் வணகப்பொடு - ததணவயொன தபொருட்கள் தயொரித்தல் – உைவு தபொருட்கணள கைக்கும் 
முணற - உைவின் மீது தவப்பம்படும் தபொது ஏற்படும் மொற்றம் – உதைொகத்தின் எதிர்விணன அமிைம் மற்றும் கொர 
அளவுகள் - எணடயிடுதல் மற்றும் அளவீடுகள் - உைவின் தன்ணம - இணறச்சிகள் மற்றும் பொைொணடக்கட்டிகள் 
சர்வததச தரத்தில் -  இந்திய சணமயல் தசொற்கள் -  பிதரஞ்சு சணமயல் தசொற்கள் - ஆசிய சணமயல், அதமரிக்க 
சணமயல் மற்றும் கொன்டிதனன்டல் சணமயல் – அைொ கொர்ட், (A' la carte),  ப.•.ப்தபட் (Buffet), தடபுள் டி தகொட் 
(Table d' hote),  கர்டியொன் (Gueridon) தசணவ மற்றும் தபங்வட் தசணவ (Banquet service). 
 
அைகு IV: சணமக்கும் முணறகள் (30 தகள்விகள்) 
மிஸ் என் பிதளஸ் (Mise En Place) – தவட்டும் நுட்பங்கள் - மகசூல் தமைொண்ணம மற்றும் கழிவுக் கட்டுப்பொடு - 
வதக்குதல், சீரிங் தசய்தல், பிதரய்சிங், தவகணவத்தல், தபொச்சிங், பிரொய்லிங், கிரில்லிங், தபக்கிங், ஸ்டீவிங், 
ஸ்டீமீங், பிளொச்சிங், தரொஸ்டிங், பிணரயிங் – சணமக்கும் முணற இணறச்சி, மீன், கொய்கறிகள், பொைொணடக்கட்டி, 
பருப்பு வணககள் மற்றும் முட்ணட ஆகியவற்றின் சிறப்பு பயன்பொடு - வழக்கமொன சணமயல் முணற, 
ணமக்தரொதவவ் சணமயல், மற்றும் தசொைொர் சணமயல் மற்றும் துரித சணமயல் தசயல்பொடு  
 
அைகு V: குளிர்ந்த உைவு தயொரித்தல் சொைடுகள், சூப்கள், கொய்கறி (ஆங்கிை கொய்கறிகள்) மற்றும் 
தவண்தைய் (30 தகள்விகள்) 
சொைட் டிரஸ்ஸிங் மற்றும் அவற்றின் வணகப்பொடு - அக்கொம்பணிமண்ட் மற்றும் கொர்னிஷ் - ஸ்டொக்கின் 
அடிப்பணடகள் அஸ்பிக் & தஜல்லிஸ் – Roux blanc, Roux blonde, Roux burn - சூப்களின் வணககள் (சர்வததச 
சூப்) - ஸ்டொக் மற்றும் சொஸ் வணககள் - சொஸ்களின் வணககள் -  பல்தவறு கொய்கறிகணள சணமக்கும் முணற - 
ஆங்கிை கொய்கறிகளின் வணககள் - தவண்தைய் வணககள் மற்றும் வரைொறு - பொைொணடக்கட்டி வணககள் 
(சர்வததச பொைொணடக்கட்டி) 
 
அைகு VI: Herbs மற்றும் கொன்டிதமன்ட்கள், மசொைொப் தபொருட்கள், பருப்பு வணககள் மற்றும் தொனியங்கள், 
பசிணய தூண்டக்கூடிய உைவுகள் மற்றும், ஸ்டொர்ட்டர்ஸ் (starters) பழங்கள், பழச்சொறுகள் மற்றும் முட்ணடகள் 
(10 தகள்விகள்) 
Herbs மற்றும் கொன்டிதமன்ட்களின் வணககள் - மசொைொ வணககள் - பருப்பு வணககள் - தொனியங்களின் வணககள் 
- சொண்ட்விச்கள் மற்றும் தகனப்பீஸ் வணககள் - பழங்களின் வணககள் - பழச்சொறுகளின் வணககள் – முட்ணட 
சணமக்கும் முணறகள் - சணமயைணறயில் முட்ணடகளின் பயன்பொடுகள் 
 
அைகு VII: இணறச்சிகள் தவட்டும் முணற, Game Birds, தகொழி தவட்டும் முணறகள் மற்றும் கடல் உைவுகணள 
சுத்தம் தசய்யும் முணற மற்றும் அதனுடன் பரிமொரக்கூடிய சொஸ்கள் (15 தகள்விகள்) 
மொட்டிணறச்சி தவட்டும் முணற, ஆட்டிணறச்சி தவட்டும் முணற, பன்றி இணறச்சி தவட்டும் முணற மற்றும் 
இணறச்சிகளின் பொகங்களின் எணட (Weighing) - Game Birds வணகப்படுத்துதல் மற்றும் பயன்கள், Poultry 
வணகப்படுத்துதல் மற்றும் பயன்கள் – மீன்கள் வணகப்படுத்துதல், சுத்தம் தசய்தல், தவட்டுதல். 
அைகு VIII: தபக்கரி மற்றும் Confectionary, இனிப்பு உைவு வணககள் மற்றும் குளிர்ந்த இனிப்பு உைவு 
வணககள்  (30 தகள்விகள்) 
Types of leavening / Raising agent - ஈஸ்ட் வணககள் – மொவு வணககள் – தபஸ்ட்ரிகளின் வணககள் -  தபஸ்ட்ரி 
தயொரிக்கும் தவணை நுட்பங்கள் - தரொட்டி மற்றும் தரொட்டி தரொல்களின் வணககள் -  தகக்கின் வணககள், 
தகத்ததொ, தபஸ்ட்ரிகள் -  ணப மற்றும் குக்கீகள் வணககள் - கஸ்டர்டுகள், கிரீம்கள், உணறந்த இனிப்புகள் மற்றும் 
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சொஸ்கள் -  இந்திய இனிப்பு உைவுகளின் வணககள்  
 
அைகு IX: இந்திய சணமயல், சீன சணமயல், பிரஞ்சு சணமயல், இத்தொலிய சணமயல் (25 தகள்விகள்) 
இந்திய வணக கொணை உைவு தமனு, மதிய உைவு தமனு, இரவு தமனு, பருப்பு வணக உைவுகள்- Main Course 
Dishes- ணசனீஸ் தமனு, சூப் வணககள், நூடுல்ஸ் வணககள், அரிசி(Rice) வணககள், இனிப்பு வணககள் - பிரஞ்சு 
கொணை உைவு தமனு, Gueridon தசணவ, பிரஞ்சு தசணவ - பொஸ்தொ வணககள், பீட்சொவின் வணககள். 
 
அைகு X: இந்திய உைவு பொதுகொப்பு தரநிணை ஆணையம் (FSSAI) மற்றும் தீங்கிணழக்கக் கூடிய விமர்சன 
பகுப்பொய்வு  (HACCP) (20 தகள்விகள்) 
இந்தியொவில் உைவுத் தரத்ணத நிர்ையித்தல் - தபொது சுகொதொரத்திற்கு தீங்கு விணளவிக்கும் உைவு - 
தபொதுவொன உைணவக் கண்டறிவதில் மொதிரி தசொதணன - ஆபத்தின் வணககள்-இன் (HACCP) - உயிரியல் 
ஆபத்து, இரசொயன ஆபத்து மற்றும் மனிதர்களொல் ஏற்படக்கூடிய ஆபத்து. 
 

24. ததொழிற்பிரிவு: ஆணையில் தளவொட உதவியொளர்  
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு:   569      
அைகு I: பொதுகொப்பொன தவணை ேணடமுணற (15 தைள்விைள்) 
ஆபத்தொன தபொருட்களின் வணககள் மற்றும் அவற்றுடன் ததொடர்புணடய அபொயங்கள் - பொதுகொப்பொக 
ணகயொளும் வழிகள் - பொதுகொப்பு விதிகள் மற்றும் ேணடமுணறகள் - நிணையொன இயக்க ேணடமுணறகள் (SOP) 
மற்றும் தவறுகள் ஏற்பட்டொல் ணகயொளும் ேணடமுணற - நிறுவன வளொகத்திற்குள் நிறுவனத்தின் பொதுகொப்புக் 
தகொள்ணக - தனிப்பட்ட பொதுகொப்பு உபகரைங்கள் (PPE) மற்றும் அவற்றின் பயன்பொடு - தவறொன பயன்பொட்டின் 
விணளவுகள் - PPE ததர்வு - விவரங்கள் ததொழில் பொதுகொப்பு மற்றும் சுகொதொர நிர்வொக தரநிணைகள் (OSHA) 
மற்றும் அதன் பயன்பொடு - 5S மற்றும் நிறுவனத்தில் அதன் தசயல்படுத்தல் மற்றும் ேணடமுணற - தசயல்பொடுகள் 
மற்றும் அதன் பரொமரிப்பின் தபொது ஏற்றுக்தகொள்ள தவண்டிய சுகொதொரம், பொதுகொப்பு மற்றும் பொதுகொப்பு 
ேடவடிக்ணககள். 

அைகு II: உடல் ததொரணைகள் - ேன்ணமகள் மற்றும் ஆபத்துகள் (10 தைள்விைள்) 
தவவ்தவறு தசயல்பொடுகணளச் தசய்வதற்கொன உடல் (நிணைகள்) - தவவ்தவறு தசயல்பொடுகளுக்கொன 
தவவ்தவறு உடல் ததொரணைகள் - அவற்றின் ேன்ணமகள் மற்றும் ஆபத்துகள். 

அைகு III: உற்பத்தி அணமப்பில் தளவொடங்கள் மற்றும் விநிதயொகச் சங்கிலி தளவொடங்கள் பற்றிய கருத்துக்கள் 
(20 தைள்விைள்) 
உற்பத்தி அணமப்பில் தளவொடங்கள் அறிமுகம் - உற்பத்தி அணமப்பில் தளவொடங்களின் முக்கிய கருத்துக்கள் 
மற்றும் விநிதயொகச் சங்கிலி தளவொடங்கள் - ேடத்தப்படும் முக்கிய ேடவடிக்ணககள் – உள்ணவப்பு (In plant), 
உள்வரும் (In bound) மற்றும் தவளிச்தசல்லும் (Out Bound) தசயல்பொடுகள் – உள்ணவப்பு (In plant) தளவொட 
ததொழில்நுட்ப வல்லுேரின் பொத்திரங்கள் மற்றும் ததொடர்புணடய தபொறுப்பு வணககள் - ஒரு ததொழில்துணற 
அணமப்பில் தளவொட ேடவடிக்ணககள் - தவவ்தவறு தளவொட ேடவடிக்ணககளின் தகவல். 

அைகு IV: உள்ணவப்பு (Inplant) தளவொட ேடவடிக்ணககள் (20 தைள்விைள்) 
உள்ணவப்பு (In plant) தளவொடங்களின் அடிப்பணட தசயல்பொடுகள், ஏற்றுதல், இறக்குதல், தபறுதல், 
வரிணசப்படுத்துதல், தசமித்தல், எடுத்தல் மற்றும் அனுப்புதல் ேடவடிக்ணககள் - ததணவ ததொடர்பொக அதசம்பிளி 
ணைனுடன் ஒருங்கிணைத்தல் மற்றும் அணத சரியொன தேரத்தில் நிவர்த்தி தசய்தல் - ஆணை 
தளவொடங்களுடன் ததொடர்புணடய குழு தசயல்பொடுகணளக் கற்றல். 

அைகு V: அடிப்பணட சரக்கு (Inventory) தமைொண்ணம (25 தைள்விைள்) 
விரிவொன தபறுதல் மற்றும் தசமிப்பு தசயல்முணறகள் - தபொருட்கணள தசமிப்பதற்கொன இட ஒதுக்கீட்டின் 
அடிப்பணடகள் - பல்தவறு வணகயொன சரக்கு தமைொண்ணம அறிமுகம் - FIFO (முதலில் உள் வருவது முதலில் 
தவளிதயறுதல்), LIFO (கணடசியில் உள் வருவது முதலில் தவளிதயறுதல்) - சரக்கு மொதிரிகளுடன் 
ததொடர்புணடய அடிப்பணட ேன்ணமகள், பயன்கள், சவொல்கள் மற்றும் தவவ்தவறு உற்பத்தி அணமப்புகளுக்கு 
ஏற்ற தன்ணம - பல்தவறு முணறகளின் கீழ் சரக்கு எண்ணிக்ணக மற்றும் பதிவுகணள பரொமரித்தல் - சரக்கு 
நிணைகணள மொற்றுதல் - சரக்குகளின் குறுக்கு சரிபொர்ப்பு - சரக்கு எண்ணிக்ணகயின் தபொது தசய்ய 
தவண்டியணவ மற்றும் தசய்யக்கூடொதணவ - சரக்கு தமைொண்ணம மற்றும் ணகயொளுதலுடன் ததொடர்புணடய 
பல்தவறு ேல்ை ேணடமுணறகள் - ேன்ணமகள் - சரக்கு தமைொண்ணம மற்றும் ணகயொளுதலுடன் ததொடர்புணடய 
ேல்ை ேணடமுணறகள். 

அைகு VI: கிடங்கில் கண்கொணிப்பு சொதனங்களின் பயன்பொடு (20 தைள்விைள்) 
கணினி மற்றும் ததொடர்புணடய தமன்தபொருள் பற்றிய அறிவு - கிடங்கு சூழலில் சரக்குகணளக் கண்கொணிக்கவும் 
எண்ைவும் பயன்படுத்தப்படும் ததொடர்பு சொதனங்கள் - பொர் ஸ்தகனர் மற்றும் தரடிதயொ அதிர்தவண் 
அணடயொளம் கொைல் (RFID) சொதனங்கள் உட்பட ஸ்தகனிங் உபகரைங்கணளப் பற்றிய அறிவு 
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அைகு VII: தமட்டீரியல் ணகயொளும் உபகரைங்கள் (MHE) (10 தைள்விைள்) 
ஃதபொர்க்லிஃப்ட், கன்தவயர்கள், ததொழில்துணற கிதரன்கள், ததொழில்துணற டிரக்குகள், ததொழில்துணற 
தரொதபொக்கள், தொனியங்கி வழிகொட்டப்பட்ட வொகனங்கள் (AGV) தபொன்ற பல்தவறு MHEகள் – அவற்றின் 
திறன், பயன்பொடு, ததொழில்நுட்ப வரம்புகள் – தவவ்தவறு தசயல்பொடுகளுக்குப் பயன்படுத்த ஏற்ற தன்ணம. 

அைகு VIII: உள்வரும் (In bound)  தசயல்முணற (30 தைள்விைள்) 
தகொள்முதல் மற்றும் தசமிக்கக்கூடிய பல்தவறு வணகயொன மூைப்தபொருட்கள் மற்றும் இணடநிணை 
தபொருட்கள் - பல்தவறு பணிகள் ேடந்து தகொண்டிருக்கின்ற (WIP) மற்றும் முடிக்கப்பட்டு தசமிக்கக்கூடிய 
தபொருட்கள் - தவவ்தவறு சூழ்நிணைகள் மற்றும் தயொரிப்புகளுக்கொன உபகரைங்கள் - கிணடக்கக்கூடிய 
பல்தவறு வணகயொன படிவங்கள் மற்றும் அறிக்ணககள் - உற்பத்தி வரிணசயின் ததணவ மற்றும் பல்தவறு 
தபொருட்களின் ததணவயொன சரக்குகணள பரொமரித்தல் - பயன்பொட்டு விதிமுணறகள் மற்றும் உற்பத்தி 
அணமப்பின் ததணவயின் அடிப்பணடயில் சரியொன அளவு தபொருட்கணள சரியொன தேரத்தில் வழங்குவதில் 
விற்பணனயொளர்களுடன் ஒருங்கிணைத்தல் - தபொருட்கணளப் தபறும் தேரத்தில் தமற்தகொள்ளப்பட தவண்டிய 
பல்தவறு சரிபொர்ப்புகள் - தபொருட்கணளப் தபறுவததொடு ததொடர்புணடய அடிப்பணட வடிவங்கள் மற்றும் 
அறிக்ணகயிடல் - வழக்கத்தில் எண்ணிக்ணகணயப் புதுப்பித்தல் ததணவக்தகற்ப விநிதயொகங்கணளத் 
திட்டமிடுதல் மற்றும் திட்டமிடுதல் - உள்வரும் தசயல்முணறக்கொன உள்வரும் தளவொடங்கணளக் 
ணகயொள்வதில் ததொடர்புணடய பல்தவறு சிறந்த ேணடமுணறகள். 

அைகு IX: தவளிதயறும் (Out Bound) தசயல்முணற (30 தைள்விைள்) 
ஒப்புதல் மற்றும் விநிதயொக அறிக்ணககளுக்கொன தவவ்தவறு அனுப்புதல் ஆர்டர்கள் மற்றும் ததொடர்புணடய 
ணகதயொப்பமிடும் அதிகொரிகள் - உற்பத்தி அணமப்பிலிருந்து வரும் வழிமுணறகள் - தவவ்தவறு சூழ்நிணைகள் 
மற்றும் தயொரிப்புகளுக்கொன சரியொன உபகரைங்கணளத் ததர்ந்ததடுப்பது - ததொழில்துணற அணமப்பிற்கொன 
உருப்படி மற்றும் ததணவயொன தகரியணர அணடயொளம் கொணும் தசயல்முணற - திறணமயொன தவளிச்தசல்லும் 
தசயல்முணற தமைொண்ணம - தசயல்முணறகள் - உற்பத்தி அணமப்பிலிருந்து வரும் வழிமுணறகள் - விநிதயொக 
திட்டமிடல் - தகரியர் வள பயன்பொடு மற்றும் தகரியர் எடுத்துச் தசல்ை/தபொக்குவரத்து தசய்ய தபொருட்கணள 
அணடயொளம் கொணுதல் - விநிதயொக திட்டமிடல் - தகரியர் வள தமைொண்ணம - அனுப்புதலில் ேடத்தப்பட 
தவண்டிய தசயல்பொடுகள் - அனுப்புதல் பதிவு - தயொரிப்பு வணகயின் எண் சரிபொர்ப்பு மற்றும் வணக - அனுப்புதல் 
ஒப்புதல் - அனுப்புதல் பதிவு - தயொரிப்பு எண்ணிக்ணக மற்றும் வணக - உற்பத்தி மற்றும் விநிதயொக குழுக்களுடன் 
ஒருங்கிணைப்பு - விநிதயொகம் மற்றும் விநிதயொக அறிக்ணககள் - தயொரிப்பு ணகயொளுதலுடன் ததொடர்புணடய 
பல்தவறு ேல்ை ேணடமுணறகள் மற்றும் அவற்றின் ேன்ணமகள். 

அைகு X: ஆவைப்படுத்தல் மற்றும் அறிக்ணகயிடல் (20 தைள்விைள்) 
சரக்கு மொற்றம், அனுப்புதல்கள், விநிதயொக தவற்றி, உள்வரும் ரசீதுகள் ததொடர்பொன பல்தவறு வணகயொன 
அறிக்ணககள் - அறிக்ணகயிடலுக்கு தபொதுவொகப் பயன்படுத்தப்படும் பல்தவறு வணகயொன தமைொண்ணம 
தகவல் அணமப்பு (MIS) அணமப்புகள் MIS இல் அறிக்ணககணள உருவொக்குதல் மற்றும் புதுப்பித்தல் - 
ணமக்தரொசொஃப்ட் எக்தசல் மற்றும் ணமக்தரொசொஃப்ட் ஆபீஸில் தவணை தசய்தல் - அறிக்ணகயிடல் 
தசயல்பொடுகள் மற்றும் அவற்றின் ேன்ணமகளுடன் ததொடர்புணடய பல்தவறு ேல்ை ேணடமுணறகள். 

 
25. சதாழிற்பிரிவு: சதாழிற்துணற எந்திரனியல் மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி சதாழில்நுட்பவியைாளர் 

(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 
குறியீடு: 538 

அைகு I: சபாது பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் மற்றும் முதலுதவி  (15 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பு மற்றும் சபாது முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - முதலுதவி - PPES - 5s - சதாழில் பாதுைாப்பு மற்றும் சுைாதாரம் - 
தீணய அணைக்கும் ைருவிைள் - பாதுைாப்பு குறியீடுைள் – அவெரைாை ந வடிக்ணைைள் - ைருவிைள் மற்றும் 
உபைரைங்ைளின் பாதுைாப்பான பயன்பாடு. 

அைகு II: வாடிக்ணையாளர் ததணவைள் மற்றும் தயாரிப்பு விவரக்குறிப்புைள் (10 தைள்விைள்) 
வாடிக்ணையாளர் ததணவைள் மற்றும் விவரக்குறிப்புைள் - தயாரிப்பு வடிவணமப்பு தமம்பாடு - வாடிக்ணையாளர் 
உறவு தமைாண்ணம - வாடிக்ணையாளர் ததணவைளின் ெரிபார்ப்புப் பட்டியணைத் தயாரித்தல் - தயாரிப்பு 
விவரக்குறிப்புைள். 

அைகு III: சதாழில்துணற சபாறியியல் வணரப ம் மற்றும் ததணவைள் பற்றிய அறிவு  (15 தைள்விைள்) 
சபாறியியல் வணரப த்தில் GD & Symbol – லிமிட், பிட்,  ாைரன்ஸ் சிம்புள்ஸ் ைருத்துரு – சதாழிற்துணற 
வணரப ங்ைணள படித்தல் – வாடிக்ணையாளர் குறிப்பிட்  ததணவைள் – பரிமாைங்ைளில் (Dimensions) 
ெரிபார்ப்புப் பட்டியல் – பரிமாற்று திறன் (Interchangability) மற்றும் ISO தரநிணைைளின் முக்கியத்துவம். 

அைகு IV: சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் பல்தவறு வணைைள் மற்றும் அவற்றின் உள்ளணமப்பு 
(Configuration) செயல்படுத்துதல், தராதபாடிக் செல் கூறுைள் மற்றும் ைருவிைளின் பயன்பாடு, தராதபாட்ண  
நிறுவுதல், தராதபாட்ண  மின்ொரம் சைாண்டு இயக்குதல் மற்றும் செல் உருவாக்குதல்  (25 தைள்விைள்) 
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சதாழில்துணற தராதபாட்ைளின் பயன்பாடுைள் - பல்தவறு வணையான தராதபாட்ைள் - தராதபாட்ைளின் 
தவறுபட்  உள்ளணமவுைள் - தராதபாடிக் செல் கூறுைள் - சதாழில்துணற தராதபாட்டில் பல்தவறு வணை 
சென்ொர்ைளின் பயன்ைள் - இயந்திர மற்றும் மின் இணைப்புைணள நிறுவி ஆய்வு செய்தல் - தராதபாட் அணமப்பு, 
தராதபாட் அணமப்பின் செயல்பாடுைள் மற்றும் கூடுதல் உபைரைங்ைள் – தராதபாட்ண  சதா ங்குதல் மற்றும் 
அணைக்கும் ந வடிக்ணைைள் – தராதபாடிக் செல் ஆதராக்கியத்தின் ைருத்துரு, தயாரிப்பு மற்றும் உற்பத்தி 
சதாழில் துணறயில் தராதபாட்ைளின் முக்கியத்துவம்,  தனி பயனாக்ைம் சதா ர்பான சதாழிற்துணற சிக்ைல்ைள் 
மற்றும் சதாழில்துணறயில் பரவி வரும் தராதபாட்ைளின் பயன்பாடுைள் – சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் 
பாதுைாப்பு ந வடிக்ணைைள் – தராதபாட்டில்  physical Grouting மற்றும் கூடுதல் உபைரைங்ைள். 

அைகு V: டீச் சபண் ண்ட் முக்கிய செயல்பாடுைள் மற்றும் பயனர் இண முைப்ணப (Interface) பயன்படுத்தி 
செயல்பாட்ண  இயக்குதல் (30 தைள்விைள்) 
டீச் சபண் ண்டின் முன்புறம் மற்றும் பின்புறத்தின் செயல்பாடுைள் –  ைருவிைளின் (Tool Coordinate System) 
ஒருங்கிணைப்பு அணமப்பு – டீச் சபண் ண்டின் பயனர் இண  முைப்பு (Interface)  - டீச் சபண் னில் உள்ள 
சவவ்தவறு பட் ண்ைளின் செயல்பாடுைள் – ண ப்ஸ் ஆஃப் தமாட் (Mode) – ண ப்ஸ் ஆஃப் தமாஷன் (Motion). 

அைகு VI: சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் உருவாக்ை சமன்சபாருள் (Simulation Software), 
சதாழிற்துணறக்கு தராதபாட்ைள் உருவாை சமன்சபாருளின் உதவியு ன் ஒரு நிரைாக்ைம் (Program)  
உருவாக்குவதின் ததணவ  (25 தைள்விைள்) 
தராதபாட் கூறுைள் மற்றும் உருவை பயன்பாட்டில் புதிய மாதிரிணய உருவாக்குதல், தராதபாட்டுைளின் நிணை 
மாற்றம் – தராதபாட் அச்சு இயக்ைம் – சுழற்சி தநரம் மற்றும் அதன் முக்ைகியத்துவம் – ைருவி பாணதணய 
தமம்படுத்துதல் உள்ள நுட்பங்ைள் – செயல்பாட்டின் உற்பத்தி திறன் மற்றும் இயந்திர தவணை செைவிணன 
ைைக்கிடுதல் – உருவை சமன்சபாருள் உதவியு ன் சவல்டிங் மற்றும் Pick and Place நிரைாக்ைம் உருவாக்கி 
ைருவி பாணதணய ணைமுணற நிரைாக்குவது ன் ஒப்பிடுை – தராதபாட் உருவை சமன்சபாருளில் கிண க்கும் 
பல்தவறு வணையான சதா ர்பு இண முைங்ைள் – தராதபாட்டின் அடிப்பண  கூறுைள் மற்றும் அதன் 
செயல்பாடுைள் – தராதபாட் செல்லின் இயக்குபவரின் தவணை – பாதுைாப்பு ைருத்துருக்ைள் – உருவை 
சமன்சபாருளின் சவல்டிங் மற்றும் பிக் அண்ட் பிதைஸ் நிரைாக்ை உருவாக்ைம்.  

அைகு VII : தராதபாடிக் தைா-ஆர்ட்டிதனட் சிஸ் ம் (தராதபாடிக் ஒருங்கிணைப்பு அணமப்பு) (15 தைள்விைள்) 
பல்தவறு இயக்ை நைர்வுைணள சைாண்  ஒருங்கிணைப்பு அணமப்பு (Co-ordination System) – ஒருங்கிணைப்பு 
அணமப்புைளின் வணைைள் . X, Y, Z ஒருங்கிணைப்பு அணமப்பு – தராதபாட்ைளின் அச்சு அணமப்பு – தராதபாட் 
மூட்டுைளின் (Joints) வணைைள். 

அைகு VIII: ைருவிைள் மற்றும் கூறுைளின் பயன்பாடு, சவல்டிங் தராதபாட் அணமப்பின் ைட் ணமப்பு , PLC  
மற்றும் Welding Torch Assembly யு ன் சதா ர்பு ஏற்படுத்தி செயல்படுத்தல். (25 தைள்விைள்) 
தராதபாடிக் செல் கூறுைளின் பயன்பாடு அடிப்பண யிைான மாற்றங்ைள் – Gripper-ஐ Manipulator-ல்  
சபாருத்துதல் – உள்ள க்கி நிரைாக்ை (Program) சபண் ண்ட் மற்றும் அைாரம் தீர்வு மற்றும் பயன்பாடு, 
அடிப்பண யிைான ைட்டுபடுத்தி அளவுரு (Parameter) அணமப்புைணள தீர்க்ைவும் – PLC மற்றும் தராதபாட்டிக்ஸ் 
சதா ர்பு மூைம் HMIயு ன் சதா ர்பு சைாள்ளுதல் – Loop ைட்டுபாடு ைட் ணளைள், சவல்டிங் பவர் Source-ஐ  
தராதபாட் ைட்டுபடுத்தியு ன் இணைத்தல் – தராதபாட்டிற்ைான சவல்டிங் ைருவிணய ததர்வு செய்தல், End 
Effectors அதன் செயல்பாடுைள். 

 அைகு IX: சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் செயல்பாட்டிற்ைான நிைவும் நிரணை (Program) படித்து 
செயல்படுத்தும்  நுட்பங்ைள் மற்றும் நிரைாக்குபவரின் பாதுைாப்பு நண முணறணய பின்பற்றுதல் (25  தைள்விைள்) 
கிரிப்பரின் சவவ்தவறு இணைப்புைள் – கிரிப்பர் உதவியு ன் Pick & Place  நிரைாக்ைம் – தராதபாட்டின் hand 
சதா ர்பான ைட் ணளைள் – சவவ்தவறு இயக்ை (motion), அளவுருக்ைல் (parameter) – நிரைாக்ைம் (Program) 
மற்றும் செயைாக்ை (Execution) நுட்பங்ைள் – சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் செயல்பாடுைள் – நிரைாக்குபவரின் 
பாதுைாப்பு நண முணற – சவல்டிங் அளவுரு அணமப்புைள் – சதாழில் 4.0. ரிதமாட் ைண்ைாணிப்பு மற்றும் 
சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் இணைப்பு. 

அைகு X: முன் தடுப்பு பராமரிப்பு மற்றும் அடிப்பண  தைாளாறு நீக்குதல் (15 தைள்விைள்) 
முன் தடுப்பு பராமரிப்பு திட் ம் – சதாழிற்துணற தராதபாட்ைளின் நிணையான செயல்பாட்டு முணறைள் – சவல்டிங் 
ஒயர் ஆய்வு மற்றும் மாற்றுதல் - சவல்டிங் வாயு ெரிபார்த்தல் – தராதபாடிக் பாதுைாப்பு, பராமரிப்பு மற்றும் 
அடிப்பண  தைாளாறுைணள தீர்க்ை பயன்படும் ைருவி சபட்டியின் (Tool Kit) பயன்பாடு – அணனத்து பாதுைாப்பு 
சென்ொர்ைணள ெரிபார்த்தல். 
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26. ததொழிற்பிரிவு: தகவல் ததொடர்பு ததொழில்நுட்ப சொதனங்கள் பரொமரிப்பு 
(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 537 

அைகு I: அடிப்பணட மின்சொரம் மற்றும் பொசிவ் கொம்தபொைன்ட்கள் (25 தகள்விகள்) 
பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணக – முதல் உதவி – அடிப்பணட மின்சொர கொம்தபொைன்ட்கள் அளவிடும் 
கருவிகளின் வணககள் – கரண்ட், தவொல்ட்தடஜ், தரசிஸ்டன்ஸ் மற்றும் பவர் அளவிடுதல் – சொல்டரிங் மற்றும் 
டிசொல்டரிங் – தரசிஸ்டர்கள், இன்டக்டர்கள், தகப்பொசிட்டர்கள், டிரொன்ஸ்ஃபொர்மர்கள் வணககள், தவணை தசய்யும் 
விதம் மற்றும் பயன்பொடுகள் - ஓம் விதி மற்றும் கிர்ச்சொஃப் (Kirchoff’s) விதிகணள சரிபொர்த்தல் – தரதசொனன்ஸ். 

அைகு II: ஆக்டிவ் கொம்தபொைன்ட்கள் (30 தகள்விகள்) 
தசமி-கண்டக்டர்கள், ணடதயொடு வணககள் – குைேைன்கள், தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் பயன்பொடு – 
தரக்டிஃணபயர்கள் மற்றும் பில்டர்களின் வணககள், தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் பயன்பொடு – ஸீனர் ணடதயொடு 
தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் தவொல்தடஜ் தரகுதைஷன் – டிரொன்ஸிஸ்டர்கள் வணககள் - தவணை தசய்யும் 
விதம் மற்றும் பயன்பொடு - பயொசிங் மற்றும் ஆம்ப்ளிபயர் வணககள் – தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் பயன்பொடு – 
ஃபீல்டு எதபக்ட் டிரொன்ஸிஸ்டர் வணககள் (FET), யூனி-ஜங்ஷன் டிரொன்ஸிஸ்டர் (UJT), சிலிகொன் 
கண்ட்தரொல்டு தரக்டிபயர் (SCR), டிணரயொக் (TRIAC),  ணடயொக் (DIAC) தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் 
பயன்பொடு. 

அைகு III: பவர்சப்ணள ைொஜிக் சர்க்யூட்கள் மற்றும் தகத்ததொடு தர ஆஸிைொஸ்தகொப் (35 தகள்விகள்) 
பவர் சப்ணள – ஃபிக்ஸடு மற்றும் தவரியபிள் – இன்தவர்டர்கள் மற்றும் கன்வர்ட்டர்கள் - தவணை தசய்யும் விதம் 
மற்றும் பயன்பொடு – அன்இன்ட்ரப்டபிள் பவர் சப்ணள (UPS) – வணககள் தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் 
பயன்பொடுகள் – தசல்கள் மற்றும் தபட்டரிகள் வணககள் – கட்டணமப்பு மற்றும் பயன்பொடுகள் – ேம்பர் சிஸ்டம் 
மற்றும் கன்வர்ஷன் அடிப்பணட ைொஜிக் தகட்கள் – ட்ரூத் தடபிள் மற்றும் பூலியன் அல்ஜிப்ரொ, கொம்பிதனஷனல் 
ைொஜிக் சர்க்யூட்கள், கம்ப்தபரட்டர்,   டீதகொடர் மற்றும் என்தகொடர், மல்டிப்தளக்சர் மற்றும் டீமல்டிப்தளக்சர், 
ஃபிளிப் ஃபிளொப்ஸ்,  வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள், கவுண்டர்கள் மற்றும் அதன் வணககள்,  கன்வர்ட்டர் 
வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள், ஷிப்ட் தரஜிஸ்டர் வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள் – K-தமப் -  தகததொடு தர 
ஆசிைொஸ்தகொப் (CRO) தவணை தசய்யும் விதம், அளவீடுகள் மற்றும் பயன்பொடுகள் - ஸ்தடப்பர் தமொட்டொர், 
டிணரவ், தசன்சொர்கள் மற்றும் ரிதை வணககள் – ணமக்தரொபிரொஸசர் – அடிப்பணட கட்டணமப்பு. 

அைகு IV: கணினி தமன்தபொருள் மற்றும் ஹொர்ட்தவர் (20 தகள்விகள்) 
தவர்ட் தசயைொக்கம் மற்றும் ஸ்பிதரட் ஷீட் தமன்தபொருள் அறிமுகம் – ஃபொர்தமட்டிங் தடக்ஸ்ட் மற்றும் 
எடிட்டிங் – தமயில் தமர்ஜ் மற்றும் பிரிண்டிங் – தசல் ஃபொர்தமட்டிங் – தசல்களில் சூத்திரம், அம்சங்கள் மற்றும் 
பயன்பொடுகள் - கணினிகளுக்கொன அறிமுகம் – வணககள், தணைமுணற மற்றும் பயன்பொடு – கணினிக்கு 
பயன்படுத்தப்படும் அடிப்பணட ணக கருவிகள் - தகபிதனட் வணககள், ஃபொர்ம் ஃதபக்டர் – தகபிள்கள் மற்றும் 
கதனக்டர்கள் - உள்ளீடு / தவளியீடு (I/O) சொதனங்களின் வணககள், தபொர்ட்டுகள், கீதபொர்டு, மவுஸ், மொனிட்டர், 
ஸ்பீக்கர், ணமக்தரொஃதபொன், ப்ரொஸஸர் வணககள் மற்றும் - தசயல்பொடுகள் . 

தசமிதகொண்டக்டர் தமமரி வணககள் மற்றும் ஸ்தபசிபிதகஷன் - தமமரி சொதனங்கள்:  ஃப்ளொபி டிஸ்க் டிணரவ், 
ஹொர்ட் டிஸ்க் டிணரவ், சி.டி. ரொம் டிணரவ், டி.வி.டி. ரொம் டிணரவ், ததொழில்நுட்பம் மற்றும் தவணைதசய்யும் விதம் - 
HDD பொகங்கள் மற்றும் அதன் தசயல்பொடுகள், தசயல்திறன், அம்சங்கள், பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணக 
மற்றும் பரொமரிப்பு – கொம்ப்பிளிதமண்ட்டரி தமட்டல் ஆக்ணசட் தசமிகண்டக்டர் (CMOS) அணமப்பு – ஸ்தகன் 
மற்றும் டீஃபிரொக் – சிஸ்டம் சொப்ட்தவர் மற்றும் அப்ளிதகஷன் சொப்ட்தவர்களின் நிறுவல் – GUI தசயல்பொடுகள், 
தடஸ்க்டொப் ஐக்கொன்களின் விளக்கம், கண்ட்தரொல் தபனல், தன்ணமகள் மற்றும் தசயைொக்கம். 

அைகு V: கணினி பயன்பொடுகள், விண்தடொஸ் தமன்தபொருள் பயன்பொடுகள் மற்றும் தைப்டொப் கம்ப்யூட்டர்  
(25 தகள்விகள்) 
தமக்னட்டிக், ஆப்டிக்கல் மற்றும் தமக்னட்தடொ ஆப்டிக்கல் டிணரவ்கள் – வணககள், தவணை தசய்யும் விதம் 
மற்றும் பயன்பொடு – ஹொர்டு டிஸ்க் டிணரவின் வடிவணமப்பு மற்றும் பிரித்தல்,  ரிடண்டன்ட் ஆர்தர ஆஃப் 
இன்டிதபன்டண்ட் டிஸ்க் (RAID) - ஹொர்டு டிஸ்கில் தபட் தசக்டொர் – மொஸ்டர் பூட் தரக்தகொர்டு (MBR) மொல்தவர் 
வணககள் – ஆண்டி ணவரஸ் மற்றும் ஆண்டி ஸ்ணபதவர் தமன்தபொருள், ணவரஸ் நீக்கம் – தமன்தபொருள் பதிப்பு 
மற்றும் புதுப்பிப்பு – கணினி கொன்ப்பிகதரஷன் மற்றும் தபரிஃதபரல்கள் – ப்ரி இன்ஸ்டொதைஷன் – மற்றும் தபொஸ்ட் 
இன்ஸ்டொதைஷன் ததொழில்நுட்பம் - தபக்அப் தசயல்முணறகள் – கணினி பயன்படுத்துதலுக்கொன சட்ட 
ததொடர்பு தகவல்களின் விழிப்புைர்வு - ஹொர்ட்தவர் டிணரவ்கணள நிறுவுதல் – டிணவஸ் தமதனஜர் – பவர் ஆன் 
தசல்ஃப்-தடஸ்ட் (POST) – ஜங்க் ணபல்கணள அகற்றுதல் – லினக்ஸ் ஆப்தரட்டிங் சிஸ்டம்– அவுட்லுக் 
கொன்ப்பிகதரஷன் மற்றும் தபக்அப் வழிமுணறகள் – தைப்டொப் மற்றும் அதன் வணககள், தவணை தசய்யும் விதம் – 
சுவிட்ச்ட் தமொடு பவர் சப்ணள (SMPS) – மதர் தபொர்டு வணககள், மதர் தபொர்டில் உள்ள கொம்தபொைன்ட்கள் மற்றும் 
அவற்றின் இன்டர்கதனக்ஷ்ன் – சிப் தசட் மற்றும் பஸ் ஸ்டொண்டர்டு – ப்ரொஸஸர் – வணககள், பதிப்புகள் – BIOS - 
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மத்தர் தபொர்டில் உள்ள கம்யூனிதகஷன் தபொர்ட்டுகளின் விளக்கம் – மதர் தபொர்டு கொம்தபொைன்டுகணள 
தமம்படுத்துதல் – ஜம்பர் அணமப்பு மற்றும் CMOS அம்சங்கள் – சிங்கிள் இன்ணைன் தமமரி மொடுயூல் (SIMM) 
மற்றும் ட்யூயல் இன்ணைன் தமமரி மொடுயூல் (DIMM) தமமரி மொடுயூல்கள் 

அைகு VI: லினக்ஸ் இயக்க முணறணம மற்றும் கணினி தபரிஃதபரல்கள் (10 தகள்விகள்) 
அடிப்பணட லினக்ஸ் கட்டணளகள் – பிரிண்டர்களின் வணககள்– டொட்-தமட்ரிக்ஸ், தைசர், இன்க்தஜட், பொஸ்புக் 
- ஒவ்தவொரு பொகங்களின் தசயல்பொடுகள் மற்றும் நிறுவல் ததொழில்நுட்பம் – தமக்கொனிக்கல் அதசம்பிளி மற்றும் 
தசன்சொர்களின் தசயல்பொடுகள். தடொனர் கொர்டிரிட்ணஜ மொற்றுதல் மற்றும் மறுசீரணமத்தல் - பிளொட்டர்கள், 
MFD, தேட்தவொர்க் பிரிண்டர்கள் மற்றும் ஸ்தகனர்களின் தவணை தசய்யும் விதம் – முன்தனச்சரிக்ணக – 
பரொமரிப்பு. 

அைகு VII: மொனிட்டர்கள், பிதரொதஜக்டர்கள் மற்றும் அன்இன்ட்ரப்டபிள் பவர் சப்ணள (UPS) (15 தகள்விகள்) 
மொனிட்டர்களின் வணககள், ஸ்தபசிஃபிதகஷன், மற்றும் தவணை தசய்யும் விதம், தகத்ததொடு தர ட்யூப் (CRT), 
தின் ஃபிலிம் டிரொன்சிஸ்டர் (TFT) மற்றும் லிக்விட் கிரிஸ்டல் டிஸ்பிதள (LCD) மொனிட்டர்களின் ஒப்பீடு, LCD 
பிதரொதஜக்டர் மற்றும் ட்டச்தபட் தவணை தசய்யும் விதம் – சவுண்டு கொர்ட் ஸ்தபசிஃபிதகஷன், மற்றும் தவணை 
தசய்யும் விதம் – UPS வணககள், ஸ்தபசிஃபிதகஷன், தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் பயன்பொடு – UPS 
அளவீடுகள் – தபக்கப் தேரத்திணன சரிபொர்த்தல் – வழக்கமொன பரொமரிப்பு மற்றும் சர்வீசிங். 

அைகு VIII: கணினியின் பரொமரிப்பு மற்றும் ட்ரபிள் ஷீட்டிங் (15 தகள்விகள்) 
MODEM (மொடுதைஷன் அண்டு டீமொடுதைஷன்) நிறுவல் மற்றும் கட்டணமப்பு – பைவித ஆட் ஆன் 
கொர்டுகளின் வணககள் – பவர் ஆன் தசல்ஃப் தடஸ்ட் (POST) தசய்தி குறியீட்ணட அணடயொளம் கண்டு 
சரிதசய்தல் – கணினி தமம்படுத்துதல் – சிஸ்டம் சொப்டுதவர் மற்றும் அப்ளிதகஷன் சொப்டுதவர்கணள 
தமம்படுத்துதல் – கணினியின் பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணக, பரொமரிப்பு மற்றும் சர்வீசிங் – தபக்-அப் 
டிணரவ்களின் பொகங்கள் தவணை தசய்யும் விதம் – ZIP Drive, Magneto Optical Disk (MOD) Drive, CD Writer, 
மற்றும் குணறகணள கண்டுபிடித்து கணளயும் வழிமுணறகள் – தடப்தைட் / ஸ்மொர்ட் சொதனங்களின் அறிமுகம் 
மற்றும் தவணை தசய்யும் விதம் – ஸ்மொர்ட்தபொன்களில் பயன்படுத்தும் ஆப்தரட்டிங் சிஸ்டம் வணககள் – 
ஸ்மொர்ட்தபொன் வன்தபொருள் மற்றும் தமன்தபொருள் குணறகணள கண்டுபிடித்து கணளயும் வழிமுணறகள். 

அைகு IX: இன்டர்தேட் மற்றும் தேட்தவொர்க் சொதனங்கள் (15 தகள்விகள்) 
இன்டர்தேட் மற்றும் தவப் பிதரௌஸர்கள் – சர்ச் இன்ஜின் – மின்னஞ்சல் - கிளவுட் கம்ப்யூட்டிங் – கணினி 
தேட்தவொர்க்குகள் – தேட்தவொர்க் தடொப்பொைஜிகள் – வணகப்படுத்துதல் - தகவல் ததொடர்பு ஊடகங்கள் மற்றும் 
இணைப்புகள் – OSI மொடல் – தேட்தவொர்க் சொதனங்கள் – IP முகவரி மற்றும் புதரொட்தடொகொல்கள் – வீடிதயொ 
அணழப்பு மற்றும் கொன்ஃபரன்சிங் – வயர்டு மற்றும் வயர்தைஸ் தேட்தவொர்க்குகணள இணைத்தல்- தேட்தவொர்க் 
சர்விைன்ஸ் சொதனங்கள், தேட்தவொர்க் பொதுகொப்பு அச்சுறுத்தல்கள் மற்றும் ஃபயர்வொல் ததொழில்நுட்பங்கள். 

அைகு X: சர்வர் கட்டணமப்பு மற்றும் தேட்தவொர்க் பொதுகொப்பு (10 தகள்விகள்) 
விண்தடொஸ் சர்வர் – அடிப்பணட கட்டணமப்பு மற்றும் நிறுவல் – DNS மற்றும் DHCP – ரிதமொட் அக்தஸஸ் – 
RRAS தகொள்ணககள் – TCP/IP ரவுட்டிங் – தவப் சர்வர் – தபக்கப் மற்றும் தரக்கவரி– தேட்தவொர்க் டிரொஃபிக் 
தமைொண்ணம – இன்டர்தேட் இணைப்பின் பிரச்சிணனகள் - லினக்ஸ் சர்வர் – நிறுவல் மற்றும் கட்டணமப்பு – 
SWAT – கடவுச்தசொல் அங்கீகொரம் – தடல்தேட். 

27. சதாழிற்பிரிவு: இயந்திர தவணையாள் 
(சதாழிற் பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 539 
 
அைகு I:  சபாது பாதுைாப்பு  முன்சனச்ெரிக்ணை மற்றும்   முதலுதவி  (10 தைள்விைள்) 
முதலுதவி - தணர பராமரிப்பு - சுைாதார ஆபத்துைள் -  பாதுைாப்பு மற்றும் ொணை குறிைள் -  மின்ொர பாதுைாப்பு -  தீ 
அணைப்பான் வணைைள் - தனிப்பட்  பாதுைாப்பு உபைரைங்ைள் (PPE) அறிமுைம் - தணரப் பராமரிப்பு 
(Housekeeping) - ைழிவுப் சபாருட்ைணள சவளிதயற்றுதல். 

அைகு II:  அடிப்பண   சபாருத்துதல்  (20 தைள்விைள்) 
மார்க்கிங் (Marking) – தைக்ஸா சவட்டுதல் (Hacksawing) –  சிசிலிங்  (Chiselling) –  ெர்தபஸ் தைஜ்  (Surface 
Gauges) –  ெர்தபஸ் பிதளட் (Surface Plate) – துணள செய்வது (Drilling) – சவர்னியர் ணைட் தைஜ் (Vernier 
Height Gauge) – ைவுண் ர் சிங்கிங் (Counter Sinking) – ட்ணர ஸ்சைாயர் (Try Square) – டிணவ ர்  (Divider) – 
ைாலிப்பர் வணைைள் (Types of Caliper) – பஞ்ச் மற்றும் அதன் பயன்பாடுைள் (Punch and their Uses) – பல்தவறு 
வணையான தைமர் பயன்பாடு (Uses of Different Types of Hammer) – மார்க்கிங் தமணெயின் பராமரிப்பு மற்றும் 
பயன்பாடு  (Use and Care of Marking Table)  –  எைமன்ட்ஸ் ஆப் ணபல் (Elements of File) – ணவஸ் வணைைள் 
(Types of Vice) – தைக்ஸா பிதரம் மற்றும் அதற்ைான பிதளடு (Hacksaw Frame with Blade) –  ணபல்  
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விவரக்குறிப்பு மற்றும் தரம் (Files Specification and Grade)  –  த ப் மற்றும் ண  (Tap and Die) – சப ஸ் ல் 
கிணரண் ர் (Pedestal Grinder) – சபஞ்ச் கிணரண் ர் (Bench Grinder) – தைாடிங் & கிதளசிங்  (Loading & 
Glazing) – டிசரசிங் (Dressing)  –  ட்ருயிங் (Truing) – தரடியல் துணள செய்வது (Radial Drilling)  –  ட்ரில்லிங்  
செய்வதற்ைான சவட்டும் தவைம் மற்றும் ஊட் ம் (Cutting Speed and Feed of Drilling Machine)  –  பரஸ்பர  
மாற்று உற்பத்தி (Interchangeable Manufacturer). 
 
அைகு III:  அளணவைள்  (15 தைள்விைள்) 
ஸ்தைல் (Scale)  –  ெர்தபஸ் தைஜ் (Surface Gauge)  –  யுனிவர்ெல் ெர்தபஸ் தைஜ்  (Universal Surface Gauge) – ட்ணர 
ஸ்சைாயர் (Try Square) – ஆழம் அளவுக்தைால் (Depth Gauge) – ைாம்பிதனஷன் செட் (Combination Set) – 
குறிக்கும் சபாருட்ைள் (Marking Media) – V சதாகுதி (V Blocks) – ஆங்கிள் பிதளட்  (Angle Plate) – 
இணையான சதாகுதி (Parallel Block) – சவர்னியர் ணைட் தைஜ் மற்றும் அதன் பாைங்ைள் (Vernier Height 
Gauge and their Parts) – லிமிட் மற்றும்  பிட்ஸ்  (Limit and Fits) –  இன்ட் ர் தெஜ்ெபிலிட்டி (Inter Changeability) 
– கிதரடு மற்றும்  ாைரன்ஸ் (Grade and Tolerance) – சவர்னியர் ைலிப்பர் மற்றும் அதன் பாைங்ைள் (Vernier 
Caliper and Parts) – ணமக்தராமீட் ர் வணைைள் மற்றும் அதன் பாைங்ைள் (Types of Micrometer with Parts) –  
 யல் தொதணனக் குறிைாட்டிைள் (Dial Test Indicators) – ணென் பாரின் விளக்ைம் மற்றும் பயன்பாடு 
(Description and Uses of Sine Bar) – ஸ்லிப் தைஜ் (Slip Gauge) – ஸ்க்ரூ பிட்ச் தைஜ் (Screw Pitch Gauge) – 
ஜியாமிட்ரிைல்  ாைரன்ஸ் (Geometrical Tolerances) – வணரயணற (Definition) – சிம்பல் (Symbol) – தபார  யல் 
தைஜ் மற்றும் அதன் பாைங்ைள், பயன்பாடு (Bore Dial Gauge and its Parts, Usage) – ச ைஸ்தைாப்பிக் தைஜ் 
(Telescopic Gauge). 

அைகு IV:   தைத்   ர்னிங்  மற்றும்  தமம்பட்    ர்னிங்  (40 தைள்விைள்) 
தைத்மிஷின் பகுதிைள் – சவட்டும் ைருவிைள் – இயக்கும் அணமப்பு – தைத்தின் வணைைள் – தநர்க்தைாை மற்றும் 
வணளவான சவட்டு (Orthogonal and Oblique Cutting) – தபசிங் (Facing) –  ர்னிங் (Turning) – ட்ரில்லிங் 
(Drilling) – தபாரிங் (Boring) – குருவிங் (Grooving) – தபரைல்  ர்னிங்  (Parallel Turning)  – ஸ்ச ப்  ர்னிங்  (Step 
Turning) – பார்ட்டிங் (Parting)  –  தெம்பரிங்  (Chambering)  –  ரீமிங்  (Reaming) –  நர்லிங் (Knurling) – சவட்டும் 
ைருவிைளின் வணைைள், உதிரிபாைங்ைள்,  வடிவங்ைள் மற்றும் சவட்டுத் திறன் தைாைங்ைள் – சிப் வணைைள்,  சிப் 
பிதரக்ைர் (Chip Breaker) – ைருவியின் ஆயுள் – இயக்ைம் ஏற்படுத்தும் அணமப்பு – த ப்பர் (Taper) வணைைள் – 
ைாம்பவுண்ட் ஸ்ணைடு (Compound Slide) மற்றும் ஆஃப்செட் முணறயின் மூைம் த ப்பர் திருப்புதல் – வீ த்சரட்ஸ் 
(Vee Threads) – த ப்பர் திருப்புதல் உபைரைங்ைள் – மான்ட்ரல் (Mandrels) – ணமயம் மற்றும் கூறுைள் – த்சரட் 
ைைக்கீடுைள் – ஒற்ணற மற்றும் பை சதா க்ை த்சரட்ைள் – தைத்மிஷின் ணமயம் – தைத்மிஷின் தட்டு – இயக்கும் 
தட்டு  -  முைத்தட்டு  –  ஆதாரங்ைள் மற்றும் அவற்றின் வணைைள், பயன்பாடுைள் – சிம்பிள் கியர் ட்சரயின் (Simple 
Gear Train) மற்றும் ைாம்பவுண்ட் கியர் ட்சரயின்  (Compound Gear Train)  – மாற்று கியர்ைள் (Change Gears). 

அைகு V:  மில்லிங் சமஷின் (30 தைள்விைள்) 
மில்லிங் இயந்திரத்தின் அறிமுைம் – வணைைள் – பகுதிைள் – ைட் ணமப்பு மற்றும் விவரக்குறிப்பு – பல்தவறு 
மில்லிங் செயல்பாடுைள் – பிசளயின், தபஸ், ஆங்குைர், ஃபாம், தைங் மற்றும் ஸ்த  ல் மில்லிங் -  அப்  மற்றும் 
 வுன் மில்லிங் - இயக்கும் மற்றும் ஊட் ம் வழங்கும் இயந்திரவியல் – மில்லிங் சவட்டியின் வணைைள், அதன் 
பயன்பாடுைள் மற்றும் சபயரி ல் - செயல்பாடு – இணைப்புைள் - ஜிக் மற்றும் பிக்ெர் – ஜிக் மற்றும் சபாருத்திைளின் 
வணைைள் மற்றும் பயன்பாடுைள் - இயந்திர தத்துவம் – உதைாைத்தின் இயந்திர பண்புைள் மற்றும் சவப்ப சிகிச்ணெ 
– இண் க்ஸிங் சைட் (Indexing Head) மற்றும் அதன் வணைைள் மற்றும் ைட் ணமப்பு விவரங்ைள் - தநரடி எளிய 
குறியீட்டிற்ைான ைைக்கீடு  – கிதரடு ஆப்  ாைரன்ஸ்  (Grade of Tolerance) – செங்குத்து மில்லிங் (Vertical 
Milling) – சைலிக்ஸ் மற்றும் ஸ்ணபரல்  (Helix and Spiral)  – ரீமர்  (Reamers). 

அைகு VI:  கிணரண்டிங் சமஷின்   மற்றும்  டூல்  அண்டு  ைட் ர் கிணரண்டிங்  (30 தைள்விைள்) 
கிணரண்டிங் வீல் அறிமுைம் – அப்ரஸிவ் வணைைள், பாண்டு, கிதரடு, கிரிட், ைட் ணமப்பு  மற்றும் நிணையான  
வீலிங் -  நிணையான குறியீட்டு முணற – டிரெர் வணைைள் – கிதளசிங்,  தைாடிங்,  தநர்த்தி செய்தல் (Truing)  -  
ெர்தபஸ் குவாலிட்டி  –  ைடினத்தன்ணம மதிப்பு மற்றும் அதன் குறியீடுைள் – ெர்தபஸ் கிணரண்டிங் சமஷின்  – 
வணைைள்,  பகுதிைள், ைட் ணமப்பு,  பயன்பாடுைள் – விவரக்குறிப்பு மற்றும் பாதுைாப்பு -  சிலிண்ட்ரிைல் கிணரண் ர் 
– அறிமுைம், பகுதிைள், ைட் ணமப்பு, வணைைள், விவரக்குறிப்பு – சவட் கிணரண்டிங்,  டிணர கிணரண்டிங்  மற்றும் 
பல்தவறு வணையான கிணரண்டிங் வீல்ஸ் - சவட்டும் தவைம், ஊட் ம்  –  குணறபாடுைள் மற்றும் தீர்வுைள் – டூல் 
அண்டு ைட் ர் கிணரண்டிங் –  இணைப்புைள்  மற்றும்  அறிமுைம்,  ைட் ணமப்பு, பயன்பாடு மற்றும் விவரக்குறிப்பு.  
தவறு வணையான கிணரண்டிங் சமஷின்  மற்றும்  அவற்றின் பயன்பாடுைள். 

அைகு VII:  ைணினி எண் ைட்டுப்பாடு (CNC) தைத்  (10 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பு கூறுைள் - செயல்பாடுைள் - பின்னூட் க் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்பு - செயல்பாடு மற்றும் டூல் பாத் - 
ஒருங்கிணைப்பு வடிவியல் - G குறியீடு மற்றும் M குறியீடு – ப்தராகிராம் தமாட்ஸ் – இன்ெர்ட் டூல் தைால் ர்ஸ் 
-  சவட்டும் தவைம் மற்றும் ஊட் ம் – ணரட்டிங் ப்தராகிராம் யுசிங் சிமுதைட் ர் -   ைட்டிங் பாராமீட் ர் – சவார்க் 
மற்றும் டூல் ஆஃப்செட், ைார்ட்  மற்றும் தெப்ட்டி ஜாஸ் -  வணைைள் (Modes)   – எடிட் ப்தராகிராம் -  முக்கியமான 
கீஸ் மற்றும் நார்ம்ஸ்  -  ஆஃப்செட் – டூல் செைக்க்ஷன்  -  ைாலிஷன்  -  சபயிலியர் மற்றும் அைாரம் தைார்ஸ். 
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அைகு VIII:  CNC  மில்லிங்  (VMC - சவர்டிைல் சமசினிங்  செண் ர்)  (10 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பு - செயல்பாடுைள் - ைட்டுப்பாட்டு அணமப்பு - டூல் பாத் - தபாைார் தைார்டிதனட்ஸ் (polar Coordinates) - 
G90 மற்றும் G91 -  ப்ராகிராம் -  G குறியீடு - M குறியீடு -  ெப் ப்ராகிராமிங் – ைட்டிங் டூல்  - தவைம் மற்றும்  ஊட் ம் – 
வியர் ஃணைப் (Wear life) - பாராமீட் ர் – டூல் ஃணைப் – சிமுதைட் ட் பிராெஸ் பிளானிங்  -  டிப்ரண்ட் தமாட்ஸ் 
(Different Modes) -  ஆஃப்செட் – தைால்டிங் பிக்ெர்ஸ் – தமாட் ஆப் ஆப்தரஷன் -  எடிடிங்  - என்ட்ரிங் ப்தராகிராம் 
-  சுவிட்சுைள் மற்றும் பட் ன்ைள் மற்றும் ைண்ட்தரால்ஸ்  மற்றும் ப்தராகிராமின்  பஸ்ட் பார்ட் – ஓவர் டிராவல் – 
ஆப்தரஷன் மற்றும் விணளவு -  சைாலிஷன்  -  த்சரட் மில்லிங் - ஆஃப்செட்  -  எமர்சஜன்ஸி ஸ் ாப்  –  ப்தராகிராம் 
மாற்றுதல்  -  ைருத்து  -  மணிதநர விகிதம். 

அைகு IX:  பழுது பார்த்தல், தமம்படுத்துதல்  மற்றும்  ஸ்ைாட்டிங் (15 தைள்விைள்) 
லூப்ரிைண்டுைள் - லூப்ரிைண்டுைள் அணமப்பு வணைைள் மற்றும் முக்கியத்துவம் - ைாைமுணற லூப்ரிைண்டுைள் – 
அணமப்பு, எளிய பழுதுபார்க்கும் பணி - பராமரிப்பு - வணரயணற - வணைைள் மற்றும் அதன் அவசியம் - ெரிபார்ப்பு 
பட்டியலு ன் வழக்ைமான பராமரிப்பு - சிம்பள் மற்றும்  ைைர் தைாடிங் முணற  (Symbol and Colour Coding) - 
சீரணமப்பு செய்தல் தபான்ற இயந்திர ைருவிைணள ஆய்வு செய்தல்  -  இயந்திர ைருவிைளின் துல்லிய தொதணன 
- சதாழில்ைளில் உள்ள உபைரைங்ைளின் தீர்வுைள் - ஸ்ைாட் ர் – வணைைள் – டிணரவிங்  மற்றும் விணரவான 
திரும்பும் வழிமுணற (Driving and Quick Return Mechanism) - ஜாப் தைால்டிங்  டிணவஸ்  (Job Holding 
Devices)  -  டிணவஸின்  வணைைள் மற்றும் பயன்பாடுைள். 

அைகு X:  தமம்பட்   மில்லிங்  மற்றும்  கியர்ஸ்  (20 தைள்விைள்) 
ஸ்பர் கியர், தரக் கியர் ைைக்கீடு - சைலிக்ஸ் மற்றும் ஸ்ணபரல் அறிமுைம் – வணைைள் – பாைங்ைள் – சைலிைள் 
கியரிங் – ைைக்கீடு  மற்றும் வணைைள் – ரீமர் - ரீமர் ைைக்கீடு  மற்றும் வணைைள் – டுவிஸ்ட் ட்ரில் (Twist Drill) - 
ைைக்கீடு  மற்றும் ைட்டிங்  டூல் -  மில்லிங் மிஷினில் பவல் கியர் சவட்டுதல் - தைம்ைள் (Cams) - தவார்ம் வீல் 
(Worm Wheel) - விணெைள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பாடு (Keys and their applications.)  

 
28. ததொழிற் பிரிவு: உற்பத்தி தசயல்முணற கட்டுப்பொடு மற்றும் தொனியங்கி 

(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 
                                         குறியீடு: 543 

அைகு I:  பணியிட பொதுகொப்பு விதிமுணறகள் மற்றும் கணினி தசயல்பொடுகள் (10 தகள்விகள்) 
பணியிட பொதுகொப்பு - முதலுதவி அடிப்பணடகள் - மின்சொரம் ததொடர்பொன பொதுகொப்பு - தனிப்பட்ட பொதுகொப்பு 
சொதனங்கள் (PPE) - அவசர நிணைகள் ணகயொளுதல்: மின்சொர தடங்கல், தீ விபத்து மற்றும் அணமப்பு ததொல்விகள் 
(System Failure) – 5S ைருத்து (Concept) மற்றும் அதன் ததொழில்துணற பயன்பொடுகள் - ததொழில் பொதுகொப்பு - 
ஆதரொக்கியம் & சுற்றுச்சூழல் விதிமுணறகள் - உற்பத்தி தசயல்முணற மற்றும் தொனியங்கி அணமப்புகள். 
கணினிகள் அறிமுகம் - Windows OS (அப்தபரடிங் சிஸ்டம்) - தகொப்பு தமைொண்ணம (File Management) - கணினி 
வன்தபொருள் (Computer Hardware) - தமன்தபொருள் குறிப்புகள் (Software Specification) & பயன்பொடு - 
தமன்தபொருள் நிறுவல் (installation). 
 
அைகு II:  தயொரிப்பு தசயல்முணறகள் மற்றும் தொனியங்கி (15 தகள்விகள்) 
தசயல்முணற கட்டுப்பொட்டின் அடிப்பணடகள் மற்றும் அதன் ததொழில் பயன்பொடுகள் - தசயல்முணற 
ததொழில்களிலுள்ள தரக் கட்டுப்பொடு - தனித்துப் பிரியும் உற்பத்தி மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள் – (Continuous) 
ததொடர்ந்து தசயல்படும் உற்பத்தி தசயல்முணற - தபட்ச் உற்பத்தி தசய்வது மற்றும் தரம் பரிதசொதணன. 
 
அைகு III:  PLC எண்கணிப்பு முணறகள் & தமம்மரி அணமப்பு (20 தகள்விகள்) 
கணினி கட்டணமப்பில் எண்கணிப்பு முணறகள் - ணபனரி, ஆக்டல், தடசிமல் மற்றும் தஹக்ஸொதடசிமல் 
முணறகள் – மொற்றம் தசய்யும் முணறகள் - PLCயில் ப்தரொக்ரொம் சொதனங்கள் - PLC ப்தரொக்ரொம் உருவொக்கம் மற்றும் 
தசமிப்பு - PLCயில் தமம்மரி  யூனிட் மற்றும் கட்டுப்பொட்டு தசயல்பொடுகள். 
 
அைகு IV:  PLC பயன்பொடுகள் மற்றும் ததர்வு அளவுதகொல்கள் (15 தகள்விகள்) 
ப்தரொக்ரொம்மபில் ைொஜிக் கண்ட்தரொைர் (PLC) அடிப்பணடகள் - PLCயின் தசயல்பொடுகள் – ைொஜிக் - ணடமர்- 
கவுண்டர் - PLC தமம்மரி - கட்டணளகளின் தசமிப்பு (instruction Storage) - ON/OFF கண்ட்தரொல் - PLC-யில் 
ததொடரியல் இயக்கம் (Sequencing in PLC) – கணிதக் கைக்கீடு (Arithmetic) - PLC-யில் தடட்டொ ணகங்கரியம் 
(Data Handling in PLC) - PLC பிளொக் டியொக்ரொம் - தவணை தசய்யும் தகொள்ணக (Working Principle). 
 
அைகு V:  PLC இன்புட்/ அவுட்புட் மொடியூல்கள் மற்றும் டிணவஸ்கள் (25 தகள்விகள்) 
PLC இன்புட் மற்றும் அவுட்புட்  மொடியூல்கள் - இன்புட்/ அவுட்புட்  மொடியூல்களில் சிக்னல்  மொற்றம் மற்றும் 
தனிணமப்படுத்தல் - இன்புட்/ அவுட்புட்  இணடமுகம் (interfacing) & சிக்னல்  மொற்றங்கள் - இன்புட்/ அவுட்புட்  
மொடியூல்கள் வணககள்: DC, AC, AC/DC - இன்புட்/ அவுட்புட்  மொடியூல்களில் சிங்கிங் & தசொர்சிங் - இன்புட்/ 
அவுட்புட்  & CPU இணடதயயொன ததொடர்பு - இன்புட் சொதனங்கள் – புஷ் பட்டன்கள் - ஸ்விட்சுகள், தசன்சொர்கள் - 
தவளியீடு சொதனங்கள் – குறியீட்டிகள் – பஸ்ஸர்கள் – தசயற்படுத்திகள்(Actuators) - தமொட்டொர்கள் வணககள் – 
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DC தமொட்டொர் - பிரஷ்தைஸ் தமொட்டொர் - ஸ்தடப்பர் தமொட்டொர்கள். 
 
அைகு VI:  PLC தபனல் வயரிங் மற்றும் VFD அப்தபரஷன் (30 தகள்விகள்) 
ப்தரொக்ரொம்மபில் ைொஜிக் கண்ட்தரொைர் (PLC) தபனல் கொம்தபொதனன்ட்கள்  - DIN தரயில் & உபகரைங்கள் 
தபொருத்துதல் - தகபிள் தசனல் & வயர் இணைப்புகள் - பவர் சப்ணள – SMPS – டிரொன்ஸ்ஃபொர்மர் - பவர் சொக்தகட்கள் 
- கண்ட்தரொல் டிணவஸ்கள் – ரிதைக்கள் – கொன்டொக்டொர்கள் - கதனக்ட்டர்கள் - HMI, ததர்வு ஸ்விட்ச், புஷ் 
பட்டன்கள், குறியீட்டு விளக்குகள் (Indicating Lamps) - தவரியபில் பிரிக்குவன்சி டிணரவ் (VFD) 
அடிப்பணடகள் - AC தமொட்டொர் தவகக் கட்டுப்பொடு: தவொல்ட்தடஜ் vs பிரிக்குவன்சி - VFD பவர் மொற்றம் (Power 
Conversion) மற்றும் தசயல்பொடு - VFD கொம்தபொதனன்ட்கள் - IGBT, MOSFET, ணமக்தரொப்ரொசஸர், DSP - VFD 
தவணை தசய்யும் தகொள்ணக. 
 
அைகு VII:  PLC தைட்டர் வணரபடங்கள் மற்றும் தமம்பட்ட கட்டணளகள் (30 தகள்விகள்) 
PLC ப்தரொக்ரொமிங் அடிப்பணடகள் - PLC ப்தரொக்ரொமிங் தமொழிகளின் வணககள் - உணர அடிப்பணடயிைொன 
தமொழிகள் - இன்ஸ்ட்ரக்ஷன் லிஸ்ட் - ஸ்ட்ரக்ச்சர்ட் தடக்ஸ்ட் (Structured text) - கொட்சிப்படுத்தும் தமொழிகள் 
(Graphical Language)- தைடர் வணரபடம் (LD) - தசயல்பொட்டு ததொகுதி வணரபடம்(Functional block diagram) 
(FBD) - ததொடர் தசயல்பொட்டு விளக்கம்(Sequential Function Chart) (SFC) - தைடர் ைொஜிக் (ரிதை ைொஜிக்) - 
அடிப்பணட PLC ப்தரொக்ரொமிங் கட்டணளகள் - XIC & XIO கட்டணளகள். 
PLC ணடமர்கள் – ஆன் டிதை ணடமர் (TON) - ஆஃப்-டிதை ணடமர் (TOFF) - ரிட்தடன்டிவ் ணடமர் (RTO) - முன்தப 
தீர்மொனிக்கப்பட்ட & தசர்க்கப்பட்ட மதிப்புகள். 
PLC கவுண்டர்கள் - அப் கவுன்டர் - தடௌன் கவுன்டர் - அப் / தடௌன் கவுன்டர் - கவுன்டர்களில் டிரிகர் இன்புட்கள் 
- PLC ப்தரொக்ரொமிங்ல் ணடமர்கள் மற்றும் கவுன்டர்களின் விளக்கம் – PLC யில் உள் கட்டணளகள் (Internal 
Instructions in PLC). 
 
 அைகு VIII:  HMI நிறுவல், கட்டணமப்பு மற்றும் PLC இன்தடர்தபஸ்   (15 தகள்விகள்) 
PLC & HMI இன்தடர்தபஸ்   அணமப்பு - PLC-க்கொன தகவல் ததொடர்பு தகபிள்களின் வணககள் - HMI இணைப்பு 
- HMI தபனல் & டச்ஸ்கிரீன் இன்தடர்தபஸ்   - ததொழில்துணற தொனியங்கத்தில் HMI பயன்பொடு - HMI 
ஸ்கிரீன்களின் வணககள் - HMI-யில் ஸ்கிரீன்கணள மொற்றுதல் மற்றும் தசயல்முணறணய கொண்பது. 
 
அைகு IX:  SCADA தசயல்பொடு, PLC இன்தடர்தபஸ் மற்றும் தகவல் ததொடர்பு தேட்தவொர்க்கள்   (20 தகள்விகள்) 
SCADA அறிமுகம் - SCADA அணமப்பு கட்டணமப்பு - SCADA-யின் தசயல்பொடுகள் - PLCகளும் PID 
கண்ட்தரொைர்களும் SCADA-வுடன் தகவல் பரிமொற்றம் - மொஸ்டர் தடர்மினல் யூனிட் (MTU) SCADAவில் - 
ரிதமொட் தடர்மினல் யூனிட் (RTU) மற்றும் அதன் தசயல்பொடுகள். 
SCADA தகவல் ததொடர்பு & தேட்தவொர்க் தேறிமுணறகள் – SCADAவில் தேரடி தரவு தசகரிப்பு - SCADAவில் 
தகவல்/தடட்டொ வழங்கல் – SCADA-வில் ஹுமன் தமஷின் இன்தடர்தபஸ் (HMI) - SCADA-வில் 
கண்கொணிப்பு மற்றும் கட்டுப்பொடு. 

அைகு X:  SCADA கட்டணமப்பு, HMI vs SCADA மற்றும் சிமுதைஷன்  (20 தகள்விகள்) 
HMI vs SCADA: முக்கியமொன தவறுபொடுகள் - ததொணை கண்கொணிப்பு முணறயொக SCADA (SCADA as a 
Remote Monitoring System) - உள்ளணமவு கண்கொணிப்பு இணடமுகமொக HMI (HMI as a Local Monitoring 
Interface) - PLC vs DCS: தவறுபொடுகளின் விளக்கம் - ஆட்தடொதமஷன்ல் PLCகளின் பங்கு - கணினி 
அடிப்பணடயிைொன இணடமுகமொக HMI (HMI as a PC Based Interface) - SCADA அணமப்பு வன்தபொருள் 
கட்டணமப்பு - SCADAவில் கிணளயன்ட் தையர் மற்றும் தடட்டொ சர்வர் தையர் - SCADA 
தமன்தபொருள்(software) கட்டணமப்பு – SCADA-வில் தேரடி தரவுத்தள (Real-Time Database) - SCADA 
சர்வர்களின் தசயல்பொடுகள் - SCADAவில் தபொக்குவழி மற்றும் கண்டறிதல் தரவுகள் (Trending and 
Diagnostic Data in SCADA) - பரொமரிப்பு & ைொஜிஸ்டிக்ஸ்க்கொன SCADA - PLC இன்தடர்தபஸ் டன் SCADA 
சிமுதைஷன். 
SCADA திட்ட இறக்குமதி மற்றும் ஏற்றுமதி (CSV ணபல்) (SCADA Project Import & Export (CSV File) ) - 
SCADAவில் திறந்த தரவுத்தள இணைப்பு (ODBC) - SCADAவில் பை தமொழி மொறுதல் - SCADAவில் திட்ட 
கொப்பீடு மற்றும் மீட்தடடுப்பு (Project Archiving & Retrieval in SCADA) - SCADA சிமுதைஷன்: எளிய தவப்ப 
மொற்றி (Simple Heat Exchanger) - SCADA சிமுதைஷன்: தவதியியல் இயக்கி ( Chemical Reactor). 
 

29. ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் தொனியங்கி வொகன பழுது பொர்த்தல் 
(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 

      குறியீடு: 541 
 
அைகு 1: சபாது பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணை முதலுதவி (10 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பின் முக்கியத்துவம் - தனிப்பட்  பாதுைாப்பு உபைரைங்ைளின் (PPE) அடிப்பண த் ததணவ - முதலுதவி 
- பயன்படுத்தப்பட்  இயந்திர எண்சைய்ணய பாதுைாப்பாை அப்புறப்படுத்துதல் - ஆபத்து அண யாளம் - ஆபத்து 
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எச்ெரிக்ணைக்ைான பாதுைாப்பு அறிகுறிைள் - தனிப்பட்  பாதுைாப்பு - தீணய அணைக்கும் ைருவிைள் - எரிசபாருள் 
ைசிணவ பாதுைாப்பாை ணையாளுதல் - நச்சு தூசிணய பாதுைாப்பாை அப்புறப்படுத்துதல் - தூக்கும் உபைரைங்ைணள 
தொதித்தல் - ஆற்றல் தெமிப்பு குறிப்புைள் / ITI மின்ொர பயன்பாட்டின் தணிக்ணை. 

அைகு II: அளவீட்டு அணமப்புைள் மற்றும் இணைப்பொன்கள் மற்றும் சவட்டும் ைருவிைள் ணைக்ைருவிைள் 
மற்றும் மின் ைருவிைள் (20 தைள்விைள்) 
அளவிடுதல் மற்றும் மார்க்கிங் ைருவிைள் – ணை ைருவிைள் – சுத்தம் செய்யும் ைருவிைள் – ஸ்கிராப்பர் – ெர்ப்தபஸ் 
பிதளட்ஸ் – மூணைமட் ம் – இன்ணெடுைாலிபர் அவுட்ணெடுைாலிபர்ைள் – டிணவ ர்ைள் – குறுக்கு சவட்டு - 
சுத்தியல் –ைம்ப் – தமைட் - பல்தவறு வணையான பாடிசுத்தியல்ைள் - த ாலி பிளாக் – ஸ்பூன் பாடி பிக்ஸ் –
பாடிபுல்ைர்ஸ் மற்றும் புல் ராட்ஸ் - ெக்ஷன் ைப் - ஸ்க்ராட்ச் அவ்ல் – மல்டி கிரிப் - டின்ஸ்னிப்ஸ் ஷீட் சமட் ல் 
ைட்டிங் பிணளயர்ஸ் - (ஏவிதயஷன் ஸ்னிப்ஸ்) – தபனல் ைட் ர்ைள் - டிரிம் மற்றும் அப்தைால்ஸ் ரி ைருவிைள் - 
ைதவு ணைப்பிடி ைருவி (கிளிப் புல்ைர்ைள்) - சவவ்தவறு வணையான – ப்ணபல்ஸ்  –ொண்டிங் தபார்டு ொண்டிங் 
பிளாக் - ஸ்ப்சர ர்ைள் மற்றும் ஸிக்சைாயின்ஸஸ்–ஏர் பவர் டூல்ணஸ வி  மின்ொரத்தில் இயங்கும் ைருவிைளின் 
தமன்ணமயானது– ஸ்ப்தர (GUN) -  டிஸ்க் வணை மற்றும் இரட்ண  ந வடிக்ணை (பினிஷிங்) ொண் ர் - ஏர் 
கிணரண் ர்ைள் - ஏர் ொ - ஏர் ஸ்கிராப்பர் - ஏர் இம்பாக்ட் சரஞ்ச் - ஏர் ராட்செட் - ஏர் ட்ரில் - ஸ்பாட் சவல் ர் மூவர் 
ஏர் ட்ரில் - ஸ்பாட் சவல்ட் ைட் ர் டிரில் வணை மற்றும் துணள ொ வணை - ஏர் உளி – ஏர் ப்தளா(GUN)  - ஸ்ப்தர 
(GUN)- சரஞ்ச்ைள் -  ார்க் சரஞ்ச்ைள் ஜாக் வணைைள் - பிதரம் தரக் - ணைட்ராலிக் ைருவிைளின் பராமரிப்பு - 
ணைட்ராலிக் லிஃப்ட்ைள் - என்ஜின் கிதரன் - ைாக் ரிங்க்ஸ் - ொவிைள் Keys SplitPens – அரம்–கிணரண்டிங் - உளி 
- ஸ் ட் மற்றும் தபால்ட்ண  அைற்றுதல் - அளவிடும் பயிற்சி - சவட்டுவதில் பயிற்சி. 

அைகு III: துணளயிடும் இயந்திரம் மற்றும்  ணை ரீமர்ைள்  மற்றும்  Sheet metal operations (10 தைள்விைள்) 
சபஞ்ச் வணை துணளயிடும் இயந்திரம் - ணைய க்ை மின்ொர துணளயிடும் இயந்திரம் –Hand taps  - ண  மற்றும் 
ண  ஸ் ாக் - ணை ரீமர்ைள் - Sheet metal இணைப்புகள்- சவட்டுதல் - வணளத்தல் - Drawing - ரிசவட்டிங் - 
ொலி ரிங் - பிதரசிங் - ைம்பி அளவீடுைள் (Wire gauges) - ஊதுகுழல் விளக்கு (Blow lamp)–க்ளியர் மற்றும் 
பிணளன்ட் துணளைணளக் குறித்தல் மற்றும் துணளயிடுதல். 

அைகு IV: மின் மற்றும் மின்னணுக் கூறுைள் (10 தைள்விைள்) 
சைாள்ணைைள் - ஓம் விதி மின்னழுத்தம் - மின்தனாட் ம் –ரிசிஸ் ன்ஸ்  - ெக்தி - ஆற்றல் - தவால்ட்மீட் ர் - 
அம்மீட் ர், ஓம்மீட் ர் - மல்டிமீட் ர் - ை த்திைள் மற்றும் மின்ை த்திைள் - ைம்பிைள் - ணைட்ராலிக்ஸ் மற்றும் 
நியூதமடிக்ஸ் கூறுைள் அறிமுைம் - பாஸ்ைல் விதியின் வணரயணற - அழுத்தம் - விணெ –விஸ்தைாஸிட்டி - 
நியூதமடிக் ஸிம்பல்ஸ். 

அைகு V: வாைன விவரக்குறிப்பு (20 தைள்விைள்) 
பல்தவறு வணையான வாைனங்ைணள அண யாளம் ைாணுதல் - ெர்வீஸ் நிணைய உபைரைங்ைள் - வாைன 
ஏற்றிைள் – பாடி வணைைள் - யூனிபாடி வடிவணமப்பு வாைனத்தின் பாைங்ைள் - பாடியின் முன் மற்றும் பின் 
பகுதியின் கீழ்  ைட் ணமப்பு கூறுைள் –ஸ்தபார்ட்ஸ் அன்டு யுடிலிட்டி வாைனம் - தெணவ ணைதயடுைள் - தமாதல் 
பழுதுபார்க்கும் வழிைாட்டிைள் - வாைன ைட்டுமான சதாழில்நுட்பம் - பழுதுபார்க்கும் வரிணெ - வாைன பாடி 
மற்றும் தெஸின் விளக்ைம் - வாைன ெட் ைம் - ஐசி இயந்திரங்ைளின் வணைப்பாடு - முன் இயந்திர முன் ெக்ைர 
இயக்கி - பின்புற இயந்திர பின்புற ெக்ைர இயக்கி – நடுஇயந்திர இயக்கி  - யூனிபாடி வடிவணமப்பு ைாரணிைள். 

அைகு VI: ைாற்று அமுக்கி பராமரிப்பு (20 தைள்விைள்) 
ைாற்று அமுக்கி பழுதுபார்த்தல் - ெர்வீஸ்FRL அைகு - எண்சைய் அளவு - தளர்வான தமாட் ார் ைப்பிணய 
ெரிபார்த்து சீரணமத்தல் – அமுக்கிைளின் வணைைள் - அமுக்கி பாைங்ைள் - இரண்டு நிணை சுழலும் திருகு ைாற்று 
அமுக்கி - ைாற்று மற்றும் எரிசபாருள் ைன்ட்தரால் உபைரைங்ைள் – ஏர் மற்றும் எரிசபாருள் ைன்ட்தரால் 
உபைரைங்ைள் – வாட் ர் ணைன் மற்றும் எரிசபாருள்  இணைப்புைளின் வண்ை குறியீடு. 

அைகு VII: சவல்டிங் மற்றும் சவட்டும் உபைரைங்ைள் ஷீட் சமட் ல் பழுது பார்த்தல் (20 தைள்விைள்) 
ைாற்று அணமப்பு பராமரிப்பு ஆக்ஸிஅசிட்டிலீன் சவல்டிங்  – ொம்ப்பிள்  தபனலின் கிளாம்பிங் மற்றும் MIG 
சவல்டிங் - பிளக் சவல்டிங் - ஸ்டிச் சவல்டிங் - ஸ்பாட் சவல்டிங் - TIG சவல்டிங் - பிதரசிங் - MIG சவல்டிங் 
உபைரைங்ைள் - சவல்டிங் நுட்பங்ைள் - சவல்டிங் குணறபாடுைள் - சரசிஸ் ன்ஸ் ஸ்பாட் சவல்டிங் - ஒரு 
ஸ்க்யூணஸ இயக்குதல் - த க் சவல்ட் - ஸ்டிச் சவல்ட் - தைப் சவல்ட் - பட் சவல்ட்ஸ் தெதமண ந்த ைாரின் 
சிறிய பழுதுபார்ப்பில் பயிற்சி - HSS வணை - ஏற்றும் வணை –பாடி தெதத்ணத வணைப்படுத்துதல் - உதைாை தநராக்ை 
நுட்பம் - வண்ைப்பூச்சு அைற்றும் முணற - சுத்தியைால் அலுமினியத்ணத தநராக்குதல் - அலுமினியத்ணத 
நிரப்புதல் மற்றும் கிணரண்டிங்  - ச ன்ட்ண  அைற்றுதல் பாடி பழுதுபார்ப்ணப உறுதி செய்ய பாடி  நிரப்பு 
பயன்பாடு மற்றும் சிங்கிள் ஆக்ென் தென் ர்  - சிங்கிள் ஆக்ென் தெண் ணரப் பராமரித்தல் - சுத்தி மற்றும் 
த ாலிணயக் சைாண்டு ைதவுைணள தநராக்குதல் மற்றும் ெரி செய்தல் - வாைனத்தின் சிறிய தெதத்ணத 
அண யாளம் ைாணுதல் . 
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அைகுVIII: தெதமண ந்த பிளாஸ்டிக் பாைங்ைள் & ைண்ைாடிைள் மற்றும் ைதவு சபாருத்துதல் பழுதுபார்க்கும் 
செயல்முணறணய மதிப்பீடு செய்து ெரிசெய்தல் (35 தைள்விைள்) 
சதர்தமாபிளாஸ்டிக்ணஸ அண யாளம் ைாணுதல் - சபாதுவான வாைன பிளாஸ்டிக்குைள் - ரொயன பிசின் 
பயன்படுத்துதல் - பிளாஸ்டிக்ணை மறுவடிவணமக்ை சவப்பத்ணதப் பயன்படுத்துதல் - பழுதுபார்த்தல் சபாதுவான 
வாைன பிளாஸ்டிக்குைள் - சிங்கிள் ஆக்ென் தென் ர்ஏர்சைஸ் பிளாஸ்டிக் சவல்டிங் - மிசயாலி பிளாஸ்டிக் 
சவல்டிங் - பிளாஸ்டிக் சவல்டிங் நுட்பங்ைள் - பிளாஸ்டிக் ணதயல் சவல்டிங் - வலுவூட் ப்பட்  பிளாஸ்டிக் 
பழுது - ைூட் அைற்றுதல் - ைூட் ெரிசெய்தல் - பம்பர் மாற்றீடுைள் - ஃசபண் ர் அைற்றுதல், நிறுவுதல் - டிரங்க் 
மூடி ெரிசெய்தல் - விண்ட்ஷீல்ண  அைற்றுதல் - ைதவு அைற்றும் பயிற்சி - ைதவு ைண்ைாடி ெரிசெய்தல் - 
பயணிைள் சபட்டிைணள அண யாளம் ைாணுதல் - இருக்ணை தெணவைள் - ைாற்று மற்றும் நீர் ைசிவு தொதணன - 
ைண்ைாடிைளின் வணை - விண்ட்ஷீல்ட் ரப்பர் தைஸ்சைட் ெர்வீஸ்  - த ார் ெர்வீஸ்  - ைதவு ைட்டுமானம் - 
ஜன்னல் சீராக்கி ெர்வீஸ் - ைதவு ைண்ைாடி ெரிசெய்தல் - ஸ்த ஷன் தவைன் - ச யில்தைட் ெரிசெய்தல் - 
கூணர தபனல் ெர்வீஸ் - தணரவிரிப்பு ெர்வீஸ் - உட்புற டிரிம் ெர்வீஸ் - த ஷ் தபனல் ெர்வீஸ் - நீர் ைசிவு ெரிபார்ப்பு. 

அைகு IX: ைட் ணமப்பு தமாதல் தெதம் மற்றும் சமெரிங் சிஸ் ம்ஸ் (35 தைள்விைள்) 
டிதரம் அளவீட்டின் பயன்பாடு - உ ல் தெதங்ைணள அளவிடுதல் -  அளவீட்டு அணமப்பு –பாெஞ்ெர்ஸ் மற்றும் 
ைக்தைஜ்  தெதத்ணத ஆய்வு செய்தல் - ைணினிமயமாக்ைப்பட்  அளவீட்டு அணமப்பு - தமாதல் பழுதுபார்க்கும் 
செயல்முணற - தமஷ் தெதம் - பயணிைள் மற்றும் ைக்தைஜ் ண மன்ென்ஸ் பரிமாைங்ைள் -  இம்தபக்ட் த தமஜ் 
அளணவ பார்ணவக்கு தீர்மானித்தல் - அளவிடும் அணமப்பு - டிராம் அளவீடுைள் - டிஜிட் ல் டிராம் அளவீடுைள் - 
ணமய அளவீடுைள் - யூனிபாடி வாைனங்ைள் - முதன்ணம தெதம் - இரண் ாம் நிணை தெதம் - தமாதல் தெதம் - ஒரு 
வாைனத்தின் மீதான தாக்ைம் மற்றும் அதன் விணளவு –பாடி  பக்ை தபனலின் அளவீடு  பின்புற உ லின் 
அளவீடு - டிஜிட் ல் டிராம் அளவீடுைள் - தெதத்ணதக் ைண் றிதல் - மத்திய தபனல் - பூஜ்ஜிய விமானங்ைள். 

அைகு X: பிதரம் தநராக்ை உபைரைங்ைள் மற்றும் மறுசீரணமப்பு நண முணறைள் மற்றும் வாைனம் மற்றும் பயணி 
பாதுைாப்பு (20 தைள்விைள்) 
தெதத்ணத பகுப்பாய்வு செய்தல் - நீள தெதம் - அைை தெதம் - பக்ை தெதம் - திருப்ப தெதம் - ண மண்ட் தெதம் - 
ஸ்ட்ரட் தெதம் - யூனிபாடி / பிதரம் சீரணமப்பு - தரால்ஓவர் தெதம் - முன் மற்றும் தமாதல்ைணளக் விசுவணைசிங்  
சபஞ்ச் தநராக்ை அணமப்பு - ைட் ணமப்பு சீரணமப்பு நண முணற - யூனிபாடி பிதரம் மறுசீரணமப்பு - இருக்ணை 
அசெம்பிளிைள் - ஸ்டீயரிங் சநடுவரிணெ அசெம்பிளி – ைார்சபட் சவதர் ஸ்டிரிப்பிங் - ைண்ைாடி டிரிம் 
தபனல்ைள் - கிளஸ் ர் ெர்வீஸ் - சைட்ணைனர் ெர்வீஸ்– ைன்தொல் ெர்வீஸ். 
 

 
30. சதாழிற்பிரிவு: ைம்மியர் மின்ொர வாைனம் 

(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 
குறியீடு: 542 

அைகு I: பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் மற்றும் முதலுதவி ணை ைருவிைள், பணிமணன ைருவிைள் மற்றும் 
உபைரைங்ைள் (15 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பு - சதாழிற்ொணை / ஷாப்ஃப்தளார் ைண பிடிக்ைப்படும் சபாதுவான முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - முதலுதவி 
- மின்ொரக் சமயின்ஸ் செயல்பாடு மற்றும் மின் பாதுைாப்பு - PPEைள் - அவெரநிணைைளுக்ைான சரஸ்பான்ஸ் 
எ.ைா. - மின் செயலிழப்பு - தீ - அணமப்பு செயலிழப்பு – House Keeping மற்றும் நல்ை ஷாப்ஃப்தளார் நண முணறைள் 
- 5S ைருத்து மற்றும் அதன் பயன்பாடு - சதாழில் பாதுைாப்பு மற்றும் சுைாதாரம்: சுைாதாரம், பாதுைாப்பு மற்றும் 
சுற்றுச்சூழல் வழிைாட்டுதல்ைள், ெட் ங்ைள் மற்றும் ஒழுங்குமுணறைள் – Hot Work, Confined Space Work 
மற்றும் சபாருள் ணையாளுதல் உபைரைங்ைள் பற்றிய அடிப்பண  புரிதல் – வாைன Hoists - இரண்டு Post மற்றும் 
நான்கு Post Hoists – Engine Hoists - இயந்திர Hoists - ணைட்ராலிக் ஜாக்குைள் - ஸ் ாண்டுைள். 

அைகு II: ஆட்த ாசமாணபல் வாைன வணைைள் மற்றும் அவற்றின் விவரக்குறிப்புைள் (10 தைள்விைள்) 
ஆட்த ாசமாணபலின் வரைாறு - பரிைாமம் மற்றும் வளர்ச்சி - முக்கிய ஆட்த ாசமாணபல் நிறுவனங்ைள் 
மற்றும் அவற்றின் தயாரிப்புைள் - ைாம்தபானண்ட்ஸ் மற்றும் அவற்றின் இருப்பி ங்ைள் பற்றிய சுருக்ைமான 
விளக்ைம் - பல்தவறு அம்ெங்ைளின் அடிப்பண யில் ஆட்த ாசமாணபல்ைளின் வணைப்பாடு மற்றும் ைாரைத்ணத 
தீர்மானித்தல் (வணிைம், பயணிைள்), தயாரிப்பு பிரிவுைள் (வாைன வணைைள், மாறுபாடுைள் மற்றும் 
பதிப்புைளுக்ைான அளவுதைால்ைள், Markets: இந்தியா, ஐதராப்பிய ஒன்றியம் மற்றும் அசமரிக்ைா). 

அைகு III: மின்சுற்றுைள் மற்றும் மின் அளவீட்டு ைருவிைணளப் பயன்படுத்தி அவற்றின் அளவுருக்ைணளச் 
தொதிக்ைவும் (15 தைள்விைள்) 
அடிப்பண  மின்ொரம் - மின்ொரக் தைாட்பாடுைள் - Ground இணைப்புைள் - ஓம் விதி - ெக்தி - ஆற்றல் - 
தவால்ட்மீட் ர், அம்மீட் ர், ஓம்மீட் ர், மல்டிமீட் ர், ை த்திைள் மற்றும் மின்ை த்தாத சபாருள் - ைம்பிைள், ைவெம், 
நீளம் vs எதிர்ப்பு, மின்தண  மதிப்பீடுைள் - மின்ததக்கிைள் மற்றும் சுருள்ைள் Fuses மற்றும் சுற்று பிதரக்ைர்ைள், 
தபைஸ்ட் மின்தண , ைம்பி ைாப்பு அைற்றுதல் - தைபிள் வண்ை குறியீடுைள் மற்றும் அளவுைள் - சதா ர் 
சுற்றுைளில் மின்தண யங்ைள் - இணை சுற்றுைள் மற்றும் சதா ர்-இணை சுற்றுைள் – Electro Static Effects - 
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மின்ததக்கிைள் மற்றும் அதன் பயன்பாடுைள் - சதா ர் மற்றும் இணையாை மின்ததக்கிைள், சதா ர் மற்றும் 
இணையாை செல்ைள், ைாந்த விணளவுைள் - சவப்ப விணளவுைள் - சவப்ப-மின்ொர ஆற்றல் - சதர்மிஸ் ர்ைள் - 
சதர்தமா ைப்பில்ஸ் - மின்தவதியியல் ஆற்றல் - ஒளிமின்னழுத்த ஆற்றல் - ணபதொ மின்ொர ஆற்றல் - மின்ைாந்த 
தூண் ல் - ரிதைக்ைள், தொைனாய்டுைள் - டிரான்ஸ்ஃபார்மர்ைளில் ப்ணரமரி மற்றும் செைண் ரி நிணை 
ணவண்டிங்ஸ், தமாட் ாரில் ஸ்த ட் ர் மற்றும் தராட் ார் ைாயில்ைள் - ஏசி & டிசியின் அடிப்பண ைள் - பல்தவறு 
+ve Cycle, -ve Cycle – அதிர்சவண் - ைாை அளவு – RMS – Peak – Instantaneous மதிப்பு – Single Face மற்றும் Three 
Face  மற்றும் Phase மின்னழுத்தம் / மின்தனாட் ம் தபான்ற சொற்ைள் – மின்ை த்திைள் – ை த்திைள் மற்றும் 
குணறக்ை த்தி பண்புைள் – பல்தவறு வணையான மின் தைபிள்ைள். 

அைகு IV: மின்னணு சுற்றுைள் மற்றும் அவற்றின் சுற்று செயல்பாட்ண  பகுப்பாய்வு செய்தல்  (15 தைள்விைள்) 
அடிப்பண  மின்னணுவியல் - மின் மற்றும் மின்னணு ைாம்தபானண்ட்ஸ் - சுவிட்சுைள் – Normally Closed, 
Normally Opened – Single Pole Singly Throw (SPST) - ஆட்த ாசமாணபல் சுற்றுைளில் பயன்படுத்தப்படும் 
தைங்ைட் மற்றும் சமர்குரி சுவிட்சுைள் - ரிதை, ISO ரிதைக்ைள், தொைனாய்டுைள், பஸர்ைள் - மின்தண ைள் - 
சவவ்தவறு வணையான மின்தண ைள் மற்றும் அவற்றின் வண்ை குறியீடுைள் – Fixed, Stepped மற்றும் 
Variable மின்தண ைள், ரிதயாஸ் ாட், சபாட்ச ன்த ாமீட் ர் - ண தயாடுைள் - ண தயாட் அண யாளம் மற்றும் 
மதிப்பீடுைள் - ஜீனர் ண தயாடுைள் – Avalanche ண தயாடுைள் - ஒளி உமிழும் ண தயாடுைள் - Photo 
ண தயாடுைள் மற்றும் கிளாம்பிங் ண தயாடுைள் - டிரான்சிஸ் ர்ைள் - NPN, PNP, Field Effect டிரான்சிஸ் ர் 
(FET), IGBT, ஃதபாட்த ாட்ரான்சிஸ் ர்ைள் - ஒருங்கிணைந்த சுற்றுைள் - சுற்று பாதுைாப்பு ொதனங்ைள் - 
சவவ்தவறு வணையான ஃபியூஸ்ைள் - ைண்ைாடி அல்ைது பீங்ைான் - பிதளடு மற்றும் புல்ைட் அல்ைது ைார்ட்ரிட்ஜ் 
ஃபியூஸ்ைள் - ஃபியூசிபிள் லிங்ஸ், தமக்ஸி ஃபியூஸ்ைள், ெர்க்யூட் பிதரக்ைர், Positive சவப்பநிணை குைைம் (PTC) 
மின்தண , ொதனம், ைாஜிக் தைட்ஸ்-OR, மற்றும் & NOT மற்றும் சுவிட்சுைணளப் பயன்படுத்தி ைாஜிக் தைட்ஸ் - 
Input மற்றும் Output Interfacing - PWM Generation. 
 
அைகு V: மின்ொர வாைன ைாம்தபானண்ட்ஸ் மற்றும் செயல்திறன் அடிப்பண யில் EV மற்றும் IC எஞ்சின் 
வாைனங்ைளின் ஒப்பீடு (25 தைள்விைள்) 
மின்ொர வாைன சதாழில்நுட்பம் - EV Terminology Comparison, Range, எரிசபாருள் வணை ஆகியவற்றின் 
அடிப்பண யில் மின்ொர வாைனத்ணதயும் IC எஞ்சின் வாைனத்ணதயும் ஒப்பிடுதல் - மின்ொர வாைன வணைைள்,  
(தபட் ரி மின்ொர வாைனம்) BEV, (ணைப்ரிட் மின்ொர வாைனம்) HEV, (பிளக்-இன் ணைப்ரிட் மின்ொர 
வாைனம்) PHEV மற்றும் (எரிசபாருள் செல் மின்ொர வாைனம்) FCEV - ைக்ஸ் மீட் ர்ைள் – Performance 
Parameter, தமாட் ார்ைளின் அடிப்பண ைள், தமாட் ாரின் ததர்வு, அளவு மற்றும் Characteristic  - தமாட் ார் 
effort ைைக்கீடு, மின்ொர Transmission – Propulsion  System – ப்ரின்ஷிபல், சவார்க்கிங் மற்றும் ஆப்பதரஷன் 
- DC தமாட் ார் - ட்ணரவ்ஸ் ஆர்தமச்ெர் மின்னழுத்தம், ொப்பர் ெர்க்யூட், Step Up, Step Down ொப்பர், 
ைட்டுப்பாட்டு Strategy, ொப்பர் ஆம்ப்லிஃணபயர் – Brushless  DC தமாட் ார் ப்ரின்ஷிபல், சவார்க்கிங் மற்றும் 
Features, Brushless  DC தமாட் ாரின் தவைக் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்பு, செயல்திறன், ைைக்கீடு. 

அைகு VI: ஆட்த ாசமாணபல் அணமப்புைள் மற்றும் துணை அணமப்புைள் (20 தைள்விைள்) 
பல்தவறு ஆட்த ாசமாடிவ் அணமப்புைள் மற்றும் துணை அணமப்புைள் - பவர் Train - என்ஜின்ைள் மற்றும் 
அதன் வணைைள் - டிரான்ஸ்மிஷன் மற்றும் டிணரவ்ணைன் அணமப்புைள் - தெஸ் சிஸ் ம்: தெஸ் மற்றும் 
தமாதனாதைாக் பாடி, ஸ்டீயரிங் சிஸ் ம்ஸ், ெஸ்சபன்ஷன் சிஸ் ம் (அதன் செயல்பாடுைள் மற்றும் சவவ்தவறு 
ைாம்தபானண்ட்ஸ்,  புள் விஷ்தபான் தபான்ற பல்தவறு வணைைள் - டிசரயிலிங் ட்விஸ்ட் ஆக்சில் 
ெஸ்சபன்ஷன், தமக்சபர்ென்ஸ் ரட் ெஸ்சபன்ஷன், மல்டி-லிங்க் தபான்றணவ) -  யர்ைள் மற்றும் வீல்ைள் - 
JATMA/ATMA/ETRTO தரநிணைைள் -  யர்ைள் மற்றும் வீல்ஸ் குறிைள் - ஆட்த ாசமாணபலுக்ைான  யர் 
ததர்வு பரிசீைணனைள்,  யர் வடிவணமப்புைள் Diagonal vs Radial பிணள, டியூப் vs டியூப்சைஸ், Wheal 
Alignment - தானியங்கி டிரான்ஸ்மிஷன் அணமப்பின் தவணை மற்றும் ைட்டுமானம் (சிங்கிள் ஸ்பீட் ரி க்ஷன் 
கியர்) Body Engineering: ஸ்ண லிங், எக்ஸ்டீரியர், இன்டீரியர், டிரிம்ைள் தபான்றணவ. வாைன ஒருங்கிணைப்பு 
- (டீெல் மல்டிபிள் யூனிட்) DMU, எர்தைானாமிக்ஸ், தைஅவுட் மற்றும் தபக்தைஜிங் Studies. 

அைகு VII: தபட் ரி தபக் ைாம்தபானண்ட்ஸ், உயர் மின்னழுத்த ரீொர்ஜ் செய்யக்கூடிய ஆற்றல் தெமிப்பு 
அணமப்பு மற்றும் தபட் ரி தமைாண்ணம அணமப்பின் செயல்திறணன ைண்ைாணித்தல் மற்றும் ெரிபார்த்தல் (20 
தைள்விைள்) 
செல்ைள் - செல் வணைைள் சைட் ஆசிட்/லித்தியம்-அயன் பாலிமர்/திரவ குளிரூட் ப்பட்  லித்தியம்-அயன் 
Heating அணமப்பு/லி-அயன்/NiMH, NiCad தபான்றணவ, தவதியியல் மற்றும் Geometric, செல் ததர்வு மற்றும் 
அளவு, செல்ைணளக் ணையாளுதல், செல் ொர்ஜிங் மற்றும் டிஸ்ொர்ஜிங் Curves புரிந்துசைாள்வது, செல் மீதான 
சவப்பநிணை தாக்ைத்ணதப் புரிந்துசைாள்வது, Internal Resistance, செல் ைட்டுமானம் மற்றும் உற்பத்தி, 
பல்தவறு வணையான தபட் ரிைளின் வாழ்க்ணைச் சுழற்சி தபட் ரி Module மற்றும் தபக் Development - தபட் ரி 
தபக் Configuration, தபக் மற்றும் Module Construction, Configuration, வணைைள் மற்றும் Energy Concepts, 
மின்னழுத்தம் மற்றும் சவப்பநிணை அளவீடு, மின்தனாட்  அளவீடு, சவப்ப தமைாண்ணம, BMS தபட் ரி 
திறன் மற்றும் மதிப்பீட்டில் பயன்படுத்தப்படும் தபக் சீலிங் சென்ொர்ைள் தபட் ரி ொர்ஜிங் மற்றும் டிஸ்ொர்ஜிங் 
ைைக்கீடு. தபட் ரி தமைாண்ணம அணமப்பு (BMS)/ஆற்றல் தமைாண்ணம அணமப்பு (EMS) – BMS-ன் ததணவ, 
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மின்னழுத்தம், மின்தனாட் ம் மற்றும் சவப்பநிணை ைண்ைாணிப்பு, செல் Balancing - வணைைள், Active, Passive, 
SoC தீர்மானித்தல், SoC வழிமுணறைள், தபட் ரி குளிரூட்டும் அணமப்பு. 

அைகு VIII: துணைக்ைருவிைள் மற்றும் துணை ைாம்தபானண்ட்ஸ் தொதித்து ெரிசெய்தல் - பவர் ஸ்டீயரிங், 
பிதரக்கிங் மற்றும் HVAC ைம்ஃபர்ட் சிஸ் ம் (30 தைள்விைள்) 
மின்ொர சவப்ப தமைாண்ணம தபட் ரி தபக்கின் குளிர்ச்சி - தமாட் ார் மற்றும் இன்சவர்ட் ர், ஆக்டிவ் மற்றும் 
பாசிவ் கூலிங் - ஃப்ளூயிட் அடிப்பண யிைான கூலிங் - எத்திலீன் கிணளக்ைால் - ஃதபார்ஸ்டு ஏர் கூலிங் - தைபின் 
ஏர் தபஸ்டு கூலிங் Electric Power Assisted ஸ்டீயரிங் - அடிப்பண  மின்ொர பவர் ஸ்டீயரிங் ஆப்தரஷன் - 
எைக்ட்ரானிக் Adjustable - தரட் ஷாக் அப்ொர்பர்ைள், பிதரக்குைள் - சமக்ைானிக்ைல், ணைட்ராலிக்ஸ் மற்றும் ஏர் 
பிதரக் சிஸ் ம் - டிரம் வீல் பிதரக் - டிஸ்க் வீல் பிதரக் சிஸ் ம் - எைக்ட்ரிக் பிதரக்குைள், எைக்ட்தரா ணைட்ராலிக் 
பிதரக்கிங் (EHB), ABS பிதரக் சிஸ் ம், ஆன்டிைாக் பிதரக்கிங் சிஸ் ம் செயல்பாடு, ABS பிதரக்கிங்கின் 
Principle, ABS மாஸ் ர் சிலிண் ர், ணைட்ராலிக் ைண்ட்தரால் யூனிட், வீல் ஸ்பீட் சென்ொர்ைள் - எைக்ட்ரானிக் 
பிதரக் ஃதபார்ஸ் டிஸ்ட்ரிபியூஷன் (EBD) Control Unit கூடிய ABS – Heating Ventilation Air Conditioning 
(HVAC) legislation - வாைன சவப்பமாக்ைல், ைாற்தறாட் ம் மற்றும் குளிரூட்டும் அணமப்புைள் - அடிப்பண  ஏர் 
ைண்டிஷனிங் Principles - ஏர் ைண்டிஷனிங் திறன் - ஏர் ைண்டிஷனிங் Refrigerant - ஈரப்பதம் - நிணையான 
Orifice - ைட்டுப்பாட்டு ொதனங்ைள் - சவப்ப நிணை விரிவாக்ை வால்வு - சவப்ப விரிவாக்ை வால்வுைள் - ஏர்-
ைண்டிஷனிங் ைம்ப்ரெர்ைள், ைண் ன்ெர்ைள் மற்றும் Evaporators, ரிசீவர் ட்ணரயர், ணைன்ைள் மற்றும் 
தைாஸ்ைள், Txvalve Construction - சவப்பநிணை - ைண்ைாணிப்பு சதர்தமாஸ் ாட், Refrigerants – Pressure 
சுவிட்சுைள், சவப்பமூட்டும் elements - ஏர்-ைண்டிஷனிங் ECU, Ambient Air Temperature  சென்ொர், 
ெர்தவாதமாட் ர்ைள் - மின்ொர ெர்தவாதமாட் ர்ைள், தானியங்கி ைாைநிணை ைட்டுப்பாட்டு சென்ொர்ைள், 
Evaporator சவப்பநிணை சென்ொர் - Blower தவைக் ைட்டுப்பாடு - ைாற்தறாட்  அணமப்புைள் மின்ொர 
இன்சவர்ட் ர் ைம்ப்ரெர். 

அைகு IX: வயரிங் சுற்றுைணள ெரிபார்த்தல் மற்றும் ெரிசெய்தல் - HV மற்றும் LV மற்றும் மின்ொர வாைனத்தில் 
உள்ள மின் ைாம்தபானண்ட்ஸ் (20 தைள்விைள்) 
வயரிங் மற்றும் Circuit Diagrams தானியங்கி வயரிங் - முதன்ணம வயரிங் மற்றும் இரண் ாம் நிணை வயரிங் - தி  
மற்றும் தனித்த முதன்ணம வயர்ைளுக்கு இண யிைான ஒப்பீடு - ைம்பி அளவு - சமட்ரிக் மற்றும் அசமரிக்ை வயர் 
தைஜ் (AWG), வாைன வயரிங்கில் பயன்படுத்தப்படும் Ground Strapes முக்கியத்துவம் - பல்தவறு வணையான 
ச ர்மினல்ைள் மற்றும் இணைப்பிைள் Molded - பை-வயர் Hard சஷல் - பல்க்சைட் – Weather தபக், சமட்ரி-
தபக், சவப்ப Shrink Covered Butt Connectors – Printed ெர்க்யூட் தபார்டுைள் - வயரிங் ைார்னஸ்ைள், வயரிங் 
வணரப ங்ைள் மற்றும் வண்ை குறியீடுைள் மற்றும் ெர்க்யூட் எண்ைள் - சபாதுவான மின் மற்றும் மின்னணு 
Symbols - ைார்ன் ெர்க்யூட், ணவப்பர் ெர்க்யூட் - பவர் விண்த ா ைாம்தபானண்ட்ஸ் மற்றும் ெர்க்யூட் - பவர் த ார் 
ைாக் ெர்க்யூட், தானியங்கி த ார் ைாக் ெர்க்யூட் - ரிதமாட் கீசைஸ் என்ட்ரி சிஸ் ம் ெர்க்யூட் - ஆன்டிசதஃப்ட் 
சிஸ் ம் - இம்சமாணபணைெர் சிஸ் ம் - தநவிதைஷன் சிஸ் ம் - ைார் இன்ஃதபாச யின்சமன்ட் சிஸ் ம் - 
ஏர்தபக்குைள் - சீட்சபல்ட் - வாைன-பாதுைாப்பு அணமப்புைள் - கிராஷ் சென்ொர்ைள் - சீட் சபல்ட் Pre Tensioners - 
 யர் அழுத்த ைண்ைாணிப்பு அணமப்புைள் – Integrated Communications – Proximity Sensors – Reflective 
Display – Global Positioning செயற்ணைக்தைாள்ைள் – Triangulation / Trilateration - ச லிதமடிக்ஸ் – 
Application of Automotive Bus System - CAN (Control Area Network) - LIN (Local Interconnected 
Network) - MOST (Media Oriented Systems Transport) - உயர் மின்னழுத்த elements - PDU, மின்னழுத்த 
மாற்றிைள் – Switching Devices - HV – Diagnostics and Troubleshooting - HV தைபிளிங் - Repair - பாதுைாப்பு 
ொன்றிதழ், HVIL, Isolation  தொதணன பவர் எைக்ட்ரானிக்ஸ் இன்சவர்ட் ர் மற்றும் மின்னழுத்த மாற்றிைள், 
ஸ்தைன் ைருவி மற்றும் Reading Vehicle Diagnostics. 

அைகு X: தபட் ரி தொதணன, ொர்ஜிங் மற்றும் Cycling Operations - மின்ொர வாைன ொர்ஜிங் சுற்றுச்சூழல் 
அணமப்ணபத் ததர்ந்சதடுப்பது, இயக்குதல் மற்றும் ெரிசெய்தல் (30 தைள்விைள்) 
ொர்ஜ் மற்றும் டிஜ்ொர்ஜ் ணெக்கிள் – Understanding State of Charge and State of Health (SoH) - தபட் ரி ஆயுள் 
– Cycles of Operations - State of Energy (SoE) மற்றும் State of Power (SoP) Battery Handling at Swapping 
Stations - ொர்ஜிங் அணமப்பு- ொர்ஜிங் அணமப்பின் தநாக்ைம் - ொர்ஜிங் அணமப்பு ைாம்தபானண்ட்ஸ் - ொர்ஜிங் 
அணமப்பு Circuit - AC ொர்ஜர், DC ொர்ஜர் - சூரிய ஒருங்கிணைந்த (MPPT Based) ொர்ஜர் உயர் மின்னழுத்த 
ொர்ஜிங் அணமப்புைள் - ொர்ஜர் கூலிங் - நிணையான மின்தனாட் ம் (CC) & நிணையான மின்னழுத்தம் (CV) 
ொர்ஜிங் Standard -Chademo, GB/T, DC001, CCS – Protocols  - Connectors மின்ொர வாைனங்ைள் ொர்ஜிங் 
நிணையம் - ொர்ஜிங் நிணையத்தின் வணை - ொர்ஜிங் நிணையத்தின் ததர்வு மற்றும் அளவு - ொர்ஜிங் நிணையத்தின் 
ைாம்தபானண்ட்ஸ் - EV ொர்ஜிங் நிணையத்து ன் சதா ர்புண ய விதிமுணறைள் Charging Station Indicators - 
ொர்ஜிங் நிணைய நிறுவல் - மாற்றக்கூடிய தபட் ரி தபக்குைளுக்ைான ொர்ஜிங் நிணையம் DC/DC மாற்றி – 
Working Principle - வணை - ைைக்கீடு - ரிதை, செயல்பாடு, வணைைள் மற்றும் பயன்பாடு Rule Based and 
Optimization Based Control - சமன்சபாருள் அடிப்பண யிைான ைட்டுப்பாடு - சவப்ப தமைாண்ணம அணமப்பு - 
செல் load distribution - SOC மற்றும் SOH தீர்மானித்தல் - மின்ொர வாைன அணமப்பின் பழுது மற்றும் பராமரிப்பு 
- DC தமாட் ாரின் ொப்பர் ெர்க்யூட் – Using Second Life Batteries - ததர்வு, மறுபயன்பாடு, புதுப்பித்தல், தபட் ரி 
அைற்றல், தபட் ரிைணள தெமித்தல். 



 

Page 128 of 202 

 

31. ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம் 
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு:_437 
அைகு I:  (10 வினொக்கள்) 
பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் மற்றும் முதலுதவி: பணிமணனயில் ைண பிடிக்ை தவண்டிய பாதுைாப்பு 
மற்றும் சபாது முன்சனச்ெரிக்ணைைளின் முக்கியத்துவம். அடிப்பண  முதலுதவி, பாதுைாப்பு அறிகுறிைள். 
எரிசபாருள் ைசிவு, தீணய அணைக்கும் ைருவிைள் மற்றும் அதன் வணைைணள பாதுைாப்பாை ணையாளுதல். 
பல்தவறு வணையான தீ. நச்சு தூசிணய பாதுைாப்பாை அைற்றுதல், பாதுைாப்பான ணையாளுதல் மற்றும் 
பளுதூக்கும் ைருவிைணள அவ்வப்தபாது தொதணன செய்தல், அங்கீகரிக்கப்பட்ட நைரும் மற்றும் 
வொகனங்களுக்கொன ொணை தொதணன ஓட்டம் வாைனங்ைளுக்கு அங்கீைாரம்,  மின் பாதுைாப்பு குறிப்புைள். 

அைகு II: (20 வினொக்கள்) 
 ணை ைருவிைள் மற்றும் அளவிடும் ைருவிைள், பிதரம் மற்றும் பொடி: அளவிடும் சபாருட்ைள், சுத்தம் செய்யும் 
ைருவிைள், பணிமணன ைருவிைள், சபாதுவான மற்றும் சிறப்பு ணைைருவிைள், ணமக்தராமீட் ர்ைள், சவர்னியர் 
ைாலிப்பர்ைள், ச ைஸ்தைாப் தைஜ்ைள்,  யல் தபார் தைஜ்ைள்,  யல் இண்டிதைட் ர்ைள், சமதளத்ணத 
பரிதசொதிக்கும் கருவிகள், ஃபீைர் தைஜ், த்சரட் பிட்ச் தைஜ், தவற்றிடத்தின் அளவு (தவக்யூம் தைஜ்),  யர் அழுத்த 
அளவு, துணளயிடும் ைருவிைள் (டிரில்), துணள தபாடும் இயந்திரங்ைள் மற்றும் துணளயி ப் பயன்படுத்தப்படும் 
உபைரைங்ைள், உள்புற, சவளிப்புற மணறயிடும் ைருவிைள், சமட்ரிக் மற்றும் இன்ச் அளவுைளின் படி 
மணறயிடுதல், துணளயின் அளணவ அைைப்படுத்துதலுக்ைான ைருவிைளின் அளணவ ைண் றிதல், 
ைைக்கிடுதல். ஸ்க்ரூ எக்ஸ்ட்ராக் ர்ைள், தைண்ட் ரீமர்ைள் மற்றும் அதன் வணைைள். ெமதள பரப்ணப 
உருவாக்குதல் மற்றும் உராய்வு பாைங்ைணள உருவாக்ை ததணவயான சபாருட்ைளின் 
வணைைள்,இணைப்பிற்க்கொன தபொருட்களின் வணககள் (தபொல்ட்,  ேட்)வணககள். 

பிதரம்மின் பயன்பாடு, பிதரம்மின் வணைைள், தெஸ் பழுது மற்றும் சீரணமப்பு, அணைன்தமண்ட் தசொதித்தல், 
ஃபிதரம் பராமரிப்பு, ைார்ைளுக்ைான பாதுைாப்பு தரநிணைைள் (ஸ்டொன்டர்ட்ஸ்). 

அைகு III:  (80 வினொக்கள்) 
எஞ்சின், டிரான்ஸ்மிஷன் சிஸ் ம், எரிசபாருள் விநிதயாை அணமப்பு, கூலிங் சிஸ் ம் மற்றும் லூப்ரிதைஷன் 
சிஸ் ம்: உள் மற்றும் சவளிப்புற எரிப்பு எஞ்சின்கள், IC எஞ்சின்ைளின் வணைப்பாடு, IC இன்ஜின்ைளின் 
இயக்கம் மற்றும் தவணை. 2-ஸ்ட்தராக் மற்றும் 4 ஸ்ட்தராக், C.I எஞ்சின் மற்றும் S.I இன்ஜின், தநரடி எரிதபொருள் 
ததளிப்பு மற்றும் மணறமுை எரிதபொருள் ததளிப்பு, எஞ்சின் சதாழில்நுட்ப விதிமுணறைள், எஞ்சின் 
விவரக்குறிப்பு, த ஷ் தபார்டு சபட்தரால் எஞ்சினில் உள்ள பல்தவறு அளவீடு ைருவிைள் / சிக்னல்ைருவி 
ஆகியவற்றுக்கு இண தய உள்ள தவறுபாடு. எஞ்சின் பொகங்கள் மற்றும் உதைொகங்கள்: சிலிண் ர் சைட், எரி 
அணறைள், சைட் தைஸ்ைட்ைள், என்ஜின் வால்வுைள் & வால்வு ணகடு, வால்வு இயங்கும் முணறயின்  வணை, 
வால்வ்-ண மிங் வணரப ம், தைம்ஷாப்ட் & இயக்ை பாைங்ைள், ண மிங் சபல்ட்ைள் & செயின்ைள், ண மிங் 
சபல்ட்ைள் ச ன்ஷனர்ைள்.  பிஸ் ன்ைள், பிஸ் ன் ரிங்குகள் மற்றும் பிஸ் ன் பின்கள். ைம்ப்ரஷன் தரஷிதயா, 
ைசனக்டிங் ராட், கிராங்க் ஷாஃப்ட், எஞ்சின் தபரிங்க்ஸ், ஃப்ணள வீல் மற்றும் ணவப்தரஷன் த ம்பர். கிராங்க் 
தைஸ் & ஆயில் பம்ப், கியர்ஸ் ண மிங் மார்க், செயின் ஸ்ப்ராக்சைட்டுைள், செயின் ச ன்ஷனர் தபான்றணவ. 
ஃப்ணளவீலில் இணைக்ைப்பட்  கிளட்ச் & ைப்ளிங் யூனிட்ைளின் செயல்பாடு. சிலிண் ர் பிளொக், ணைனர். 
எரிசபாருள் உறிஞ்சுதல் மற்றும் சவளிதயற்றும் அணமப்பு (இன்த க் & எக்ஸாஸ்ட் சிஸ் ம்ஸ்) மற்றும் 
உதிரிபாைங்ைள், எஞ்சினில் எரிதபொருள் எரிக்க ணவக்கும் முணறகள் (firing order) மற்றும் அதன் வணககள். 

கிளட்ச், பற்சக்கரங்களின் விகிதொச்சொரம், தானாை ெக்திணய ை த்தும் கியர் பாக்ஸின் அணமப்பு (AMT) - 
கியர்பாக்ஸ் வணரப ம் மற்றும் தவணை செய்யும் விதம், சிங்சைாதராசமஷ் கியர் பாக்ஸ் அணமப்பில் உள்ள ரிங் 
கியர்ைளின் சதாகுப்பு, ெக்தி ை த்தும் முணற, நான்கு வீல் சுழற்சி மற்றும் அணனத்து வீல்ைளும் சுழை 
ததணவயான ெக்தி ை த்தும் அணமப்பு ொதனம் (டிரான்ஸ்ஃபர் தைஸ்), ஆல்-வீல் டிணரவ் டிரான்ஸ்பர் தைஸ், 
டிரான்ஸ்ஃபர் தைஸ் டிப்சபரன்ஷியல் தானியங்கி டிரான்ஸ்மிஷன்ைள் இயக்க முணறகள் – உந்த ெக்திணய 
ை த்தும் ொதனம் ( ார்க் ைன்சவர்ட் ர்ைள்), பிளானட் ரி கியர்ைள், எைக்ட்ரானிக் ைண்ட்தரால் 
டிரான்ஸ்மிஷன், ப்சராப்பல்ைர் ஷாஃப்ட், யுனிவர்ெல் ஜாயின்ட், ஃணபனல் டிணரவ், டிப்சபரன்ஷியல் யூனிட், 
முன்பக்ை வீல் ஆக்ஸில் பின்பக்ைவீல் ஆக்ஸில் - அச்சுவணககள், முன்சக்கரத்ணத இயக்கும் வணககள். 

எரிசபாருள் பண்புைள், டீசணை உயர் ததொழிற்நுட்பத்தில் எரிக்க ணவக்கும் முணறகள் / டீசணை தூய்ணமபடுத்த 
ணகயொளும் முணற சதாழில்நுட்பம்.  டீெல் எரிசபாருள் அணமப்பு பொகங்கள்- டீெல் தடங்க் மற்றும் ணபப்ணைணன 
பயன்படுத்தும் முணறகள், டீெல் எரிசபாருள் வடிைட்டிைள், நீர் பிரிப்பான், லிஃப்ட் பம்ப், பிளஞ்சர் பம்ப், ப்ணரமிங் 
பம்ப், எைக்ட்ரானிக் டீெல் ைட்டுப்பாடு மின்னணு எரிசபாருள் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்புைள், ைாமன் சரயில் டீெல் 
ததளிப்பொன் (CRDI) அணமப்பு, சென்ொர்ைள், ஆக்டிதவட் ர் மற்றும் ECU (எைக்ட்ரானிக் ைண்ட்தரால் யூனிட்) 
அணமப்பு தகொண்ட டீெல் என்ஜின்ைள், சபட்தரால் எரிசபாருள் அணமப்புைள், எரிதபொருள் கைணவ 
விகிதாச்ொரம், ைாற்று அ ர்த்தி, சிஎன்ஜி - தைஸ் ெர்க்யூட் பாைங்ைளில் பயன்படுத்தப்படுகிறது. 
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பல்தவறு வணையான குளிரூட்டும் அணமப்புைள், பொகங்கள்- தரடிதயட் ர், கூைண்ட் தைாஸ்ைள், வாட் ர் பம்ப், 
கூலிங் சிஸ் ம் சதர்தமாஸ் ாட், கூலிங் ஃதபன்ைள், சவப்பநிணை மீட்டர்கள், தரடிதயட் ர் பிரஷர் தைப், 
சரக்ைவரி சிஸ் ம், சதர்தமா ஸ்விட்ச். SAE இன் படி ஆயில், பாகுத்தன்ணம மற்றும் அதன் தரத்தின் 
செயல்பாடுைள், ஆயிலில் தெர்க்ைப்படும் மூைப் சபாருட்ைள், செயற்ணை ஆயில், லூப்ரிதைஷன் சிஸ் ம், 
ஸ்பிளாஸ் சிஸ் ம், பிரஷர் சிஸ் ம், லூப்ரிதைஷன் சிஸ் த்தில் துரு பிடித்தல், ெத்தம் குணறப்பு. லூப்ரிதைஷன் 
சிஸ் ம் பாைங்ைள் –ஆயில்ததொட்டி (sump), ஆயில் தெைரிக்கும் சதாட்டி, ஆயில் த ங்க், பிக்ைப் டியூப், பல்தவறு 
வணையான ஆயில் பம்ப் & ஆயில் ஃபில் ர்ைள் ஆயில் பிரஷர் ரிலீஃப் வால்வு, ஸ்பர்ட் தைால்ஸ் & அணறைள், 
ஆயில் இண்டிதைட் ர்ைள், ஆயில் கூைர் ஆகியவற்றின் விளக்ைம் மற்றும் செயல்பாடு. 

அைகு IV: (20 வினொக்கள்) 
ெக்ைரங்ைளின் வணககள்,  யர்ைளின் வணககள், ஸ்டீயரிங் சிஸ் ம்ஸ், ெஸ்சபன்ஷன் சிஸ் ம்ஸ், பிதரக்கிங் 
சிஸ் ம்ைள்:கொற்று நிரப்புவணத தபொறுத்து, பிதளதரட்டிங்ணக தபொறுத்து–டயரினுணடய குறுக்கு தவட்டு 
ததொற்றத்தின் பொகங்கள், டிஸ்க் & ரிம்மின் வணககள் தமற்கண்ட அணனத்து தபொருட்களின் தயொரிப்பு மூைப் 
தபொருட்கள் (தமட்டீரியல்கள்) - ைட்டுமானம், பண்புைள்.  யர் அளவுைள் மற்றும் டயர் தயொரிப்பொளர்களுணடய 
சபயர்ைள்,  யர் பற்றிய குறிப்பு தைவல்ைள்,  யர் பொதுகொப்பு வடிவணமப்புைள், டயரின் சவப்பநிணை மற்றும் 
இைக்கமொன  யர் மதிப்பீடுைள். விளக்ைங்ைள் மற்றும்  யர் ட்தரட் வடிவங்ைள் தபொறுத்து  யர்ைளில் 
ணநட்ரஜன் கொற்று நிரப்பும் டயர்கள் மற்றும் வளிமண் ை ைாற்று (ொதாரைமான ைாற்று)  யர்ைள் இரண்டிற்கும் 
ஒப்பீடு தசய்தல். 

ஸ்டீயரிங், தரக்-அண்ட் - பினியன் ணடப் வணககள் ஸ்டீயரிங் சிஸ் ம், ரீசர்குதளட்டிங் பொல்ஸ் வித் ேட் வணககள், 
சுழலும் பால்ஸ் மற்றும் நட் ஸ்டீயரிங் சிஸ் ம், நான்கு ெக்ைர திணெமாற்றி அணமப்புைள், ஒன்தறாடு ஒன்று 
இணைப்பு ன் இயங்கும் ஸ்டீயரிங் அணமப்பு ஆகியவற்றின் இயக்ைங்ைள். ஸ்டீயரிங் பாக்ஸ்ைள் & குழாய் 
இணைப்பு, பவர் அசிஸ் ட் ஸ்டீயரிங், எைக்ட்ரிக் பவர் அசிஸ் ட் ஸ்டீயரிங். ெக்ைர சீரணமப்பு:- அடிப்பண க் 
தைாட்பாடுைள், வீல் தபஸ், வீல் டிராக், கிங் பின் ொய்வுதகொைம், தகஸ் ர், தைம்பர், ததொகுப்பு சொய்வு தகொைம் - 
ஸ்க்ரப் ஆரம், த ா-இன் & த ா அவுட், த ா - அவுட் ஆன்  ர்ன்ைள்,  ர்னிங் ஆரம், த்ரஸ்ட் ஆங்கிள் & ணமயக் 
தைாடுைள். 

சஸ்தபன்ஷன் சிஸ்டத்தின் தத்துவமும்தகொட்பொடுகளும் – வணககள், தன்னிச்ணச இயக்க (independent 
system) சஸ்தபன்ஷன் சிஸ்டம் – கன்தவன்ஷனல் அல்ைது ரிஜிட்ணடப், பின் சுயஇயக்க சஸ்தபன்ஷன் 
சிஸ்டம், மின் அணுமுணறயில் கட்டுப்படுத்தப்படும் சஸ்தபன்ஷன் சிஸ்டம், கொற்றின் கட்டுப்பொடு 
சஸ்தபன்ஷன் சிஸ்டம், திரவ மற்றும் கொற்றழுத்த சஸ்தபன்ஷன் சிஸ்டம் – ஸ்பிரிங்னுணடய வணககள் – 
கொயில்ஸ் பிரிங்ஸ், லீஃப் ஸ்பிரிங்ஸ்,  ார்ஷன் பார்ைள், ரப்பர் ஸ்பிரிங்ஸ் ஆகியவற்றின் விளக்ைம் மற்றும் 
செயல்பாடு. ஷாக் அப்ொர்பர் வணைைள்- ணைட்ராலிக் ஷாக் அப்ொர்பர்ைள், தைஸ்-பிரஷணரஸ்டு ஷாக் 
அப்ொர்பர்ைள், தைாட் அட்ஜஸ்ட்பிள் ஷாக் அப்ொர்பர்ைள், தமனுவல் அட்ஜஸ்ட் செய்யக்கூடிய-தரட் ஷாக் 
அப்ொர்பர்ைள், எைக்ட்ரானிக் சமிக்ணக-தரட் ஷாக் அப்ொர்பர்ைள், ஆட்த ாதமட்டிக் தைாட் அட்சஜஸ்ட் ஷாக் 
அப்ொர்பர்ைள், தடைஸ்தகொப்பிக்ஷாக் அப்ொர்பர்ைளுணடய பொகங்களும், அது தவணை தசய்யும் விதமும் -  
ஃப்ரண்ட் ெஸ்சபன்ஷன் வணைைள் & பாைங்ைள்-தமக் ஃபர்சன்ஸ் ட்ரூட் சஸ்தபன்சன். குறுகிய/நீண்  ணை 
ெஸ்சபன்ஷன், லீஃப் ஸ்பிரிங்ஸ் ெஸ்சபன்ஷன் பின்புற ெஸ்சபன்ஷன் வணைைள் & பாைங்ைள்-ரிஜிட் ஆக்சில் 
லீஃப் ஸ்பிரிங் ெஸ்சபன்ஷன், ரிஜிட் ஆக்சில் ைாயில் ஸ்பிரிங் ெஸ்சபன்ஷன், இன்டிசபன் ன்ட் ண ப் 
ெஸ்சபன்ஷன், ரிஜிட்-நன் டிணரவ் ெஸ்சபன்ஷன். 

பிதரக் வணை -தத்துவம், ஏர் பிதரக்குைள், எக்ஸாஸ்ட் பிதரக்குைள், எைக்ட்ரிக் பிதரக்குைள், பார்க்கிங் பிதரக்குைள், 
என்ஜின் பிதரக்குைள், ரீதஜன்தரட்டிங் பிதரக்கிங், பிதரக்கிங் சிஸ் ம். பொகங்கள் பிதரக் அணமப்பு. பிதரக் உராய்வு 
சபாருட்ைள். ஆன்டிைாக் பிதரக்கிங் சிஸ் ம் செயல்பாடு, ஏபிஎஸ் (ABS) பிதரக்கிங்கின் தைாட்பாடுைள், ஏபிஎஸ் 
மாஸ் ர் சிலிண் ர், ணஹட்ரொலிக்ைண்ட்தரால் யூனிட், வீல் ஸ்பீட் சென்ொர்ைள், ஏபிஎஸ்யுடன் இணைந்த ஈபிடி 
எைக்ட்ரானிக் ைண்ட்தரால் யூனிட்டு ன் கூடிய ஏபிஎஸ் அதன் அணமப்பு மற்றும் செயல்பாடு. பிதரக்கிங் 
சிஸ் ம் பொகங்கள். 

அைகு V: (10 வினொக்கள்) 
குணறபொடு ைண் றியும் குறியீடு (DTC):- ஸ்தைன் ைருவியின் மூைம் குறியீடுைணள மீட்ச டுப்பது மற்றும் 
பயன்பொடு. EFI சென்ொர்ைள்- உள்சவப்பநிணை சென்ொர், மாஸ் ஏர்ஃப்தளா சென்ொர், தமனிஃதபொல்ட் அழுத்தம் 
சென்ொர் (எம்.ஏ.பிதசன்சொர்), ைாற்று சுழல் சென்ொர், எரிசபாருள் அணமப்பு சென்ொர், த்தராட்டில் சபாசிஷன் 
சென்ொர், சவளிதயற்ற வாயு ஆக்ஸிஜன் சென்ொர், கிராங்க் ஆங்கிள் சென்ொர், ைால் எஃசபக்ட் தவால்த ஜ் 
சென்ொர், ஆப்டிைல் வணை சென்ொர்ைள். 

அைகு VI:   (10 வினொக்கள்) 
தவளிதயறும் வொயுநிணை ைட்டுப்பாடு:- வாைன வொயுதர நிணைைள்- யூதரா மற்றும் பாரத் (Euro & Bharath) II, III, 
IV, V-ன்படி தவளிதயற்றும் வொயுக்களின் ேச்சுத்தன்ணம கட்டுப்பொட்டு உயர்வு நிணை, ணெைன்ெர் வடிவணமப்பு. 
தவளிதயறும் வொயு வணைைள்: ணைட்தராைார்பன்ைளின் சிறப்பியல்புைள் மற்றும் விணளவு, சவளிதயற்ற 
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வாயுக்ைளில் உள்ள ணைட்தராைார்பன்ைள், ணநட்ரஜனின் ஆக்ணெடுைள், துைள்ைள், ைார்பன் தமானாக்ணெடு, 
ைார்பன் ண  ஆக்ணெடு, எரிசபாருளில் உள்ள ைந்தை உள்ள க்ைம், ஆவியாதல் தவளிதயறும் வொயுகள் 
ைட்டுப்பாடு, விணனயூக்கி மாற்றம், மூடிய வாயு சவளிதயற்றம், மூடிய வாயு சவளிதயற்றம் (EGR) வால்வு, ைாற்று 
எரிசபாருள் விகிதங்ைணளக் ைட்டுப்படுத்துதல், ைார்பன் துைள்ைள் அைற்றும் ொதனங்ைள், டீெல் எரிவாயு மாசுத் 
துைள் வடிைட்டி (DPF). செைக்டிவ் தைட்டலிக் (ைன்சவர்ட் ர்), ரி க்க்ஷன் (SCR) நச்சுத் தன்ணம குணறக்கும் 
அணமப்புைள் மற்றும் EGR ஒப்பீடு SCR. 

அைகு VII:  (15 வினொக்கள்) 
தபட் ரி - மின்ைாந்த விணளவுைள், சவப்பமூட்டும் விணளவுைள், சதர்தமா எைக்ட்ரிக் ஆற்றல், சதர்மிஸ் ர்ைள், 
சதர்தமா கப்பிள்ஸ், மின்தவதியியல் ஆற்றல், ஒளிமின்னழுத்த ஆற்றல், ப்பீதஸொ எைக்ட்ரிக் ஆற்றல், 
மின்ைாந்த தூண் ல், ரிதைக்ைள், தசொலினாய்டுைள், முதன்ணம மற்றும் இரண் ாம் நிணைகொயில் 
ணவண்டிங்கள், டிரான்ஸ்பார்மர்ைள், ஸ்த ட் ர் மற்றும் தராட் ார் கொயில்.  

அடிப்பண  எைக்ட்ரானிக்ஸ்: செமி ைண் க் ர்ைளின் விளக்ைம், தி  நிணை ொதனங்ைள்- ண தயாடுைள்,  
டிரான்சிஸ் ர்,  பற்றணவப்பு  அணமப்புைள் - டிஸ்டிரிஃபூட்டர் குணறவான பற்றணவப்பு அணமப்புைள், 
தனிணமப்படுத்தப்பட்  இன்சுைட்டர் கொயில்கள், டிஸ்டிரிஃபூட்டரில் ஏற்படும் எரியும் குணறபொடு தேரம் 
(டிஸ்டிரிஃபூட்டர்தைஸ் இக்னிசன் சிஸ்டம்), ைார்ன், ணவப்பர், பவர் வின்தடொபவர் த ார் ைாக், ஆட்த ாதமட்டிக் 
த ார் ைாக், ரிதமாட் கீசைஸ் என்ட்ரி சிஸ் ம், ஆண்டிசதஃப்ட் சிஸ் ம், இம்சமாணபணைெர் சிஸ் ம் ெர்க்யூட்ைள் 
மற்றும் அதன் பாைங்ைள். ஏர்தபக்குைள், சீட்சபல்ட், வாைன பாதுைாப்பு அணமப்புைள், கிராஷ் சென்ொர்ைள், சீட் 
சபல்ட் ப்ரீ ச ன்ஷனர்ைள்,  யர் பிரஷர் ைண்ைாணிப்பு அணமப்புைள் ஒருங்கிணைந்த தைவல் சதா ர்புைள், 
ப்ராக்ஸிமிட்டி சென்ொர்ைள் ஆகியவற்றின் விளக்ைம் மற்றும் செயல்பாடு. 

அைகு VIII; (10 வினொக்கள்) 
ஹீட்டிங் சவன்டிதைஷன் ஏர் ைண்டிஷனிங் (HVAC) :- தைாட்பாடுைள், ஏர் ைண்டிஷனிங் திறன், ஏர் 
ைண்டிஷனிங் சரஃப்ரிசஜரண்ட், ஈரப்பதம் விவரம் மற்றும் நிணையான துணளயின் செயல்பாடு, ைட்டுப்பாட்டு 
ொதனங்ைள், சதர்தமாஸ்த டிக் விரிவாக்ை வால்வு அணமப்பு, சவப்ப விரிவாக்ை வால்வுைள், ைாற்றழுத்தம் 
மின்ததக்கிைள் மற்றும் ஆவியாக்கிைள், ரிசீவர் உைர்த்தி, தைாடுைள் மற்றும் ணபப்ணைன்கணள, TX வால்வு 
அணமப்பு, சவப்பநிணை ைண்ைாணிப்பு சதர்தமாஸ் ாட், குளிர்பதனப் சபாருட்ைள், அழுத்தம் சுவிட்சுைள், 
சவப்பமூட்டும் கூறுைள் ஏர்-ைண்டிஷனிங் ECU, சுற்றுப்புற ைாற்று சவப்பநிணை சென்ொர், ெர்தவா 
தமாட் ார்ைள், மின்ொர ெர்தவா தமாட் ார்ைள், தானியங்கி ைாைநிணை ைட்டுப்பாட்டு சவப்பநிணை தசன்சொர்கள், 
Evaporator சவப்பநிணை தசன்சொர்கள், சென்ொர், ப்தளாவர் தவைக் ைட்டுப்பாடு, ைாற்தறாட்  அணமப்புைள். 

அைகு IX: (10 வினொக்கள்) 
அடிப்பண  மின் மற்றும் மின்ொர வாைனத் சதாழில்நுட்பம்:- மின்ொரக் தைாட்பாடுைள், அடிப்பண  மின் 
இணைப்புைள், ஓம் விதி, மின்னழுத்தம், மின்தனாட் ம், எதிர்ப்பு, ெக்தி, ஆற்றல். தவால்ட்மீட் ர், அம்மீட் ர், 
ஓம்மீட் ர், மல்டிமீட் ர், ைண் க் ர்ைள் & இன்சுதைட் ர்ைள், மின்மாற்றி, ணவயர்ஸ், ஷீல்டிங், கடத்தி நீளம், 
மின்தண  ஒப்பீடு மதிப்பீடுைள். ஃபியூஸ்ைள் & ெர்க்யூட் பிதரக்ைர்ைள், தபைாஸ்ட் சரசிஸ் ர், ஸ்ட்ரிப்பிங் வயர் 
இன்சுதைஷன், தைபிள் வண்ைக் குறியீடுைள் மற்றும் அளவுைள், சதா ர் சுற்றுைளில் மின்தண ைள் , 
இணையான சுற்றுைள் மற்றும் சதா ர்-இணை சுற்றுைள், எைக்ட்தரா நிணையான விணளவுைள், மின்ததக்கிைள் 
மற்றும் அதன் பயன்பாடுைள், சதா ர் மற்றும் இணையான மின்ததக்கிைள். மின்மாற்றிைளின் ொர்ஜிங் ெர்க்யூட் 
செயல்பாட்டின் விளக்ைம், சரகுதைட் ர் யூனிட், பற்றணவப்பு எச்ெரிக்ணை விளக்கு பிரச்ெணனைள் மற்றும் 
ொர்ஜிங் அணமப்பில் தீர்வு. ஸ் ார் ர் தமாட் ார் ெர்க்யூட்டின் விளக்ைம், ஸ் ார் ர் தமாட் ார் தசொலினாய்டு 
சுவிட்சுைளின் ைட்டுமான விவரங்ைள், ஸ் ார் ர் ெர்க்யூட்டில் சபாதுவான பிரச்ெணனைள் மற்றும் தீர்வு. 

 ணைப்ரிட் & எைக்ட்ரானிக் வாைனம், ணைட்ரஜன் எரிசபாருள் வாைனம், (EV) எைக்டிரிக் வாைனம் 
ச க்னாைஜி, எசைக்ட்ரிக் வாைனத்ணத IC இன்ஜின் வாைனத்து ன், ஒப்பிட்டு தவளிதயறும் வொயுக்களின் 
அடிப்பணடயில் வரம்பு நிர்ையம் தசய்தல், எரிசபாருள் வணை ஆகியவற்றின் அடிப்பண யில் ஒப்பிடுதல். 
மின்ொர வாைனத்தின் வணைைள், BEV, HEV, PHEV மற்றும் FCEV. மின்ொர வாைனத்தின் அணமப்பு, முழு 
மின்ொர வாைனத்தின் தவணை தத்துவம், முக்கிய பொகங்கள், எைக்ட்ரிக் தமாட் ார்ைளின் அடிப்பண  தத்துவம் 
மற்றும் ததர்வு, அளவு தமாட் ாரின் சிறப்பியல்பு, தமாட் ார் ததர்வுக்கொன ைைக்கீடு, மின்ொர பரிமாற்றம். 
உந்துவிணெ அணமப்பின் சைாள்ணை, தவணை மற்றும் செயல்பாடு, டிசி தமாட் ார் - டிணரவ்ைள் ஆர்தமச்ெர் 
மின்னழுத்தம், தசொப்பர் ெர்க்யூட், ஸ்ச ப் அப், ஸ்ச ப்  வுன் தசொப்பர், ைண்ட்தரால் ஸ்ட்ரா ஜி, தசொப்பர் 
சபருக்கி. பிரஷ்சைஸ் டிசி தமாட் ார் அதன் தவணை தசய்யும் தத்துவம், பிரஷ் இல்ைாத டிசி தமாட் ாரின் 
தவைக் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்பு, செயல்திறன், ைைக்கீடு. தபட் ரி தமைாண்ணம அணமப்பு. 

அைகு X:   (5 வினொக்கள்) 
தபாக்குவரத்து விதிைள்:- சிக்னல்ைள் மற்றும் ைட்டுப்பாடுைள். வாைனத் தைவணைக் ைண் றிதல், ஸ்தைன் ைருவி 
தரணவப் சபறுதல் மற்றும் விளக்குதல். 
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32. ததொழிற்பிரிவு: ைம்மியர் இரண்டு மற்றும் மூன்று ெக்ைர வாைனம் 
(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 

        குறியீடு:553 

அைகு I: சபாதுவான பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணை மற்றும் முதலுதவி (10 தைள்விைள்) 
சுற்றுச்சூழல் ஒழுங்கு – வீட்டுப் பணிைள் – சதாழிற்ொணை பாதுைாப்பு – தீ அணைக்கும் ொதனங்ைள் – மின்ொர 
பாதுைாப்பு குறிப்பு – ெக்தி தெமிப்பு குறிப்பு – உயர்த்தும் ைருவிைளின் ைாைாவதியான பரிதொதணன – 
தபாக்குவரத்து மற்றும் ொணை தொதணன வாைனங்ைளுக்ைான அங்கீைாரம் – விஷவாயு தூள்ைளின் 
பாதுைாப்பான அைழ்வு. 

அைகு II: சதாழில்நுட்ப ைருவிைள் மற்றும் உதவிக்ைருவிைள் முத்திணர மற்றும் அணமப்பு (20 தைள்விைள்) 
அளவீட்டு ைருவிைள் – எந்திரக் ைருவிைள் – ைலிப்பர்ைள் – பரப்புத் திரிபுைள், தள்ளு – சிடியல் – ைமர்ைள், ஸ்கிரூ 
டிணரவர், ஆைன் விணெைள், ஸ்பானர்ைள் – ொக்சைட் மற்றும் உதவிக்ைருவிைள் – பிணளயர்ஸ் ஏர் இம்பாக்ட் 
சரஞ்ச் –  ார்க் சரஞ்ச்ைள். ைார் சஜட் வாஷர்ைள் – குழாய் துைக்ைல் மற்றும் சவட்டுதல் – ைருவிைள், புல்ைர்ைள் – 
சவர்னியர் ைாலிப்பர், ணமக்தரா மீட் ர்ைள் (சவளிப்புறம் மற்றும் ஆழம்) –  யல் தபார் தைஜ்ைள்,  யல் 
இன்டிதைட் ர், ஃபீைர் தைஜ்ைள், சதாணைதநாக்கு தைஜ்ைள், திணரத் தழுவல் தைஜ்ைள் – வாக்யூம் தைஜ்ைள் –  யர் 
அழுத்த தைஜ்ைள். ஸ்க்ரூவுைள்,  ைட்டுைள், ஸ் ட்ஸ் மற்றும் தபால்டுைள் வணைைள், பூட்டு ொதனங்ைள், ஸ்பிளிட் 
பின்ைள், ெர்கிளிப், பூட்டு ரிங்குைள். தைஸ்சைட்டின் செயல்பாடு, எண்சைய் சீல்ைள் – சவட்டும் ைருவிைள் – 
துணளக்கும் இயந்திரங்ைள் – த ப்ைள் மற்றும் ண ஸ் – ரீமர்ஸ் – ஸ்க்ரூ எக்ஸ்டிராக் ர்ைள் – எரிவாயு சவல்டிங். 

அைகு III: மின்ொர சுற்று, தபட் ரிைள், அளவீட்டு ைருவிைள் மற்றும் தபட் ரி (20 தைள்விைள்) 
மின்ொர சுற்று – மின்ொர அளவீட்டு ைருவிைள் – தவால்ட் மீட் ர்ைள், ஆம்மீட் ர் – வரிணெ, பாரைல், வரிணெ 
பாரைல் ஓமின் ெட் ம் பயன்படுத்தி – ைைர் தைாடிங் சரஜிஸ் ர் – சரஜிஸ் ர் இன்சீரியஸ் சுற்றில் – வரிணெ மற்றும் 
பாரைல் ைண்டிதவட் ர் – ைண்டிதவட் ர் மற்றும் அதன் பயன்பாடு – மல்டிமீட் ர் பயன்படுத்தி தவால்த ஜ் 
குணறவு – மல்டிமீட் ரின் மூைம் மின் ஓட்  அளவிடுதல் – ைம்பி நீக்குதல் – பாைஸ்ட் எதிர்ப்பு – ஃப்யூசுைள் மற்றும் 
ெர்கியூட் பிதரக்ைர் – தபட் ரிைள் மற்றும் செல்ைள், lead ஆஸிட் தபட் ரிைள், ஸ்த  சமயின் னன்ஸ் ஃப்ரீ (SMF) 
தபட் ரிைள் – ணைட்தராமீட் ர் சைாண்டு தபட் ரி தொதணன – தபட் ரியின் தொதணன – ரிதை மற்றும் 
சொசைனாயிட் தொதணன – அதிை தபட் ரி ைால்வணர drain ைாரைங்ைள் – முதன்ணம மற்றும் இரண் ாவது 
செல்ைள் – ரிதை – இரண்டு மற்றும் மூன்று வீல்ைளின் மின்ொர தொதணன – தபட் ரி தொதணன, ொர்ஜுைள் – 
சதர்மிஸ் ர் – சதர்தமாைப்பிள்ைள். 

அைகு IV: வாைன விவரக்குறிப்புைள் மற்றும் சபாது தெணவ (20 தைள்விைள்) 
ஆட்த ா சதாழிற்ொணை – வாைனங்ைளின் வணைைள் – முன்னணி தயாரிப்பாளர்ைள் – புதுணம, புதிய தயாரிப்பு – 
இந்திய ஆட்த ாசமாணபல் ஆராய்ச்சி அணமப்பு – மத்திய வாைன விதி படி சுணம அடிப்பண யில் 
வணைப்படுத்தல் – ெக்ைரங்ைள், இறுதி இயக்ைம் மற்றும் பயன்படுத்தப்படும் எரிசபாருள், ஆட்செல்ைள் – 
இயந்திரத்தின் நிணை – ஸ்டீரிங் – பரிமாற்றம், உ ல் சுணம – வாைனங்ைள் தூக்கி ணவக்கும் ைருவிைள் – வாைன 
விவரக்குறிப்புைள் தரவு, வாைன தைவல் எண்ணை அண யாளம் ைாண்ை இரண்டு மற்றும் மூன்று வீைரின் 
பாைங்ைள் மற்றும் சபாது தெணவ – ைழுவுதல், எண்சைய் பூசுதல், சுத்தம் செய்தல் மற்றும் லுப்ரிதைட்டிங் – 
ைாெொணை மற்றும் தெணவ நிணைய உபைரைங்ைள் – இயந்திர பருமன், பிஸ் ன் ரிங், இணைப்புக் ைம்பி, தாங்கி 
கிராங்க்ஷாப்ட் ெரிபார்க்குதல் – ெண்ண  உறுதிப்படுத்துதல் – மின்ொர அணமப்ணப ெரிபார்க்குதல் – உள்தநாக்கு 
மற்றும் சவளிதநாக்கு எரிவாயு இயந்திரம் – இரண்டு மற்றும் நான்கு ஸ்ட்தராக் இயந்திரம் – ைம்பிரஷன் 
இக்னீசியன் ஸ்பார்க் இக்னீசியன் (C.I.S.I) இயந்திரம் – பல்தவறு தைஜ்ைள் – ைருவிைள் – ஸ்பீத ாமீட் ர், 
 ாதைாமீட் ர், ஒத ாமீட் ர் மற்றும் எரிசபாருள் தைஜ் மற்றும் ைாட்டிைள். 

அைகு V: இன்ஜின் மீண்டும் சீரணமத்தல், சிலிண் ர் சைடின் புணை தொதணன, இன்ஜின் அதிை சவப்பம், 
அரிதான ெத்தம் (30 தைள்விைள்) 
மூை இன்ஜின் கூறுைள் – தைம்ைள் – பிஸ் ன் மற்றும் பிஸ் ன் ரிங்குைள் – பரிந்துணரக்ைப்பட்  இண சவளிைள் 
மற்றும் அவற்றின் அவசியம், சபாதுவான சிக்ைல்ைள் மற்றும் பிஸ் ன் ெரிசெய்தல். இணைப்புக் ைம்பி – பிஸ் ன் 
பின் மற்றும் ரிங்குைளுக்ைான சபாருட்ைள் மற்றும் இண சவளிைள் – கிராங்க்ஷாப்ட் – இன்ஜின் தபரிங்குைள் – 
குணறந்த அழுத்தம், அதிை அழுத்தம், அதிை ெத்தம் மற்றும் தமாெமான ஐட்லிங் சிக்ைல்ைள் மற்றும் தீர்வுைள். 

இன்ஜின் சைட் அெம்ப்ளி: இன்ஜின் வால்வுைள் – சபாருட்ைள். வால்வு சமக்ைானிெம் – வால்வு இருக்ணைைள் – 
வால்வு தநரம் – தைம் ஷாப்ட் – தநரத்திணன ைட்டுப்படுத்தும் சபல்டுைள் மற்றும் ெங்கிலிைள் – அதிை புணை – அதிை 
சவப்பம் – நாக்கிங் – தைம் ெங்கிலி ெத்தம் மற்றும் அதன் தளர்ச்சி சிக்ைல்ைள் மற்றும் தீர்வுைள். 
இன்த க் மற்றும் எக்ஸ்ைாஸ்ட் – ைார்புசரட் ர் – வணை – செயல்பாடு – வடிைட்டி டீெல் எரிசபாருள் ஊட் ம் – 
கிண்ைங்ைள் மற்றும் தைாைங்ைள். ஐ ல் தவைம் – சமதுவான தவைம், உயர்ந்த தவைம், ஏர் கிளீனர் – இன்த க் 
மானிஃதபால்ட் – குளிரூட் ல் மற்றும் லுப்ரிதைஷன் சிஸ் ம் இன்ஜின் எண்சைய் தரங்ைள் – லுப்ரிதைஷன் 
புள்ளிைள் – சிக்ைல் தீர்வுைள். 
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அைகு VI: எரிசபாருள் சதாட்டி, திரவப்தபட்ண யாக்ைப்பட்  சபட்தராலிய வாய் (LPG)/சுருக்ைப்பட்  இயற்ணை 
வாயு (CNG) எரிசபாருள்(15 தைள்விைள்) 
சபட்தரால் எரிசபாருள் – எரிசபாருள் எரிவிப்ணப ைட்டுப்படுத்துதல் – எரிசபாருள் விகிதம் (ைாற்று-எரிசபாருள்) 
எரிசபாருள் விநிதயாை அணமப்பு – சிக்ைல் தீர்வுைள் – மூன்று வீைரின் பவர்இன்ஜின் – எரிவாயு அைணை 
பாதுைாப்பாை ணையாளுதல் – புணை ைட்டுப்பாடு. எக்ஸ்ைாஸ்ட் மூைம் ணைட்தராைார்பன்ைள் – ைார்பன் 
தமாதனாக்ணஸடு. எரிசபாருளில் sulphur உள்ள க்ைம் – கிராங்க் தைஸ் புணை ைட்டுப்பாடு – வாயு அதிை புணை 
ைட்டுப்பாடு – தைட் லிடிக் ைன்சவர் ர். 

அைகு VII: ஸ்டியரிங் ெஸ்சபன்ஷன் சிஸ் ம், முன் மற்றும் பின்புற ெக்ைரங்ைளில் பிதரக் (25 தைள்விைள்) 
ஸ்டியரிங் – வணைைள் – ஸ்டியரிங் சிஸ் த்தின் செயல்பாடு – ெஸ்சபன்ஷன் சிஸ் ம் கூறுைள் – சைாள்ணைைள், 
ெஸ்சபன்ஷன் அணமப்பு, பாைங்ைள், ச லிஸ்தைாபிக் ெஸ்சபன்ஷன் வணைைள், ெஸ்சபன்ஷன் எண்சைய் – 
ஷாக் அப்தொர்பர் வணைைள் – ணைட்ராலிக்ஸ், வாயு – அழுத்தப்பட் , சுணம, ணைமுணறயில் ெரிசெய்யக்கூடிய, 
தானியங்கி சுணம ெரிசெய்யக்கூடியது. 

தானியங்கி / ணை இயக்ை பரிமாற்ற ெக்ைரக் ைட் ணமப்பு – ெக்ைர வணை – அளவு தரடியல் பிணள  யர்ைள் – 
டூப்சைஸ்  யர் –  யர் அழுத்தம் மற்றும் ணைப் – டூப் அளவு, கிழித்தல் செயல்முணற –  யர் ைட் ணமப்பு –  யர் 
சபாருள், அளவு,  யர் தைவல்,  யர் த்சரடு வடிவணமப்புைள். 

பிதரக்கிங் சிஸ் ம் – அடிப்பண , சைாள்ணைைள், கூறுைள் – ட்ரம் மற்றும் டிஸ்க் பிதரக்குைள் – நன்ணமைள், 
மாஸ் ர் சிலிண் ர், ணைட்ராலிக்ஸ் அழுத்த பிதரக் பதம் – பிதரக் தப ல், பிதரக் திரவத் குழாய் – பிளீடிங், பிதரக் 
ெக்தி பயன்படுத்துதல் – பிதரக் ணைட் தபடு – சபாருள்ைள் – ABS டிரம் பிதரக்குைள் – அணனத்து பிதரக்கிங் 
சிஸ் ணமயும் ஆய்வு செய்து தெணவ செய்தல். 

ஈரமான மற்றும் உைர் கிளட்ச்ைள் – கிளட்ச் வணைைள், சஜயின் இயந்திரம் – கியர் ஷிப்ட் இயந்திரம் – கியர் 
விகிதம் – கியர் இயக்ை நிணை – சிக்ைல் தீர்வு – கிளட்ச் ஸ்லிப், கிளட்ச் சவளிதயற்றப்ப ாதது – கியர் மாற்றும்தபாது 
ைடினம், தப ல் திரும்பாதது, கியரின் தவறான நிணை – தானியங்கி பரிமாற்றம் – கியர் ஷிப்ட் இணைப்புைளின் 
தெதமண வது, ஆய்வு மற்றும் கியர் ஷிப்ட் இணைப்புைளின் சீரணமப்பு. 

அைகு VIII: மின்னணு சுழற்சி மற்றும் தொதணன A/C சஜனதரட் ர் (20 தைள்விைள்) 
அடிப்பண  மின்னணு – செமிைண் க் ர்ைள் –  தயாட்ைள் –  தயாட்ைளின் வணைைள் – டிரான்சிஸ் ர்ைள் – PNP 
மற்றும் NPN டிரான்சிஸ் ர்ைள் தொதணன – சரகுதைட் ர் / சரக்டிஃணபயர் தொதணன மற்றும் அணமப்பு – 
ணதரிஸ் ர்ைள் – யூனிட் ஜங்க்ஷன் டிரான்சிஸ் ர்ைள் (UJT), சமட் ல் ஆக்ணெடு ஃபீல்டு எஃப்ஃசபக்ட் 
டிரான்சிஸ் ர்ைள் (MOSFETS) ஸ்விட்சுைள் – ைாஜிக் தைட்ஸ் (OR, AND, NOT) – ஸ்விட்சுைணளக் சைாண்டு 
ைாஜிக் தைட்ஸ் – ைண்டினியூட்டி ச ஸ் ர். 

சதர்மிஸ் ர் – இக்னிஷன் ஸ்விட்ச். ஆல் ர்தநட் ர் – சரகுதைட் ர் / சரக்டிஃணபயர் தபட் ரி பவர்தொர்ஸ் – 
இக்னிஷன் ைாயில், ைான் ாக்ட் பிதரக்ைர் – ைப்பாசிட் ர் – ைான்ச ன்ெர் – உயர் அழுத்த ைம்பிைள். ஸ்பார்க் பிளக் 
– பிளக் பகுதிைள் – மின்னணு இக்னிஷன் – ஸ் ார் ர் தமாட் ார் – ஃப்யூஸ் – த்ராட்டில் சபாசிஷன் ஸ்விட்ச் – 
ொர்ஜிங் சிஸ் ம் – ஸ் ார்டிங் சிஸ் ம் – ணைட்டிங் சிஸ் ம் – சுற்று வணரப ம் – வயரிங் ைார்னஸ் – விளக்கு – 
வணைைள் – விவரக்குறிப்பு. 

அைகு IX: இக்னிஷன் சுற்றுைளின் தொதணன (20 தைள்விைள்) 
ஸ்பார்க் பிளக் இண சவளி மற்றும் ெரிசெய்தல் – இக்னிஷன் முதன்ணம மற்றும் இரண் ாம் நிணை தைாயில் – 
A/C சஜனதரட் ர், C.D.I யூனிட்டின் அைற்றலின் பயிற்சி (தைபாசிட்டிவ் டிஸ்ொர்ஜ் இக்னிஷன்), C.D.I 
யூனிட்டின் ஆய்வு மற்றும் அணமப்பு – மின்னணு இக்னிஷன் சிஸ் த்தின் தெணவ – இக்னிஷன் தநரத்ணத 
ஆய்வு செய்து ெரிசெய்தல் – இக்னிஷன் ஸ்விட்ச், தைண்டில் ஸ்விட்சுைள், முன்னணி பிதரக் மற்றும் பின்புற 
பிதரக் ஸ் ாப் ணைட் ஸ்விட்சின் ஆய்வு. 

சிக்ைல் தீர்வு 
i)  ஸ்பார்க் பிளக்கில் மின்சபாறி வரவில்ணை இன்ஞின் ஸ் ார் ஆன பின்பு ெரிவர இயங்குவதில்ணை.  
ii)  இக்னிசியன் ஸ்விட்ஜ் ஆன் செய்தும் ணைட் எரிவதில்ணை. சைட் ணைட் பீம்ஸ்ைளில் HI-low ெரிவர  
  தவணை செய்வதில்ணை. 
iii)  மிஸ் பயரிங் FI அணமப்பில் ஏற்படுகிறது.  IAP, MAO, OXYGEN, TA-வின் வணைைள் பழுதுைள் மற்றும்  
  நீக்குதல் – எரிசபாருள் இன்ெக்ென். 

அைகு X: மின்ொர இரண்டு மற்றும் மூன்று வீைர்ைளின் தெணவைள் மற்றும் பராமரிப்பு (20 தைள்விைள்) 
மின்ொர வாைன ைட் ணமப்பு வடிவணமப்பு மின்ொர இயக்ைம் மற்றும் ைட்டுப்பாட் ாளர் – மின்ொர இயக்ைம் 
மற்றும் ைட்டுப்பாட் ாளர் – ெக்தி தெமிப்பு தீர்வுைள் (ESS) – தபட் ரி தமைாண்ணம சிஸ் ம் (BMS) – ெக்தி 
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தமைாண்ணம சிஸ் ம் (EMS) – ைட்டுப்பாட்டு அைகு (CU) – ைருவிைள், தொதணன உபைரைங்ைள் மற்றும் EV 
தெணவ முணறைள் – பைவீன அைகு மின்னணு சுற்று, ைட்டுப்பாட்டு மின்னணு ைார்ட்தவர் தொதணன மற்றும் 
சீரணமப்பு – தபட் ரியின் பாதுைாப்பான தெமிப்பு. 

33. சதாழிற்பிரிவு: தமம்பட்  ைருவிைணள இயக்குபவர் 
(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு:544 
அைகு I: பாதுைாப்பு (5 வினாக்ைள்) 
சதாழிற்ொணை/பணிமணனைளில் பாதுைாப்பு மற்றும் சபாதுவான முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - தனிப்பட்  பாதுைாப்பு 
உபைரைங்ைள் (PPE) - முதலுதவி - மின்ொர சமயின்ைளின் செயல்பாடுைள் மற்றும் மின் பாதுைாப்பு - சதாழில் 
பாதுைாப்பு மற்றும் சுைாதார பாதுைாப்பு - பாதுைாப்பு அறிகுறிைள் - அவெரநிணைைளுக்கு பதிைளித்தல் – பணிமணன 
பராமரிப்பின் முக்கியத்துவம் - 5S ைருத்துக்ைள் - சபாருள் ணையாளுதல் - சுணமைணளத் தூக்குதல் மற்றும் 
ணையாளுதல் - ைனரை உபைரைங்ைணள நைர்த்துதல். 

அைகு II: அடிப்பண  சபாருத்துதல்ைள் மற்றும் பராமரிப்பு (20 வினாக்ைள்) 
தநாக்ைம், வணைைள், மற்றும் விளக்ைம் - ணவஸ் - டிணவ ர் - ஸ்க்ணரபர் - மார்க்கிங் பிளாக் - ணமக்தராமீட் ர் - 
சவர்னியர் ைாலிபர் - சவர்னியர் உயர அளவி - ெர்ஃதபஸ் பிதளட் மற்றும் ஆங்கிள் பிதளட் - தெர்க்ணை சதாகுப்பு - 
சவர்னியர் சபவல் ப்ராட்ராக் ர் - சபஞ்ச் கிணரண் ர் - தைக் ரம்பம் மற்றும் தைக் ரம்பம் பிதளடு - சுத்தி - 
பயிற்சிைள் - துணளயிடும் இயந்திரம் மற்றும் அதன் செயல்பாடுைள் - த ப்ைள் மற்றும் த ப்பிங் - திருகு இயக்கிைள் 
- ஸ்தபனர்ைள் - ொக்சைட் - குழாய் - ைூக் ஸ்தபனர் - சரஞ்ச்ைள் - டி-ொக்சைட் - ராட்செட் - ணபப் சரஞ்ச்ைள் - தாள் 
உதைாை வணைைள் மற்றும் பயன்பாடு ஸ்னிப் மற்றும் ஸ்த க் -  ாலி மற்றும் ஸ்னாப்ணபப் பயன்படுத்தி தைப் 
மற்றும் பட் இணைப்பு முணற - ணபப் ைட் ர்ைள் - ஃபிக்ெர்ைணளப் பயன்படுத்தி சூ ான மற்றும் குளிர்ந்த நிணையில் 
வணளக்கும் முணற - ரிசவட்டுைள் மற்றும் ரிசவட்டிங் வணைைள் - ைவனிக்ை தவண்டிய முன்சனச்ெரிக்ணைைள் 
மற்றும் டிரிஃப்ட், புல்ைர்ைள் மற்றும் எக்ஸ்ட்ராக் ர்ைணளப் பயன்படுத்தும் முணற. 

அைகு III: ைண ெல் (Turning) (25 வினாக்ைள்) 
ைண ெல் - வணைைள் - ைட்டுமான அம்ெங்ைள் செயல்பாட்டுக் சைாள்ணைைள் - செயல்பாடுைள் - தைத் 
இயந்திரத்தின் துணைக்ைருவிைள் மற்றும் இணைப்புைணளப் பயன்படுத்துதல் – இயக்ை முணறணம (Driving 
Mechanism) - கூம்பு புல்லி - அணனத்து கியர் சைட்ஸ் ாக் - விணரவான மாற்ற கியர்பாக்ஸ் மற்றும் ஏப்ரான் 
இயக்ை முணறணம - வணைைள் - தைத் சவட்டும் ைருவிைளின் சபாருட்ைள் மற்றும் தைாைங்ைள் - பல்தவறு தைத் 
செயல்பாடுைணளச் செய்வதற்ைான தநாக்ைம் மற்றும் முணற - துணைக்ைருவிைள் மற்றும் இணைப்புைணளப் 
பயன்படுத்துதல் - சவட்டும் தவைத்ணத தீர்மானித்தல் மற்றும் பயன்படுத்துதல் - ஊட் ம் - கூைண்ட் மற்றும் 
அதன் பயன்பாடுைள் - உயவு அணமப்பு - த ப்பர்  ர்னிங் முணறைள் மற்றும் இணைப்பு - தபாரிங் - ஒரு பிணளண்ட் 
தைாலில் Step தபாரிங் மற்றும் த ப்பர் தபாரிங் – எக்சென்ட்ரிக்  ர்னிங் - மணறைள் (Threds )- பல்தவறு உள் 
மற்றும் சவளிப்புற திருகு மணறைள் (Threds) சவட்டுவதற்ைான செயல்முணற. 
 
அைகு IV: அணரத்தல் (Grinding) (15 வினாக்ைள்) 
அணரத்தல் - வணைைள் - ைட்டுமானம் - அம்ெங்ைள் - செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை - தமற்பரப்பு மற்றும் உருணள 
அணரக்கும் இயந்திரத்தின் செயல்பாடுைள் மற்றும் பயன்பாடு - அணரக்கும் ெக்ைரங்ைள் மற்றும் அவற்றின் 
விவரக்குறிப்புைள் - ெமநிணைப்படுத்துதல் மற்றும் ெரிசெய்தலுக்ைான அணரக்கும் ெக்ைரங்ைள் - தவணை மற்றும் 
அணரக்கும் ெக்ைரத்ணத ணவத்திருக்கும் முணற - பல்தவறு அணரக்கும் செயல்பாடு ெரியான தவைத்ணதத் 
ததர்ந்சதடுப்பது - ஊட் ம் - குளிரூட்டி - தவறுைள் - அணரக்கும் இயந்திரத்தின் அவற்றின் ெரிசெய்தல் மற்றும் 
தடுப்பு பராமரிப்பு - ணைட்ராலிக் அணமப்பின் ஆய்வு. 

அைகு V: துருவல் (Milling) (25 வினாக்ைள்) 
துருவல் – வணைைள் – துணைக்ைருவிைள் – இணைப்புைள் – தவணை ணவத்திருக்கும் ொதனங்ைள் – 
சவட்டிைளின் வணைைள் – துருவல் செயல்பாடுைள் – எளிய துருவல் – Step Milling – Angle Milling – ஸ்ைாட் 
Milling மற்றும் Groove Cutting – கியர்ைள் – கியர் சபயரி ல் – கியர் சவட்டுதல் – கியர் சவட்டும் ைைக்கீடுைள் - 
குறியீட்டு முணற – பல்தவறு கியர்ைளுக்ைான செயல்முணற – சைலிைல் கியர்ைள் – சபவல் கியர்ைள் – தரக் – 
Worm மற்றும் Worm Wheel. 

அைகு VI: பரிமாற்றக்கூடிய அணமப்பு மற்றும் அளவீடுைள் (30 வினாக்ைள்) 
பரிமாற்றக்கூடிய அணமப்பு அடிப்பண யின் கூறுைள் அளவு - வரம்புைள் -  ாைரன்ஸ் - அளவன்ஸ் - வரம்புைளின் 
அணமப்பு - சபாருத்தம் மற்றும் ெகிப்புத்தன்ணம சபாருத்தத்தின் வணைைள் - துணள அடிப்பண  மற்றும் தண்டு 
அடிப்பண  - அளவீடுைள் மற்றும் வார்ப்புரு - தநாக்ைம் - வணைைள் - வரம்பு அளவீடுைள் - தநாக்ைம் - வணைைள் - 
வணரயணற - சதாழிைாளியின் ஆய்வு மற்றும் மாஸ் ர் அளவீட்டின் விளக்ைம் மற்றும் பயன்பாடு - சைாள்ணை - 
ணென் பார் மற்றும் ணென் ணமயத்தின் ைட்டுமானம் மற்றும் பயன்பாடு - ஸ்லிப் அளவீடுைளின் வணைைள் மற்றும் 
விளக்ைம் - தநாக்ைம் - ைட்டுமானம் மற்றும் பயன்படுத்துவதற்ைான முணற ைருவி தயாரிப்பாளர்ைள் - 
நுண்தைாக்கி மற்றும் சுயவிவர ப்சராசஜக் ர் - திருப்புவதற்ைான குணறபாடுைள் மற்றும் தீர்வுைள் – துருவுதல் 
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மற்றும் அணரத்தல் - தபான்ற குணறபாடுைள்: த ப்பர் - Chattring – Poor Surface Finish - இணையான தன்ணம - 
Surface Finish முதன்ணம மற்றும் இரண் ாம் நிணை - Surface Roughness ைடினத்தன்ணம சதா ர்பான BIS 
சின்னங்ைள். 

அைகு VII: CNC அடிப்பண ைள் (20 வினாக்ைள்) 
CNC பணிநிணையம் - CNC இயந்திர அறிமுைம் - உள்ளீட்டு ொதனங்ைள் - சவளியீட்டு ொதனங்ைள் - CPU - 
நிணனவைம் - CNC மற்றும் ைணினிக்கு இண தயயான சதா ர்பு - வணைைள் - ைட்டுமானம் - CNC இயந்திரத்தின் 
சவவ்தவறு கூறுைள் - வழக்ைமான இயந்திரங்ைள் மற்றும் CNC இயந்திரங்ைளுக்கு இண யிைான ஒப்பீடு - 
CNC இயந்திரங்ைளின் நன்ணமைள் மற்றும் தீணமைள் - அச்சு பதவி - ஒருங்கிணைப்பு அணமப்பு மற்றும் 
அவற்றின் பயன்பாடுைள் - CNC பகுதி நிரைாக்ைத்தில் பயன்படுத்தப்படும் G குறியீடுைள் மற்றும் M 
குறியீடுைளின் சவவ்தவறு வணைைள்/செயல்பாடுைள் - இண க்ைணிப்பின் பல்தவறு வணைைள் மற்றும் அதன் 
பயன்பாடுைள் - ைட் ர் ஆரம் ைாம்ப் Tool Wear Comp – Tool Nose Radius Comp – Tool Normenclature – Tool 
Change Comment – தவணை மற்றும் டூல் ஆஃப்செட் - ஊட் ம் தபான்ற வடிவியல் தைவல் மற்றும் சதாழில்நுட்ப 
தைவல்ைணள (G & M குறியீடுைள்) பயன்படுத்தி ைண ெல் மற்றும் துருவுதல் இரண்டிற்கும் பகுதி நிரைாக்ைம் - 
தவைம் - சவட்டு ஆழம். 

அைகு VIII: CNC Turning Centre (20 வினாக்ைள்) 
JOG, MPG, REF, MDI/MDA தபான்ற செயல்பாட்டு முணறைள் - Auto SBL மற்றும் Auto சதா ர் முணற 
தபான்ற சவவ்தவறு முணறைளில் நிரல் செயல்படுத்தல் - CNC சவட்டும் ைருவிைள் பற்றிய அறிவு - Geometry - 
சபாருள் - சவட்டு தவைம் - சவட்டும் ஊட் ம் மற்றும் ஆழம் - ைருவி ஆஃப்-செட்டிங் மற்றும் ைருவி அணமப்பின் 
நுட்பங்ைள் - வணரப த்தின்படி பல்தவறு நிரல்ைணளத் தயாரித்தல் - சவவ்தவறு சுயவிவரங்ைளுக்ைான விளிம்பு 
நிரைாக்ைத்தின் ைருத்து - ஸ் ாக் அைற்றுதல் தபான்ற சவவ்தவறு சுழற்சிைளுக்ைான நிரல் – Grooving – 
Threading - அண் ர்ைட் மற்றும் Canned/ Fixed Cycle - ைருவி வணை விளக்ைப்ப ம் – Tool Nose Radius 
Compensation  (TNRC) (G41 மற்றும் G42). 

அைகு IX: CNC செங்குத்து இயந்திர ணமயம் (25 வினாக்ைள்) 
JOG, MPG, REF, MDI/MDA தபான்ற செயல்பாட்டு முணறைள் - Auto SBL மற்றும் Auto சதா ர் முணற 
தபான்ற சவவ்தவறு முணறைளில் நிரல் செயல்படுத்தல் - CNC சவட்டும் ைருவிைள் Geometry  பற்றிய அறிவு - 
சபாருள் - சவட்டு தவைம் - ஊட் ம் மற்றும் சவட்டு ஆழம் - ைருவி ஆஃப்-செட்டிங் மற்றும் ைருவி அணமப்பின் 
நுட்பங்ைள் - ஃதபஸ் மில்லிங் தபான்ற பல்தவறு செயல்பாடுைளுக்ைான நிரைாக்ைம் - எட்ஜ் மில்லிங் - ஸ்ைாட் 
மில்லிங் (தரடியல் மற்றும் சுற்றளவு) - ைருவி வணை விளக்ைப்ப ம் – Cutter Radius Compensation பயன்பாடு 
மற்றும் விணளவு (G41 மற்றும் G42) - பாக்சைட் மில்லிங்கிற்ைான நிரைாக்ைம் (ெதுரம் மற்றும் சுற்றறிக்ணை) 
மற்றும் துணள இயந்திரத்திற்ைான Canned / Fixed Cycles - சதாழில்துணறயில் பயன்படுத்தப்படும் சதாழில்நுட்ப 
ஆங்கிை சொற்ைளின் முக்கியத்துவம் - (எளிய வணரயணறயில் மட்டும்) சதாழில்நுட்ப படிவங்ைள் - செயல்முணற 
விளக்ைப்ப ங்ைள் - செயல்பாட்டு பதிவுைள் - சதாழில்துணறயின் ததணவயான வடிவங்ைளில் - மதிப்பீடு - சுழற்சி 
தநரம் - உற்பத்தித்திறன் அறிக்ணைைள் - தவணை அட்ண ைள் - சவவ்தவறு சுயவிவரங்ைளுக்ைான விளிம்பு 
நிரைாக்ைத்தின் ைருத்து. 

அைகு X: தடுப்பு பராமரிப்பு, முன்ைணிப்பு பராமரிப்பு மற்றும் சமாத்த உற்பத்தி பராமரிப்பு (TPM) பற்றிய 
ைருத்துக்ைள் (15 வினாக்ைள்) 
Breakdown and Maintenance இண யிைான தவறுபாடு - வழக்ைமான பராமரிப்பு - உயவுக்ைான அவ்வப்தபாது 
ெரிபார்ப்பு - ணைட்ராலிக் எண்சைய் நிணை – Hydraulic System Pressure  - அழுத்த ெரிசெய்தணைச் ெரிபார்த்தல் 
- உற்பத்தித்திறனில் அதன் முக்கியத்துவம் - வணைைள் - பணிமணன தளத்தில் இயந்திரக் ைருவிணயப் 
பராமரிப்பதற்குப் பின்பற்றப்படும் இயல்பான நண முணற - ணமயப்படுத்தப்பட்  Lubrication அணமப்பின்  
முக்கியத்துவம் - ணைட்ராலிக்ஸ் மற்றும் Pneumatic - Pneumatic Filter சுத்தம் செய்தல் மற்றும் ெரிசெய்தல் – 
Pressure Regulator மற்றும் லூப்ரிதைட் ர். 
 

34. ததொழிற்பிரிவு: விணசக்குழொய் இயக்குபவர் மற்றும் கம்மியர் 
(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 

                                   குறியீடு:545 
அைகு I: பொதுகொப்பு மற்றும் தீ (5 தகள்விகள்) 
ததொழிற்பயிற்சி நிணையம் சொர்ந்த தபொது விதிகள் - ததொழிற்சொணையில் கணடப்பிடிக்க தவண்டிய பொதுகொப்பு 
முன்தனச்சரிக்ணககள். அடிப்பணட முதல் உதவி மற்றும் பொதுகொப்பு குறியீடுகள். தனிப்பட்ட (சுய) பொதுகொப்பு 
உபகரைங்கள் (PPE) தீ மற்றும் தீ அணைப்பு கருவிகள் - விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள். ஆற்றல் 
தசமிப்பு – சிறிய ECOகள் மற்றும் மீடியம் ECOகள், தபரிய ECOகள் விளக்கம் மற்றும் பயன்பொடுகள். 
பயன்படுத்தப்பட்ட என்ஜின் எண்தைய் பொதுகொப்பொக தூக்கி அப்புரப்படுத்துதல். 
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அைகு II: அடிப்பணட கருவிகள் மற்றும் அளவீட்டு கருவிகள் (40 தகள்விகள்) 
மொர்க்கிங் கருவிகள்: மொர்க்கிங்க்கு தபொருட்கள் மற்றும் கருவிகள் - விளக்கம் மற்றும் பயன்பொடுகள். சர்தபஸ் 
பிதளட்டுகள், முணை மட்டம் அளவுதகொல்கள், ஸ்கிரொபர், பஞ்சுகள் - விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள். 

ணகக்கருவிகள்: ஹொமர், ஸ்க்ரூ டிணரவர்கள், C-கிளொம்புகள், ஸ்பொனர்கள், பிளயர்கள் – ணசடு கட்டர்ஸ், ஸ்னிப்ஸ், 
சர்கிளிப் பிளயர்கள் மற்றும் தரன்சுகள் – ஃபுல்ைர் கியர் விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள். 

பவர்ஸ் கருவிகள்: ஏர் இம்தபக்ட் தரன்ச், ஏர் தரட்தசட், கொர் தஜட் வொஷர், ணபப் ஃபிதளரிங் கருவி, புல்ைர்ஸ்-கியர் 
விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள். 

அளவீடு கருவிகள்: கொலிப்பர்கள், டிணவடர்கள், ஸ்டீல் RULE, ணமக்தரொமீட்டர்கள் – தகம் உயரம் அளவிடுதல், 
தகம் ஷொஃப்ட் ஜர்னல் டயொ, கிரொங்ஷர் ஜர்னல் டயொ, வொல்வ் ஸ்தடம் டயொ, பிஸ்டன் டயொமீட்டர் மற்றும் பிஸ்டன் 
பின் டயொ, தவளிப்புற ணமக்தரொதமட்டர்களுடன் – எண்தைய் பம்பின் தரொட்டரின் உயரத்ணத அளவிடுதல் - 
தவர்னியர் தகலிப்பர்கள், தடலிஸ்தகொபி தகஜ், டயல் தபொர் தகஜுகள், டயல் இன்டிதகட்டர் – சிலிண்டர் தபொர், 
கதனக்ட்டிங் தரொட் தபொர், கொம்ஷொஃப்ட் பியரிங்கிள் உள்வட்டத்ணத தடலிஸ்தகொப் தகணஜ பயன்படுத்தி 
ஸ்ட்தரயிட் எட்ஜ்  மூைம் சிலிண்டர் head பிளொட் இல்ணையொ அல்ைது வணளந்துள்ளதொ என்பணத அளவிடுதல் 
- பிைர் தகஜ், திரட்பிட்க் தகஜ், தவக்யூம் தகஜ் – தவக்யூம் தகஜுடன் இயந்திர மொனிதபொல்டின் தவக்யூம் 
சரிபொர்த்தல் – விளக்கம், வணககள், பயன்பொடுகள் மற்றும் பரொமரிப்பு. 

தவட்டும் கருவிகள்: சிசல்கள் – விளக்கம் மற்றும் பயன்பொடு – வணககள் – .•.ணபல்- விளக்கம், ணபலின் பகுதிகள், 
விவரக்குறிப்புகள், தரம், வடிவம், தவவ்தவறு வணகயொன தவட்டு மற்றும் பயன்பொடுகள் - ஹொக்சொ, துணளயிடும் 
இயந்திரம் – கிளியர் ட்ரில்லிங் மற்றும் பிணளடு துணளயிடுதல், ட்விஸ்ட் டிரில்ணை சொர்பனிங் தசய்தல் – 
துணளயிடும் இயந்திரத்ணதப் பயன்படுத்தும்தபொது பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககணளக் கணடபிடித்தல் – ட்ரில் 
தஹொல்டிங் டிணவசஸ், ஒர்க் தஹொல்டிங் டிணவசஸ் மற்றும் கிணரண்டிங் தமசின் ட்ரில்ஸ் - விளக்கம், 
வணககள், பயன்பொடுகள் மற்றும் பரொமரிப்பு – hand ரீமர்கள் வணககள், ரீமிங் தசய்யும் தபொது துணளயின் அளவு - 
இரண்டு துண்டுகள் ணட அணமப்பிணன சரி தசய்தல், தகொடுக்கப்பட்ட பினுக்கு தபொருந்தும் வணகயில் 
துணளணய / புஷ் ரீமிங் தசய்வது - டொப்ஸ் மற்றும் ணடஸ் – ஸ்க்ரூ  – விளக்கம் – கிளியர் hole மற்றும் பிணளண்டு 
hole மணறயிடுதல், தடப் டிரில் அளவின் ததர்வு – லூப்ரிகண்ட் பயன்படுத்தல், ஸ்டட் எக்ஸ்டிரொக்டணரப் 
பயன்படுத்துதல் - விளக்கம், வணககள், பயன்பொடுகள் மற்றும் பரொமரிப்பு. ைொப்பிங், ைொப்பிங் அப்ரசிவ்ஸ், ைொப்ஸ் 
வணககள் – ப்புதளொ தைம்ப் - ணபப்பு வணளத்தல், நிப்பிள்கள் யூனியன் தபொருத்துதல்– ணபப்பு தபொருத்தலில் 
விளக்கம் மற்றும் பயன்பொடுகள். 

அைகு III: இணைப்பொன்கள் (10 தகள்விகள்) 
ச்க்ரூஸ், ேட்ஸ், ஸ்டட்ஸ் மற்றும் தபொல்டுகள், ைொக்கிங் டிணவஸ், holding டிணவஸ், ஸ்பிளிட் பின், கீஸ் ஸ்பிளிட் 
பின்கள், சொவிகள், ைொக் ரிங்ஸ், ைொக் வொஷர்கணள தபொன்றணவ. வொஷர்கள் - விளக்கம், வணககள், பயன்பொடுகள் 
மற்றும் பரொமரிப்பு. கொஸ்தகட்டுகள், தபக்கிங் மற்றும் எண்தைய் சீல்கள் - விளக்கம், வணககள், பயன்பொடுகள் 
மற்றும் பரொமரிப்பு. 

அைகு IV: அடிப்பணட மின்சொரம் மற்றும் மின்னணுக்குறியியல் (15 தகள்விகள்) 
மின்சொரத்தின் தகொள்ணககள், தணரயிைொன இணைப்புகள், ஓம் விதி, மின்னழுத்தம், மின்தனொட்டம், 
தரசிஸ்தடண்ட், ஆற்றல். தவொல்ட்மீட்டர், ஆம்மீட்டர், ஓம்மீட்டர் மின்மீட்டர், கம்பிகள் மற்றும் ஒளிரொத 
தபொருட்கள் – டிஜிடல் மின்மீட்டணரக் தகொண்டு மின்தனொட்டம், மின்னழுத்தம் மற்றும் தணட அளவிடுதல் – 
பியூஸ்கள், ஜம்பர் வயர்கள், பியூசிபிள் லிங்க்ஸ், சர்க்யூட் பிதரக்கர் உள்ளிட்ட ததொடர் தசொதணன – ஒம்மின் விதி 
பயன்படுத்தி ததொடர்ச்சி தசொதணன, தபொது மற்றும் நிணைத்தனமொன சுற்றுகள் - மின்கம்பிகள் 
இணைப்பதற்கொன கருவி மூைம் இணைக்கும் – எளிதொன மின்சொர சுற்றுகள் அணமப்பது – கம்பிகள், பியூஸ்கள் 
மற்றும் சர்க்யூட் பிதரக்கர்களின் பயன்பொடுகள், வண்ை குறியீடுகள், தரசிஸ்ட்டர், தகபொசிட்டர், 
தசமிகண்டக்டர், டதயொடுகள் மற்றும் ைொஜிக் தகட் – விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள் – ரிதைஸ், 
தசொலிதனொயிடுகள், முதன்ணம மற்றும் இரண்டொம் நிணை ணவண்டிங் ஸ்தடட்டர் மற்றும் தரொட்டொர் கொயில் 

பொட்டரிகள் மற்றும் தசல்ல்கள், தைட் ஆசிட் பொட்டரிகள் மற்றும் சீல்டு தமயிண்டைன்ஸ் ப்ரீ (SMF) பொட்டரிகள் 
– ஒரு அமிை பொட்டரியின் சுத்திகரிப்பு மற்றும் தமதை தசர்த்தல், ணஹட்தரொமீட்டருடன் பொட்டரியின் தசொதணன 
– பொட்டரிணய சொர்ஜணர அணுக்கும் கருவி மூைம் இணைத்தல் – ரிதை மற்றும் தசொலிதனொயிடுகணள தசொதணன 
தசய்யும் மற்றும் அதன் சுற்று. 

அைகு V: தவல்டிங், ேொன் தடஸ்ட்ரக்டிவ் தசொதணன மற்றும் ணஹட்ரொலிக்ஸ் (10 தகள்விகள்) 
ஆர்க் தவல்டிங் மற்றும் ஆக்ஸி – அசிடிலின் தவல்டிங் - விளக்கம், வணகப்படுத்தல் மற்றும் பயன்பொடுகள் – 
தமனுவல் தமட்டல் ஆர்க் தவல்டிங் – தகொள்ணககள் - மின்சொர ஆதொரங்கள், எதைக்ரொட்கள், தவல்டிங் – 
ஸ்ட்தரய்ட் பீட்ஸ் மற்றும் பட்ட, ைொப் மற்றும் T இணைப்புகள் தமனுவல் தமட்டல் ஆர்க் தவல்டிங் – கொஸ் 
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தவல்டிங் தீணய மொற்றுதல் – ஹீட் ட்ரீட்தமன்ட் தசயல்முணற விளக்கம், வணகப்படுத்தல் மற்றும் பயன்பொடுகள் 
– ஹீட் ட்ரீட்தமன்ட் தசயல்முணற – அறிமுகம், ஹீட் ட்ரீட்தமன்ட்டின் விளக்கம் – அனீலிங், ேொர்மணைசிங், 
ஹொர்தடனிங் மற்றும் தடம்பரிங் விளக்கம் – தகஸ் ஹொர்தடனிங், ணேட்ணரடிங், இன்டக்ஷன் ஹொர்தடனிங் 
மற்றும் ப்தளம் ஹொர்தடனிங் – திரவ ஊடுருவி மற்றும் கொந்த ஊடுருவி தசொதணன முணற – (தபொர்டபிள் தயொக் 
முணற) விளக்கம் மற்றும் பயன்பொடுகள் – பொஸ்கல் விதி, அழுத்தம், சக்தி, விஸ்கொசிட்டி விளக்கம். கியர் பம்பின் 
விளக்கம், சின்னம் மற்றும் பயன்பொடு – உள்கட்டணமப்பு மற்றும் தவளிப்புற கியர் பம்ப், கொற்று சுழற்சி தசயல் 
கருவி விளக்கம் மற்றும் தசயல்பொடு – கொற்று தசணவ அைகின் தசயல்பொடு (FRL - பில்டர், ஒழுங்குபடுத்தி 
மற்றும் திருத்தி) – ணஹட்ரொலிக்ஸ் சுற்று மற்றும் நியூமொடிக் கம்தபொதனன்ட்கள் ஐதடன்டிபிதகஷன் மற்றும் 
ததொழில்நுட்ப பரிதசொதணன. 

அைகு VI: C.I மற்றும் S.I என்ஜின்கள் மற்றும் அதன் சிக்கல்கள் தீர்ப்பு (15 தகள்விகள்) 
இந்தியொவில் பம்ப் ததொழில் – முன்னணி உற்பத்தியொளர்கள், பம்ப் ததொழிலில் முன்தனற்றம், தபொக்குகள், புதிய 
தயொரிப்புகள் – நிணையொன என்ஜின்களின் வணககள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பொடுகள் – டீசல் உபகரைங்கள் 
மற்றும் பரொமரிப்புக்கு ததணவயொன உபகரைங்கள், என்ஜின் பொகங்கள் மற்றும் அவற்றின் ணகயொளும் முணற – 
கம்பிரசன்-இக்னிஷன் என்ஜின் தகொள்ணக, 4 ஸ்ட்தரொக் மற்றும் 2 ஸ்ட்தரொக்குகளுக்கு இணடதய தவறுபொடு – 
C.I என்ஜின் மற்றும் S.I என்ஜின்களுக்கு இணடதய தவறுபொடு. டீசல் என்ஜின்களின் ஸ்டொர்ட் மற்றும் 
நிறுத்தும் முணற – என்ஜின் ததொடர்பொன ததொழில்நுட்ப தசொற்கள், என்ஜின் விவரக்குறிப்புகள் – எரிவொயு tank 
ஐ சுத்தப்படுத்துதல் மற்றும் எரிதபொருள் tube லீக் தசொதணன – எண்தைய் சுழற்சி முணற – வணககள், விளக்கம் 
மற்றும் ஒவ்தவொன்றின் ேன்ணமகள் – பில்டர்கள் மற்றும் எண்தைய் கூைர்கள் – அவற்றின் விளக்கம், 
தசயல்பொடு மற்றும் தசயல்திறன் தசய்ய பரொமரிப்பின் முணற – குழொய்கணள தவட்டுவது, ப்தைொரிங் 
தசர்க்ணகணய T மற்றும் எல்தபொ இணைப்புகள் தசய்ய பயன்படுத்துதல் – பில்டர்கள், எரிதபொருள் tank மற்றும் 
எண்தைய் கூைர்கள் – அவற்றின் விளக்கம், தசயல்பொடு மற்றும் பரொமரிப்பு தசயல்முணற. 

சிக்கல்கள் தீர்ப்பு: கொரைங்கள் மற்றும் தீர்வு - என்ஜின் ஸ்ட்ரொட் தசய்ய இயைொதது, இயந்திர மற்றும் மின்சொர 
கொரணிகள் - அதிக எரிதபொருள் பயன்பொடு, என்ஜின் ஓவர் ஹீட்டிங் - குணறந்த சக்தி உற்பத்தி - அதிக 
எண்தைய் பயன்பொடு – குணறந்த / அதிக என்ஜின் எண்தைய் அழுத்தம், என்ஜின் சத்தம் - சிக்கல்கள் மற்றும் 
தீர்வு சொர்ஜிங் மற்றும் ஸ்ட்ரொட் தசய்தல். 

அைகு VII: சக்தி பரிமொற்றம் (5 தகள்விகள்) 
தபல்ட்கள், பூஷ்கள், தபரிங் மற்றும் இணைப்புகள் - விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடு. புஜ்கள், தபரிங் 
மற்றும் இணைப்புகணள பொதுகொப்பொக தபொருத்தும் முணற. 

அைகு VIII: பம்ப்கள் ( 70 தகள்விகள்) 
பம்ப்கள் மற்றும் பிரதொன இயக்கி: விளக்கம், வணகப்பொடு, பயன்பொடு மற்றும் வளர்ச்சி – பிணளன் / ஜர்னல் 
தொங்கிகள், இயந்திரத் ததொகுப்பில் பயன்படுத்தப்படும் எதிர்ப்பு தொங்கிகள் – சரியொன பயன்பொட்டிற்கு பயன்படும் 
விவரக்குறிப்பு மற்றும் ததர்வு – உற்பத்தியொளர் பட்டியல்கள் பயன்படுத்தல் – தொங்கிகணள ஷொப்ட்டில்  மற்றும் 
தஹசிங்கில் சரியொன தபொருத்தம் மற்றும் அச்சு தேர்த்தியொக தபொருத்துதல் – சரியொன கருவிகள் 
பயன்படுத்துதல் – தொங்கிகணள ஷொப்ட்டிலிருந்து மற்றும் தஹசிங்கிற்கு அகற்ற pullers பயன்படுத்துதல் – 
பணழய உதைொகத்ணத தொங்கியிலிருந்து சுத்தப்படுத்தல் மற்றும் புதிய உதைொகத்துடன் மொற்றுதல் – 
ஷொப்ட்களின் தேர்த்திணய டயல் இன்டிதகட்டருடன் சரிபொர்த்தல். 

முன்னும் பின்னும் ேகரும் பம்ப்: விளக்கம், வணகப்பொடு, கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு & நிறுவல் 
ததொழில்நுட்பம் – முன்னும் பின்னும் ேகரும் பம்புகணள பிரித்தல் – வொல்ஸ், பிஸ்டன்கள், கிதரங்க்ஸ், சீல்கள் 
மற்றும் பிறவற்ணற ஆய்வு மற்றும் சரிதசய்தல் – பம்ப்கள் – விவசொய மற்றும் ததொழில்துணற பயன்பொடுகள் – 
பம்ப்களின் வணக, அதன் பிரதொன இயக்கிகள், பகுதிகள் மற்றும் தசயல்பொட்டின் பொதுகொப்பு – முன்னும் பின்னும் 
ேகரும் பம்பின் வணகப்பொடு, கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு – முன்னும் பின்னும் ேகரும் பம்ணப நிறுவல் 
ததொழில்நுட்பம் – ததணவயொன கருவிகள் மற்றும் முணறகள். 

தரொட்டரி பம்ப்: விளக்கம், வணகப்பொடு, கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு & நிறுவல் ததொழில்நுட்பம் – தரொட்டரி 
பம்ப்களின் வணகப்பொடு – கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு – சரிதசய்யும் முணறகள் டர்பன் ஸ்தடஜ் பம்புகளின் 
சுருக்கமொன விளக்கம், தேர்மணறயொன மொற்றங்கள் மற்றும் அவற்றின் பயன்கள் – பிணரமிங் மற்றும் அதன் 
விணளவுகள் – தரொட்டரி பம்பின் நிறுவல் ததொழில்நுட்பம் – தசய்முணற, ததணவயொன கருவிகள் மற்றும் 
உபகரைங்கள் – பகுதிகணள சுத்தப்படுத்தல் மற்றும் இணைத்தல் – அணறதமண்ணட சரிபொர்த்தல், முதலியன, 
பிணரமிங் ததொழில்நுட்பம் மற்றும் அதன் பயன்பொடு. 

வொல்வுகள் மற்றும் சீல்கள்: விளக்கம், வணகப்பொடு, கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு & பயன்பொடு – பல்தவறு 
வணகயொன வொல்வுகள் – அவற்றின் விளக்கம், பயன்கள் மற்றும் பயன்பொடு – தகொதரொசிவ் திரவங்களுக்கு 
பயன்படுத்தப்படும் சிறப்பு பம்ப்கள் மற்றும் கிளொண்டுகள் – தண்ணீர் விரயமொவணத தவிர்க்க பயன்படுத்தப்படும் 
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பைவிதமொன கொஸ்தகட் சீதமண்ட்கள் மற்றும் ஒவ்தவொன்றின் பயன்கள் – தேரடி அளக்கும் கருவிகள், 
அழுத்தம் மற்றும் தவப்பநிணை அளவிடும் கருவிகளின் தகொட்பொடு – கொஸ்தகட், தபக்கிங் மற்றும் கிளொண்டு 
தபொருட்களின் ததர்வு, வடிவம் மற்றும் விளக்கப்படத்துக்கு ஏற்ப கொஸ்தகட்ணட குறி ணவத்து தவட்டி எடுக்கல் 
– சீல்கணள நிறுவுதல், ததொல், பொலிதீன், ஆஸ்தபஸ்டொஸ், கயிறு, ரப்பர் மற்றும் தமக்கொனிக்கல் சீல்கள் – 
பம்ப்கணள சரியொன பயன்பொட்டிற்கொன தசணவத் திறணன சரிபொர்த்தல் மற்றும் தசொதணன தசய்தல். 

தசன்டிரிஃபூகல் பம்ப்: விளக்கம், வணகப்பொடு, கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு & நிறுவல் ததொழில்நுட்பம் – 
தசன்டிரிஃபூகல் பம்பின் தகொட்பொடு – தசன்டிரிஃபூகல் பம்பின் கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு ததொடர் இணைப்பு 
மற்றும்  பக்க இணைப்பில் – தகொளொறுகணள கண்டறிதல் மற்றும் தசன்டிரிஃபூகல் பம்ப் சீரணமப்பு முணற. 

சப்மர்சிபிள் பம்ப்: விளக்கம், வணகப்பொடு, கட்டணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடு & நிறுவல் ததொழில்நுட்பம் – சப்மர்சிபிள் 
பம்ப் – கட்டணமப்பு, தசயல்பொடு மற்றும் சரியொன வணகணயத் ததர்வு தசய்தல் – சப்மர்சிபிள் பம்ப்கள் சரிதசய்யும், 
நிறுவும் மற்றும் தசொதணன தசய்யும் தசய்முணற – ததொல்விகளின் கொரைங்கள் மற்றும் தீர்வு ேடவடிக்ணககள் - 
பகுதிகணள அணடயொளம் கொண்க, தகொளொறுகணள கண்டறிந்து, பின்விணளவுகளுக்கு திருத்தம் தசய்து, புதியப் 
பகுதிகணள மொற்றல் – சப்மர்சிபிள் பம்புகணள சுத்தப்படுத்தல், இணைத்தல், நிறுவுதல் மற்றும் தசொதணன 
தசய்தல் – தசயல்பொட்டின்தபொது ஏற்பட்ட தகொளொறுகணள கண்டறிந்து திருத்துதல் – கொஸ்தகட் 
சீதமண்ட்களின் விளக்கம், வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள். 

ணபப்கள் மற்றும் ணபபில் தபொருத்தங்கள்: விளக்கம் மற்றும் பயன்பொடு – மணற தவட்டுதல். ணபபில் 
தபொருத்துவதற்கொன பைவிதமொன கருவிகள் மற்றும் உபகரைங்கள் விவரங்களுடன் – பம்ப் தசட்டுகளின் 
முன்தனச்சரிக்ணக மற்றும் திட்டமிடப்பட்ட பரொமரிப்பு மற்றும் பிரச்சிணன தீர்வு ேடவடிக்ணககள். 

அைகு IX: A.C. தமொட்டொர்களின் முக்கிய பொகங்கணள அணடயொளம் கொைவும் மற்றும் தசயல்பொட்ணட 
சரிபொர்த்தல் (10 தகள்விகள்) 
AC தமொட்டொர்கள்: ததொடர்புணடய தசொற்கள். தேொக்கம், வணக, கட்டணமப்பு, தசயல்பொடு, சரியொன 
தசயல்பொட்டிற்கொன பரிதசொதணன, பரொமரிப்பு மற்றும் ததொழிற்சொணை பயன்பொடுகள் – இன்டக்ஷன் 
தமொட்டொரின் பிரச்சணன தீர்வு மற்றும் பொதுகொப்பு. 

அைகு X: தூக்குதல் உபகரைங்கள், கீ, கயிறு மற்றும் முடிச்சுகள் (20 தகள்விகள்) 
கீ வணககள் மற்றும் கீ- தவயிஸ் – அவற்றின் பயன்பொடுகள் - கீ தயொரிப்பு, முணறகள் – விணச தபொருத்தும் 
முணறகள். கீ அகற்றுவதற்கொன தசயற்பொடு – கீ தயொரிக்கும் கருவிகளின் வணககள் மற்றும் பயன்பொடுகள். 

கயிறு மற்றும் முடிச்சுகள்: விளக்கம், வணக மற்றும் பயன்பொடு – எம்பு, மணிைொ, ணேைொன், வயர் தபொன்ற பை 
வணகயொன கயிறுகளின் specification மற்றும் பயன்பொடு. பை வணகயொன முடிச்சுகணள பயிற்சி தசய்யவும் 
அவற்றின் பயன்பொடுகளும் – இரண்டு கயிறுக்கணள இணைக்கும்தபொது பயன்படுத்தும் முணற – சரியொன 
மற்றும் முணறயொன சிலிங்க்ஸ் பயன்படுத்துதல் – கயிறு மற்றும் சிலிங்க்ஸ் பயன்படுத்தும்தபொது கணடப்பிடிக்க 
தவண்டிய பொதுகொப்பு. 

தூக்குதல் உபகரைங்கள்: பம்ப் தசட் கூறுகளுக்கொன பல்தவறு வணகயொன தூக்குதல் உபகரைங்கள் – ஸ்க்ரூ 
ஜொக்ஸ், தசயின் புள்ளி பிளொக், கிரொப்ஸ் மற்றும் வின்தசஸ், தரொைர்கள் மற்றும் பட்ணடகள், லீவர்ஸ், ைொஷிங் 
மற்றும் தபக்கிங் - inclined plane, ணஹட்ரொலிக் டிரொலிகள் பயன்படுத்தல் - தூக்குதல் உபகரைங்கணள 
பயன்படுத்தும்தபொது கணடப்பிடிக்க தவண்டிய முன்தனச்சரிக்ணக. 

புல்லிகள்: விளக்கம், வணக மற்றும் பயன்பொடு – புல்லிகணள தபொருத்துவதற்கொன விணசகளின் பல்தவறு 
வணககள் உருவொக்குதல் – புஷ்கணளயும், கொணயகணளயும், இணைப்புகணளயும் தசர்க்கவும் மற்றும் அகற்றுதல் 
– புல்லிகளின் வணககள்: solid, split, “V” குழொய், படி, தகொைம், இறுக்குதல் மற்றும் சவொரி புல்லிகள், அவற்றின் 
தசயல்பொடுகள் மற்றும் பயன்பொடுகள் – புல்லிகள் மற்றும் இம்தபல்ைர்கணள அகற்றுவதற்கொன தசயற்பொடு 
மற்றும் பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணக. 

35. ததொழிற்பிரிவு: கம்மியர் குளிர்பதனம் மற்றும் தட்பதவப்பவியல் கட்டுப்படுத்தல்  
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

                                                                                                                                                                                           குறியீடு:435 
அைகு I: அடிப்பணட பொதுகொப்பு மற்றும் குளிர்பதன முணறகள் (20 வினொக்கள்) 
தபொது பொதுகொப்பு, முதலுதவி, தீ மற்றும் மின் விபத்து பொதுகொப்பு, தீயணைப்பு உபகரைங்கள் ணகயொளுதல் மற்றும் 
தபொருத்துதல் பிரிவிற்கொன ணகக் கருவிகள் மற்றும் பயன்பொடுகள் – மின்சொரத்தின் அடிப்பணட 
தசயல்பொடுகளொன, AC மற்றும் DC சப்ணள, தவொல்ட்தடஜ், கரண்ட், மின்தணட, மின் திறன், மின் ஆற்றல், 
மற்றும் மின் அதிர்வு, மற்றும் மின் கடத்திகள் – மின் கடத்தொப் தபொருட்கள் – அளவீடு கருவிகள் தவொல்ட் மீட்டர், 
அம்மீட்டர், ஓம் மீட்டர், வொட் மீட்டர், மற்றும் பிரிதகொயன்ஸி மீட்டர் – எர்த்திங் மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம் – 
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தசமி கன்டக்டர் ணடதயொடு, டிரொன்சிஸ்டர், IC-யின் பயன்பொடுகள், சொல்டரிங், பிதரசிங் மற்றும் ஆக்சி – 
அசிடிலின் தவல்டிங் – தவல்டிங் தசய்வதற்கொன தபொதுவொன அடிப்பணட தசயல்முணறகள் - தரப்ரிஜீதரசன் 
மற்றும் எர்கண்டிஷனிங் அடிப்பணட தசயல்முணறகள், தவணைகள் மற்றும் பயன்கள் - தரப்ரிஜீதரசன் மற்றும் 
எர்கண்டிஷனிங் தவணைகளுக்கொன கருவிகள், உபகரைங்கள் மற்றும் அளவீடுகளின் தசயல்பொடு - 
குளிர்பதன அைகுகள், தவப்ப இயக்கவியல்விதிகள்,  
குளிர்பதனம் சொர்ந்த அறிவியல், தவணை, ஆற்றல், திறன், விணச, தவப்பம், தவப்பநிணை, பைவணகயொன தவப்ப 
நிணை அளவீடுகள், ததர்மொ மீட்டர், தவப்பத்தின் அைகு, உைரப்படும் தவப்பம், உள் மணற தவப்பம், சூப்பர் ஹீட், 
சப் கூலிங், சொச்சுதரஷன் தவப்பநிணை, அழுத்தம் மற்றும் அதன் வணககள் - தரப்ரிஜீதரசன் அணமப்பு, மற்றும் 
தவப்பர் கம்ப்ரசன் ணசக்கிள் முணறயின் அணமப்பு மற்றும் தவணை தசய்யும் விதம், தைொ ணசடு (low side) மற்றும் 
ணஹ ணசடு (high side) பொகங்கள் – தசயல்திறன் குைகம் (Co-efficient of Performance), மற்றும் டன் ஆப் 
தரப்ரிஜீதரசன். 

அைகு II: தரப்ரிஜீதரட்டர் மற்றும் வணககள் (20 வினொக்கள்) 
தரப்ரிஜீதரட்டர் (டயரக்ட் மற்றும் ஃப்ரொஸ்ட்ஃப்ரி) ஒரு கதவு தகொண்ட தரப்ரிஜீதரட்டர், ஃப்ரொஸ்ட்பிரி 
தரப்ரிஜீதரட்டரின் தசயல்பொடு, அணமப்பு, தவணை தசய்யும் விதம், இயந்திர மற்றும் மின் பொகங்கள், அணமப்பு, 
ஸ்தபசிபிதகசன், பரொமரிப்பு முணற, சர்வீசிங் தசய்தல், குணறபொடுகணள கண்டறிந்து சரி தசய்தல். 
எவொப்பதரட்டர், கண்டன்சர்களில் உள்ள அழுக்குகள் (dust), உயர் ணேட்ரஜன் வொயு மூைம் நீக்குதல் – 
தவற்றிடமொக்குதல், கசிவு தசொதணன மற்றும் தகஸ் சொர்ஜிங் – முணறகள் – ப்ரொஸ்ட் ப்ரி தரப்ரிஜீட்டர், (இரண்டு 
மற்றும் மூன்று கதவுகள் தகொண்ட தரப்ரிஜீட்டரின் தசயல்பொடுகள் அதன் உபகரைங்கள் (ணடமர், ஹீட்டர், 
ணபதமட்டல், ரிதை, ஓ.எல்.பி (OLP)-இன்வர்டர் தடக்னொைஜி தரப்ரிஜீட்டரின் பொகங்கள், அணமப்பு, தசயல்பொடு, 
பரொமரிப்பு – தரப்ரிஜீட்டரின் தகொள்ளைவின் கைக்கீடு (cabinet volume calculation) 

அைகு III: கம்பரசர், தமொட்டொர் மற்றும் தரப்ரிதஜண்ட்கள் (20 வினொக்கள்) 
தரப்ரிஜீதரசன் மற்றும் ஏர் கண்டிஷனிங் இயந்திரங்களில் பயன்படுத்தப்படும் கம்பரசரின் வணககள் – பொகங்கள், 
தேொக்கங்கள், அணமப்பு, தவணை தசய்யும் விதம் – பயன்பொடுகள் – லூப்ரிதகசன் முணறகள், லூப்ரிதகசன் 
ஆயிலின் தன்ணமகள், அழுத்தும் முணற – AC தமொட்டொரின் வணககள் – DC தமொட்டொணர விடAC தமொட்டொரின் 
சிறப்பம்சங்கள் – ஸ்டொர்டிங் மற்றும் ரன்னிங் ணவண்டிங், RSIR, CSIR, CSR மற்றும் PSC தமொட்டொர்கள்– 
ஸ்டொர்டிங் ரிதை (starting relay), தகப்பொசிட்டர் (capacitor), OLP–ன் தசயல்பொடுகள், தரப்ரிஜீரன்ட் வணககள், 
குைொதிசயங்கள், தவவ்தவறு தரப்ரிஜீரன்ட்களின் அழுத்தம், தவப்பநிணை, GWP, ODP, பயன்பொடுகள் – 
இன்சுதைட்டிங் தபொருட்களின் தன்ணமகள் மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள் (Thermal insulation). 
அைகு IV: கன்டன்சர், எக்ஸ்பொன்சன் வொல்வு மற்றும் எவொப்தரட்டர் (20 வினொக்கள்) 
கண்டன்சரின் தசயல்பொடு அதன் வணககள் – லிக்யூட் தரசிவர் (liquid receiver), பம்ப் டவுன் (pump down), 
டிணரயரின் (drier) தசயல்பொடுகள். எக்ஸ்பொன்சன் வொல்வு – தகப்பிைரி ட்யூப் (capillary tube), ஆட்தடொதமட்டிக் 
மற்றும் ததர்தமொ ஸ்டொடிக் (automatic and thermostatic expansion valve) மற்றும் எைக்ட்ரொனிக் 
எக்ஸ்தபன்சன் வொல்வுகள் (electronic expansion valve) – பயன்கள்.  எவொப்தரட்டரின் வணககள், தவணை 
மற்றும் பயன்பொடுகள். 
அைகுV: ஏர்கண்டிசனர் மற்றும் அதன் வணககள் (30 வினொக்கள்) 
வின்தடொ ஏர் கன்டிசனர், ஸ்பிலிட் ஏசி, இன்தவட்டர் ஏசி, பொகங்கள், தேொக்கங்கள், தவணை தசய்யும் விதம், 
சர்வீஸ் தசய்தல், நிறுவுதல், குணறபொடுகணள கண்டறிதல், பொகங்கணள தசொதித்தல் மற்றும் வயரிங் சர்க்யூட். 
அைகு VI: கமர்ஷியல் கம்ப்ரசர் மற்றும் அதன் வணககள் (10 வினொக்கள்) 
கமர்ஷியல் கம்ப்ரசர் வணககள், தேொக்கம், அணமப்பு மற்றும் தவணை தசய்யும் விதம், பயன்பொடு, லூப்ரிதகசன் 
ஆயில் அதன் தன்ணமகள் மற்றும் லூப்ரிதகசன் முணறகள். 

அைகு VII: வொட்டர் கூல்டு கண்டன்சர், கூலிங் டவர், எவொப்தரட்டர்கள் / சில்ைர்கள் மற்றும் வொட்டர் 
டீரிட்தமன்ட் (30 வினொக்கள்) 
வொட்டர் கூல்டு கண்டன்சர் வணககள், திறன், அணமப்பு, தவணை தசய்யும் விதம், பயன்பொடு, ஸ்தகலிங் நீக்கும் 
முணறகள் – எவொப்தரடிவ் கண்டன்சர் அணமப்பு, தசயல்பொடு மற்றும் பயன்பொடுகள் – குணறபொடுகள். 
கூலிங் டவரின் வணககள், அணமப்பு, தகொள்ளளவு, திறன், கூலிங் டவர் அப்தரொச் மற்றும் கூலிங் டவர்தரன்ச் – 
பயன்பொடு – தவறுபொடுகள் 
தண்ணீர் மொசுபொட்டுக்கொன கொரைம் மற்றும் நீர் சுத்திகரிப்புக்கொன கொரைங்கள் – எவொப்தரட்டர் மற்றும் 
சில்ைரின் வணககள், தவணை தசய்யும் விதம், அணமப்பு, டீஃப்ரொஸ்டிங் முணறகள் – வொட்டர் / பிணரன் சில்ைர் 
பரொமரிப்பு மற்றும் சில்ைர் பொகங்கள்.  பிணரன் தரப்ரிதஜண்டுகளின் வணககள் மற்றும் பயன்கள் (Brine solution) 
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அைகு VIII: ஹீட் எக்தசஞ்சர், அக்குமுதைட்டர், வொட்டர் கூைர் மற்றும் டீப் ப்ரீசர்கள்    (10 வினொக்கள்) 
ஹீட் எக்தசஞ்சர் (Heat exchanger) அணமப்பு, தேொக்கம், தசயல்பொடு, பயன்பொடுகள் – ஆயில் தசப்பதரட்டர் – 
அக்குமுதைட்டர் கட்டணமப்பு, பயன்பொடுகள் – தவணை. 
வொட்டர் கூைர்; வொட்டர் கூைரின் (Water cooler) தபொதுவொன விபரங்கள், வணககள், தசயல்பொடுகள், தவணை 
தசய்யும் விதம், பயன்பொடுகள். 
டீப் ப்ரீசர்கள்; டீப்ப்ரிஜரின் (Deep freezer) பொகங்கள், தவணை, பரொமரிப்பு, சர்வீஸ் தசய்தல் – குணறபொடுகணள 
கண்டறிந்து சரி தசய்தல். 

அைகு IX: ஐஸ் தகண்டி பிளொன்ட், ஐஸ் பிளொன்ட் மற்றும் தகொல்டு ஸ்தடொதரஜ்/வொக்கின் கூைர்          
 (20 வினொக்கள்) 
ஐஸ் தகண்டி பிளொன்ட்: ஐஸ் தகண்டி பிளொன்ட் (ice candy plant), பொகங்கள், தேொக்கம், அணமப்பு, தவணை 
தசய்யும் விதம், பயன்பொடுகள் இதில் பயன்படும் கம்பிரஸ்சர்களின் வணககள். 
ஐஸ் பிளொன்ட் (Ice Plant):பொகங்கள், தேொக்கம், தவணை.  
தகொல்டு ஸ்தடொதரஜ்/வொக்கின் கூைர்: (Cold storage / Walk in Cooler): பொகங்கள், தேொக்கம், தவணை தசய்யும் 
விதம், வயரிங் டயக்ரொம், திறன் மற்றும் வணககள், பரொமரிப்பு, உைணவ பொதுகொக்கும் கொரணிகள், அதணன 
பொதுகொக்கும் விதம், தகொல்டு ஸ்தடொதரஜின் வணககள், அணமப்பு பொகங்கள், தசயல்பொடுகள். 

அைகு X: டயரக்ட் மற்றும் இன் டயரக்ட் ஏர்கண்டிஷனிங் முணற, டக்ட், ஏர்பில்டர் மற்றும் ஏர்கண்டிஷனின் 
கட்டுப்பொடு முணறகள் (20 வினொக்கள்) 
டக்ட் வணககள் (Duct), டக்ட் அணமப்பு, தசயல்பொடுகள், டக்ட் இன்சுதைசன் மற்றும் சர்வீஸ் தசய்தல் – ஏர் 
பில்டரின் (Air filter) தசயல்பொடு, பரொமரிப்பு வணககள், அணடபட்ட ஏர் பில்டரின் விணளவுகள்.  
தசன்ட்ரல் ஏசியின் வணககள், பொகங்கள், கட்டணமப்பு, தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம், 
பரொமரிப்பு, சர்வீசிங் தசய்தல், நிறுவுதல், குணறபொடுகணளக் கண்டறிந்து சரி தசய்தல். 
ஹீமுடிபிதகஷன் மற்றும் டி ஹீமுடிபிதகஷன் வணககள், அதன் தவணை – (AHU, FCU) தவப்பநிணை மற்றும் 
அழுத்தம் ஏசி பிளொன்டில் கண்ட்தரொல் தசய்யும் முணற, ஏசி பிளொன்டின் அணமப்பு, தவணை தசய்யும் விதம் 
அதன் பொதுகொப்பு மற்றும் அதன் ணபப் ணைன்கள்  
இன்தடதரக்ட் / சில்ைர் (Indirect/Chiller) - கட்டணமப்பு அதன் தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் பரொமரிப்பு–
ஏர்வொஷர் ஆனது சில்டு வொட்டர் சிஸ்டத்தில் பயன்படும் முணற 
கண்ட்தரொல் சிஸ்டமின் ஏசி பிளொன்ட் – ஏசி சிஸ்டத்தில் பயன்படும் கன்ட்தரொல், எைக்ட்தரொ தமக்கொனிக்கல், 
நுதமட்டிக் மற்றும் எைக்ட்ரொனிக். கமர்சியல் மற்றும் இன்டஸ்ட்ரியல் கட்டிடங்களில் தவப்பத்ணத 
கண்டுபிடிக்கும் முணற (Heat Load Calculation). 

 
36. சதாழிற்பிரிவு: ணதயல் சதாழில்நுட்பம் 

(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 
        குறியீடு: 546 

 
அைகு I:  பணிமணன பாதுைாப்பு பயிற்சி முதலுதவி ைருவிைள் மற்றும் துணியின் அடிப்பண ைள்  (15 தைள்விைள்) 
பணிமணனயில் ைண பிடிக்ை தவண்டிய பாதுைாப்பு மற்றும் சபாதுவான முன்சனச்ெரிக்ணைைளின் 
முக்கியத்துவம் - முதலுதவி - சதாழில் பாதுைாப்பு - பாலினம் மற்றும் உைர்திறன்.  
சதாழில் துணற சதா ர்பான ைருவிைள் அவற்றின் முக்கியத்துவம் பயன்பாடு மற்றும் பாதுைாப்பு: அளவிடும் 
ைருவிைள் - வணரவு ைருவிைள் - குறிக்கும் ைருவிைள் - சவட்டும் ைருவிைள் - ணதயல் ைருவிைள் – ஆண  
தயாரிப்பின் முடிவில் பயன்படும் ைருவிைள். 
துணியின் அடிப்பண ைள்: பல்தவறு நூல் இணழைளின் ஆதாரம் - நூல் இணழைளின் தன்ணம - துணிைளின் 
வணைைள் - சநய்தலின் அடிப்பண  முணற - ஆண ைளின் தனிச்சிறப்பு - ஆண ைளில் இணழ - துணி 
வணைைளுக்கு ஏற்ப ஊசி மற்றும் நூல் ததர்ந்சதடுத்தல் - ஊசி பாதுைாப்பு சைாள்ணை - சுருங்கும் முணற - 
துணியின் பரப்பிணன தநராக்குதல் - அளவீடுைள் - அட் வணை  -  தபஷன் ெந்ணத ஆராய்ச்சியின் ஒப்பணன -  
ெந்ணத ஆராய்ச்சி ஆய்வுைளுக்ைான குறிப்பு - ஆண  பகுப்பாய்வு. 

அைகு II :  ணதயல் இயந்திரம் மற்றும் ஓவர்ைாக் மிஷின் (20 தைள்விைள்)  
ணதயல் இயந்திரம்: ணதயல் இயந்திர வணைைள் - பாைங்ைள் - செயல்படும் விதம் - இயந்திரம் பராமரிப்பு மற்றும் 
பாதுைாப்பு  - ணதயல் இயந்திர ஊசிைள் - ணதயல் உருவாக்ைம் - பிரச்ெணனக்ைான தீர்வு - சதாழிற்ொணைைளில் 
பயன்படும் பல்தவறு வணையான ணதயல் இயந்திரங்ைள் - பாைங்ைள் மற்றும் செயல்படும் விதம். 
 ஓவர்ைாக் மிஷின்: பாைங்ைள் மற்றும் செயல்படும் விதம் – வணைைள் - சமஷிணன பாதுைாக்கும் முணற. 

அைகு III:  இணைப்பான்ைள், முழுணமப்படுத்துதல், ணை ணதயல்ைள் மற்றும் அைங்ைார ணதயல்ைள்  
(20 தைள்விைள்) 
 இணைப்புைள்: இணைப்புைளின் வணைப்பாடு - பயன்பாடுைள் - ணதயல் இணைப்புைளுக்கு துணை நிற்கும் 
உத்திைள் - முடிக்ைப்பட்  இணைப்புைள் - ணதயல் விளிம்புைள் - சிறப்பு இணைப்பான்ைள் - ஃபுட் அட் ாச்சமன்ட் 
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- ணபண் ர் – தபால் ர் - ணைட் – தைஜ்ஜஸ். 
முழுணமப்படுத்துதல்: 
 பிடிப்பு ணதயல்ைள்:  பிடிப்புணதயலின் ததணவ - வணைைள் - ணதக்கும் தபாது முன்சனச்ெரிக்ணை 
ந வடிக்ணைைள். 
மடிப்புைள்: மடிப்புைணள அணமப்பதற்ைான பயன்பாடுைள் - வணைைள் - மடிப்புைணள உருவாக்குவதற்ைான 
ததணவைள். 
 க்ஸ்:  க்ஸின் வணைைள் - முக்கியத்துவம்  
தைதர்ஸ் & சஷர்ரிங்: தைதர்ஸ்ன்  அம்ெம் - சஷர்ரிங் முக்கியத்துவம் - ஃ பிரில்ஸ் – ரஃபிள்ஸ்/ஃபிளார்ஸ். 
 ணைத்ணதயல்ைள்: ஊசியின் அளவுைள் மற்றும் வணைைள் - ணைத்ணதயலின் வணைைள் - ணைத்ணதயலின் 
உபதயாைத்ணத விளக்குதல் - அைங்ைார ணதயல்ைளின் வணைைள்- பயன்பாடு.  
 
அைகு IV: சைம்ஸ், ைார்னர், தைசிங், ஓரங்ைணள முடித்தல் (20 தைள்விைள்) 
சைம்ஸ்: சைம்ஸின் வணைைள் - பயன்பாடு.  
ைார்னர்: ைார்னரின் வணைைள் – அதன் உபதயாைங்ைள்.  
தைசிங்: தைசிங்கின் வணைைள் - அதன் உபதயாைங்ைள்.  
ஓரங்ைணள முடித்தல்: ஓரப்பகுதிைணள முடிப்பதன் பல்தவறு வணைைள் - முைப்பு பட்ண ைள் - ைட்டுதல் -ணபப்பிங் 
- அதன் உபதயாைங்ைள்.  

அைகு V: ைழுத்து தைாடுைள், திறப்புைள், ெட்ண ப்ணபைள், ைழுத்துப்பட்ண ைள் மற்றும் ணைப்பகுதிைள்  
(20 தைள்விைள்) 
ைழுத்து தைாடுைள்: பல்தவறு வணையான ைழுத்து தைாடுைள் மற்றும் வடிவங்ைள்.  
திறப்பு வாய்ப்பகுதி: திறப்பு வாய் பகுதியின் வணைைள் – செயல்பாடு - பயன்பாடு.  
ெட்ண ப் ணபைள் : ெட்ண ணபயின் வணைைள் - செயல்பாடு – பயன்பாடு.  
ைழுத்துப்பட்ண ைள்: பல்தவறு வணையான ைழுத்துப்பட்ண ைள் - பயன்பாடு.  
ணைப்பகுதிைள்: ெட்ண ைளின்ணைப்பகுதி வணைைள் - அணமக்கும் விதம் - மாறுபட்  அடிப்பண  
ணைப்பகுதிைணள முடிக்கும் முணற -  ணை மணிக்ைட்டு பகுதி - வணைைள் - திறப்பு வாயில்ைாத ணை மணிக்ைட்டு 
பகுதி.  

அைகு VI : ஒப்பணன செய்தல், சபாத்தான் துணள மற்றும் சீர்படுத்துதல் (15 தைள்விைள்) 
ஒப்பணன செய்தல் : ஒப்பணன செய்ய ததணவப்படும் சபாருட்ைள் – வணைைள் - சபாத்தான் மற்றும் சபாத்தான் 
வணைைள் - சைாக்கி சபாருத்துதல்.  
சபாத்தான் துணள: சபாத்தான் துணளைளின் வணைைள்.  
சீர்படுத்துதல்: சீர்படுத்துதல்  - இணழயூட்டுதல் மற்றும் ஒட்டு ணதயல் - வணைைள்.  

அைகு VII: மனித உ ல் அணமப்பு ைாகித மாதிரி அழுத்தும் ொதனங்ைள் மற்றும் சமாத்த உற்பத்தி செயல்முணற 
(30 தைள்விைள்) 
மனித உ ல் அணமப்பு:  
எட்டு தணையிட்  ைருத்துயியலின் உதவியு ன் மனித உ ல் அணமப்பு - உ ணை அளப்பதற்ைான நுட்பம் - 
எலும்பு மூட்டு அவற்றின் அணெவு - உருவ அணமப்பின் வணைைள் - அளவீடு - உ ல் அளவீடு எடுக்கும் முணற 
மற்றும் வணைைள் - அளவீட்டு நுட்பங்ைள் - அளவீட்டு அட் வணை - வாடிக்ணையாளரின் ததணவக்தைற்ப 
ஆண யில் மாற்றங்ைள் பதிவு செய்தல் மற்றும் திருத்தி அணமத்தல் - ஆண  சபாருத்துதலின் அடிப்பண  
கூறுைள் அவற்றில் ஏற்படும் பிணழ மற்றும் அதற்ைான தீர்வு ைாணுதல்.  
ைாகித மாதிரிைள்: 
 ைாகித மாதிரியின் முக்கியத்துவம் - வடிவங்ைளின் வணைைள் - பரப்புதலின் சவவ்தவறு முணறைள் - தபட் ன் 
தை-அவுட் மற்றும் முக்கியத்துவம் - தை-அவுட் வணைைள் - தபட் ன் ச ர்மினாைஜி - ைாகித மாதிரி வணரவு 
சைாள்ணைைள் - தபட் ன் தயாரிப்பதற்ைான ைருவிைள்.  
அழுத்தும் ொதனங்ைள்: 
 அழுத்தும் ொதனங்ைளின் சபயர்ைள் மற்றும் அதன் செயல்பாடுைள் - அழுத்துதலின் முக்கியத்துவம் - 
ஆண ைணள உருவாக்கும் தபாது ததய்க்கும் சதாழில்நுட்பம் - தொதணன அணற - தொதணனயணறயின் 
நிணைப்பாடு - தொதணன அணறயின் நுணுக்ைம்.  
சமாத்த உற்பத்தி செயல்முணற: 
 சமாத்த உற்பத்தி செயல்முணற - சவட்டும் முன் ைவனிக்ை தவண்டியணவ - சவட்டும் ைருவிைளின் வணைைள் - 
இணைக்கும் சதாழில்நுட்பம் - சதாழில் துணற இயந்திரங்ைள் - சமாத்த உற்பத்தியின் ணதயல் மற்றும் முடிக்கும் 
முணறணய விளக்குதல்.  

அைகு VIII: சபண்ைள் உண க்ைான வணரவு, சபண்ைள் உண ைள் (20 தைள்விைள்) 
சபண்ைள் உண க்ைான வணரவு - ைம்மிஸ் - ெல்வார் - சவவ்தவறு நாைரீை குறிப்புைள் - சுரிதார் - சவவ்தவறு நாைரீை 
குறிப்புைள்.  
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சபண்ைள் உண ைள்:  
 முழுக்ணை மற்றும் ஓபன் ைாைர் சைாண்  சபண்ைளின் தமல் ெட்ண  - சபண்ைளின் தமல் ெட்ண  மற்றும் 
நாைரீை அம்ெங்ைள்- ைமீஸ் - ைமீஸ் சவவ்தவறு வடிவணமப்புைள் - அனார்ைலி வணைைள் - இரவு உண  - அதன் 
வணைைள் (ஒரு துண்டு, இரு துண்டு மற்றும் பை) - துணியின் வணைைள் –ைழுத்தப்பட்ண ைள் -  ரவிக்ணை 
வணைைள் - ரவிக்ணைக்கு ஏற்ப துணி வணைைள்- பு ணவ சபட்டிக்தைாட். 

அைகு IX : குழந்ணதைள் உண ைள் மற்றும் ஆண்ைள் உண ைள்  (20 தைள்விைள்) 
குழந்ணதைள் உண ைள்: பிறந்த குழந்ணதைளுக்ைான ஆண  - ஜபாைா  வணைைள் - குறுநண  தபாடும் 
குழந்ணதக்ைான ஆண ைள் - தபபி சிம்மீஸ் உள்ளாண ைளின் வணைைள் - தபபி செட் - குழந்ணதைள் அணியும் 
உண ைள் – குண  - பிராக் - தபபி செட் – ைாம்பிதனஷன் சூட் - துணி வணைைள் - டீ ெர்ட் - ைால் ெட்ண  பாவாண ைள் 
– ஷார்ட்ஸ். 
ஆண்ைளுக்ைான உண ைள்: குர்தா வணைைள் - ணபஜாமா வணைைள் - ெட்ண  வணைைள் - துணியின் திணெ - ைாைர் 
வணைைள் - அளவுைள் - ஆண்ைளின் ைால் ெட்ண  வணைைள்.  

அைகுX: ைணறைள் மற்றும் அவற்ணற நீக்குதல், தரக் ைட்டுப்பாடு (20 தைள்விைள்) 
 ைணற நீக்குதல்: ைணறைள் - ைணற நீக்குதல் - வணைப்பாடு - ெர்வததெ தைபிள் அணமப்பு - புதிய 
தமம்பாட்டுதுணிைளின் பயன்படுத்தப்படும் செயல்திறன் குறியீடு.  
தர ைட்டுப்பாடு: தர ைட்டுப்பாடு - ஆய்வின் வணைைள் - ததணவ மற்றும் ஆய்வு திட் மி ல் - ஆய்வின் நிணைைள் - 
தர ைட்டுப்பாட்டின் பங்கு. 
 

37. ததொழிற்பிரிவு: உதைொகத்தகடு  
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

                                                                                                                                          குறியீடு:  520 
 

அைகு I:  தபொதுவொன ஒழுங்கு முணறகள் மற்றும் முதல் உதவி (10 வினொக்கள்) 

ஆரம்ப முதல் உதவி – ததொழிற்சொணைகளில் உதைொகத்தகடு தவணையின் முக்கியத்துவம் – தபொதுவொன 
பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககள் – உதைொகத்தகடு தவணையொள் பணிமணனயில் பொதுகொப்பு 
முன்தனச்சரிக்ணககள். 

அைகு II: உதைொகங்கள் மற்றும் அதைொகங்களின் குைேைன்கள் (20 வினொக்கள்) 

 உதைொகங்கள் மற்றும் அதைொகங்கள் – இவற்றின் இயற்பியல் மற்றும் எந்திரவியல் குைங்கள் – BIS முணறப்படி 
உதைொகத்தகட்டின் வணககள் மற்றும் குறியீடுகள் – எஃகுப் பட்ணடகள் மற்றும் வொர் தகடுகளின் தபயர்க் 
குறிப்பீடு முணறகள் – உதைொகத்தகடு தவணைக்குப பயன்படும் உதைொகங்கள் – சி. ஆர் . சி. ஏ (C.R.C.A) ,  தஹச். 
ஆர். சி.ஏ (H.R.C.A) – எம் .எஸ்  (M.S) 
உதைொகத்தகடு தவணையில் ததொழில்நுட்பச் தசொற்கள் 
ஸ்தடயின்தைஸ் ஸ்டில் – குைங்கள் மற்றும் பயன்கள், டின், தைட், ஜிங்க் மற்றும் தவள்ளி – இவற்றின் 
குைங்கள், மண்டஸ் தமட்டல், கன் தமட்டல், ஒயிட் தமட்டல் – இவற்றின் விளக்கம் மற்றும் இயற்பியல் 
குைங்கள். 

அைகு III: அளவீடு மற்றும் குறியீட்டுக் கருவிகள் (20 வினொக்கள்) 

அளவீட்டுக் கருவிகள் 

ஸ்டில் ரூல் – கொலிப்பர்கள் – ட்ணர ஸ்தகொயர் (மூணை மட்டம்), டின் தமனஸ்ட் ‘L’ ஸ்தகொயர், ணமக்தரொமீட்டர், 
தவர்னியர் கொலிப்பர், தவர்னியர் ணஹட் தகஜ், கொம்பிதனஷன் தசட் – ஸ்குரூ பிட்ச் தகஜ் – தரடியஸ் தகஜ் ,  
ஸ்டொண்டர்ட் வயர் தகஜ், தபவல் புதரொடக்டர். 

மொர்க்கிங் கருவிகள் - ஸ்கிணரபர், டிணவடர், ட்ரொமல் பொயிண்ட், பஞ்ச் கட்டிங் கருவிகள் – ஸ்னிப்ஸ், ஷியர்ஸ், 
ஹொக்ஸொ, சிசல், கட்டிங் ப்ணளயர், ணபல்ஸ் (அரம்), ட்ரில்ஸ், தடப் மற்றும் ணட தசட் ணகக்கருவிகள் – தமைட், 
சுத்தியல், உதைொகத்தகடு சுத்தியல், குரூவர், ரிதவட்டிங் கருவிகள், ஸ்குரூ டிணரவர், தரஞ்ச் (Wrench)  மற்றும் 
ஸ்பொனர்கள்  தஹொல்டிங் கருவிகள் மற்றும் பொகங்கள் ணவஸ் (Vice), ‘C’ க்ளொம்ப், ஸ்தடக்ஸ் (Stakes). ஸ்தடக் 
தஹொல்டர் – ஹொதைொ தமன்டிரில், மரக்கட்ணடயிைொன உருவொக்கிகள். ஜிக்ஸ் மற்றும் ஃபிக்சர்கள் 

அைகு IV: உதைொகத்தகடு மடிப்பு இணைப்புகள் (15 வினொக்கள்)  

உதைொகத்தகடு இணைப்புகளின் விளக்கம் – குரூவ்டு இணைப்பு ைொக்டு குரூவ்டு இணைப்பு , தபன் – டவுன் 
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இணைப்பு, ேொக்டு அப் இணைப்பு, இன்ணசடு மற்றும் அவுட்ணசடு இணைப்பு, தகப்ஸ்டரிப் இணைப்பு, பிட்ஸ்பர்க் 
இணைப்பு 

அைகு V: மொதிரி உருவ அணமவுப் படத்ணத உருவொக்குதல் (20 வினொக்கள்) 

தபட்டர்ன் விளக்கம், விரிவொக்க வணரபடங்கள், மொஸ்டர் தபட்டர்ன், தடம்பிதளட்டுகள், இணைதகொடுகள் 
(தபைல் ணைன்) தடவைப்தமன்ட் முணற, ஆர வணகக் தகொடு (தரடியல் ணைன்) தடவைப்தமன்ட் முணற, 
முக்தகொைமொக்கும் முணற (டிணரயங்குதைஷன்) தடவைப்தமண்ட் முணற, வடிவியல் (ஜிதயொதமட்ரிக்கல்) 
தடவைப்தமண்ட் முணற 

900 எல்தபொ ணபப் தடவைப்தமண்ட் மற்றும் உருமொதிரிணய வணரதல், ‘T’ ணபப் சம விட்டமுணடய மற்றும் 
சமமற்ற விட்டமுணடய குழொய் இணைப்பிற்கொன உருமொதிரி, 600 

  ணமயம் விைகிய ‘T’ ணபப் – தபட்டர்ன் தடவைப்மண்ட், ‘Y‘ ணபப் தடவைப்மண்ட் - ட்யூப்கள் மற்றும் ணபப்கள் 
பற்றிய விளக்கம், பகுதி பகுதியொன (தசக்தமண்டல்) கொல் வட்ட வணளவு ணபப் – தபட்டர்ன். 

அைகு VI: உதைொகத்தகடு இணைப்பொன்கள் (20 வினொக்கள்)  

சொலிப் மற்றும் ஹொதைொ பஞ்ச் இவற்றின் அளவுகள் மற்றும் பயன்கள், தஹண்டு லீவர் பஞ்ச், ரிதவட் தணை 
வடிவங்கள், ததர்ந்ததடுக்கும் முணற 

ஸ்டொண்டு ரிதவட் அளவுகள் மற்றும் ரிதவட்டிங் கருவிகள், ரிதவட்டிங் அைவன்ஸ் கைக்கிடுதல் (பிட்ச், 
தைப்) 

உதைொகத்தகடு இணைப்பொன்கள் – தசல்ப் தடப்பிங் ஸ்குரூக்கள், க்ளிப்கள் – இவற்றின் பயன்கள், ‘S’ 
க்ளிப்களின் வணககள் மற்றும் அைவன்ஸ்கள், கவர்தமண்ட் க்ளிப், ட்ணரவ்  க்ளிப், தேய்லிங் க்ளிப் 

அைகு VII: உதைொகத்தகடு சொல்டரிங், தமற்பரப்பு தயொரித்தல், அரிமொனம் மற்றும் புறப்பரப்புகணள பொதுகொத்தல்  
(20 வினொக்கள்) 

சொல்டர் வணககள் - சொல்டரிங் பிட் இவற்றின் வணககள் மற்றும் கைணவகள், சொல்டரிங் ஃப்ளக்ஸ் – வணககள் 
மற்றும் பயன்கள், பல்தவறு உதைொகங்களின் தமல் ஃப்ளக்ஸின் தசயல்பொடு 

சொப்ட் சொல்டரிங், ஹொர்டு சொல்டரிங் (பிதரசிங்) தசய்முணற, தவப்பமூட்டும் உபகரைங்கள். தஹண்ட் தபொர்ஜ், 
ப்தளொ தைம்ப், எல்.பி.ஜி (L.P.G) 

தமற்பரப்பு தயொரித்தல் – பிக்ளிங், பொதுகொப்பு தகொட்டிங் உதைொகத்தட்டில் அரிமொன எதிர்ப்பு சிகிச்ணச 

உதைொகத்தட்டில் சிகிச்ணச முணறகள் – கொல்வணளசிங், டின்னிங், அதனொணடசிங், ஷதரொணடசிங், 
எைக்ட்தரொபிதளட்டிங் 

அைகு VIII: தகஸ் தவல்டிங், ஆர்க் தவல்டிங், CO2 தவல்டிங், டிக் தவல்டிங் முணறகள் (30 வினொக்கள்) 

ஆக்ஸி – அசிட்டிலின் தகஸ் தவல்டிங் பிளொன்ட்ணடக் ணகயொள்வதற்கொன பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககள், 
தகஸ் தவல்டிங் – சொதனங்கள், உபகரைங்கள், கருவிகள், ஆக்ஸி- அசிட்டிலின் தீப்பிழம்பின் வணககள், 
உபதயொகங்கள், ஃப்ளக்ஸின் வணககள் மற்றும் விவரங்கள், ப்தளொணபப்பின் வணககள் மற்றும் தசயல்படும் 
விதம். 

பல்தவறு வணக குழொய் இணைப்புகள், தகஸ் தவல்டிங் குணறபொடுகள், கொரைங்கள் மற்றும் தீர்வுகள், தவல்டு 
இணைப்பின் வணககள், தவல்டு நிணைகள் (தபொஸிஷ;ன்), ஆரக் தவல்டிங் தத்துவம் – தவல்டிங் 
இயந்திரத்தின் வணககள் மற்றும் அவற்றின் பயன்கள் – ஆர்க் தைன்த் – அதன் முக்கியத்துவம் – ஆர்க் தவல்டிங் 
குணறபொடுகள்,  AC/DC தவல்டிங் இயந்திரத்தின் ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள். 

மின்தணட தவல்டிங் - தத்துவம், வணககள் மற்றும் உபதயொகங்கள், தவல்டிங் – அடிப்பணட அணடயொளக் குறிகள், 
CO2 தவல்டிங் தசய்முணற – உபகரைங்கள், பொகங்கள், ேன்ணமகள் மற்றும் உபதயொகங்கள் 

டிக் (TIG) தவல்டிங் தசய்முணற – ேன்ணமகள், உபகரைங்கள்- தபொைொரிட்டி வணககள் மற்றும் உபதயொகங்கள் 
– டங்ஸ்டன் எைக்ட்ரொடுகளின் வணககள் – பில்ைர் ரொடு – கவச வொயு (ஷீல்டிங் வொயு) – டிக் தவல்டிங் குணறபொடு, 
கொரைம் மற்றும் தீர்வு 
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ேவீன உதைொகத்தகடு கட்டிங் ததொழில்நுட்பம் – பிளொஸ்மொ ஆரக் கட்டிங், தைசர் கட்டிங், வொட்டர் தஜட் கட்டிங் 

அைகு IX: உதைொகத்தகடு புணழ (டக்ட்), அலுமினியம் கட்டுமொனம், தபயிண்டிங், தரடிதயட்டர் மற்றும் 
தபொருட்கணள ணகயொளுதல்   (25 வினொக்கள்)  

டக்டின் (Duct) ததணவகள், டக்ட் பயன்படுத்தும் இடங்கள், டஸ்ட் ணசக்தைொன் தவணை தசய்யும் தத்துவம், 
வடிகொல் (Gutter) - இதன் பயன்கள், ஃபொல்ஸ் சீலிங் 

அலுமினிய கட்டுமொனம்- உபதயொகங்கள் – கொப்பர் மற்றும் அைொய் – அலுமினியத்தின் தவதியியல் மற்றும் 
இயற்பியல் குைங்கள் – அலுமினிய வடிவங்கள் - தசனல், ஆங்கிள், ஸ்ட்ரிப், டியூப் பீடிங் – தபக்கிங் ரப்பர், 
கொர்டுதபொர்டு, கண்ைொடியின் தன்ணமகள் மற்றும் இவற்றின் விவரக் குறிப்புகள். 

அலுமினிய கட்டுமொனத்தில் பயன்படுத்தப்படும் கருவிகள் மற்றும் உபகரைங்கள் 

ஆட்தடொதமொணபல் கட்டணமப்பில் உள்ள பைணவணகயொன அதசம்பிளி, சப் – அதசம்பிளி, பொதுகொப்பு (கொர்டிங்) 
அதசம்பிளி, தடொர் அதசம்பிளி, தசஸிஸ் அதசம்பிளி, பவர்தபக் அதசம்பிளி, தகபிதனட் அதசம்பிளி 

தபயிண்டிங் தசய்முணறகள் – ஸ்பிதர தபயிண்டிங், எட்ச் பிணரமர் தபயிண்டிங், தபௌடர் தகொட்டிங், பஃப்பிங், 
கிணரண்டிங், சொண்டிங், கிரிட் அணமப்பு வணககணள ததர்ந்ததடுத்தல். 

தரடிதயட்டரின் வணககள் மற்றும் அவற்றின் கட்டுமொன அணமப்பு, ணசைன்சர், தவணை மதிப்பீடு தசய்தல், 
தபொருட்கணள ணகயொளுதல், இைகுவொன, ேடுத்தரமொன மற்றும் கடினமொன தபொருட்கணள ணகயொளுதல் 

பளு தூக்கிகளின் பயன்கள் மற்றும் வணககள், தசைவு மதிப்பீடு மற்றும் கைக்கீடு 

அைகு  X:  தஹண்டு  பஞ்ச் இயந்திரம்,  டிரில்லிங்  இயந்திரம்,  ஸ்தவஜிங்  மற்றும் பீடிங்  இயந்திரம்,  தபண்டிங்  
இயந்திரம்  மற்றும்  ஸ்பின்னிங் தைத் (20 வினொக்கள்) 

தஹண்டு பஞ்ச் இயந்திரம்,  டிரில்லிங் இயந்திரம் – தஹண்ட் பஞ்ச் இயந்திரத்தின் விளக்கம், ணக வணக மற்றும் 
மின்னிக்க முணறயில் துணளயிடும் இயந்திரம், டிரில் பிட் – பொகங்கள், டிரில்லிங் தகொைங்களின் விணளவுகள், 
உதைொகத்தகட்டில் பயன்படுத்தப்படும் டிரில் பிட்டின் தகொைம், கட்டிங் ஸ்பீடு (தவகம்), ஊட்டம் (Feed) , 
உதைொகங்கள் தவட்டுதலின் திரவங்கள்  

ஸ்தவஜிங் மற்றும் பீடிங் இயந்திரம் – பொகங்கள், தவணை தசய்யும் தத்துவம், ஃபிணள பொல் பிரஸ் – விளக்கம், பவர் 
ப்ரஸ் இயந்திரம், பிரஸ் பிதரக் இயந்திரம் – அழுத்தம் சரி தசய்தலின் கைக்கிடும் முணற, ணட மற்றும் பஞ்ச் – 
தவட்டும் தசயலுக்கொன இணடதவளி, ‘C’ மற்றும் ‘H’ பிதரம் பிரஸ்கள் 

டியூப் மற்றும் ணபப் வணளக்கும் தசயல்முணறகள், ணஹட்ரொலிக் ணபப் தபண்டிங் இயந்திரம் – விளக்கம், தவணை 
தசய்யும் தத்துவம், தரொல் ஃபொர்மிஸ் இயந்திரம் வணககள், தவணை தசய்யும் தத்துவம், ஸ்லிப் தரொல் ஃபொர்மிங் 
இயந்திரம் – தசயல்பொடு. 

ஃதபொல்டிங்/பிதரக் ஃதபொல்டர் தவணை தசய்யும் முணற, பிளொனிஷங் – அதன் உபதயொகம், பொலிஷிங் இயந்திரம் – 
விளக்கம், பொலிஷிங் கொம்பவுண்டுகளின் வணககள். 

ஸ்பின்னிங் தவணை தசய்யும் தத்துவம், ஸ்பின்னிங் விளக்கம், ஸ்பின்னிங் தைத் – கருவிகள் மற்றும் அவற்றின் 
பயன்கள் 

38. சதாழிற்பிரிவு: திறன்தபசி சதாழில்நுட்பவியைாளர் மற்றும் செயலி தொதணனயாளர் 
(ததொழிற் பயிற்சி  தரம்) 

குறியீடு : 547 
அைகு I: பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் மற்றும் அடிப்பண  மின்ொரம் மற்றும் மின்னணுவியல்                                            
(20 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பின் முக்கியத்துவம் - சதாழிற்ொணையில் எடுக்ை தவண்டிய முன்சனச்ெரிக்ணைைள் / ைண த் தளம் 
பாதுைாப்பு அறிகுறிைள் - PPE - முதலுதவி - வீட்டு பராமரிப்பின் முக்கியத்துவம் - சுைாதாரம் - பாதுைாப்பு மற்றும் 
சுற்றுச்சூழல் வழிைாட்டுதல்ைள் - ெட் ங்ைள் & ஒழுங்குமுணறைள் - தீணய அணைக்கும் ைருவி - மின்தனாட் ம் - 
மின்னழுத்தம் - அடிப்பண  மின்ொரம் - மின்னணு கூறுைள் ை த்திைள் - அணர ை த்திைள் – மின்ை த்திைள் - 
மின்ததக்கிைள் - டிரான்சிஸ் ர்ைள் - ண தயாட்ைள் - சரக்டிஃணபயர்ைள் - ரிதை - டிரான்ஸ்ஃபார்மர் & மல்டிமீட் ர் - 
ொலி ரிங் & டிொலி ரிங் நுட்பங்ைள் - எண் அணமப்பு - ணபனரி - ஆக் ல் - தெமம் - சைக்ஸாச சிமல் - டிஜிட் ல் 
ஐசி - டிரான்சிஸ் ர்-டிரான்சிஸ் ர் ைாஜிக் ைாம்ப்ளிசமண் ரி சமட் ல் ஆக்ணெடு செமிைண் க் ர்(CMOS) - 
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ைாஜிக் தைட்ைள் - AND தைட் - OR தைட் - NOT தைட் - NAND தைட் - NOR தைட் - EX-OR தைட் - EX-NOR 
தைட். 

அைகு II: சமாணபல் தபான்ைளின் பிரிவுைள் சமாணபல் சநட்சவார்க், மல்டிமீடியா தைண்ட்செட்ைள் மற்றும் 
அதன் பழுது நீக்குதல் (35 தைள்விைள்) 
சமாணபல் தபான்ைளின் வரைாறு மற்றும் அம்ெங்ைள் - சதாகுதி வணரப ம் - சுற்று வணரப ம் - சமாணபல்ைளின் 
தணைமுணறைள் GSM - CDMA - WCDMA - 2G - 3G - 4G - 5G சநட்சவார்க் சநறிமுணறைள் - சமாணபல் 
சதா ர்பு அடிப்பண ைள் - சமாணபல் கூறுைளின் பாைங்ைள் மற்றும் செயல்பாடுைள் - ஸ்பீக்ைர் ஆண்ச னாவின் 
செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை - சவளிப்புற ஆண்ச னாக்ைள் - உள் ஆண்ச னாக்ைள் - Tx/Rx சுவிட்ச் - தபட் ரி - 
இணைப்பிைள் - ணமக்தராஃதபான் - ஸ்பீக்ைர் - தைமரா - ைாட்சி - சமாணபல் தபான்ைணள அசெம்பிள் செய்தல் 
மற்றும் பிரித்தல் - சமாணபல் தபான்ைள், GPS, EDGE & HSPA இல் சிக்னல் அதிர்சவண் - சிம் & IMEI - சிம்ணம 
பூட்டுதல் / திறத்தல் - சமாணபல் IMEI எண்ணைச் ெரிபார்க்ைவும் - சதாழில்நுட்பம் மற்றும் GPRS இன் 
செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை - புளூடூத் மற்றும் அைச்சிவப்பு (IR) - சமாணபல் தபானின் பழுது நீக்குதல் - USB - 
ஈதர்சநட் தபார்ட் - வணைைள் சநட்சவார்க் & த ட் ா தைபிள் - சமாணபல் சநட்சவார்க்கின் ைருத்து - LAN - 
MAN - WAN - தபட் ரி அணமப்பு - சமாணபல் தபான்ைளில் பயன்படுத்தப்படும் செல்ைள் / தபட் ரிைளின் வணை - 
PCB ைருத்துக்ைள் ைாட்சி மற்றும் கீதபடின் ைருத்து செயல்முணறணய மாற்றவும். 

அைகு III: ஸ்மார்ட் தபான்ைளுக்ைான பழுதுபார்க்கும் ைருவிைள் (20 தைள்விைள்) 
ைருவிைள் - PCB தைால் ர் – ொல் ரிங் அயர்ன் - ஒளியு ன் கூடிய பூதக்ைண்ைாடி - ொல் ர் வயர் - மல்டிமீட் ர் 
- ESD தமட் - ஸ்க்ரூடிணரவர் கிட் - ஓப்பனர் - ட்வீெர் - ESD சுத்தம் செய்யும் பிரஷ்  - ஜம்பர் வயர் - ொல் ர் தபஸ்ட் - 
தபஸ்ட் ஃப்ளக்ஸ் - லிக்விட் ஃப்ளக்ஸ் - PCB கிளீனர் - பிதளடு ைட் ர் – தநாஸ்ப்ணளயர் – பாயிண்ட் ைட் ர் - 
ொல் ரிங் வயர் ESD ணையுணறைள் - மணிக்ைட்டு பட்ண  - ஆன்டிஸ்த டிக் ஏப்ரான் - உபைரைங்ைள் - ொல் ரிங் 
ஸ்த ஷன் - SMD ரீசவார்க் ஸ்த ஷன் (சூ ான ைாற்று ப்தளாயர் ) - DC மின்ொரம் - தபட் ரி பூஸ் ர் & ச ஸ்ட் ர்  
-  ச ஸ்ட்  JIG பாக்ஸ்  - BGA கிட் - LCD ச ஸ்ட் ர்   - IR சவார்க்ஸ்த ஷன் - அல்ட்ராதொனிக் கிளீனர் - 
ஸ்தமாக்அப்ஸார்பர். 

அைகு IV: ஸ்மார்ட் தபான் ைட் ணமப்பு - OS - ைார்டு ரீ ர் மற்றும் OTG - IC - பயன்பாடுைள் - ஸ்மார்ட் தபான்ைளில் 
மீட்பு ைருத்து (20 தைள்விைள்) 
தபஸிக் சமாணபல்தபான் மற்றும் ஸ்மார்ட் தபானுக்கு இண யிைான தவறுபாடு - ஸ்மார்ட் தபான் ைட் ணமப்பு - 
ஸ்மார்ட் தபான்ைளில் பயன்படுத்தப்படும் ஆப்தரட்டிங் சிஸ் ம்  - ஆண்ட்ராய்டு மற்றும் விண்த ாஸ் 
தபான்ைளின் அடிப்பண  அம்ெங்ைள் - ணவஃணப ைான்செப்ட் & ப்ளூடூத் தைாப்பு - ைாட்ஸ்பாட் - த ட் ா தைபிள் & 
ைார்டு ரீ ர் வழியாை ணபல்  வுன்தைாடிங் மற்றும் தஸரிங் சதாழில்நுட்பம்  - OTG மற்றும் NFC கொன்தசப்ட் - (IC) 
சதாழில்நுட்பம் - ஸ்மார்ட் தபான்ைளில் உள்ள அப்ளிதைஷன் வணைைள் – ஆண்ட்ராய்டு தபானுக்ைான  
சரக்ைவரி வழிமுணறைள். 

அைகு V: சமாணபல் தபான் ைாம்தபாசனட்டுைணளப்  பழுதுபார்த்தல் (20 தைள்விைள்) 
சமாணபல் தபான்ைளில் பல்தவறு பாைங்ைணள தொதித்தல் -  ப்தளாயணர பயன்படுத்துதல்  - DC பவர் ெப்ணள  - 
ொர்ஜிங் பூஸ் ர் இயந்திரம் -  IRசவார்க்ஸ்த ஷன்  - SMD ரீசவார்க்ஸ்த ஷன்  - அல்ட்ரா தொனிக் கிளினர்  - 
ொல் ரிங் அயர்ன் (10 & 25 வாட்ஸ்) – டிொல் ரிங் வயர்அல்ைது டிொல் ரிங் விக் நீக்குதல் – ைாங்கிங், தைமரா, 
USB ொர்ஜிங் - பவர்சபயிலியர்  தபான்ற சிக்ைல்ைணள ெரி செய்தல் - சதாடு சென்ொர் மற்றும் ணைதரணை 
சென்ொர் மாற்றுதல் - பால் கிரிட் வரிணெ (BGA) சதாழில்நுட்பம் - IC ரீபாலிங் மற்றும் நிறுவல் - இந்தியாவில் 
சமாணபல் தபான்ைளுக்ைான ைதிர்வீச்சு நிணைைள் மற்றும் இைக்ைத் தரநிணைைள். 

அைகு VI: ஸ்மார்ட் தபான்ைளில் சமன்சபாருள் (15 தைள்விைள்) 
மூன்றாம் தரப்பு சமன்சபாருள் - ணவரணஸ நீக்குதல் – ைாக்கிங் மற்றும் அன்ைாக்கிங் சதாழில்நுட்பம் - ஃபர்மவர் 
மற்றும் புதிய ஃபர்ம்தவணர நிறுவுதல் - சமாணபல் தபான்ைளில் ை வுச்சொல்ணை என்கிரிப்ஷன் மற்றும் 
டிகிரிப்ஷன்  செய்தல் – ப்ளாஷிங் மற்றும் ப்ளாஷிங்கிற்ைான  ததணவைள் - பல்தவறு வணையான ஃபிளாஷிங் 
ைருவிைள் – செக்யூரிட்டி ைாக்கிங் மற்றும் விளம்பரத் தண ைளுக்ைான சமன்சபாருள்  - Odin - UFI - MTK - 
SPD - Qualcomm தபான்றவற்ணறப் பயன்படுத்தி Android சதாணைதபசிணய ப்ளாஷிங் செய்தல். 

அைகு VII: ஸ்மார்ட் தபானில் உள்ள பிணழைாைல் - ெர்க்யூட் டிதரசிங் மற்றும் ஹீட்ஸின்க்  (10 தைள்விைள்) 

சமன்சபாருள் புதுப்பிப்பு – த ட் ா தபக்அப் - ைார்ட் டிணரவின் டிஃப்ராக்சமன்த ஷன் - ணவஃணப பாதுைாப்பு 
ெர்க்யூட் ட்தரசிங் - மல்டிமீட் ணரப் பயன்படுத்தி PCB டிராக்குைணளச் ெரிபார்த்தல் - ஜம்பரிங் சதாழில் 
நுட்பங்ைள் - PCB தைால் ரின் பயன்பாடு - டிராக்கில் உள்ள குணறைணளக் ைண் றிதல் - சதாணைதபசி 
தமம்படுத்துதல் - ஹீட்ஸின்க் ைான்செப்ட் மற்றும் பயன்படும் விதம். 

அைகு VlIl: த ப்சைட் மற்றும் அதன் கூறுைள் மற்றும் சிக்ைல் தீர்வு (20 தைள்விைள்) 
அதசம்ப்பிளிங் மற்றும் டிஸ் அதசம்பிளிங் தசய்தல் – த ப்சைட்,  ச்ஸ்கீரின், லிக்விட் கிரிஸ் ல் டிஸ்பிதள  
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(LCD), ரியர் தபனல் தபட் ரி, ைசனக் ர்ைள்,  ணமக்தராஃதபான்,  ஐசி (IC),  பவர் ஐசி,  சென்ட்ரல் பிராஸிஸிங் 
யூனிட் (CPU),  தராம் (ROM),  தரம் (RAM),  ஃபிளாஷ் ஐசி,  ொர்ஜிங் ஐசி, ைாஜிக் ஐசி,  ஆடிதயா ஐசி, தரடிதயா 
அதிர்சவண் (RF) ஐசி,  மின்னழுத்த ைட்டுப்பாட்டு ஆஸிதைட் ர் (VCO), ஆண்ச னா ஸ்விட்ச்,  பவர் 
ஆம்ப்ளிஃணபயர் (PA) –-  குணறகணளக் கணளதல் – ணமக், ஸ்பீக்ைர், புளூடூத், ணவஃணப, தசக்க்ஷன் , சதாடுதிணர 
தசக்க்ஷன் , ொர்ஜ்  ைசனக் ர், சமமரி ைார்டு ைசனக் ர். 

அைகு IX: ஸ்மார்ட் தபானில் செயலி தொதணனணயச் செய்தல் (30 தைள்விைள்) 
பாதிப்புத்தன்ணம (Vulnerability) ஸ்தைனிங் – ஊடுருவல் (Penetration) ஸ்தைனிங் – பாதுைாப்பு (Security ) 
ஸ்தைனிங் – உள்ளூர்மயமாக்ைல் (Localisation) தொதணன – செயல்பாட்டு (Functional) தொதணன – அைகு 
(Unit) தொதணன – ஏற்றுக்சைாள்ளல் (Acceptance) தொதணன - மீட்பு (Recovery) தொதணன - பின்னண வு 
(Regression) தொதணன – நம்பைத்தன்ணம (Reliability) தொதணன – தெமிப்பை (Storage) தொதணன – 
இைக்ைத்தன்ணம (Compatibility) தொதணன – பயன்பாட்டு (Application) தொதணன - பயன்பாட்டு பதில் 
(Application Response ) தொதணன - நிணனவை ைசிவு (Memory Leakage) தொதணன - குறுக்கீடு (Interrupt 
)தொதணன – பயன்பாட்டு (Usability) தொதணன – ொன்றிதழ் (Certification) தொதணன - ஏற்ைனதவ உள்ள 
சமன்சபாருணள தமம்படுத்துதல் –  தொதணன - நிறுவல் நீக்ை  (Uninstallation ) தொதணன - ைாப்புப்பிரதி மற்றும் 
மீட்ச டுப்பு (Backup and restore) தொதணன - மின் நுைர்வு (Power Consumption) தொதணன - நிறுவல் 
(Installation ) தொதணன – செயல்படுத்தல் (Execution) தொதணன - குறுக்கு இயக்ை முணறணம ( Cross 
Operating System) தொதணன - குறுக்கு ொதன (Cross Device) தொதணன குறுக்கு பதிப்பு (Cross Versions ) 
தொதணன - பயன்பாடுைளின் ஆதாரம் (Source of Apps) - பிதள ஸ்த ார் – ஆப் (App) ஸ்த ார் - சமாணபல் 
பயன்பாடுைளின் வணைைள் - சொந்த பயன்பாடு (Native App) - அரசு விளம்பர பயன்பாடுைள் - BHIM - IRCTC. 

அைகு X: அடிப்பண  பாதுைாப்பு அம்ெங்ைள் மற்றும் அணமப்புைள் (10 தைள்விைள்) 
கிரொபிக்கள் யூசர் இன்டர்தபஸ் தேவிதகஷன் (GUI) - பாதுைாப்பான டிஜிட் ல் (SD அட்ண ) & அதன் அம்ெங்ைள் 
- சமாணபல் பயன்பாடுைளுக்ைான பாதுைாப்பு தொதணன - சமாணபல் தொதணன ைருவிைள் – ஏபியம், 
எஸ்பிசரதொ, ச ஸ்ட் ைம்ப்ளிட், தராதபா ைட் ணமப்பு, Xamarin, UI தொதணன - XCUI தொதணன - சமாணபல் 
பயனர் இண முைம் (UI). 
 

39. ததொழிற்பிரிவு: சூரிய சக்தி ததொழில்நுட்பவியைொளர் (மின்னியல்) 
(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 

 
குறியீடு:548 

அைகு I:  பொதுகொப்பு, மின்சொரம் மற்றும் கொந்தவியல் (15 தகள்விகள்) 
பொதுகொப்புவிதிகள் மற்றும் பொதுகொப்பு அறிகுறிகள் – தீ மற்றும் தீணய அணனக்கும் கருவிகளின் வணககள் மற்றும் 
தசயல்பொடு - முதலுதவி பொதுகொப்பு ேணடமுணற - ஆபத்து அணடயொளம் கொணுதல் மற்றும் தடுப்பு (Hazard 
Identification and Prevention) - தீ தபொன்ற அவசர நிணைகணள ணகயொளுதல் – மின்சொர தசயலிழப்பு அணமப்பு 
தசயலிழப்பு (System Failure). 
வயர் வணககள் மற்றும் வயர் இணைப்புகள் - சொலிடரிங் வணககள் BIS, ISI ேன்ணமகள் -  டிதரடு கருவிகள்  விவர 
குறிப்பு (Trade Tools Specification)  -  மின் சின்னங்கள் (Electrical Symbols) - ததசிய மின் குறியீடு (National 
Electrical Code). 
 மின்சொரத்தின் அடிப்பணடகள் - மின்தனொட்டம் - மின்னழுத்தம் - சக்தி - மின் தணடகள் – மின்ததக்கிகள் - தேரடி 
மின்தனொட்டத்ணத உருவொக்குதல் - மின் கடத்திகள் – மின்கடத்தொப்தபொருள்.  
ஏசி மற்றும் டிசி மின்தனொட்டம் தவறுபொடு - ஓம் விதி - எளிய மின்சுற்றுகள் மற்றும் அதன் ததொடர்பொன 
கைக்குகள் - கிர்ச் சொப்பின் விதிகள் மற்றும் பயன்பொடுகள் - ததொடர் மற்றும் - இணை தேட்தவொர்க்களில் ஏற்படும் 
ஓபன் மற்றும் ஷொர்ட் சர்க்யூட் - மின்தணடகளின் ததொடர் மற்றும் இணை இணைப்பு தசர்க்ணககள் (Series and 
parallel combination of resistors). 
கொந்தச் தசொற்கள், கொந்த தபொருட்கள் மற்றும் கொந்தத்தின் பண்புகள் (Magnetic terms – Magnetic Materials – 
Properties of Magnet).  
எைக்ட்தரொஸ்தடடிக் - மின் ததக்கி (Capacitor) – வணககள் – தசயல்பொடுகள்  மற்றும் பயன்பொடுகள் - ஏசி மின் 
சுற்றில் ஏற்படும் இண்டக்டிவ் மற்றும் தகப்பொசிட்வ் ரியொக்டன்ஸ் விணளவுகள் -  டிசி மற்றும் ஏசி அணமப்புகளின் 
ஒப்பீடு மற்றும் ேன்ணமகள் - ணசன் தவவ் - தபஸ் - தபஸ் தவறுபொடு – அதிர்தவண், உடனடி மதிப்பு (Instantaneous 
value ) - R.M.S - மதிப்பு - சரொசரி மதிப்பு (Average Value) - உச்ச கொரணி (Peak factor) - வடிவ கொரணி (form factor) - 
சக்தி கொரணி (Power factor) மற்றும் இன்ஃபிடன்ஸ் (Impedance) ஆக்டிவ் மற்றும் ரீஆக்டிவ் பவர் - சிங்கிள் 
மற்றும் 3 தபஸ் அணமப்பு மற்றும் அதன் ேன்ணமகள் - 3 தபஸ் ஸ்டொர் தடல்டொ இணைப்பு - 3 ஃதபஸ் தபைன்ஸ் 
மற்றும் அன் தபைன்ஸ் தைொடில் ஏற்படும் ணைன் மற்றும் தபஸ் மின்னழுத்தம் மின்தனொட்டம் மற்றும் பவர். 
 
அைகு II:  மின் வயரிங் (15 தகள்விகள்) 
 மின் வயரிங் ததொடர்பொன IE விதிகள்.  
வீட்டு மற்றும் ததொழிற்சொணை வயரிங் வணககள் - வயரிங் ஆக்சஸரீஸ் - சுவிட்சுகள் – பியூஸுகள் -  ரீதைக்ககள் 



 

Page 146 of 202 

 

MCB -  ELCB -  MCB – சுவிட்ச்கியர்கள் (Switch Gears). 
தகபிள்களின்  தரம் மற்றும் மின்தனொட்ட மதிப்பீடுகள் (Grading of Cables and Current ratings)  - வீட்டு வயரிங் 
அணமப்பதற்கொன- தை அவுட்  (LAY OUT ) - மின் அழுத்த வீழ்ச்சி (Voltage Drop) - பிவிசி குழொய் மற்றும் தகசிங் 
தகப்பிங் வயரிங் அணமப்பு - பல்தவறு வணகயொன வயரிங் – பவர் வயரிங் - கண்ட்தரொல் வயரிங் – ததொடர்பு வயரிங் - 
தபொழுதுதபொக்கு வயரிங் - வயரிங் சர்யூட் திட்டமிடல் (Wireing Circuit Planning) -  துணை சர்கியூட் மற்றும் 
பிரதொன சர்கியூட்களிள் அனுமதிக்கப்பட்ட தைொடு (Permissible Load in sub circuit and main circuit)  - 
எர்திங்கின் முக்கியத்துவம் - பிதளட் எர்திங் – ணபப் எர்திங் – எர்திங் முணறகள் மற்றும் IEE  விதிமுணறகள் 
(Methods and IEE Regulations) - எர்த்தரசிஸ்டன்ஸ் - எர்த்தீலிக தகஜ் சர்யூட் பிதரக்கர் - மின்னல் தடுப்பொன் ( 
Lightening Arrestor). 
 
அைகு III: அளவிடும் கருவிகள், எைக்ட்ரிக்கல் எனர்ஜி, மின் உற்பத்தி டிரொன்ஸ்மிஷன் மற்றும் 
டிஸ்ட்ரிபூஷன் (20 தகள்விகள்) 
மின்கருவிகளின் வணகப்பொடு – கருவிகணள குறிக்க ததணவயொன அத்தியொவசிய சக்திகள் (Essential Forces 
required in indicating instruments) – PMMC - மூவிங் அயன் கருவிகள் – மீட்டர்களின் வரம்பு நீட்டிப்பு (Range 
Extension 0f Meters) – வொட் மீட்டர் – PF மீட்டர் – எனர்ஜி மீட்டர் – தமக்கர் – எர்த் தடஸ்டர் – ஃபிரிக்வன்ஸி மீட்டர்  
-  ஃதபஸ் சீக்வன்ஸ் மீட்டர் -  மல்டி மீட்டர் – டொங் தடஸ்டர் - இன்ஸ்ட்ருதமன்ட் மின்மொற்றி –  C T  மற்றும் P T. 
ஒரு ேொணளக்கு அணனத்து தைொடுகளின் தமொத்த வொட் மணி தேரத்ணத கைக்கிடுதல்.  12 மொதம் மின் 
கட்டைத்திலிருந்து தினசரி சரொசரி வொட் மணி தேரத்ணத கைக்கிடுதல். 
மின்மொற்றியின் தசயல்பொடு மற்றும் தகொள்ணக – வழங்கல் மற்றும்  இணடதவளி (Electric Power Demand – 
Supply and Gap in City) -  ேகரம்,  மொநிைம் மற்றும் ததசிய அளவில் மின்சொர ததணவ - அனல் (நிைக்கரி - எரிவொயு 
டீசல்) மூைம் மரபு வழி ஆற்றல் தயொரிப்பு நீர் மின் நிணையம் (சிறிய மற்றும் தபரிய) - உயிர் மின்னழுத்தம் 
பரிமொற்றத்தின் ேன்ணமகள் (Advantages of High Voltage Transmission) - இந்தியொவின் ட்ரொன்ஸ்மிஷன் 
தேட்தவொர்க் – மின் விநிதயொகம் மற்றும் துணை மின் நிணையம் - நிைத்தடி மற்றும் தமல்நிணை தகபிள்கள் 
விநிதயொக அணமப்பு (Overhead V S Underground).  

அைகு IV:  புதுப்பிக்கத்தக்க ஆற்றல் - சூரிய ஒளி பொரொமீட்டர்ஸ் (20 தகள்விகள்) 
 புதுப்பிக்க முடியொத மற்றும் புதுப்பிக்கத்தக்க ஆற்றல் - புதுப்பிக்கத்தக்க ஆற்றலின் ேன்ணமகள் - புதுப்பிக்கத்தக்க 
ஆற்றலின் வளங்கள் (Resources) – தசொைொர் (PV மற்றும் ததர்மல்) - கொற்று - பதயொ எரிதபொருள் - பதயொமொஸ் - 
சிறிய நீர் மின் ஆற்றல் -  ணடடல் பவர்  -  அணை  ஆற்றல்  -  புவி தவப்ப சக்தி. 
 சூரிய ஆற்றல் அடிப்பணடகள் - சூரிய பொணத (கிழக்கிலிருந்து தமற்கு) வடக்கிலிருந்து ததற்கு மற்றும் 
ததற்கிலிருந்து வடக்கு இயக்கம் ) - சூரிய ஒளியில் ஏற்படும் தினசரி மற்றும் பருவகொை மொற்றங்கள் - பூமியின் 
தவவ்தவறு இடங்களில் அட்சதரணக மற்றும் தீர்க்க தரணககளில்  ( கதிர் இயக்கங்களின் சொய்வு தகொைம் (Angle 
of Inclination of Radiant  light and its Relation with latitude and longitude of different location on earth)  -  
கீ எர்த்  (Key Earth) - சூரிய  தகொைம் - தேர சமன்பொடு – (Equation of Time) - சூரிய மொறிலி (Solar Constant ) -  G 
H I & D N I டிரொக்கிங்  (Single axis, Double axis) - இந்தியொ முழுவதும் ஏற்படும் சூரியக்கதிர்வீச்சு (அளவீடுகள், 
தசயற்ணக தகொள் தரவு மற்றும் வணரபடம்) (Measurements satellite data and maps) (10 - 12 Years Historical Data) 
- நிழல் அணடயொளம் கொைலில் சூரிய விளக்கப் படத்தின் பயன்பொடு (Application of sun chart on Shadow 
identification ) – சூரிய ஒளி நிற மொணை  (sun light spectrum). 
 
அைகு V:  தசமி கண்டக்டர்ஸ், PV அதர, தபட்டரி மற்றும் சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் (35 தகள்விகள்) 
குணறக்கடத்தி பண்புகள் மற்றும் வணககள் (Semi conductors Properties and types) – P -  வணக மற்றும்  N - வணக 
குணற கடத்திகள் - PN சந்திப்பு - சூரிய கதிர்வீச்சு மின்சொரமொக மொறுதல் - தசொைொர் தசல் உருவொக்க பயன்படும் 
தபொருள்கள் ( சிலிகொன், கொட்மியம், தடலுதரய்டு) -  P N சந்திப்பில் ஏற்படும் - ணைட் தசன்சிடிவ் பண்புகள் - PN 
சந்திப்பில் தபொட்தடொ எைக்ட்ரிக் தபொட்தடொதவொல்டொய்க் விணளவுகளின் தவறுபொடு (Difference of Photo 
Electric and Photo Voltaic Effect) – PV தசல்லின் பண்புகள் -  I - V வணளவு - தவப்ப விணளவு -  
தபொட்தடொதவொல்டொய்க் விணளவு - தபொட்தடொதவொல்டொய்க் மொடுல் குணறந்த தசயல் பொட்டு விவர குறிப்பு 
(Minimal Functional Specification) -  ஒரு மொடுலுக்கு  உள்ள தசல் -  ஒரு மொடலுக்கு அதிகபட்ச வொட்ஸ் - 
அதிகபட்ச மின்சக்தியில் அதிகபட்சம் மின்னழுத்தம் - அதிகபட்ச மின்சக்தியில் அதிகபட்ச மின்தனொட்டம் 
(Cell per module – Max Watts per module – Maximum voltage at max power – maximum current  at max 
power) ஒரு PV ததொகுதியின் நிணையொன தசொதணன நிணைணமகள் (STC of PV Module) - தடர்மினல் பொக்ஸ் 
மற்றும் தசொைொர் PV மொடுல் கதனக்டர்ஸ் - PV ததொகுதியின் பல்தவறு தசொதணன தர நிணைகணள அணடயொளம் 
கொணுதல் (Identification of Various Test Standards of PV Module) - தசல்களின் பரப்பளணவ அளவிடுதல் 
மற்றும் தரவு தொளில் உள்ள தரவுகளுடன் ததொகுதி பரப்பு  அளணவ ஒப்பிடுதல் (Measurement area of the cells 
and compare with the  Module Area) -  தவறொன PV module அணடயொளம் கொணுதல். 
 தசொைொர் PV அதர - ததொடர் மற்றும் இணை கைக்கீடு (Series and Parallel Calculation) – PV மொடுல்கணள 
ணகயொளுதல் - மொடுல் தமௌண்டிங் கட்டணமப்புகளுக்கொன ததணவகள் (Module Mounting Structures 
Requirement) தபொட்தடொதைொடொய்க் தசல் மற்றும் PV மொடுல் - வணககள் - தமொதனொ கிரிஸ்டலின் -  பொலி 
கிரிஸ்டலின் – அமொர்பஸ் சிலிகொன் - தமல்லிய பிலிம் PV தசல் மற்றும் அவற்றின் ஒப்பீடு - சமீபத்திய தமல்லிய 
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ஃபிலிம் ததொழில்நுட்பம் (Recent Thin Film Technologies) (CdTe, GIGS, CIS தபொன்றணவ) - தபனல்கணள 
பொதுகொப்பொக ணகயொளுதல். 
 தபட்டரி - தசமிப்பு தபட்டரிகள் -  தபட்டரி வணககள் – தைட் ஆசிட் தபட்டரி –  நிக்கல், கொட்மியம் தபட்டரி – 
லித்தியம் அயன் தபட்டரி - தபட்டரி கட்டுமொனம் (Battery Construction) -  தவணை தசயும் விதம்  சொர்ஜ் டிஸ்சொர்ஜ் 
மற்றும் பயன்பொடு – தபட்டரியில் பொதுகொப்பொக தவணை தசய்தல் - தசொைொர் ரீசொர்ஜ் SMF தபட்டரி – ஆற்றல், தசமிப்பு 
திறன் விவர குறிப்பு (Capacity Specification) – மின்னழுத்தம், ஆம்பியர் மணி தேரம் (AH)  -  சொர்ஜ் நிணை (SOC),  
ஆழமொன தவளிதயற்றம் (DOD), தசயல்திறன் (Efficiency), C – மதிப்பீடு (C-rating), சுழற்சி ஆயுள் (Cycle Life) 
தசல்ப் டிஸ்சொர்ஜ்,  Deep டிஸ்சொர்ஜ் மற்றும் ஆழமற்ற சுழற்சி (Shallow Cycle). 
சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் பிளொக் டயக்ரொம் - தபட்டரியுடன் தவணை தசய்ய ததணவயொன கருவிகள் - 
சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர்ஸ் - ஃபியூஸ்கள், - பிளொக்கிங் ணடதயொட்- ணபபொஸ் ணடதயொட் – LED இண்டிதகட்டர்ஸ் – 
குணறந்த மின்னழுத்த துண்டிப்பு – உயர் மின்னழுத்த துண்டிப்பு – தசொைொர் DC வீட்டு விளக்குகள் – தசொைொர் 
தமொணபல் தஹன்ட்தசட் சொர்ஜர் – தசொல்ர் FM தரடிதயொ - தசொைொர் DC விசிறி – மற்றும் தசொைொர் DC சொதனங்கள் 
– பரவைொக்கப்பட்ட ஆற்றல் வினிதயொகித்திற்கொன பவர் தபக்குகள் (Power packs for Decentralized Energy) – 
தபட்டரிகள் மற்றும் சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர்கணள சரிதசய்தல். 
 
அைகு VI:  தசொைொர் DC பயன்பொடு – தபட்டரிகணள தசொதணன தசய்தல் - பரொமரிப்பு மற்றும் அகற்றுதல்.   
(15 தகள்விகள்) 
தசொைொர் DC வீட்டு உபதயொகம் - சூரிய விளக்கு தயொரித்தல் - தசொைொர் பகல் விளக்கு (Solar Day Lighting) - 
தசொைொர் கொர்டன் விளக்குகள் - DC அணமப்பில் பொதுகொப்பு – தரநிணைகள் (Quality Standards) - DC அணமப்ணப 
நிர்மொணிப்பதற்கொன உபகரைங்கள் மற்றும் கருவிகளின் பட்டியல் – தசொைொர் DC ததொழிற்சொணை பயன்பொடு - 
தசொைொர் ததருவிளக்கு - தசொைொர் வீட்டு விளக்கு அணமப்பு - தசொைொர் பொதுகொப்பு அணமப்பு - தசொைொர் DC வொட்டர் 
பம்ப் – AC மற்றும்  D C தசொைொர் பம்பின் தவறுபொடு – பல்தவறு HP திறணமக்கொன PV ததணவகள் (PV 
Requirements for Various HP Capacity). 
தபட்டரி தபங்க் - ததொடர் மற்றும் இணை இணைப்பு - ஸ்தபசிபிக் கிரொவிட்டி – ணஹட்தரொ மீட்டர் பயன்கள் - 
தபட்டரிகணள ணகயொளுவதில் பொதுகொப்பு அம்சங்கள் - தபட்டரி சொர்ஜிங் மற்றும் டிஸ்சொர்ஜிங் - தபட்டரி பரொமரிப்பு 
- தபட்டரி ணகயொளுவதில் உள்ள ஆபத்து - கொற்தறொட்ட ததணவகள் - ஒத்த தபட்டரிகணள இணைக்க 
ததணவயொனணவகள் (Requirements of Connecting only Similar Batteries) - தபட்டரிகணள அகற்றும் 
தசயல்முணற - தபட்டரிகளில் ஏற்படும் தபொதுவொன குணறபொடுகள் – தபட்டரி திறணன தசொதணன தசய்யும் 
தசயல்முணற. 
 
அைகு VII:  சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர், இன்வர்ட்டர் மற்றும் PCU வணககள் (20 தகள்விகள்) 
 தசொைர் தபனல் தடர்னினல் வயர்ஸ் மற்றும் MC4 இணைப்புகள்- தசொைொர் PV எைக்ட்ரிகல்ஸ் சிஸ்டத்தில் 
பயன்படும் வயர்களின் ததர்வு (DC தகபிள்ஸ்) - அதர ஜங்க்ஷன் பொக்ஸ் (AJB) அல்ைது கம்ணபனர் பொக்ஸ் - அதர 
ஜங்க்ஷன் பொக்ஸில் உள்ள பொதுகொப்பு சொதனங்கள் - PWM சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் - MPPT சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் – 
பிளொக் டயொகிரொம் ஆப் சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர்- ஆப்கிரிட் சிஸ்டத்தில் இணைப்பின் வரிணச கண்தைொட்டம் 
(Overview of Sequence of Connection (Stepwise) in an off grid system). 
இன்வர்ட்டர் – தவணைதசய்யும் விதம் - முன்பக்க கண்ட்தரொல்ஸ் - பின்பக்க கண்ட்தரொல்ஸ் - இயல்பொன மற்றும் 
தசொைொர் இன்வர்ட்டர் ஒரு சொதொரை இன்வர்டருக்கொன சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் -  தசொைொர் இன்வர்ட்டர் அல்ைது 
தசொைொர் பவர் கண்டிஷனிங் யூனிட் (PCU) ததர்வு – தசொைொர்  இன்வொட்டணர ஆன் மற்றும் ஷட்டவுன் தசய்யும் 
தசயல்முணற – இன்வர்ட்டர் வணககள் -  ஸ்டொண்ட் அதைொன் இண்வர்ட்டர் - கிரிட் ணடட் – 
(MPPT/Central/String) – ணமக்தரொ இன்வர்ட்டர் – தசொைொர் புரொதஜட்களில் பின்பற்றப்படும், IEC நிணைபொடுகள் 
(IEC Stand) – பிளொக் டயொகிரம் ஆப் தசொைொர் ஃதபொட்தடொதவொல்டொயிக் எைக்ட்ரிக் சிஸ்டம் – இன்வர்ட்டர் 
வணககள் – ஸ்டொண்ட் அதைொன் அல்ைது ஆப் கிரிட் இன்வர்ட்டர் – ணஹபிரிட் இன்வர்ட்டர் – கிரிட் ணடடு 
இன்வர்ட்டர் – வொல் மவுண்ட் (Wall Mount) அல்ைது அதர மவுண்ட் இன்வர்ட்டர் – தமகொ திட்டங்களுக்கொன 
இன்வர்ட்டர்  அணற திட்டமிடல் (Inverter room planning for Integration of inverters in large PV projects) – 
PV சிஸ்டம் தமன்தபொருள் (PV System Software). 
 
அைகு VIII:  தசொைொர் PV புரொஜக்ட் டிணசன் மற்றும் தசொதணன ( 40 தகள்விகள் )  
ஒற்ணற ணைன் வணரபடம் (SLD) – SLD யில் தவவ்தவறு கொம்ப்தபொனன்ட்களின் குறியீடுகணள அணடயொளம் 
கொணுதல் (Identifying Different Component symbols in SLD) - அணமப்பின் அளவு (System Sizing) - தசொைொர் 
PV மின் அணமப்பின் பொகங்களின்ததர்வு (Selection of Components of the Solar Photo Voltaic Electrical 
System). 
தைொடு கைக்கீடு மற்றும் சிஸ்டம் ணசஸிங் ( System Sizing ) – தபட்டரி அளவு (Battery Sizing) – தசொைொர் தபனல் 
அளவு (Solar Penal Sizing) – சிறிய மற்றும் ேடுதர தசொைொர் PV புரொஜட்க்கொன அளவு மற்றும் அவற்றின் SLD – 
தசொைொர் சிஸ்டம் வணக அடிப்பணடயில் – தபக்கப் ததணவகள் (Solar PV system based on backup equipments) – 
கிரிட் கிணடக்கும் தன்ணம (Grid Availability) – பட்தஜட் மற்றும் இடம் (Budget and Space) - சூரிய ஒளி மின் 
ஆற்றல் நிணைய   நிறுவலின் தபொது பல்தவறு திறன் ததணவகள் (Various Skill requirements during solar PV 
plant installation) - தசொைொர் நிறுவலின் (Installation) தபொது - MNRE யின் வழிகொட்டுதல்.   
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IEC யின் தசயல்திறன் தரநிணைகள் 62125/61646 (Performance Standards IEC) (ணடயக்தனொஸ்டிக், 
எைக்ட்ரிகல், தசயல்திறன், தவப்பம், கதிர்வீச்சு, சுற்றுசூழல், இயந்திரவியல் – Diagnostic, Electrical, 
Performance, Thermal, Irradiance, Environmental, Mechanical)  மற்றும் பொதுகொப்பு தரநிணைகள் IEC 61730-1,2 
(மின்சொர அபொயங்கள், இயந்திர அபொயங்கள், தவப்ப அபொயங்கள், தீ அபொயங்கள்) – மொடுலில் ஏற்படும் ஹொட் 
ஸ்பொட்ணட தளத்தில் கண்டறியும் முணற (Hot Spot on Modules and method to detect them at site) . 
ணசடு  சர்தவ (Site survey ) – களத்ணத ஆய்வு தசய்தல் மற்றும் தள ததர்வு (Inspection of Field and selection of 
site) – நிழல் பகுப்பொய்வு (Shadow Analysis) - கூணரகளின் வணககள் (Types of Roofs) - வொனிணை கண்கொணிப்பு 
(Weather Monitoring) - சூரிய ஒளிப்பொணத கண்டு பிடிப்பொன் (Solar path Finder) மற்றும் சூரிய ஒளிபொணத 
வணரபடம் (Sun path diagram) -  தசொைொர் PV தபனல்களில் கொற்றின் தைொடு நிணைணமகள் கொற்றின் தவகம் 
(Wind Load condition on solar PV panels like wind speed) – தமதை கூணரக்கும் தபனலுக்கும் உள்ள உயரம் 
மற்றும் ஒப்பீட்டு இருப்பிடம் (Height of panel above roof and Relative location of panels on room). 
தளத்தில் (Site)  மொடுல் / PCU ணவப்பதில் உள்ள சவொல்கணள அணடயொளம் கொணுதல் (Identifying Challenges 
in the placement of modules / PCU in this site) -  (தபொர்ட்ணரட் / தைன்ட்ஸ்தகப் ணவத்தல்) – கூணர  பரப்பு மற்றும் 
நிழல் இல்ைொத பரப்பு - கட்டணமப்பு கட்டிடத்தின் வணக & வயது,  பயன் படுத்த கூடிய பரப்பு – O & M  சவொல்கள் 
மற்றும் ஒருங்கிணைப்பு சிக்கல்கள் (O &M and challenges and integration issue) - வயர் (தகபிள் ததணவ) / 
மதீப்பீடு - நிறுவலின் தபொது ததணவப்படும் சிறப்பு கருவிகள் மற்றும் தபொருட்கள் – தசொைொர் தபனல் தபொருத்தும் 
கட்டணமப்புகள் – தசொைொர்  பிளொன்ட் அடித்தள திட்டமிடல் - தசொைொர் தபனல்  நிறுவுதல் - தசொைொர் தபனல் 
ணவக்கும் திணச - இடம் மற்றும் பருவ கொை அணமப்பிற்கு ஏற்ப  சொய்வின் தகொைத்ணத மொற்றுதல் - MMS 
அணமப்புகள் (Module Mounting Structure) அல்ைது டிரொக்கர்கணள பயன்படுத்துதல் -  தசொைொர் பிளொன்ட்டில் 
கொன்கிரிட் தவணை  (Solar Plant Civil Work) – துணளயிடுதல் (Drilling) -  ததொண்டுதல் (Digging)  -  முடித்தல்  
(Finishing) -  கொன்கிரிட் கைத்தல் (Mixing Concrete) . 
தபட்டரி தபங்க் வயரிங் - தைொடு வயரிங் மற்றும் டிஸ்ட்ரிபூஷன் தபனல் - தைொடுகணள மொற்றுதல் (Switching 
Loads) - தைொடு விநிதயொகத்தில் சிக்கன திட்டமிடுதல் (Economical Planning of Load Distribution) - 
இன்வர்ட்டர் வயரிங் - ஏற்கனதவ உள்ள மின் அணமப்பில் இணடமுகம் (Interface with the existing electrical 
system). 
கமிஷனில் திறன்கள் (Commissioning Skills) - சரிபொர்ப்பு பட்டியணை தயொரித்தல் (Preparation of Checkoff list) 
- ஆரம்ப ததொடக்கத்திற்கு முன் பொதுகொப்பு முன்ணனச்சரிக்ணககள் - தசயல்பொட்டிற்கு முன் மற்றும் பின் 
பொரொமீட்டர்கணள கவனித்தல் (Observation of parameters pre and post operation) - தைொடு இணைப்பதற்கு 
முன் தசயல்பொட்டு தசொதணன (Operational Test before connecting to Load) - ப்ரொக்கரசிவ் தைொடு இணைப்பு 
மற்றும் தைொடு தசொதணன – ஓவர் தைொடு தசொதணன.  
முதல் ஆய்வு அறிக்ணக உருவொக்குதல் (First Inspection report generation) - வொடிக்ணகயொளர் தேொக்குநிணை 
(customer orientation) ஆவைங்கள் மற்றும் பதிவு - நிறுவலில் (Installation) தசய்ய தவண்டியணவ 
தசய்ய கூடொதணவ. 
தசொைொர் அதர மவுண்ட்கணள அடிப்பணடயொக தகொண்ட கூணர வணககளுக்கொன நிறுவல்கள் வணககள் (Types 
of installation for solar array mounts based roof types) -  தமனுவல் மவுண்ட் – ரொஃப்ட் / ரொக் மவுண்ட்கள் – தூண் 
அல்ைது கம்பம் மவுண்ட் (Piller and Pole Mount) -  பில்டிங் இண்டிகிதரடட் மவுண்ட் - பொலிஸ்ட் கூணர மவுண்ட் 
(Ballast Roof Mount)  - RCC கூணர மவுண்ட் -  டிரொக்கிங் மவுண்ட் – மொனுவல் டிரொக் – தொனியங்கி டிரொக் 
(Manual Track - Automatic track)  -  சிங்கிள் ஆக்சிஸ் மற்றும் டபுள் ஆக்சிஸ் -  உயரத்தில் பொதுகொப்பு (Safety at 
Heights) - கண்கொணிப்பு மற்றும் அறிக்ணக உருவொக்குதல் (Safety and Condition Monitoring and report 
generation). 
தசொைொர் பிளொன்ட பரொமரிப்பு - அைொரம் மற்றும் பொதுகொப்பு – தரவு பதிவு (Data Logger) மற்றும் SCADA அணற. 
 கொற்றொணை மின் உற்பத்தி அறிமுகம் -   வின்ட் டர்பன் தஜனதரட்டர்களின் பொகங்கள்  (WTG) - கொற்றொணை -  
கொற்றொணை தவணை தசய்யும் விதம் மற்றும் வணககள் - கொற்றொணையின் உறுப்புகள் (Elements of wind mill)  - 
குணறந்த பட்ச வொசல் ( Minimum threshold) தவணை தசய்யும் தபொது மற்றும்  தசய்யொத தபொது குணறந்த பட்ச 
தவகம் (Nominal Speed during operation and out of service) - கொற்று ஆற்றலின் அதிக தவகம் – கொற்றின் 
ஆற்றல் வினிதயொத்தில் தவக கட்டுபடுத்தி மற்றும் கட்டுபொடு -  கொற்றொணையின் எைக்டரிகல் தஜனதரட்டர் 
மற்றும் சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் (Speed governor and control of transmission of energy) – சிறிய  (Mini) நீர் மின் 
உற்பத்தி மற்றும் சொர்ஜ் கண்ட்தரொைர் -  பதயொ தகஸ் பிளொன்ட் தபொன்ற மின்  உற்பத்திக்கொன பிற புதுப்பிக்க தக்க 
ஆற்றல் வளங்களின் அடிப்பணடகள் – தசொைொர் PV பிளொண்ட் மற்றும் கிரிட் உடன் கொற்றொணை ஒருங்கிணைப்பு 
(Wind mill suitable for integration with solar PV plant and its integration). 
 
அைகு IX:  PV சிஸ்டம் பரொமரிப்பு (10 தகள்விகள்) 
PV சிஸ்டத்தின் SOP (Standard Operation Procedures) (தர நிணை தசயல்பொட்டு ேணடமுணறகள்) - பரொமரிப்பு 
வணககள் (தடுப்பு / சரிதசய்தல் / நிணையொன அடிப்பணடயிைொனது) (Preventive / Corrective / Condition Based) 
மின் பரொமரிப்பு /  தசொைொர் தபனல் பரொமரிப்பு / தபட்டரி பரொமரிப்பு /  சொர்ஜ் கண்டதரொைர் பரொமரிப்பு . 
 
அைகு X:  தசொைொர் தபனல் உற்பத்தி (10 தகள்விகள்):  
 உள்வரும் தசல்களில் ஆய்வு தசய்வதற்கொன திறன் (Skill for incoming inspection of PV cells) - தசல் ஸ்டிரிங் 
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உருவொக்கம் (Making of Solar string) - தசொைொர் தபனலின் பொகங்கள் – தசொைொர் தபனல் பொகங்கணள அசம்பளி 
தசய்தல் -  பிதரம் தவணை மற்றும் தபனல் சீலிங். 
தசொதணன மற்றும் சொன்றிதழ் - தரமொன தர நிணைகள் (Quality Standards) - தமனுவல் மற்றும் ஆட்தடொதமட்டிக் 
உற்பத்தி. 
தசொைொர்  வொட்டர் ட்ரீட்தமன்ட் பிளொன்ட் - தசொைொர் ஏர் கண்டிஷனிங் - தசொைொர் குளிர்பதனம் - தசொைொர்  விவசொய 
தயொரிப்புகள் – விணதத்தல், ததொண்டுதல், உரம் அல்ைது பூச்சி தகொல்லி ததளித்தல். 
 பரவைொக்கப்பட்ட சக்தி வினிதயொகத்திற்கொன சூரிய ஆற்றல் ததொழிற் நுட்பங்கணள அறிமுகப்படுத்துதல் 
(Introduction to solar energy technologies for decentralized energy supply). 
வீடு மற்றும் தபொதுத்துணற சணமயலுக்கொன தசொைொர் குக்கர்கள் - தசொட்டு நீர் பொசனத்திற்கொன சூரிய ஒளி 
ஸ்பிரிங்கிள்கள் (Solar Sprinklers for drip irrigation) – தசொைொர் வொட்டர் பம்பிங் - தசொைொர் உைர்விப்பொன் (Solar 
dryer)  - தசொைொர் ஏர் ஹீட்டர் - தசொைர் ட்ரொபிக் ணைட் - தசொைொர் டிஸ்டிதைசன் - தசொைொர் குளம் (Solar Pond). 
ததசிய மற்றும் சர்வததச எனர்ஜி தகொள்ணககள் - ததசிய தசொைொர் மிஷன் - புதுப்பிக்கதக்க தகொள்முதல் ததணவ 
(Renewable Parchase Obligation) - மொநிை அளவில் தசயல் படுத்துதல் (Implementation at State Level) - கடன் 
மற்றும் ஊக்குவிப்பு திட்டங்கள்  (Loan and Promotional Schemes) - ஊக்கத் ததொணக (Incentives), மொனியங்கள் 
சலுணககள் (Subsidies and Concessions) - தசொைொர் ரூப்டொப் வணிக மொடல்கள் (Solar roof top business models) – 
நிர்வொக தசயல்முணற (Administrative process) – தகொள்ணககணள அனுகக்கூடிய பல்தவறு வணைத்தளங்கள் 
மற்றும் தமொணபல் ஆபீஸ் விவரங்கள் (Details of various websites and mobile apps where policies can be 
accessed). 
 

40. ததொழிற்பிரிவு: நிை அளணவயொளர்  
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்)   

குறியீடு: 387 
 
அைகு I:  அடிப்பணட தபொறியியல் வணரபடம் (Basic Engineering Drawing) (20 வினொக்கள்) 
நிை அளணவயொளரின் பணிகள் (Role of Surveyor) 
நிை அளணவயொளர் பணிகள் - நிை அளணவயின் முக்கியத்துவம். 
வணரபடத்தொளின் தைஅவுட் மற்றும் தணைப்பு ததொகுதி (Layout of Drawing Sheets and Title Block) 
வணரபட த்தொளில் “தைஅவுட் அளவுகள் - வணரபடத்தொளின் தவவ்தவறு தைஅவுட் அளவுகள்- மொர்ஜின் 
(Margin), சட்டம் (frame) தணைப்பு ததொகுதி (title block). 
அளவுகளின்றி கருவிகளின்றி வணரபடம் வணரதல் (Free hand sketching) 
அளவுகளின்றி கருவிகளின்றி வணரபடம் வணரதலின் ததணவகள் - அளவுகளின்றி, கருவிகளின்றி 
வணரயப்படும் வணரபடம் எந்த சூழ்நிணையில் பயன்படுகிறது. 
வணரபட உபகரைங்கள் – வணரபட பைணக, T-ஸ்தகொயர் (T-Square ) (Drawing equipment – Drawing Board, T-
Square) 
வணரபட பைணக மற்றும் T-ஸ்தகொயரின் நிர்மொனம் (Construction)  மற்றும் பயன்பொடுகள் -வணரபட பைணகயின் 
ஸ்தடண்டர்டு IS 1444 – 1989-ன் அளவுகள்,  T-ஸ்தகொயரின் ஸ்டொண்டர்டு IS 1360-1989- அளவுகள் -  டிரொப்டிங் 
கருவியின் நிர்மொனம் (Construction)  மற்றும் பயன்கள், தவவ்தவறு விதமொன வணரபட பயன்களுக்கு 
ததணவயொன தபன்சில் தரம் - அழிப்பொன் தகடு (erasing shield) உபதயொகம் -  வணரபட தவணையின்  
தஸட்ஸ்தகொயரின் (Setsquare) பயன்கள். 
தொள்கணள மடித்தல் (Folding of Drawing Sheet) 
வணரபடதொள்களின் தவவ்தவறு அளவில் மடிக்கும் முணறகள். 
எழுத்து ேணடயின் வடிவணமப்புகள் (Lettering Styles) 
அங்கீகரிக்கப்பட்ட பைவித எழுத்து ேணடயின் வடிவணமப்புகள், IS விதிமுணறகளின்படி குறிப்பிடப்பட்ட 
எழுத்து மற்றும் எண்கள். எழுத்தின் உயரம், அகைம் மற்றும் எழுத்துக்களின் இணடதவளி ஆகியவற்றின் 
ஸ்டொண்டர்டு பண்புகள். 
அளவுதகொள்கள் (Scales) 
அளவுதகொளின் முக்கியத்துவம் - பிரதிநிதி பின்னம் (Representative Fraction – RF) - அளவுதகொளின் வணககள் 
பிணளன் ஸ்தகல் (Plain Scale) – டயகனல் ஸ்தகல் (Diagonal Scale) கம்தபரிடிவ் ஸ்தகல் மற்றும் தவர்னியர் 
ஸ்தகல் (Vernier Scale). 
 
அளவீடுகள் (Dimensioning) 
அளவீடுகளின் வணககள் – அளவீடுகளின் கூறுகள் – அளவீடுகளின் முணறகள் – அளவுகணள அணமத்து 
குறிக்கும் முணறகள்  
தகொடு மற்றும் தகொைங்களின் வணககள் (Types of lines and angles) 
புள்ளிகள் மற்றும் தகொடுகள் – தகொடுகளின் வணககள் – தகொைங்களின் தவவ்தவறு வணககள் – தகொைங்களின் 
அளவுகளின் முணறகள்  
முக்தகொைங்கள் மற்றும் அதன் பண்புகள் (Triangles and their Properties) 
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முக்தகொைங்கள் – தவவ்தவறு வணகயொன முக்தகொைங்கள் மற்றும் அதனுணடய பண்புகள். 
ேொற்கரம் மற்றும் – அதனுணடய தன்ணமகள் (Quadrilaterals and their Properties) 
ேொற்கரம் – ேொற்கரத்தின் வணககள் – ேொற்கரத்தின் பண்புகள் 
பைதகொைங்கள் மற்றும் அவற்றின் தன்ணமகள் (Polygons and their properties) 
பைதகொைம் – பைதகொைத்தின் பக்கங்களின் எண்ணிக்ணகயின் அடிப்பணடயில் அதன் தபயர்கள் – 
பைதகொைத்தின் பண்புகள். 

அைகு II: தசயின் சர்தவயிங் (Chain Surveying) (30 வினொக்கள்) 
தசயின் சர்தவயிங் பற்றிய அறிமுகம் (Introduction about Surveying) 
நிை அளணவ பற்றி வணரயறு – நிைஅளணவயின் தேொக்கங்கள் – சர்தவயின் ததொழிற் நுட்ப தசொற்கள் – 
சர்தவயின் ததொழிற்நுட்ப தசொற்கள் – சர்தவயின் வணககள் – நிை அளணவயின் தகொள்ணககள் நிை 
அளணவயின் தகொள்ணககள் நிை அளணவயொளரின் பணிகள் – தசயின் சர்தவயின் துள்ளியத்ணத குறிப்பிடுக – 
ஸ்டீல் தபண்டு (Steel Band) 
தசயின் மூைமொக தூரத்ணத அளத்தல் (Measurement of distance by a Chain and Chaining) 
தூரத்ணத அளக்கும் முணறகள் - தசயின் மற்றும் தசயினிங் அளவுகணள படித்தல் – பிரித்தல் – தசயின் 
பிணழகணள கைக்கிடுதல். 
நிை அளணவ உபகரைங்கணள பற்றிய அறிமுகம் (Introduction about Chain Survey Instrument) 
தசயின் சர்தவ உபகரைங்களின் அணமப்பு மற்றும் பயன்கள். 
தரன்ஜிங் (Ranging) 
தரன்ஜிங் – தரன்ஜிங் முக்கியத்துவம் – தரன்ஜிங்கின் வணககள் – சர்தவயர் கொட்டும் சமிச்ணசகள் அதற்தகற்ப 
உதவியொளரின் தசயல்பொடுகள் 
சொய்வொன தணரமீது தசயினிங் (Chaining on Sloping ground) 
சொய்வொன தணர மீது தசயினிங்கின் முணறகள் – கிணடமட்ட தூரத்ணத கைக்கிடுதலின் முக்கியத்துவம் 
 
கிணள தகொடுகள் மற்றும் கிணள தகொடுகள் அளக்கும் முணற (Offset and Offsetting) 
கிணள தகொடுகள் மற்றும் கிணள தகொடுகள் அளத்தலின் தபொருள், கிணள தகொடுகளின் வணககள், வரம்பு மற்றும் 
வணரயறுத்தல் – பல்தவறு நிை அணமப்புகளுக்கு ஏற்ப கிணளதகொடுகள் எடுக்கும் முணறகள் 
தசயின் சர்தவயிங் – தணடகள் (Obstacles in Chain Surveying) 
தணடகள் – தணடகளின் மூன்று வணககள் – தணடகளின் தூரத்ணத கைக்கிடுதல். 
தசங்தகொைம் அணமத்தல் மற்றும் பயன்பொட்டின் அறிமுகம் (Introduction used for setting out right angles) 
தசங்தகொைம் அணமத்தலின் பயன்படும் உபகரைங்களின் வணககள் – க்ரொஸ் ஸ்டொஃப் (Cross staff) மற்றும் 
ஆப்டிகல் ஸ்தகொயரின் (optical square) வணககள் மற்றும் அணமப்பு – ஆப்டிகல் ஸ்தகொயரின் பண்புகள் மற்றும் 
பயன்கள். 
டிரொயுங்குதளஷன் சர்தவ (Introduction about Triangulation Survey) 
டிரொயுங்குதளஷன் மற்றும் டிரொவர்ஸிங் சர்தவ – திறந்த மற்றும் மூடிய டிரொவர்ஸ் சர்தவ - டிரொயுங்குதளஷன் 
சர்தவயின் மூன்று வணககள் – பீல்டு தவொர்க். 
பரப்பளணவ கைக்கிடுதல் (Calculate of area) 
ஒழுங்கற்ற நிைத்தின் பரப்புகணள கைக்கிடுதல் – பரப்ணப கைக்கிடுவதற்கு பயன்படுத்தும் வடிவியல் சூத்திரம் 
– பிளொனிமீட்டர் அணமப்பு மற்றும் பயன்கள். 

அைகு III:  கொம்பஸ் சர்தவயிங் (Compass Surveying) (10 வினொக்கள்) 
கொம்பஸ் சர்தவயில் உபகரைங்களின் பொகங்கள் மற்றும் அணடயொளங்கொைல் (Identification and Parts of 
Instruments in Compass survey) 
ட்ரொவர்சிங் – கொம்பஸ்-ன் வணககள் – பிரிஸ்தமட்டிக் (Prismatic Compass) கொம்பஸ்-ன் அணமப்பு. 
முக்தகொை வடிவ நிைம் ABC –யின் தகொைம் மற்றும் உள்தகொைத்ணத கைக்கிடுதல் (Determining the 
bearing of a given triangular plot ABC and Calculation of included angles) 
தகொைத்திலிருந்து பியரிங்ணக கைக்கிடுதல் – பியரிங்கிலிருந்து தகொைத்ணத கைக்கிடுதல். 
ஐங்தகொைவடிவ நிைம் ABCDE யின் தகொைம் மற்றும் உள்தகொைம், கொந்தசரிவு ஆகியவற்றின் படம் 
வணரதல் (Determining the bearing of a given pentagonal plot of ABCDE and Calculating included angles 
magnetic declination and Plotting of Compass survey) 
முடிவுற்ற டிரொவர்ஸ்-ன் பியரிங்கில் இருந்து தகொைத்ணத கைக்கிடுதல் - முடிவுற்ற டிரொவர்ஸில் 
தகொைத்திலிருந்து பியரிங்ணக கைக்கிடுதல் – ஐங்தகொைத்தின் பியரிங்ணக கைக்கிடு – கொந்த ஊசியின் சரிவு 
– கொந்த சரிவு மற்றும் தவற்றுணமகள் – ட்ரூ (True) பியரிங்ணக கைக்கிடுதல் – தைொக்கல் ஈர்ப்பு மற்றும் தவிர்த்தல் 
– தவறுகள் அதனுணடய வரம்புகள் – பிரிஸ்தமட்டிக் கொம்பஸ்ணஸ தசொதித்தல். 
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அைகு IV:  பிதளன் தடபிள் சர்தவயிங் (Plane Table) (10 வினொக்கள்) 
பிதளன் தடபிள் அணமத்தல் மற்றும் பிதளன் தடபிளின் வணககள் (Setting up of Plane Table and method of 
Plane tabling 
பிதளன் தடபிள் – பிதளன் தடபிளில் பயன்படுத்தப்படும் கருவி மற்றும் உபகரைங்களின் அணமப்பு மற்றும் 
தபயர்கள் – ஒரு நிணை புள்ளியின் தமல் பிதளன் தடபுணள தபொருத்துதல் – பிதளன் தடபுணள தடவலிங் – 
தசன்டரிங் மற்றும் ஒரியன்தடஷன் தசய்தல். 
பிதளன் தடபிளின் முணறகள் (Method of Plane Table Survey) 
பிதளன் தடபிள் சர்தவயின் முணறகள் – தரடிதயஷன் – இன்டர்தஸக்சன் முணற. 
பிதளன் தடபிளின் டிரொதவர்ஸிங் முணற (Traversing method of plane table survey) 
பிதளன்தடபுளில் டிரொவர்ஸிங் முணற 
இரண்டு மற்றும் மூன்று புள்ளி கைக்கீட்டு முணறயில் புதிய கட்டிடத்தின் இருப்பிடத்ணத கண்டறிந்து 
வணரபடம் வணரதல் (locate and plot new Building by two point and three point problem) 
ரிதஸக்சன் – இரண்டு மற்றும் மூன்று புள்ளி கைக்கீடு – தைக்தமன்ஸ் (Lehman’s rule) விதி பிதளன் தடபிள் 
சர்தவயில் ஏற்படும் தவறுகள் – ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள். 
 ½ கி.மீ தூரத்திற்கு சொணையின் வணரபடத்தின் இருபுறம் உள்ள விவரங்கள் (Prepare a road map for ½ km 
showing details on both sides) 
சொணையின் வணரபடத்தின் இருபுறங்களில் உள்ள விவரங்கள் 
டிதரசிங் தசய்யப்பட்ட பிதளன் தடபிள் தமப்ணப இங்கிங், ஃபினிஷிங் மற்றும் கைரிங் தசய்தல் (Inking, finishing, 
colouring and tracing of plane table map) 
நிை அளணவ குறியீட்டில் வண்ைம் தீட்டுதல் – டிதரசிங்கின் முக்கியத்துவம் – நுட்பங்கள் – வரிணச முணற – 
டிதரசிங்கின் ேகல் எடுக்கும் முணறகள் 
பிதளன் தடபிளில் சிறிய கருவிகள் உடன் அல்ைது கருவிகள் இல்ைொமல் உள்ள பயன்பொடு (minor 
instruments used with or without plane tabling) 
தடன்ஜன்ட் கிலிதனொமீட்டர் (Tangent clinometers) ஏப்னி தைவலின் (Abney Level) அணமப்பு மற்றும் 
பயன்பொடு தடலிதஸல் கிளிதனொமீட்டர் (Delisel’s Clinometers). 

அைகு V: தைவலிங் மற்றும் கொன்டூரிங் (Levelling & Contouring) (20 வினொக்கள்) 
டில்டிங் தைவல் மற்றும் ஆட்தடொ தைவலிங் தைவல் – டம்பி தைவலின் அணமப்பு – தைவலிங் ஸ்டொப்பின் (Staff) 
வணககள் 
கொன்டூரிங் (Contouring) 
கொன்டூரிங் – கொன்டூரில் உபதயொகிக்கும் தசொற்கூறு – கொன்டூரின் பண்புகள் 
 
தடொதபொகிரொஃப்பிக் மற்றும் கொன்டூர் (Topography and Contour) 
தடொதபொகிரொப் – கொன்டூர் 
தரகொன்டூரில் டிதரஸிங் தசய்தல் (Tracing of grade contour) 
சொணை மற்றும் இரயில் பொணதகள் சீரணமப்பின் தபொது கொன்டூரின் சரிணவ கண்டுபிடித்தல் நீர் ததக்கம் மற்றும் 
குழி ததொண்டுதலில் கன அளவு கைக்கிடுதல் 
கன அளவு கைக்கிடுதல் (Computation of Volume) 
குழி ததொண்டுதலில் கைக்கீட்டின் தவவ்தவறு முணறகள் – சரொசரி ஆழம் முணற – டிரபிசொய்டல் (trapezoidal) 
மற்றும் பிரிதமொசொய்டல் (Primosoidal) சூத்திரம். 

அைகு VI: திதயொடணைட் (Theodolite) (40 வினொக்கள்) 
திதயொடணைட்டின் முன்னுணர (Introduction to Theodolite) 
திதயொடணைட்டின் பயன்கள் – வணககள் – திதயொணைட்டின் அணமப்புகள்  
திதயொடணைட்ணட தற்கொலிகமொக சரிதசய்யும் முணற (Temporary adjustment of Theodolite) 
கருவிணய ணவத்து ணமயமொக்குதல் – திதயொடணைட்ணட கிணடமட்டத்தில் சரி தசய்தல் –ததளிவின்ணமணய 
நீக்குதல். 
கிணடமட்ட தகொைத்ணத அளத்தல் – திரும்ப தசய்யும் முணற (Measuring horizontal angle – repetition method) 
திரும்ப தசய்யும் முணற – திரும்ப தசய்யும் முணறயின் ேன்ணமகள் – திரும்ப தசய்யும் முணறயில் பிணழகணள 
சரிதசய்ய இயைொது. 
உயர்மட்ட தகொைத்ணத அளத்தல் (Measuring veritical angle) 
உயர்மட்ட தகொைத்ணத அளப்பது (elevation) மற்றும் சரிவு தகொைத்திற்கும் (depression) உள்ள தவறுபொடுகள் 
விைகு தகொைம் மற்றும் தேர்தகொைம் (Deflection angle and direct angle) 
விைகு தகொைம் - வைது விைகு தகொைம் மற்றும் இடது விைகு தகொைத்தில் உள்ள தவற்றுணம – தேர்தகொைம் 
– விைகு தகொைத்திற்கும் மற்றும் தேர்தகொைத்திற்கும் உள்ள தவற்றுணம  
தகொட்ணட நீட்டிக்க தசய்தல் (Prolong a line) 
தகொட்ணட நீட்டிக்க தசய்தலின் முணறகள் – தகொட்ணட நீட்டிக்க தசய்தலின் முணறணய ஒப்பிடுதல் – தகொட்ணட 
நீட்டிக்க தசய்தல் முணறயில் மிகவும் தபொருத்தமொன முணற 



 

Page 152 of 202 

 

இரண்டு தேர்தகொடுகள் குறுக்தக தவட்டிக் தகொள்ளுதல் (Intersection of two straight line) 
முணற - I இரண்டு தேர்தகொடுகள் குறுக்தக தவட்டிக் தகொள்ளுதல் 
முணற - II இரண்டு தேர்தகொடுகள் குறுக்தக தவட்டிக் தகொள்ளுதல் 
கிணடமட்ட தகொைத்ணத அணமத்தல் (laying of a horizontal angle) 
சொதொரை முணறயில் கிணடமட்ட தகொைத்ணத அணமத்தல் – திரும்ப தசய்யும் முணறயில் கிணடமட்ட 
தகொைத்ணத அணமத்தல் – இணையொன தூரத்தின் தகொை அளவு. 
டிரொவர்ஸ் (Traverse) 
டிரொவர்ஸ் சர்தவயிங்-கின் பயன்கள் – வணககள் – முடிவில்ைொ மற்றும் முடிவுற்ற டிரொவர்ஸ்ஸின் தவற்றுணமகள் 
டிரொவர்ஸ் தசொதணனயிடல் (Traverse Checking) 
முடிவில்ைொ டிரொவர்ஸ் தசொதணனயிடுதல் - முடிவுற்ற டிரொவர்ஸ்ஸின் தசொதணனயிடுதல் 
டிரொவர்ஸ் வணகப்படுத்துதல் (Classification of Traverse) 
டிரொவர்ஸ் பயன்படுத்தப்படும் கருவிகளின் அடிப்பணடயில் வணகபடுத்துதல் – டிரொவர்ஸ்சின் முணறகள் – 
டிரொவர்ஸ்சின் நீளத்ணத திதயொடணைட்டில் அளப்பது.  
 திதயொடணைட்டில் டிரொவர்ஸிங் முணற (Theodolite Traversing method) 
திதயொடணைட் டிரொவர்ஸ்சிங் முணற – லூஸ் நீடில் முணற (loose needle method) – பொஸ்ட் நீடில் முணற (Fast 
needle method) – லூஸ் நீடில் மற்றும் பொஸ்ட் நீடில் முணறகணள ஒப்பிடுதல். 
திதயொடணைட்டில் டிரொவர்ஸ் முணற-II (Theodolite Traversing method – II) 
உட்தகொை முணற, தேர் தகொை முணற – விைகல் தகொை முணற -  அசிமுத் முணற 
திதயொடணைட்டின் பகுதிகள் (Theodolite Phases) 
திதயொடணைட் டிரொவர்ஸ்சின் பகுதிகள்  
பிணழணய முடிவுற தசய்தல் (Closing error) 
பிணழணய முடிவுற தசய்தல்- தமக்னிடியூட் (magnitude) மற்றும் முடிவுற்ற திணச. 
அட்சதரணக மற்றும் தீர்க்கதரணக (latitude and departures) 
அட்சதரணக – தீர்க்கதரணக – டிரொன்ஸிஸ்ட் முணறணய பயன்படுத்தி டிரொவர்ணச சரிதசய்தல் – தபௌடிக் 
முணறணய (கணித முணற) (Bawditch’s mathematical method) பயன்படுத்தி டிரொவர்ஸ்ணச சரிதசய்தல். 
டிரொவர்ஸ்ணச சரிதசய்தல் (Balancing the traverse) 
பிணழகணள சரிதசய்தல் – பிணழகணள சரிதசய்தலில் கணிதமுணற மற்றும் வணரகணை முணறகள் 
தவிர்க்கப்பட்ட அளவீடுகள் (Omitted measurement) 
தவிர்க்கப்பட்ட அளவீடுகள் – வணககள்  
ட்ரிக்தனொதமட்ரிக் தைவலிங் (மணறமுக தைவலிங்) Trigonometric Levelling (Indirect levelling)  
மணறமுக தைவலிங் பயன்கள், ட்ரிக்தனொதமட்ரிக் தைவலிங் தவவ்தவறு முணறகள் – சூத்திரத்ணத 
பயன்படுத்தி குணறக்கப்பட்ட தைவணை கைக்கிடுதல். 
 
வணளவுகள் அறிமுகம் (Introduction to Curves) 
சொணை மற்றும் இரயில் பொணதகளில் வணளவுகளின் முக்கியத்துவம் – வணககள் – வணளவுகளில் 
பயன்படுத்தப்படும் ததொழில்நுட்ப தசொற்கள். 
நீட்டணமப்பு முணறயில் கிணடமட்ட வணளவு அணமத்தல் 
(Setting Horizontal Curve by linear Method) 
வணளவின் கூறுகள், ைொங்கொர்டுகளில் இருந்து கிணள தகொடுகள் அணமத்தல் – ைொங்கொர்டு கிணள தகொடுகள் 
முணறயில் வணளவு அணமத்தல். 
தகொைமுணறயில் வணளவுகள் அணமத்தல்  
(Setting out Curves by Angular Method) 
கொர்டு (Chord)-இல் விைக்தகொைம் – ஒரு திதயொடணைட் மற்றும் தடப் பயன்படுத்தி சொதொரை வணளவு 
அணமத்தல். 

அைகு VII:  தடக்தகொதமட்ரி (Tachometry) (10 வினொக்கள்) 
தடக்தகொதமட்ரி முணற (method of tacho-metry) 
தடக்தகொதமட்ரி முணறயின் முணறகள் – நிணையொன தஹர் (hair) முணற – ேகர்த்தக்கூடிய  தஹர் (hair) முணற  
ததொடு தகொடு முணறயில் தடக்தகொதமட்ரி (Tangential method of Tachometry) 
ததொடு தகொடு முணறயில் தடக்தகொதமட்ரி – சப்ஸ்தடன்ஸ் (Substance) முணற 
டிணரயொங்குதைஷன் (Triangulation) 
டிணரயொங்குதைஷனில் பயன்படும் நுட்பதசொற்கள் 

அைகு VIII: ேவீன நிை அளணவ கருவிகள் (Modern Surveying Instruments) (25 வினொக்கள்) 
டிஜிடல் திதயொடணைட் (Digital theodolite) 
டிஜிடல் திதயொணைட்டின் அம்சங்கள் – திதயொடணைட்டிற்கும் டிஜிடல் திதயொணைட்டிற்கும் உள்ள 
தவறுபொடுகள் 
தடொட்டல் ஸ்டீடஷன் (Total Station) 
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தடொட்டல்ஸ்டீடஷனின் அம்சங்கள் – பணழய கருவிகளில் இருந்து தடொட்டல் ஸ்தடஷனின் பரிமொன வளர்ச்சி 
– தடொட்டல் ஸ்தடஷனின் ேன்ணமகள் 
ததொணை உைர்வு (Remote Sensing) 
ததொணை உைர்வு மற்றும் தபொட்தடொ கிதரொ தமட்ரி (Photogrammetry) 
 
ஜிபிஎஸ் (GPS) 
உைகளொவிய நிணைபொடு அம்சங்கள் (GPS) ஜிபிஎஸ் (GPS)-ன் பயன்பொடு மற்றும் துள்ளிய அளவீடு முணறகள் -  
ஜிபிஎஸ் கருவியின் ேன்ணமகள். 
அைகு IX: CADD (25 வினொக்கள்) 
CAD-ல் பயன்படும் ததொழிற்நுட்ப தசொற்கள், CAD –ன் பயன்கள். 
வணர டூல் பொர் (Draw Tool bar) 
CAD-ல் வணரய பயன்படும் கட்டணளகள் - CAD-ல் வடிவியல் வடிவங்கள் வணரயும் முணற. 
தையர்ஸ் (Layers) 
CAD-ல் அளவீடுகளின் முணறகள், ஆப்தஜக்ட் ஸ்தனப் (Object snap)-ன் பயன்கள் 
திருத்தப்பட்ட டூல் பொர் (Modifying Tool bar) 
CAD உள்ள திருத்தப்பட்ட டூலின் வணககள், அதன் பயன்கள். 
CAD வணரபடத்ணத அச்சிடுதல் (Printing CAD drawing) 
CAD வணரபடத்ணத பிளொட்டரில் (Plotter) அச்சிடும் வழிமுணறகள். 

அைகு X: கட்டிடம் மற்றும் வடிகொல் (Building and Drainage) (10 வினொக்கள்) 
கட்டிட வணரபடம் (Building Drawing) 
ேல்ை கட்டிட வணரபடத்தின் ததணவகள் – தமல்பக்க ததொற்றம் – முன்பக்க ததொற்றம் மற்றும் குறுக்கு தவட்டு 
ததொற்றம் வணரயும் முணறகள் – கட்டிட வணரபடத்திற்கு பயன்படுத்தப்படும் ஸ்தகல் – கட்டிட வணரபடத்ணத 
அளவீடுகள் மற்றும் அச்சிடுதல். 
வடிகொல் (Drainage) 
வடிகொல் மற்றும் தமல்பரப்பு வடிகொல் – தமல்பரப்பு வடிகொலில் ேொன்கு வடிவங்கள். 
 

 
41. ததொழிற்பிரிவு: மருத்துவ மின்னணுவியல் நுட்பவியைாளர் 

(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 
                                                                                                                                                                                                                                     குறியீடு:549 

 
அைகு I :  பாதுைாப்பு ந வடிக்ணைைள் மற்றும் முதலுதவி வழிமுணறைள், தைபிள்ைளின் வணைப்பாடுைள், 
ொல் ரிங் மற்றும் டீொல் ரிங் ஸ்த ஷன். (10 தைள்விைள்). 
மருத்துவமணனயின் சபாது பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - PPE பாதுைாப்பு உபைரைங்ைள் - முதலுதவி 
செயல்முணற - மின்ொரம் தாக்குதல் மற்றும் அதன் பாதிப்புைள் - மின்ொர மற்றும் மின்னணு சதாழிலில் 
பயன்படுத்தப்படும் தைபிள்ைள் - Soldering Gun வணைைள் - ொல் ரிங் சவப்பநிணை மற்றும் வாட்த ஜ் - Soldering 
Tips வணைைள் - ொல் ரிங் சபாருட்ைள் மற்றும் தரப்படுத்தல் - ொல் ரிங் ஃப்ளக்ஸ், சமழுகு (Wax) மற்றும் பிற 
சபாருட்ைளின் பயன்பாடு - Soldering Gun ததர்வு - ொல் ரிங் மற்றும் டீொல் ரிங் ஸ்த ஷன். 
 
அைகு II : அடிப்பண  மின்ொர விதிமுணறைள், மின்ொர தமாட் ார் மற்றும் அளவிடும் ைருவிைள்.  
(20 தைள்விைள்) 
அடிப்பண  மின் விதிமுணறைள் – எைக்ட்ரிக் ொர்ஜ் – சபாச ன்ஷியல் டிஃபசரன்ஸ் (மின்னழுத்தம்) – 
மின்தனாட் ம்  மின்தண  – AC & DC இன் அடிப்பண ைள் – AC Term – +ve & -ve ணெக்கிள் – அதிர்சவண் – ண ம் 
பீரியட் – RMS (Root Mean Square) – Peak & Peak-to-Peak (P-P) மதிப்புைள் – இன்ஸ் ன்ட்த னியஸ் மதிப்பு – 
சபாருட்ைளின் பண்புைள் – ைன்டக்டர்ஸ் – இன்சுதைட் ர்ைள் – செமி-ைன்டக்டர்ஸ்  – ICDP சுவிட்ச் – MCB – 
எனர்ஜி மீட் ர் - ஓம்ஸ் விதி & அதன் தவரியபில்ஸ் - சிங்ைள் phase மற்றும் 3 phase பவர் – AC தமாட் ார்ைள் 
(சிங்ைள் & 3 phase) – AC தமாட் ார்ைளுக்ைான ைன்சவன்ஷனல் ஸ்பீடு ைன்ட்தரால் சமத்ததட்ஸ் – DC 
தமாட் ார்ைள் - சதா ர் DC தமாட் ார் - ஷன்ட் DC தமாட் ார் - ைாம்சபௌண்ட் DC தமாட் ார் - DC 
தமாட் ார்ைளுக்ைான ைன்சவன்ஷனல் ஸ்பீடு ைன்ட்தரால் சமத்ததட்ஸ் & DC தமாட் ார்ைளின் பயன்பாடுைள் 
- அளவிடும் ைருவிைள் - PMMC அம்மீட் ர் (Permanent Magnet Moving Coil) – அம்மீட் ணர தவால்ட்மீட் ராை 
மாற்றுதல் – அனைாக் மல்டிமீட் ர் - டிஜிட் ல் மல்டிமீட் ர் (DMM) - டிஜிட் ல் LCR மீட் ர் (இண் க் ன்ஸ், 
தைப்பாசிட் ன்ஸ் சரசிஸ் ன்ஸ்  மீட் ர்).           
 
அைகு III: மின்னணுவியல், பவர் எைக்ட்ரானிக்ஸ் மற்றும் ஸ்சபஷல் செமி ைன் க் ர்ஸ். (40 தைள்விைள்) 
டிரான்சிஸ் ர் அடிப்பண ைள் மற்றும் பண்புைள் – அம்பிளிணபயர் மற்றும் அவற்றின் பண்புைள் - பீல்ட் எசபக்ட் 
டிரான்சிஸ் ர்ைள் (FETைள்) மற்றும் பவர் எைக்ட்ரானிக்ஸ் கூறுைள் - டிரான்சிஸ் ர் பயன்பாடு – அம்பிளிணபயர் 
வணைைள் - RC ைபுல்டு அம்பிளிணபயர் (ஒற்ணற & இரட்ண  நிணை) - டிரான்ஸ்ஃபார்மர் ைபுல்டு அம்பிளிணபயர்  - 
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Class B புஷ்-புல் அம்பிளிணபயர் - ஆடிதயா அம்பிளிணபயர் - FET ைாமன் தொர்ஸ் - குணறந்த-அதிர்சவண் 
சபருக்கி - FET ைாமன் ட்ணரன் (Source Follower) அம்பிளிணபயர் - ண தயாடு ஷன்ட் & சதா ர் கிளிப்பர் 
சுற்றுைள் - கிளாம்பிங்/லிமிட்டிங் சுற்றுைள் - RC-அடிப்பண யிைான டிபரன்ஷிதய ர் - டிரான்சிஸ் ர் பவர் 
தரட்டிங் & ஹீட் ச சிதபஷன்.            
அனைாக் மற்றும் டிஜிட் ல் சிக்னல்ைள் - TTL & CMOS இன் ைாஜிக் நிணைைள் - எண் அணமப்புைள் மற்றும் 
குறியீடுைள் – ைாஜிக் தைட்ஸ் மற்றும் அவற்றின் Truth தடபிள்ஸ் - டிஜிட் ல் ஐசி ச ஸ் ர் - & ைாஜிக்  Families 
மற்றும் அவற்றின் ஒப்பீடு – கொம்பிதனஷ்னல் ைொஜிக் சர்க்யூட் - Adder சுற்றுைள் மற்றும் எண்ைணித 
செயல்பாடுைள் -Magnitude கம்தபதரட்டர் - IC சதாகுப்புைளில் ைாஜிக் தைட்ஸின் Availability. 
மல்டிணவபிதரட் ர்ைளின் வணைைள் - தமாதனாஸ் பிள் மல்டிணவபிதரட் ர் – Bistable மல்டிணவபிதரட் ர் - 
ஆர்சி & ஆர்எல் ெர்க்யூட் ண ம் ைான்ஸ் ான்ட் - 555 ண மர் ஐசி - தமாதனாஸ் பிள், ஆஸ் பிள் மற்றும் VCO 
Mode- ஆஸிதைட் ர்ைளில் +ve Feed Back - லீனியர் ஐசி ச ஸ் ர் - இன்ச க்தரட் ர் ெர்க்யூட்ைள் - 
டிஃசபரன்ஷியல் ஆம்ப்ளிஃணபயர் - ஆப்-ஆம்ப் 741 (இன்சவர்ட்டிங் & Non-இன்சவர்ட்டிங் ) - OP- Amp ைளின் 
லீனியர் மற்றும் Non லீனியர் பயன்பாடுைள் - பதயாசமடிக்ைல் இன்ஸ்ட்ரூசமன்த ஷன் ஆம்ப்ளிஃணபயர் - ஆப்-
ஆம்ப்ைணளப் பயன்படுத்தும் ஆஸிதைட் ர்ைள் - ஆர்சி ஃதபஸ்-ஷிப்ட் ஆஸிதைட் ர் - Wien பிரிட்ஜ் 
ஆஸிதைட் ர் - ஆப்-ஆம்ப் அடிப்பண யிைான கன்தவர்ட்டர் – தவால்த ஜ் -to - ைரண்ட் ைன்சவர்ட் ர் – ைரண்ட் 
-to-  தவால்த ஜ் ைன்சவர்ட் ர் - ஆப்-ஆம்ப் பயன்பாடுைள் - பீக் டிச க் ர் - Precision சரக்டிஃணபயர் - முக்தைாை 
மற்றும் ெதுர தவவ் சஜனதரட் ர். 
உருகிைள் மற்றும் மதிப்பீடுைள் - சிங்கிள் மற்றும் 3 தபஸ் MCBைள் - சிங்கிள் தபஸ் ELCB – பவர் மற்றும் தபஸ்  
Relation - 3 தபஸ் மின்மாற்றிைள் – கொன்ட்தடக்டர்ஸ் மற்றும் அவற்றின் வணைைள். 
 
அைகு IV: SMD கூறுைள், குணறக்ை த்தி ொதனங்ைள் மற்றும் நிணைப்படுத்திைள்(stabilizers) (10 தைள்விைள்) 
PCB வடிவணமப்பு மற்றும் SMD கூறுைள் - குணறக்ை த்தி ொதனங்ைள் மற்றும் ண தயாட்ைள் - PN ெந்திப்பு 
மற்றும் ண தயாட்ைளின் ொர்பு (biasing of diodes) - சரக்டிஃணபயர்ைள் மற்றும் மின்னழுத்த சீராக்கி (voltage 
regulator) - பவர் ெப்ணள மற்றும் Stabilizers) - மின்னழுத்த Stabilizers). 
 
அைகு V:  மனித உ ற்கூறியல் மற்றும் உயிரி மருத்துவ உபைரைங்ைள் மற்றும் சென்ொர்  (30 தைள்விைள்) 
மனித உ ல் செல்ைள் மற்றும் உள்ளுறுப்புைள் - மனித உ லில் உள்ள திசுக்ைளின் வணைைள் - முக்கிய மனித 
உறுப்புைளின் செயல்பாடுைள் (மூணள, இதயம், நுணரயீரல், ைல்லீரல், சிறுநீரைங்ைள், வயிறு, கு ல்ைள் (சிறிய 
மற்றும் சபரிய), ததால், ைணையம், இனப்சபருக்ை உறுப்புைள்) - மருத்துவ மற்றும் ஆய்வை உபைரைங்ைள் – 
தராசுைள் (Balances)  -  Hot Plate  - ைாந்த அணெப்பான் (magnetic stirrer) –  Centrifuges  - Hot Air Oven - 
இன்குதபட் ர் - நீர் குளியல்(Water Bath) - சநபுணைெர் – ஸ்ணபக்தமாதமதனாமீட் ர் – குழந்ணத / மருத்துவ 
இன்குதபட் ர் - ைதிரியக்ை சவப்பமாக்கி(Radiant warmer) - ஆய்வை உபைரைங்ைள் - நுண்தைாக்கி - 
ைதைாரிமீட் ர்- Spectro photo meter - (VIS & UV) – கதைொரிதமட்ரி மற்றும் தபாட்த ா சமட்ரிஅளவியலின் 
அடிப்பண யில் ஆய்வை தொதணனைள் - சு ர் ஒளி அளவி (Flame Photometry)– 
மின்னாற்பகுப்பு(Electrophoresis) - அ ர்த்தி அளவி - PH மீட் ர்ைள் – தசமி ஆட்தடொ அனணைஸர்- Blood Cell 
Counter  -  இரத்த வாயு பகுப்பாய்வி - உயிரி-ொத்திய மின்முணனைள்(Bio Potential Electrodes) - செல்ைள் மற்றும் 
உயிரி-மின்ொர ஆற்றல்ைள் - IR LEDைள் - புணைப்ப  ண தயாடுைள் - புணைப்ப  டிரான்சிஸ் ர்ைள் - ஆப்டிைல் 
சென்ொர்ைள் மற்றும் ஆப்த ா-இணைப்பிைள் - தைெர் ண தயாடுைள் - உயிரி மருத்துவ உைரிைள்(sensors) -  
மின்னணுவியல் மற்றும் மருத்துவ பயன்பாடுைளில் பயன்படுத்தப்படும் விளக்குைளின் வணைைள் (UVB 
விளக்குைள், ைாதைாஜன் விளக்குைள், குழாய் விளக்குைள், UV விளக்குைள், IR (அைச்சிவப்பு) விளக்குைள், 
CFL (ைாம்பாக்ட் ஃப்தளாரென்ட் விளக்கு), ஒளிக்ைதிர் சிகிச்ணெ விளக்குைள்(Phototherapy lights). 
 மருத்துவமணன எரிவாயு (Gas plants) நிணையங்ைளுக்ைான பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - 
மருத்துவமணனைளில் பயன்படுத்தப்படும் வாயுக்ைளின் வணைைள் - Gas plant layout 
நரம்பு மற்றும் தணெைளின் மின் தூண்டுதல் - சிகிச்ணெயில் பயன்படுத்தப்படும் மின்தனாட்  வணைைள் - 
திசுக்ைணள சவப்பப்படுத்தும் முணறைள் - தமம்பட்  சிகிச்ணெைள் (தைெர் சிகிச்ணெ, மீசயாலி சிகிச்ணெ 
(Ultrasonic therapy), புற ஊதா ைதிர்வீச்சு சிகிச்ணெ, குளிர் சிகிச்ணெ (கிணரதயாசதரபி). 
 
அைகு VI: எர்த்திங், தபட் ரிைள், இன்சவர்ட் ர்ைள் மற்றும் யுபிஎஸ்(20 தைள்விைள்) 
சிங்கிள் தபஸ் மற்றும் 3 தபஸ் அணமப்புைளுக்ைான மின் வயரிங் – எர்த்திங்  மற்றும் எர்த் சரசிஸ் ன்ஸ்  அளவீடு 
– பவர் மற்றும் பவர் தபக்ை ரின்  ைைக்கீடு - தபட் ரிைள் பற்றிய மதிப்பாய்வு - தபட் ரி மற்றும் செல் ைட்டுமானம் 
- செல்ைளின் வணைைள் - செல்ைள் மற்றும் தபட் ரிைளில் பயன்படுத்தப்படும் சபாருட்ைள் - செல்ைள் மற்றும் 
தபட் ரிைளின் விவரக்குறிப்புைள் - ொர்ஜிங் செயல்முணற மற்றும் செயல்திறன் - செல்ைள் மற்றும் 
தபட் ரிைளின் ததர்வு - ணைட்தராமீட் ரின் பயன்பாடு - எைக்ட்தராணைட்டுைளின் வணைைள் - Propagation 
Delay - ெக்தி சிதறல் (Power Dissipation ) மற்றும் Noise Immunity -  சதாகுத்தல் (Grouping ) - ொர்ஜிங் - 
இன்சவர்ட் ர்ைள் மற்றும் UPSல்- பயன்படுத்தப்படும் தபட் ரி ொர்ஜிங் சுற்றுைள் - தபட் ரிைளின் பராமரிப்பு - 
இன்சவர்ட் ர் – Power Rating - Change Over Period -  Change Over Period அவற்றின் சைாள்ணை மற்றும் 
செயல்பாடு - இன்சவர்ட் ர்ைணள நிறுவுதல் - இன்சவர்ட் ர்ைளில் பயன்படுத்தப்படும் பாதுைாப்பு சுற்றுைள் - 
தபட் ரி நிணை, அதிை சுணம, அதிை ொர்ஜிங் தபான்றணவ - பல்தவறு தவறுைள் மற்றும் அதன் திருத்தம்  – UPS 
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ைான்செப்ட் - பல்தவறு வணைைளின் சைாள்ணை - விவரக்குறிப்புைள் - பல்தவறு வணை UPS ைளின் தவறுைள் 
மற்றும் அவற்றின் தீர்வுைள் –   ஆஃப் ணைன் மற்றும் ஆன்ணைன்  UPS - ன்  ைான்செப்ட்  - இன்சவர்ட் ர் மற்றும் 
UPS - க்கு இண யிைான தவறுபாடு - UPS ததர்வு – Load power ைைக்கீடு - ணைன் Interruptive UPS, 
ஆன்ணைன் UPS சுற்று விளக்ைம் மற்றும் தவணை செய்யும் விதம்- ைட்டுப்படுத்தும் சுற்றுைள், ணமக்தரா 
ைன்ட்தராைர் சுற்றுைள், பவர் ெர்க்யூட்ைள், ொர்ஜிங் சுற்றுைள், அைாரம் சுற்றுைள் மற்றும் Indicator சுற்றுைள். 
 
அைகு VII:   ஃணபபர் ஆப்டிக் ைம்யூனிதைஷன், சி.சி.டி.வி, ணமக்தரா பிராெெர் மற்றும் ணமக்தரா ைன்ட்தராைர்.  
(20 தைள்விைள்) 
ஆப்டிைல் ஃணபபர் ஒரு டிரொன்மிஷன் மீடியொ அறிமுைம் - மற்ற ஊ ைங்ைணள வி  அதன் நன்ணமைள் - 
டிரான்ஸ்மிட் ர் மற்றும் ரிசீவரின் செயல்பாட்டுக் சைாள்ணை - பயன்பாடு மற்றும் நன்ணமைள் - பண்புைள் - 
தொதணன, இழப்புைள், வணைைள், விவரக்குறிப்புைள் - மூட்டுைள், பிளவு மற்றும் சதா ர்புண ய உபைரைங்ைள் 
(Joints , Splicing and related equipment) - முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - தைபிள்ைணள இடுதல் (Laying of Cables). 
CCTV அறிமுைம் - ைணினி வன்சபாருள், சமன்சபாருளின் நிறுவல் - டிஜிட் ல் டிவியில் பை பிதரம் பிளவு 
(Multiple frame split in digital TV) - Restore old memories - புதிய மற்றும் பணழய Hard Disk. 
8085 ணமக்தராபிராெெர் அறிமுைம் - ைட் ணமப்பு - பின் விவரங்ைள்(Pin details) - பஸ் சிஸ் ம்(bus system) - 
டிதைா ர்ைள், பஃபர்ைள், ைாட்சுைள் தபான்ற IC ைளின் செயல்பாடு - RAM, PROM/EPROM,8255 தபான்ற 
நிணனவை IC ைள் -  இன்ஸ்ட்ரக்சன் தசட் Covering Data Transfer Logical, எண்ைணிதம் (Arithmetic), சதா ர் 
சதா ர்பு (Serial communication) - ணமக்தரா பிராெெர் மற்றும் ணமக்தரா ைன்ட்தராைர் தவறுபாடு - 8051 இன் 
ைட் ணமப்பு - பின் வணரப ம் - பின் வணரப ம் மற்றும் பல்தவறு ஆன் சிப் வளங்ைள் (on chip resources) - 
நிணனவை வணைைள் – On Chip , சவளிப்புற குறியீடு நிணனவைம், சவளிப்புற RAM - பதிவு வங்கிைள் (Register 
banks ) மற்றும் அவற்றின் பயன்பாடு - பிட் முைவரியி க்கூடிய பதிதவடுைளின் நிணனவை தமப்பிங்( Memory 
mapping) (பிட் நிணனவைங்ைள்) - அறிவுறுத்தல் சதாகுப்பு மற்றும் பல்தவறு வணையான வழிமுணறைள் - சிறப்பு 
செயல்பாட்டு பதிதவடுைள் (SFRைள்) மற்றும் பல்தவறு பயன்பாடுைளுக்ைான அவற்றின் உள்ளணமவு - உள்ளீடு 
/ சவளியீட்டு தபார்ட்ைள் (Input / Output ports) மற்றும் அவற்றின் உள்ளணமவு - பல்தவறு ண மர் மற்றும் 
எண்ணும் செயல்பாடுைணள செயல்படுத்துதல் – சதா ர் சதா ர்பு அம்ெங்ைள் - ADC தபான்ற ஆன்-சிப் 
வளங்ைணளப் (Resources) பயன்படுத்துதல் - 8051 ணமக்தராைண்ட்தராைர்ைளுக்ைான அசெம்பிளி 
சமன்சபாருள் மற்றும் சதாகுப்பிைள் - 8052 மற்றும் 8051 உ ன் அதன் தவறுபாடு. 
 
அைகு VIII: ICUI துணற செயல்பாடுைள், உபைரைங்ைள் மற்றும் அடிப்பண  மனித மதிப்பீட்டு 
விளக்ைப்ப த்ணத நிரூபித்தல். (20 தைள்விைள்) 
மனித உ லின் உள் உறுப்புைளின் விளக்ைப்ப ங்ைள் - சிறுநீரைம் - ைண் - ைாது - மூணள - இதயம் - இரத்த ஓட்  
அணமப்பு - எலும்பு அணமப்பு - சுவாெம் - நரம்புைள் - செரிமானம் - இனப்சபருக்ைம் - உயிரி மருத்துவ சபாறியியல் 
ைருவிைளின் (Bio medical instrumentation)வரைாறு - மனித ைருவி - உ லின் உ லியல் அணமப்பு - மருத்துவ 
சொற்ைளஞ்சியம் - மருத்துவமணனைளில் உள்ள பல்தவறு துணறைள் - மருத்துவமணனைளின் வணைப்பாடு 
 
அைகு IX: மருத்துவமணனைளில் பயன்படுத்தப்படும் பல்தவறு இதமஜிங் உபைரைங்ைளின் செயல்பாட்ண ச் 
செயல்படுத்துதல். (20 தைள்விைள்) 
உ ற்கூறியல் அறிமுைம் - மனித உ லியல் - மின் உ லியல் - மல்டிபாரா மானிட் ர் - அல்ட்ரா ெவுண்ட்  ாப்ளர் 
- ைரு மானிட் ர் - பல்ஸ் ஆக்சிமீட் ர் - தீவிர சிகிச்ணெ ைண்ைாணிப்பின் கூறுைள் - தநாயாளி ைண்ைாணிப்பு 
ைாட்சிபடுத்தும் ைருவிைள் - டிஃபிபிரிதைட் ர்ைள் – இதயமுடுக்கிைள்(Pacemakers) - EMG - EEG - வீடிதயா 
மானிட் ர்ைள் – Recorder - ஸ்ட்ரிப் ொர்ட் சரக்ைார் ர் - ைால்வதனாசமட்ரிக் சரக்ைார் ர்ைள் - 
சவன்டிதைட் ர்ைள் - இன்தைைர்ைள் - சுவாெக் ைருவிைள் - ஈரப்பதமூட்டிைள் - ஆஸ்பிதரட் ர்ைள் – 
ண யாசதர்மி. 
பல் எக்ஸ்தர இயந்திரத்தின் பல்தவறு கூறுைள் - Collimator, பக்கி கிரிட்ைள், ரிதைக்ைள், ைாண் ாக் ர்ைள், 
சுவிட்சுைள், இன் ர்ைாக்கிங் ெர்க்யூட்ைள் - அல்ட்ரா ெவுண்ட் ஸ்தைனரின் அடிப்பண ைள் மற்றும் சதாகுதி 
வணரப ம் - டிரான்ஸ்யூெர் தைாட்பாடு மற்றும்  வணைைள் - சவவ்தவறு முணறைள் அதாவது. A,B,M– வண்ை 
 ாப்ளர் அல்ட்ரா ெவுண்ட் ஸ்தைனர் - எக்ஸ்-தர அடிப்பண ைள் – கூறுைள் மற்றும் சதாகுதி வணரப ம் (Block 
diagram)-H.T. சஜனதரட் ர், எக்ஸ்-தர குழாய்ைள், Collimator, பக்கி கிரிட்ைள், ரிதைக்ைள், ைான் ாக் ர்ைள், 
சுவிட்சுைள், இன் ர்ைாக்கிங் ெர்க்யூட்ைள்– சிதறிய ைதிர்வீச்சு – டிஜிட் ல் எக்ஸ்-தர ைருத்துக்ைள் – எக்ஸ்-தர 
பிலிம்ைள் – திணரைள்  ார்க்ரூம் சிஸ் ம் – CT ஸ்தைனர் – MRI – தமதமாகிராபி – பிரான்தைாஸ்தைாப். 
 
அைகு X: ஒரு மருத்துவமணனயில் உயிரி மருத்துவத் துணறயின்( Bio Medical Department) வளர்ச்சி.                                      
(10 தைள்விைள்) 
உயிரிமருத்துவ சபாறியாளரின் பங்கு - துணறயின் பதிவு பராமரிப்பு - NBEA உரிமம் (ததசிய உயிரிமருத்துவ 
சபாறியாளர்ைள் ெங்ைம்) - MCEBTI சபங்ைளூரு (ITI மருத்துவ மின்னணுவியல் உயிரிமருத்துவம்) - MIS 
NCVT (சதாழில் ைல்வி மற்றும் பயிற்சி தமைாண்ணம தைவல் அணமப்புக்ைான ததசிய ைவுன்சில்.) - 
மருத்துவமணனைளுக்குத் ததணவயான பல்தவறு வணையான உரிமங்ைணள அறிமுைப்படுத்துதல் - NABH 
(மருத்துவமணனைள் மற்றும் சுைாதாரப் பராமரிப்புக்ைான ததசிய அங்கீைார வாரியம்) - AERB (அணு ஆற்றல் 
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ஒழுங்குமுணற வாரியம்), ARRT (அசமரிக்ை பதிவை ைதிரியக்ை சதாழில்நுட்ப வல்லுநர்ைள்) - RMDC 
பதிவுசெய்யப்பட்  தநாயறிதல் மருத்துவ தொதனாகிராஃபர்ைள்), PC - PNDT (ைருத்தரிப்பதற்கு முன் மற்றும் 
பிரெவத்திற்கு முன் தநாயறிதல் நுட்பங்ைள்). 
 

42. சதாழிற்பிரிவு: துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல் 
(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 568 

அைகு I: சபாதுவான பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் மற்றும் மின்ொர மற்றும் மின்னணு அடிப்பண  
சொற்ைள் (10 தைள்விைள்) 
சதாழிற்ொணை பாதுைாப்பு முன்சனச்ெரிக்ணைைள் - பாதுைாப்பு ொதனங்ைள், பாதுைாப்பு குறியீடுைள் - முதல் உதவி 
- தீ அணைக்கும் ொதனங்ைள் – அடிப்பணட மின்னியல் வணரயணறைள், அவற்றின் அைகுைள் - சின்னங்ைள் - 
மின்ொரத்தின் விணளவுைள் - மின்கடத்தி - இன்சுதைட்டர் - தசமிகண்டக்டர் - தைபிள்ைளின் வணைைள் - தவணை, 
ஆற்றல் மற்றும் திறன், நிணை ஆற்றல் மற்றும் இயக்ை ஆற்றல் - ஓம் விதி - சதா ர் மற்றும் பக்ை இணைப்பு சுற்று 
மற்றும் எளிய கைக்குகள். 

அைகு II: செல், துணை அணமப்புைள் மற்றும் வயரிங் அணமப்புைள் (10 தைள்விைள்) 
முதன்ணம செல்ைள் - செல் வணைைள் - குணறபாடுைள் - இரண் ாம் நிணை செல்ைள் - பயன்பாடுைள் - செல் 
வணைைள் - ொர்ஜிங் வணைைள், பொதுகொப்பு மற்றும் பராமரிப்பு - பயன்பாடுைள் – எைக்ட்தரொ தமக்னடிக் இன்டக்சன் 
– பொரதட விதி - சைன்ஸ் விதி - டி.சி.சஜனதரட் ர் - ைட் ணமப்பு – தவணை செய்யும் விதம்- சஜனதரட் ரின் 
வணைைள் மற்றும் பயன்பாடுைள் – தமொட்டொர் வணகள், ஏசி/டி.சி.தமாட் ார்ைள் - ைட் ணமப்பு – தவணை செய்யும் 
விதம் - வணைைள் மற்றும் பயன்பாடுைள் - ஸ் ார் ரின் அவசியம் – வணைைள் - சவவ்தவறு வணை பம்ப் 
தமொட்டொர்கள் – வயரிங் - வயரிங் வணைைள் - சவவ்தவறு வணை வயரிங் பயன்பாடு - வயரிங் ஆக்ஸஸரிஸ். 

அைகு III: தடக்ஸ்ணடல் சமக்ைட்ரொனிக்ஸ் ைருவிைள் மற்றும் உபைரைங்ைள் (20 தைள்விைள்) 
அளவிடும் ைருவிைள் - ஸ்டீல் ரூல் - தவர்னியர் ைாலிப்பர் - ஸ்பிரிட் சைவல் - டி.சி.அம்மீட் ர், ஏசி.அம்மீட் ர் - ஏசி 
தவால்ட்மீட் ர், டி.சி. தவால்ட்மீட் ர் - மல்டிமீட் ர் - கிதைாவாட் மீட் ர் - ஃபிரிக்சவன்சி மீட் ர் - Megger – சிங்கிள் 
தபஸ் பவர் ஃதபக்டர் மீட் ர் - சதா ர் வணை ஓம் மீட் ர் - ஷண்ட் வணை ஓம் மீட் ர் - சொல் ரிங் இரும்பு மற்றும் டி-
சொல் ரிங் இரும்பு. 

தஹண்ட் டூல்ஸ்: கொம்பிதனஷன் ப்ணளயர் - ப்ணளயர் பக்ைம் சவட்டுதல் - ப்ணளயர்ஸ் flat nose - ப்ணளயர்ஸ் 
Long nose - ஸ்க்ரூ டிணரவர் – Heavy duty - ஸ்க்ரூ டிணரவர் ெதுர ப்தளட் - ஃபிர்மர் சிஸல் - மார்க்கிங் தைஜ் - 
கொம்பிதனஷன் பிவல் ப்சராட்ராக் ர் – cold chisel flat - பால் தபன் தஹமர் - குறுக்கு பீன் தஹமர் – flat file  - 
Triangular file - ஸ்தபனர்  புள் எண் ட் செட் - ைாக்ொ ஃபிதரம் - எஃகு அளவுதைால் த ப். 

சபஞ்ச் ணவஸ் – ணபப் சரஞ்ச் – ஸ்தபனர் – தவர்னியர் ைாலிப்பர் – ரிங் ஸ்தபனர் – கிரிப் ப்ணளயர் – இன்னர் ைாலிப்பர் 
– அவுட் ர் ைாலிப்பர் – பாக்ஸ் ஸ்தபனர் – Torque ஸ்தபனர் – சுவிஸ் வணை ணபல் நீடில் செட் – ரப்பருக்ைான 
தஷார் ைடினத்தன்ணம பரிதொதைர் – Needle file – ணநைான் ைாமர் – புல்ைர் – ைாப்பர் குழாய் சவட்டும் ைருவி – 
ராட்செட் பிதரஸ் – ராட்செட் பிட் – தவர்னியர் ைாலிப்பர் – ஸ்னிப்ஸ் – Conduit ணபப் ண  செட் –  ாங் ச ஸ் ர் – 
ஓம் மீட் ர் – கிரிம்பிங் ைருவி – ப்தளா ைாம்பு – மல்டிமீட் ர் – Ladle – ணபப் ணவஸ். 

அைகு IV: ஏசி சுற்றுைள், ஏசி தமாட் ார்ைள் மற்றும் டிரான்ஸ்ஃபார்மர்ைள் (15 தைள்விைள்) 
ஏசி சுற்றுைளில் அடிப்பண  சொற்ைள் - ஏசி சுற்றின் வணைைள் – பவர் ஃதபக்டர் (PF) - PF நன்ணமைள் - PF தீணமைள் 
- PF தமம்படுத்தல். 

Poly phase star மற்றும் ச ல் ா இணைப்புைள் – ணைன் மின்னழுத்தம் – Phase மின்னழுத்தம் – ணைன் ைரண்ட் 
– Phase ைரண்ட் – எளிய ஏ.சி. சுற்றுைளின் ைரண்ட், மின்னழுத்தம், (P.F) அதிர்சவண் மற்றும் Power of simple 
AC circuit. 

ஆல் ர்தநட் ர்ைள் – ைட் ணமப்பு – தவணை செய்யும் விதம் – மின்னழுத்த ஒழுங்குபடுத்தல்ைள் – Phase வரிணெ. 
ஏ.சி. தமாட் ார் – வணைைள் – ஸ் ார் ர் மற்றும் அதன் வணைைள். 

Single phase and Three phase தமாட் ார்ைள் – தவணை செய்யும் விதம். 

டிரான்ஸ்ஃபார்மர் – தவணை செய்யும் விதம் – அதன் வணைைள் மற்றும் பயன்பாடுைள். 
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அைகு V: Illumination system, கண்டக்டர்கள், தசமிகண்டக்டர்ஸ் மற்றும் டிரான்ஸிஸ் ர்ைள் 
 (20 தைள்விைள்)  
தடஸ்டிங் விளக்கு மற்றும் Energy efficient lamp இணைப்பு மற்றும் தசொதணன – Textile துணறயில் 
விளக்குகள் - மின் ொதனங்ைள் மற்றும் செயல்படுத்துதல் பல்தவறு வணையான வீட்டு மற்றும் சதாழில்துணற 
உபைரைங்ைளின் குணறபாடுைணள ைண் றிதல், ெரிசெய்தல் மற்றும் ெர்வீஸ் செய்தல் - ஒளிரும் விளக்கு - 
ஃப்தளாரென்ட் விளக்கு - பாதரெ நீராவி விளக்கு - பயன்பாடுைள் பராமரிப்பு மற்றும் பாதுைாப்பு - வீட்டு மற்றும் 
சதாழில்துணற உபைரைங்ைளின் செயல்பாடு மற்றும் பராமரிப்பு - ஹீட் ர்ைள்/ உணைைள்/ பம்ப் செட். 

Conductor, Insulator - Semiconductor – ொல் ரின் வணைைள், flux சபாருள்ைளின் வணைைள், ொல் ர் செய்யும் 
முணறைள், தரசிஸ்டர்கள், சைப்பாசிட் ர்ைள், இன் க் ர்ைள் தபான்றணவ: அவற்றின் வணைைள், 
விவரக்குறிப்புைள் மற்றும் பயன்பாடுைள். 

தி  நிணை ொதனங்ைணள ஆய்வு செய்தல் – ண தயாட்ைள், டிரான்ஸிஸ் ர்ைள், S.C.R (Silicon Controlled 
Rectifier) மற்றும் IC-ைள் (Integrated Circuits), தசமிகண்டக்டர் தியரி – P வணை மற்றும் N வணை 
தசமிகண்டக்டர். 

ண தயாடின் அணமப்பு மற்றும் செயல்பாடு – தரக்டிஃணபயர் மற்றும் பில்டர்கள் -  ொல் ரிங் மற்றும் டி-தொல் ரிங் 
பயிற்சி, எளிய மீட் ர்ைணள அண யாளம் ைாணுதல் – மல்டிமீட் ணர ஆய்வு செய்தல் – ஓமின் விதி ெரிபார்த்தல் – 
சைாடுக்ைப்பட்  கூறுைணள அண யாளம் ைாணுதல் மற்றும் தொதணன செய்தல் – தரசிஸ்டர் நிறக் குறியீட்ண  
அண யாளம் ைாணுதல் – ண தயாடின் VI பண்புைணள ஆய்வு செய்தல் – அணர அணை மற்றும் முழு அணை 
தரக்டிஃணபயர். 

மின்னழுத்த ஒழுங்குபடுத்தி சுற்று –  Common bare முணறயில் ட்ரொன்சிஸ்டர் இன்புட் மற்றும் அவுட்புட் 
பண்புைள், Common Collector முணறயில், கொமன் எமிட்டர் தமொட்கள் – ஒருங்கிணைந்த சுற்றுைள் (IC) பற்றிய 
ஆய்வு – டிரான்ஸிஸ் ர்ைளும் ஆம்ப்ளிணபயர்ைள்: அவற்றின் ைட் ணமப்பு. 

SCR-இன் VI பண்புைள் – SCR ஐ பயன்படுத்தி DC தமாட் ாரின் தவைக் ைட்டுப்பாடு – FET ஆம்ப்ளிணபயர் 
சுற்றுைளின் தொதணன – UJT ரிைாக்தஸஷன் ஆஸிதைட் ணர அண யாளம் ைண்டறிதல் – டிரான்ஸிஸ் ர்: 
ைட் ணமப்பு, செயல்முணற, ஆம்ப்ளிணபயர் சுற்றுைள் – SCR, FET (Field Effect Transistor), UJT (யூனிஜங்ஷன் 
டிரான்ஸிஸ் ர்), DIAC (Diode for Alternating Current), மற்றும் TRIAC (Triode for Alternating Current): 
இணவ அணனத்தும் ைட் ணமப்பு, தவணை செய்யும் முணறைள் மற்றும் பயன்பாடுைள் – ஒருங்கிணைந்த சுற்றுைள் 
(IC) பற்றிய ஆய்வு. 

அைகு VI: ைொஜிக் தகட் மற்றும் PLC (20 தைள்விைள்)  
சவவ்தவறு ைொஜிக் தகட் வணககள், IC-ைணள பயன்படுத்தி ைொஜிக் தகட் தொதணனகள் - 555 IC-ஐ பயன்படுத்தி 
ண மர் சுற்றுைணள உருவாக்குதல் - சபாதுவாை பயன்படும் டிரான்ஸ்டியூெர்ைணள ைற்றல் - PLC மற்றும் 
பாரம்பரிய இயந்திரம் ஆகியவற்றின் ஒப்பீடு - திட் மி ல் மற்றும் Function keys on Programme PDT 
developments - ைொஜிக் தகட் அறிமுைம்.  தபொதுவொன ைொஜிக் தகட் விளக்ைங்கள் - OR, AND, NOT, NOR AND, 
EX - OR தபான்றணவைள். Truth tables using  தயாடு, டிரான்ஸிஸ் ர்ைள், தரசிஸ்டர்கள், Logic gates using ltc 
Flip Flops counters, ணடமர் சர்க்யுட்கள். 

தமம்படுத்தப்பட்  தானியங்கி அணமப்பின் அறிமுைம்: PLC மற்றும் Programming முணறைளின் அறிமுைம் - 
PLC-இன் பிளாக் வணரப ம் - PLC-இன் செயல்பாடு - உள்ளீடு மற்றும் சவளியீட்டு யூனிட்ைள் - நூற்பிரிவு 
சதாழில்ைளில் PLC-ைளின் பங்கு - ைாஜிக் தைட்ஸ் - PLC பிளாக்ைளின் அண யாளம் ைாைல். 

ணமக்தராபிராசெெர் - தவணைக் சைாள்ணை மற்றும் பிளாக் வணரப ம் - டிரான்ஸ்டியூெர்ைள் – ததர்தமொ கப்புல், 
சதர்தமா ஸ் ா ட்ைள், LDRைள், LVDTைள், ஸ்ட்தரயின் தகஜ், தமக்னட்டிக் பிக்ைப் சபாருட்ைள், புணைப்ப  
ண தயாட்ைள், புணைப்ப  டிரான்ஸிஸ் ர்ைள். ஓவர் கரண்ட் ரிதை, டி.சி தமாட் ார் ைட்டுப்பாட்டு ொதனங்ைள், 
புணைப்ப  மின்னணு ரிதை - PLC பிளாக் வணரப த்தின் ைருத்து - PLC-ஐ பாரம்பரிய ச ர்மினல் / ரிதை-க்கு 
ஒப்பிடுதல். பல்தவறு செயல்முணறைணள தமம்படுத்துதல் ச ர்மினல் (PDT)-ைளின் செயல்பாடு. 

அைகு VII: பல்தவறு ஸ்பின்னிங் (Spinning) மில் இயந்திரங்ைளின் செயல்பாடு மற்றும் அவற்றின் கூறுைளின் 
ஆராய்ச்சி  (30 தைள்விைள்)  
அறிமுைம் - ப்தளா ரூம் தநாக்ைங்ைள் - இயந்திரத்தின் கூறுைணள அண யாளம் ைாண்பது மற்றும் அதன் 
செயல்பாடுைள் - ைார்டிங்கின் தநாக்ைங்ைள் - ைார்டிங்கின் தவணை முணற - ைார்டிங்கில் கூறுைளின் அண யாளம் 
மற்றும் முக்கியத்துவம் - ைாப் ஃபார்மர்ஸ் மற்றும் தகொம்பரின் தநாக்ைங்ைள் மற்றும் தவணை முணற - இயந்திரக் 
கூறுைளின் அண யாளம் மற்றும் செயல்பாடுைள் - டிரா ஃபிதரம் தநாக்ைங்ைள் மற்றும் தவணை முணற - இயந்திரக் 
கூறுைளின் அண யாளம் மற்றும் செயல்பாடுைள் - ஸ்பீட் ஃபிதரம் தநாக்ைங்ைள் தவணைமுணற – Simplex 
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ஸ்பினிங் தவணை முணற - ஆட்த ா தைான் ணவண்டிங் - செயல்முணற வரிணெ - தைான் / சீஸ் ணவண்டிங் 
தவணை முணற மற்றும் செயல்பாடுைள். 

ப்தளா ரூம் மற்றும் ைார்டிங்கில் தமக்கட்ரொனிக்ஸ் பயன்பொடுகள் - ப்தளா ரூமில் மின்ொர மற்றும் மின்னணு 
பணிைள் – பருத்தி உற்பத்தி வரிணெணய ஒழுங்குபடுத்தல் - சவளி சபாருட்ைணள ைண் றிதல் - கொயிைர் - ஸ் ாப் 
தமாஷன் யூனிட்டுைள் - மின்ொர தமாட் ார்ைள் - தவணை மற்றும் செயல்முணற. 

மின் இயக்கிைள் பற்றிய அறிமுைம் - நூற்பிரிவு இயந்திரங்ைளில் மின் இயக்கிைள் மற்றும் அதன் முக்கியத்துவம் 
- தகன் தெஞ்ெர் சமக்ைானிெம், ஆட்த ா சைவைரின் தைாட்பாடு, அதன் செயல்பாடுைள் மற்றும் ைட்டுப்பாட்டு 
அணமப்புைள். 

தகொம்பர், டிரா ஃபிதரம், தைப் ஃபார்மர்ஸ் மற்றும் ஸ்பீட் ஃபிதரம் தபான்ற இயந்திரங்ைளில் சமக்ைாட்தரானிக்ஸ் 
பயன்பாடுைள்: 
தகொம்பர் தவணை முணற - சதா க்ைம் முணற - ச ாஃபிங் செயல்பாட்டில் மின்னணு - டிரா ஃபிதரம்ைளின் தவணை 
முணற - ஸ்பீட் ஃபிதரம்ைள் - தகொம்பர் மற்றும் டிரா ஃபிதரம் இயந்திரங்ைளில் ைட்டுப்பாடு அணமப்புைள் - தைான் டிரம் 
சமக்ைானிெம். 

அைகு VIII: ஸ்பின்னிங் இயந்திரங்ைளில் ணைட்ராலிக்ஸ் மற்றும் நியுதமட்டிக்  செயல்பாடுைள்  
(25 தைள்விைள்) 
ணைட்ராலிக்ஸ் அறிமுைம்,பயன்பாடு – Fluid Couplings - ைழிவுைள் அைற்றும் அணமப்புைள் - ஸ்பின்னிங் - 
நியுதமட்டிக்  ஸ்பீட் தவரிதயட்டரின் தவணை முணற - டொஃபிங் வரிணெ - டொஃபிங் வரிணெயில் மின்னணு - 
Feedback கூறுைள் மற்றும் ைட்டுப்பாட்டு கூறுைளின் ஆய்வு - ைார்டிங்கின் தமஷின் அணமப்புைள் மற்றும் 
சுழற்சிைள் – தவைம், உற்பத்தி, செயல்திறன்ைள். 

ஓவர் தஹட் க்ளீனர்களின் முக்கியத்துவம் – தசயல்பொடுகள் – டிணரவ்கள் – தமொட்டொர் தசன்சொர்கள் மற்றும் 
ட்ரொன்ஸ்ட்யூசர்களின் முக்கியத்துவம் – OE ஸ்பின்னிங்கில் மின்னணு கண்ட்தரொல்கள், டிணரவ்கள் – 
தமொட்டொர்கள் மற்றும் OE ஸ்பின்னிங்கின் முக்கியத்துவம் – ணவண்டிங் தகொள்ணககள் – ஆட்தடொ கொர்னரில் 
எைக்ட்ரொனிக் கண்ட்தரொல்கள் – கன்தவயர் தசயல்பொட்டின் தகொள்ணக – Draw frame-ன் தவகம், 
தசயல்திறணன தீர்மொனித்தல் – தமஷிணன Speed frame ன் தவகம், உற்பத்தி தசயல்திறன் விவரங்கணள 
தீர்மொனித்தல் – ரிங் ஸ்பின்னிஸ் மற்றும் தகொன்ணவன்டிங் தமஷினரியின் தவகம், உற்பத்தி மற்றும் 
தசயல்திறன் தீர்மொனித்தல்.  

அைகு IX: தேசவு முன்தனற்ற மற்றும் தேசவு இயந்திரங்ைளின் செயல்பாடு (30 தைள்விைள்) 
தேசவு ஆயத்த இயந்திரங்ைளின் சைாள்ணைைள் – வார்பிங் மற்றும் ணெசிங் இயந்திரங்ைள் – ஆயத்த 
இயந்திரங்ைளின் அணமப்புைள், தவைங்ைள், உற்பத்தி, திறன் மற்றும் இயந்திர விவரங்ைளின் தீர்மானம் – தேசவு 
இயந்திரத்தின் இயந்திர, மின், மின்னணு சபாருட்ைளின் கூறுைளின் அண யாளம் மற்றும் பராமரிப்பு. 

தேசவு இயந்திரத்தின் சைாள்ணைைள் – வீவிங் இயந்திரங்ைளின் அணமப்புைள், தவைங்ைள், உற்பத்தி, திறன் 
மற்றும் இயந்திர விவரங்ைளின் தீர்மானம் – தேசவு இயந்திரங்ைளில் உள்ள மின்ொர, மின்னணு மற்றும் இயந்திர 
கூறுைளின் அண யாளம் மற்றும் பராமரிப்பு. 

தேசவு இயந்திரங்ைளின் தவணைைள் – ணைத்தறி மற்றும் பவர் லூம் –  ர்னிஸ், தசட்டிங் அணமப்பு மற்றும் 
உற்பத்தி. தேசவு இயந்திரங்ைளின் கூறுைளின் அண யாளம் மற்றும் பராமரிப்பு. 

நியுதமட்டிக் சதாழில்நுட்பங்ைள் ச க்ஸ்ண ல் இயந்திரங்ைளில் (Spinning): நியுதமட்டிக் ததொழில்நுட்பங்கள் 
அறிமுைம் – ப்தளொ ரூமில் நியூதமட்டிக் பயன்பொடு - ைார்டிங் இயந்திரத்தில் நியுதமட்டிக் ைட்டுப்பாடுைள் – 
கூறுைள் மற்றும் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்புைளின் அண யாளம் மற்றும் செயல்பாடுைள் – தகொம்பர் இயந்திரத்தில் 
நியூதமட்டிக் ைட்டுப்பாடுைள், கூறுைள் மற்றும் அதன் செயல்பாடுைள் – ஸ்ணைவர் தைப் மற்றும் ரிபன் தைப் 
ஃபார்மரின் நியுதமட்டிக் ைட்டுப்பாடுைள் – கூறுைள் மற்றும் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்புைள் – டிராஃப்தரம் மற்றும் ரிங் 
ஃபிதரம் இயந்திரங்ைளில் நியுதமட்டிக் ைட்டுப்பாடுைள் – கூறுைள் மற்றும் அதன் அடிப்பண யான செயல்பாடுைள் 
– ணவண்டிங் இயந்திரங்ைளில் நியுதமட்டிக் ைட்டுப்பாடுைள் – கூறுைள் மற்றும் ைட்டுப்பாட்டு அணமப்புைள் – 
எசைக்ட்தரா- நியூதமட்டிக் அணமப்புைளின் சிமுதைஷன், பிராக்ஸிமிடி சுவிட்சுைள், ஒளி சென்ொர்ைள் மற்றும் 
ைபாசிடிவ் சென்ொர்ைள். 

Flat and Circular சநெவுக்ைருவி இயந்திரங்ைளின் தவணை – ைட்டுப்பாடு, செயல்பாடு மற்றும் அவற்றின் 
முக்கியத்துவம் – தவைம் மற்றும் உற்பத்தி ைைக்கிடுதல். Flat and Circular இயந்திரங்ைளின் சவவ்தவறு 
இயந்திரங்ைளின் இயக்ைங்ைணள ஆய்வு செய்தல் – மின்ொர, மின்னணு மற்றும் இயந்திர கூறுைளின் 
அண யாளம் மற்றும் பராமரிப்பு. 
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அைகு X: ஸ்பின்னிங் சதாழில்ைளில் Human Machine Interface (HMI) பைணககள் மற்றும் தர குறிப்பு 
ைருத்துக்ைள் (20 தைள்விைள்) 
ஸ்பின்னிங் சதாழில்ைளில் HMI பைணைைளின் முக்கிய பங்கு – Hand held operating system – ஸ்பின்னிங் 
மற்றும் தேசவு இயந்திரங்ைளின் நவீன செயல்பாடுைள் – HMI சமன்சபாருளின் அறிமுைம் – நவீன சுழற்சி 
மற்றும் தேசவு இயந்திரங்ைளின் அணமப்பு மற்றும் அணமப்ணப ைைக்கிடுதல் – இயந்திரத்தின் மின்ொர, 
மின்னணு மற்றும் இயந்திர கூறுைளின் அண யாளம் மற்றும் பராமரிப்பு. 

தர குறிப்பு மற்றும் ொன்றிதழ்ைள் ISO 9000, SA8000, ISO 14000, 5S முணற - சதாழில்துணற பாதுைாப்பு மற்றும் 
ஆதராக்கிய குணறபொடுகள். 

43. ததொழிற்பிரிவு: கணடசைர், கருவி மற்றும் ணட தமக்கர் 
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

குறியீடு: 552 
அைகு I: தபொதுவொன பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககள் மற்றும் முதலுதவி (10 தைள்விைள்)  
ததொழிற்சொணைகளில் பொதுகொப்பு மற்றும் தபொதுவொன முன்தனச்சரிக்ணககள் –  தன்னிணை பொதுகொப்பு 
சொதனங்கள் – பொதுகொப்பு முதல் உதவி சிகிச்ணசயில் அடிப்பணட பயிற்சி – முதலுதவியில் ABC – மின்பரொமரிப்பு 
மற்றும் பொதுகொப்பு – அவசர கொை ேடவடிக்ணககள் – சொணை பொதுகொப்பு மற்றும் குறியீடுகள் – கழிவுப்தபொருட்கள் 
அகற்றும் முணற – கழிணவ தனித்தனியொக பிரித்து தசகரிக்கும் குப்ணபக் கூணடகளுக்கொன நிறங்கள் –
தூய்ணமயொக்களின் முக்கியத்துவம் –  
5S-ன் தத்துவம் – கட்டுப்படுத்தப்பட்ட இடத்தில் தவணை மற்றும் தபொருட்கணள ணகயொளும் சொதனங்கள் 
தபொன்றவற்றின் அடிப்பணட புரிதல்கள் – கனமொன சொதனங்கணள ேகர்த்துதல் – தீயனைப்பொன் – ததொழிைக 
பொதுகொப்பு மற்றும் ஆதரொக்கியம் – ததொழில் பிரிவில் கருவிகள் மற்றும் இயந்திரங்கணள பொதுகொப்பொக 
ணகயொலுதல். 
அைகு II: குறியீடு கருவிகள், அளவிடும் கருவிகள் மற்றும் அதன் பொகங்கள் (20 தைள்விைள்) 
அளவிடும் கருவிகள்: ஸ்டீல் ரூல் – தவர்னியர் கொலிபர் வணககள் – ணமக்தரொமீட்டர் வணககள் – தவர்னியர் 
தபவல் ப்தரொடக்டர் – கொம்பிதனஷன் தசட் – ட்ணர ஸ்தகொயர் – தவர்னியர் ணஹட்தகஜ், ஸ்க்ரூ பிட்ச் தகஜ் – 
தரடியஸ் தகஜ் – பிளக் தகஜ் – ரிங் தகஜ் – வயர் தகஜ் – தடைஸ்தகொப்பிக் தகஜ் – டயல் தடஸ்ட் இன்டிதகட்டர் – 
அவசியம் மற்றும் பொதுகொப்பு– ணசன் பொர் அதன் பயன்கள் – சிலிப் தகஜ் – ணசன் பொர் மற்றும் தரொைருடன் தடப்பணர 
சரிபொர்த்தல். 
குறியீடு கருவிகள்: ஸ்கிணரபர் – கொலிப்பரின் வணககள் – சர்தபஸ் தகஜ்- டிணவடர் – பன்ச் – ஸ்ட்தரய்ட் எட்ஜ் – 
சர்தபஸ் பிதைட் 
ணககருவிகள்:  சுத்தியல் – ஸ்க்ரூ டிணரவர் – ஸ்தபனர் – தடப் மற்றும் ரின்ச் 
தவட்டும் கருவிகள் :தவட்டுளி – ஹொக்சொ - ஹொக்சொ  பிதளடு வணககள் – பிட்ச் – பன்ச்சின் வணககள் – ணபல் 
(அரம்) வணககள் மற்றும் பயன்கள் அதனுணடய தரம் மற்றும் அணமப்பு  – டிரில் அதனுணடய பொகங்களும் 
வணககளும் மற்றும் அைகுகள் – தடப் மற்றும் ணட - தடப் எக்ஸ்டரொக்ஷன் – ணட மற்றும் ணடஸ்டொக் – உணடந்து 
தபொன தடப் மற்றும் ஸ்டட்கணள தவளிதய எடுக்கும் முணறகள் – தைத்கட்டிங் கருவிகள் – பைவணக ரீமர் – 
ேர்லிங் கருவிகள். 
பிடிக்கும் கருவிகள் மற்றும் உபகரைங்கள் : ணவஸ் – ணவஸின் வணககள் – வீ பிளொக் – டிரில் தசக் -  தைத் தசக் 
– 3  ஜொ தசக் -  4 ஜொ தசக் -  தசல்ப் தசக் – கொைட் தசக் – தபஸ் பிதளட் – தகட்ச் பிதளட் – தைத் தசன்டர் வணககள் – 
தைத் தகரியர்ஸ் – தைத் தமன்டிரில்ஸ் வணககள் – ட்தரவலிங் ஸ்தடடி – பிக்ஸடுஸ்தடடி – ஜிக்ஸ் மற்றும் 
ஃபிக்சர்ஸ். 
 
அைகு III: தைத்ணத இயக்குதல்  (35 தைள்விைள்)  
முக்கிய பொகங்கள் – லிவர் நிணைகள் – லூப்ரிதகஷன் பொயிண்ட் –  தைத்தின் பொகங்கள் – தைத்ணத 
வணகப்படுத்துதல் – தசயல்பொடு மற்றும் அணமப்புகள் தைத்தின் விவரக்குறிப்பு – தைத் டிணரவின் வணககள் – 
ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள் – தஹட்ஸ்டொக் – டூல் தபொஸ்ட்ன் வணககள் மற்றும் டூல் தசட்டிங் – தகொன் புல்லி - 
வணககள் – ஆல் கியர்டு தஹட் ஸ்டொக்கின் வணககள் – டம்ளர் கியர் யூனிட்டின் தசயல்பொடுகள் மற்றும் 
கட்டுமொன அணமப்புகள் – தவகத்ணத குணறப்பதன் அவசியம் மற்றும் தபக் கியர் யூனிட்டின் அணமப்பு அதன் 
பயன்பொடுகள் – ேர்லிங் என்பதன் தபொருள் – ேர்லிங்ன் அவசியம் அதன் வணககள் – கிதரடுகள் மற்றும் ேர்லிங் 
டூலின் தவட்டும் தவகங்கள் – தைத் கட்டிங் டூலின் வணககள் – வடிவங்கள் – தைத் டூலின் விவரக்குறிப்புகள் – 
தைத்தில் தசய்யப்படுகின்ற பல்தவறு தவணைகள் – ஃதபஸிங்  –  பிணளன் டர்னிங் – ஸ்தடப் டர்னிங் – தடப்பர் 
டர்னிங் – கொன்டூர் டர்னிங் –கட் ஆஃப் - ஃபொர்ம் டர்னிங் – தஷம்ஃபரிங் திரட் – தபொரிங் – டிரில்ங் – ேர்லிங் – 
எக்தசன்ட்ரிக்  டர்னிங்- எக்தசன்ட்ரிக் தபொரிங் – தடம்பிதளட்டின் அணமப்பு மற்றும் தசயல்பொடுகள் – டூல் 
தமக்கர்ஸ் பட்டன் மற்றும் அதன் பொகங்கள் – கவுண்டர் தபொரிங் – கவுண்டர் சிங்கிங் – ஸ்பொட்ஃ தபஸிங் – ஸ்பிலிட் 
தபொரிங் – பிக்சர்ஸ் ணகயொளும் தபொது கவனிக்க தவண்டியணவ – தைத் கட்டிங் டூலில் உள்ள பைவித 
தகொைங்கள் – கொம்பிதனஷன் டிரில் – சரியொன அளணவ அட்டவணையில் ததர்வு தசய்தல் – டிரில் தசக் –தைத் 
உபகரைங்கள். 
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அைகு IV: தடப்பர் டர்னிங் மற்றும் பொர்ம் டர்னிங்  (10 தைள்விைள்) 
தடப்பர் – தடப்பர் தவளிப்படுத்தும் தவவ்தவறு முணறகள் – பல்தவறு ஸ்டொண்டர்டு தடப்பர் அதன் பயன்கள் – 
தடப்பரின் முக்கிய அளவுகள் – கொம்பவுண்ட் ஸ்ணைடு ஸ்விவல் தகொைத்ணத கைக்கீடுதல் – தடப்பர் 
தகொைத்ணத அளவீடுமுணறகள் – பொர்ம் டூல்ஸ் தசயல்பொடு – அதன் வணககள் மற்றும் பயன்கள் – 
தடம்பிதளட்டின் தேொக்கம் மற்றும் பயன்கள்– ஜிக் மற்றும் பிக்சரின் வணககள் – அதன் பயன்கள் – ஷிப் 
பிதரக்கரின் தேொக்கம் – அதன் பயன்கள் – ணசன் பொர் மற்றும் தரொைர் மூைம் தடப்பணர சரிபொர்த்தல் – கட்டிங்ஸ்பீடு 
மற்றும் ஃபீடு – டர்னிங் தேரம் மற்றும் தடப்த் ஆப் கட்ணட கைக்கீடுதல். 
 
அைகு V: அைொய்டு ஆப்தரஷன் மற்றும் ஹீட் ட்ரீட்தமண்ட் (10 தைள்விைள்) 
சொல்டரிங் அடிப்பணட தசயல் முணறகள் – தவல்டிங் மற்றும் பிதரசிங் – தவல்டிங் அடிப்பணட தசயல்முணறகள் – 
தகஸ் தவல்டிகிங்ல்  தகஸ்சின் பயன்கள் – தவல்டிங் ேொசில்ஸ். 
ஹீட் ட்ரீட்தமண்ட் – தபொருள் மற்றும் தசயல்முணற – ஹொர்டனிங் மற்றும் தடம்பரிங் – ஸ்டீலிற்கொன அனீலிங் – 
கொர்தபௌணரஸிங் ஸ்டீல் – ஹீட் ட்ரீட்தமண்ட் அதன் தேொக்கம் – ேொர்மணைஸிங் – தமற்பரப்பு 
கடினப்படுத்துதலில் உள்ள  முக்கியமொன தைொயர் மற்றும் அப்பர். 
 
அைகு VI:  எக்ஸ் தசன்ரிக் டர்னிங் மற்றும் தபொரிங் (10 தைள்விைள்) 
தவர்னியர் ணஹட் தகஜல் எக்ஸ் தசன்ரிக் மொர்கிங் – எக்ஸ் தசன்ரிக் தபொரிங் – தடம்பிதளட்டிங் அணமப்பு 
மற்றும் இயக்கம் – டூல் தமக்கர் பட்டன் மற்றும் பொகங்கள் – தபொரிங்வீல் - ஸ்பிலிட் தபொரிங் கவுண்டர் தபொரிங் – 
ஃபிக்சணர பயன்படுத்தி ஸ்பிலிட் தபொரிங் ணகடர்னிங் தசய்தல். 
 
அைகு VII: திரட் கட்டிங் மற்றும் திரட்டின் பிற வடிவங்கள் (35 தைள்விைள்) 
ஸ்குரு திரட்டிடுகளின் வடிவங்கள் – பொகங்கள் மற்றும் பயன்பொடுகள் – பொர்ம் த்தரட்ணட உருவொக்கும் பல்தவறு 
முணறகள் – டிணரவ் டிதரய்ன் தசஞ்ச் கியர் பொர்முைொ அதன் கொல்குதைஷன்– ஸ்குரு திரட் தகஜ் மற்றும் பிளக் 
தகஜ்ணய பயன்படுத்தி திரட்ணட சரிபொர்த்தல் முணற. 
திரட்ணட உருவொக்கும் தவறுபொடுமுணறகள் – கொல்குதைஷன் இன்வொல்வுடு தகொர் ணடயொ – சிம்புள் கியரிங் – 
டிணரவர் மற்றும் டிணரவன் – லீடு ஸ்குரு – பிச் திரட் கட்டிங் – திரட் தசசிங் ணடயல் – இயக்கம் – அணமப்பு மற்றும் 
பயன்கள். 
தமட்ரிக் திரட்டின் தவறுபொடு – BA திரட் மற்றும் ணபப் திரட்டின் விவரங்கள் கியர் விகிதம் மற்றும் கியர் 
ததொடர்பொன கைக்கீடு – ஸ்குரு திரட் ணமக்தரொமீட்டர் அதன் பயன்கள். 
மல்ட்டிபிள் திரட் தசயல்பொடுகள் அதன் பயன்கள் – மல்ட்டிபிள் திரட் மற்றும் தவட்டும் முணறகள் – அக்மீ திரட் 
மற்றும் பட்ரஸ் திரட்டின் தடப்த், தகொர் டயொ, பிச், விகிதம், கைக்கிடுதல். 
இன்ச் லீடு ஸ்குரு தைத்தில் தமட்ரிக் திரட் தவட்டுவதற்கு கியர் தரஷிதயொ கைக்கிடுதல். 
மல்ட்டிபிள் திரட்டின் டூல் தஷப்பின் தவறுபொடு முணறகள் – சதுர மணரயின் உள்ளடக்கிய கட்டிங் டூலின் 
வடிவங்கணள கைக்கீடுதல். 
தஹலிஸ் ஆங்கிள் மற்றும் திதரட்டிங்  டூலிங் கிளியரன்ஸ் ஆங்கிள் தகொைங்களில் ஏற்படுத்தும் அதன் 
பொதிப்புகள் –  டூல் ணைஃப் தேகட்டிங் டொப் தரக் ஆங்கிள் பயன்பொடு மற்றும் தசயல்திறன் – பொஸ்ட்டியூ டொப் தரக் 
ஆங்கிள் – தடப்பரின் தமல் பரப்பில் திரட் தசய்யும் முணற. 
 
அைகு VIII: அட்வொன்ஸ் டர்னிங் மற்றும் CNC டர்னிங்  ( 35 தைள்விைள்) 
அடிப்பணட CNC தடக்னொைஜி – கண்ட்தரொல் சிஸ்டம் மற்றும் ஸ்தபசிபிதகஷன் – CNC தமஷினின் ஆக்ஸில் 
கன்தவர்ஷன் – ஃபீட்தபக் கண்ட்தரொல் சிஸ்டம் மற்றும் இன்டர்தபொதைொசன்ஸ் – தகொ – ஆர்டிதேட் 
ஜொதமன்டிரின் கருத்துகள் – டூல் ஆப்தசட் மற்றும் ஜொப் ஆப்தசட் – புதரொகிரொம் வரிணச, ஐ.எஸ்.ஓ G  குறியீடுகள் 
மற்றும் M  குறியீடுகள் – தமஷின் ஆப்தரஷன் தமொட்ஸ் – ஜொக் – MPG  எடிட் தமமரி பனுக் – தகனுடு 
ணசக்கிள்ல் ( Canned Cycles) -  தவட்டும் தவகம் மற்றும் ஊட்டம் – தசயல்முணற திட்டமிடல், 
வரிணசப்படுத்துதல் டூல் அணமப்பு மற்றும் தமஷினின் ஆப்தரசன் மற்றும் டூல்பொணத – டூல் தேொஸ் தரடியஸ் 
கொம்தபன்ஷன் – CNC தமஷினிங் தசய்ய கட்டிங் டூலின் தபொருள் ( Cutting tool material) – CNC 
தமஷின்களுக்கொன பழுதுநீக்கம் – தடட்டொ இன்ட்புட் மற்றும் அவுட்புட் –  CNC  சிஸ்டம் -  CAM – புதரொகிரொமின் 
பயன்பொடுகள். 
 
அைகு IX:  ஸ்தபசல் ஆப்தரஷன் ஆஃப் தைத் மற்றும் ஸ்தபஷல் ஜொப் மற்றும் தமயின்டனன்ஸ்  ( 25 தைள்விைள்) 
பிரிதவன்டியூ பரொமரிப்பு – லூப்ரிதகஷன் தசயல்பொடு மற்றும் அதன் வணககள் – லூப்ரிதகஷன் தசய்யுமுணற – 
கிணரண்டிங் வீல் – அப்தரசிவ் – கிரிட் – கிதரொடு மற்றும் பொண்ட் பரிமொற்றத்தின் தபொருள் (interchangeability 
meaning) – குவொலிட்டி கண்ட்தரொல் தசயல்முணற மற்றும் உற்பத்தி – சிம்புலின் வணகபொடு. 
மொஸ் புதரடக்சன் – லிமிட்ன் அணமப்பு – டொைரன்ஸ் – ஃபிட்ன் வணககள் – தஹொல் மற்றும் ஷொப்டிற்கொன 
குறியீடுகள் தஹொல் தபசிஸ் சிஸ்டம் மற்றும் வணரபடத்தின் டொைரன்ஸ் – BIS 919  படி யூனிதைட்டரல் மற்றும் 
ணபதைட்ரலின் அணமப்பு – பகுதி வணரபடம் மற்றும் தகொள வடிவத்திணன ஏற்றுக்தகொள்ள கூடியதொகவும் – 
ஆட்தடொதமட்டிக் தைத்தின் பொகங்கள் – அதன் வணககள் – டூல்தஹல்டர் அதன் பயன்கள். 
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அைகு X: உதைொகம் மற்றும் உதைொகமற்ற பண்புகள் (10 தைள்விைள்) 
உதைொகங்களின் ததர்வு – தைத் தவட்டும் கருவிகளின் பண்புகள் – MS – HCS - HSS - சிதமண்ட் கொர்ணபட் – 
வணககள் மற்றும் பயன்கள் – தவட்டும் கருவிகள் ேற்பண்புகள் – பல்தவறு வணகயொன கருவிகளின் 
தமட்டீரியல் –ஸ்தடர்ணைட் – கொர்ணபடு பூசப்பட்ட உதைொகங்கள் – தசரொமிக் – ணவரம் – ஒருமுணனயில் 
தவட்டும் கருவிகள் – எல் தஹச் டூல் – ஆர் ஹச் டூல் – ட்ரில் பிட்டில் பல்தவறு வணகயொன உதைொகங்கள் மற்றும் 
தகொைங்கள் – தைத் டூல்லில் பல்தவறு வணகயொன உதைொகங்கள். 
 

44. ததொழிற்பிரிவு: பற்றணவப்பவர் [எரிவொயு மற்றும் மின்சொரம்]  
(ததொழிற்பயிற்சி தரம்) 

                                                                                    குறியீடு: 440 
அைகு I: தவல்டிங்கின் அறிமுகம் மற்றும் வணரயணறகள் (10 வினொக்கள்) 
பொதுகொப்பு முன்தனச்சரிக்ணககள் SHEILDED METAL ARC WELDING (SMAW) & OXY ACCETYLENE 
WELDING (OAW) ஆர்க் மற்றும் தகஸ் தவல்டிங் உபகரைங்கள், கருவிகள் மற்றும் பொகங்கள் - பல்தவறு 
தவல்டிங் தசயல்முணறகள் மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள் - ஆர்க் மற்றும் தகஸ் தவல்டிங் விதிமுணறகள் மற்றும் 
வணரயணறகள். 
 
அைகு  II: உதைொகத்ணத இணைக்கும் பல்தவறு தசயல்முணறகள்  (20 வினொக்கள்) 
தபொல்டிங், ரிதவட்டிங், சொல்டரிங், பிதரசிங், சீமிங் தபொன்றணவ தற்கொலிக இணைப்பு வணககணள சொர்ந்தது - 
தவல்டிங் மட்டும் நிரந்தர இணைப்பு ஆகும் மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள் - நிரந்தர மற்றும் தற்கொலிக 
இணைப்புகள் - விளிம்பு (ஓரங்கள்) தயொரித்தல் மற்றும் தவவ்தவறு கனமொன உதைொகங்கணள தபொருத்துதல் - 
தமற்பரப்பு சுத்தம் - அடிப்பணட மின்சொரம் பயன்பொடு ஆர்க் தவல்டிங் மற்றும் ததொடர்புணடய மின்சொர 
விதிமுணறகள் & வணரயணறகள் – தவப்பம், தவப்பநிணை மற்றும் தவல்டிங் ததொடர்பொன அதன் விதிமுணறகள் - 
ஆர்க் தவல்டிங்கின் தகொள்ணக மற்றும் குைொதிசயங்கள். 
 
அைகு III:  ஆக்ஸி - அசிட்டிலீன் கட்டிங் பிளொண்ட் [OXY ACETYLENE GAS CUTTING (OAGC)]  மற்றும்  
ஆக்ஸி - அசிட்டிலீன் தவல்டிங்  [OXY ACETYLENE  WELDING (OAW)] (10 வினொக்கள்) 
தவல்டிங் & கட்டிங், ஃப்தளம் தவப்பநிணை மற்றும் பயன்பொடுகளுக்குப் பயன்படுத்தப்படும் தபொதுவொன 
வொயுக்கள். – ஆக்சிஜன்,  அசிட்டிலீன் தவப்பநிணை தீப்பிழம்புகள் மற்றும் பயன்பொடுகள் - ஆக்ஸி-அசிட்டிலீன் 
தவட்டும் கருவியின் தகொள்ணக, அளவுருக்கள்  (Parameter)  மற்றும் பயன்பொடு. 
 
அைகு IV: ஆர்க் தவல்டிங் மின்சக்தி ஆதொரங்கள்  (20 வினொக்கள்) 
 டிரொன்ஸ்பொர்மர், தமொட்டொர் தஜனதரட்டர் தசட், தரக்டிஃணபயர் மற்றும் இன்தவர்ட்டர் தவவ்தவறு வணககள் 
தவல்டிங் இயந்திரங்கள் மற்றும் அதன் பொதுகொப்பு மற்றும் பரொமரிப்பு - ஏ.சி மற்றும் டி.சி தவல்டிங் 
இயந்திரங்களின் ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள். 
 
அைகு V: ஆர்க் தவல்டிங் நிணைகள்  (30 வினொக்கள்)  
EN & ASME இன் படி பிளொட், கிணடமட்டம், தசங்குத்து மற்றும் தணைக்கு தமல் பற்றணவப்பு நிணை - தவல்டிங் 
சொய்வு மற்றும் சுழற்சி - BIS & AWS இன் படி தவல்டிங் குறியீடுகள் (Symbol) - ஆர்க் நீளம் மற்றும் அதன்  
வணககள் - ஆர்க் நீளத்தின் விணளவுகள் – மின்முணன மொற்றம் மற்றும் பயன்பொடுகள்: வணககள் - தவல்டின் தர 
தசொதணன மற்றும் ஆய்வு, தபொதுவொன தவல்டிங் குணறபொடுகள் ேல்ை மற்றும் குணறபொடுள்ள தவல்டுகளின் 
ததொற்றம் - தவல்ட் தகஜ்கள் மற்றும் அதன் பயன்பொடுகள். 
 
அைகு VI: தகஸ் சிலிண்டர்கள் மற்றும் தரகுதைட்டர்கள்  (20 வினொக்கள்) 
கொல்சியம் கொர்ணபடு ஒரு அபொயத்ணத உண்டொக்குகிறது - அசிட்டிலீன் வொயு பண்புகள் மற்றும் ஃபிளொஷ் தபக் 
அதரஸ்டர் - ஆக்ஸிஜன் வொயு மற்றும் அதன் பண்புகள், தவல்டிங்கில் பயன்படுத்துகிறது. ஆக்ஸிஜன் மற்றும் 
அசிட்டிலீன் வொயுக்களின் நிரப்புதல் தசயல்முணற - தவவ்தவறு எரிவொயு சிலிண்டர்களுக்கொன வண்ைக் 
குறியீட்டு முணற - தரகுதைட்டர் – ஒருநிணை (Single Stage) மற்றும் இரண்டு  நிணை (Double Stage) - ஆக்ஸி 
மற்றும் அசிட்டிலீன் எரிவொயு தவல்டிங் அணமப்பு (குணறந்த மற்றும் அதிக அழுத்தம்) - எரிவொயு தவல்டிங் 
நுட்பங்கள் - வைதுபுறம் மற்றும் இடதுபுறம் ததொழில்நுட்பம் – நிரப்பு கம்பி, ஃபிளக்ஸ் தரொட் விவரக்குறிப்பு மற்றும் 
பயன்பொடுகள். 
 
அைகு VII: SMAW குணறபொடுகள்  (20 வினொக்கள்) 
ஆர்க் ப்தளொ - கட்டுப்படுத்துவதற்கொன கொரைங்கள் மற்றும் தீர்வு முணறகள் - ஆர்க் & தகஸ் தவல்டிங்கில் 
உருவமொற்றம் - குழொய் தவல்டிங் - குழொய் இணைப்புகளின் வணககள் - நிணைகள் - குழொய் மற்றும் பிதளட் 
தவல்டிங்கிற்கு இணடயிைொன தவறுபொடு – விரிவொக்க படம் (எல்தபொ,), பட் ஜொயின்ட் 'T' ,'Y' மற்றும் கிணள 
இணைப்பு. 
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அைகு VIII: ஆர்க் தவல்டிங் எைக்ட்ரொடு  (20 வினொக்கள்) 
வணககள், ஃப்ளக்ஸின் தசயல்பொடுகள், பூச்சு குறியீட்டு கொரணி, BIS, AWS இன் படி மின்முணன குறியீட்டு 
அளவுகள் - ஈரப்பதத்தின் விணளவுகள். எைக்ட்ரொடுகளின் தசமிப்பு மற்றும் தபக்கிங் - சிறப்பு தேொக்க 
மின்முணனகள் மற்றும் அவற்றின் பயன்பொடுகள். உதைொகங்களின் தவல்ட் திறன், முன் தவப்பப்படுத்துதலின்  
முக்கியத்துவம், தவப்பத்திற்குப் பின் தவப்பம் மற்றும் இணடப்பட்ட தவப்பநிணைணய பரொமரித்தல். 
 
அைகு IX: தவவ்தவறு தசொதணன முணற மூைம் தவல்டு இணைப்புகணள தசொதணன தசய்தல்  (10 வினொக்கள்) 
அழித்து தசொதணன - நிக் பிதரக் – வணளத்து தசொதித்தல் - இழுவிணச - அழிவில்ைொத தசொதணன - சொயம் 
ஊடுருவல் - கொந்த துகள்கள் - எக்ஸ் கதிர் - கொமொ கதிர். 
 
அைகு X: Gas Tungsten Arc Welding (Gtaw) & Gas Metal Arc Welding (GMAW) (CO2) தவல்டிங் 
தசயல்முணற  (40 வினொக்கள்) 
சுருக்கமொன விளக்கம் - AC மற்றும் DC தவல்டிங், உபகரைங்கள், முணனமொற்றம் மற்றும் பயன்பொடுகள். 
பல்தவறு தவல்டிங் தசயல்முணற (GTAW மற்றும் GMAW (CO2)) - GTAW – AC [Alternative Current] & DC 
[Direct Current]- டங்ஸ்டன் எைக்ட்ரொடின் வணககள் & அளவுகள் - GTAW மற்றும் GMAW டொர்ச்சுகள் - 
வணககள், பொகங்கள் மற்றும் அவற்றின் தசயல்பொடுகள் - GTAW நிரப்பு கம்பிகள் மற்றும் ததர்வு தசய்தல் - 
GMAW - கம்பி ஃபீட் சிஸ்டம் – ஷீல்டிங் வொயுக்கள் (ஆர்கொன், CO2) Advanced Welding Process -  மூழ்கிய 
தவல்டிங் -ததர்மிட் தவல்டிங் – மின்தணட பற்றணவப்பு (ஸ்பொட், சீம், ப்ரொதஜக்ஷன்) - உரொய்வு தவல்டிங் (ஃப்ளொஷ் 
பட்) - பிளொஸ்மொ ஆர்க் தவல்டிங் மற்றும் கட்டிங் - பிளொஸ்டிக் தவல்டிங்  பொலிப்தரொப்பிலீன் (PP), பொலிஎதிலீன் 
(PE), பொலிவிணனல்சிதைொணரடு (PVC) - மின்தூண்டல் தவல்டிங். 
பணிமணன கணிதம் மற்றும் அறிவியல் (Workshop Calculation and Science) :  அைகு, பின்னம் – ஸ்தகௌயர் 
ரூட், விகிதொச்சொரங்கள், சதவீதம் - தபொருள் அறிவியல் - நிணற, எணட, அளவு மற்றும் அடர்த்தி - தவப்பம் மற்றும் 
தவப்பநிணை மற்றும் அழுத்தம் - அடிப்பணட மின்சொரம் – மின் அளவீடு - முக்தகொைவியல். 
தபொறியியல் வணரபடம் (Engineering Drawing) :  அறிமுகம் - வணரதல் கருவி – ஃப்ரி தஹண்ட் ஸ்தகட்ச் - 
வடிவியல் - ணக கருவிகள், அளவிடும் கருவிகள் - ஃதபப்ரிதகஷன் வணரதல், பல்தவறு வணகயொன தவல்டிங் 
இணைப்புகள் மற்றும் குழொய் இணைப்புகளின் பிரிவு பொர்ணவ - ததொடர்புணடய வர்த்தகங்களில் 
பயன்படுத்தப்படும் குறியீடுகள் - ததொடர்புணடய வர்த்தகங்களின் தவணை வணரபடத்ணதப் படித்தல். 

 
45. சதாழிற்பிரிவு – ைம்பியாள் (Wireman) 

(சதாழிற்பயிற்சி தரம்) 
          குறியீடு: 550 

 
அைகு  I: பாதுைாப்பு மற்றும் ைருவிைள் ணையாளுதல் (Safety and Tools Handling) (10 தைள்விைள்) 
பாதுைாப்பு விதிைள் மற்றும் அண யாளங்ைள்(signs) – விபத்துைணளத் தடுப்பது – அபாயங்ைணள ைண் றிதல் – 
எச்ெரிக்ணை அண யாள தைபிள்ைள். தீ வணைைள் மற்றும் அணைப்பான்ைள் – மின் தீ, மீட்பு ந வடிக்ணைைள் 
மற்றும் முதலுதவி - பணிமணன ைழிவுப் சபாருட்ைள் நீக்ைம் – சுற்றுச்சூழல் அபாயங்ைணளத் தடுப்பது - 
சதாழிற்ொணை பாதுைாப்பு – தனிப்பட்  பாதுைாப்பு உபைரைங்ைள்(PPE) பயன்பாடு - மின்ொர அதிர்ச்சிக்கு 
ைாரைங்ைள் – மின் செயலிழப்பு – தீ மற்றும் சிஸ் ம்  பழுது செயலிழப்பு - மின்ொர ொதனங்ைளுக்ைான BIS/ISI 
குறியீடு. 5S தைாட்ப்பாடு. சதாழில்ைருவிைள் மற்றும் உபைரைங்ைள் – விவரக்குறிப்பு – பயன்பாடு – பராமரிப்பு 
மற்றும் பாதுைாப்பு. 

அைகு II: மின்ைம்பி இணைப்புைள் மற்றும் தைபிள்ைள் (Electrical Wire Joints and Cables) (20 தைள்விைள்) 
மின்ைம்பிைள் – தைபிள்ைள், வணைைள்,  விவரக்குறிப்பு – மின்னழுத்த தரநிணை – முன்சனச்ெரிக்ணை – பயன்பாடு. 
பல்தவறு மின்ைம்பி இணைப்பு முணறைள் – மின் ைம்பியின் மின் ைாப்பு அைற்றுதல் (stripping) – 
ததாலிணழத்தல்(skinning), Standard Wire Gauge (SWG)  மற்றும் ணமக்தராமீட் ர். வீட்டு, வணிை மற்றும் 
சதாழில்துணற வயரிங் அணமப்புைள். வயர்ைள் மற்றும் தைபிள்ைள் – மின்க்ைாப்பு  – மின்னழுத்த தரநிணை – 
சவப்பநிணை உயர்வு. மின்க்ைாப்பு, செமிைண் க் ர் மற்றும் மின்தண . ொல் ரிங் செய்யும் முணறைள் – ொல் ர், 
ஃபிளக்ஸ், தைபிள் பிதரசிங் முணறைள் (Brazing), கிரிம்ப்பிங் முணறைள் (crimping) ைருவிைள் மற்றும் திம்பிள்ஸ் 
(thimbles), சைக்ஸ். தைா - அக்ஸியல் பிளக் மற்றும் ொக்சைட்டுைள் (Co-axial plug and socket)  தைபிள்ைள் – 
நன்ணமைள் மற்றும் தீணமைள், பல்தவறு வணைைள் (PVC, XLPE, PILC, எண்சைய் நிரப்பிய தைபிள்) - மின் ைாப்பு 
& மின்னழுத்த தரநிணைைள். இணைப்புைள் மற்றும் ச ர்மிதனஷன் – தைபிள் வடிவணமக்ை ைாரணிைள், ஹீட் 
ஸ்ட்ரிங்க் (shrinkable), எக்ஸ்ட்ரூஷன் தமால் ட் ஸ்லிப் ஆன் இணைப்புைள், தைால்ட் ஸ்ட்ரிங்க்  
ச ர்மிதனஷன் (cold shrink terminations). இணைப்புப் சபாருட்ைள் வணைைள் – தைபிள், மின்பாணத (current 
path) வடிவணமப்பு – கம்பி இணைப்பு முணறகள் - ைாண் ாக்ட் சரசிஸ் ன்ஸ். ைல்வானிக் அரிப்பு மற்றும் ணப-
சமட் ல் ை த்திைள் பயன்பாடு – ஸ்கிரீன் மற்றும் ஆர்மர், சமக்ைானிக்ைல் பாதுைாப்பு. மின் தைபிள் இணைப்பு கிட் 
(Kits) மற்றும் ச ர்மிதனஷன் – தைபிள் ச ர்மிதனஷன் - இக்யூப்ப்சமன்ட், ஸ் ாண் ர்ட்ஸ் மற்றும் ச ஸ்டிங் - 
வணைைள், ரூட்டிங், ஃபீல்ட் மற்றும் ஸ்டிரஸ் ைண்ட்தரால் ச ஸ்ட் 
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அைகு III: எைக்ட்ரிக்ைல் மற்றும் எைக்ட்ரானிக்ஸ் ெர்க்யூட்ஸ் (Electrical and Electronics Circuits)  
(25 தைள்விைள்) 
மின்ொரத்தின் அடிப்பண ைள் – ததசிய மின்ொர குறியீடு 2011 - குறிப்புைள் மற்றும் வணரயணறைள், சரசிஸ் ன்ஸ் 
அளவிடுதல் – மின்னழுத்த வீழ்ச்சி(drop) முணற, வீட்ஸ்த ான் பிரிட்ஜ் முணற  அடிப்பண  விதிைள் – ஓம் விதி 
(Ohm’s Law) மற்றும் கிர்ொஃப் விதிைள் (Kirchhoff’s Laws)  மின்சுற்றுைள் மற்றும் சநட்சவார்க்குைள் – 
சரசிஸ் ன்ஸ் விதி – சரசிஸ் ன்சின் வணைைள் – சதா ர் மற்றும் பக்ை இணைப்புைள் மற்றும் அவற்றின் 
பண்புைள், ைாந்தத்தன்ணம – விதிமுணறைள், சமட்டிரியல் மற்றும் பண்புைள், மின்ைாந்த விதிைள் – சொலினாயிடு 
– மின்தனாட் த்தின் விணளவுைள் – EMF (செல்ப் & மீயூச்சிவலி  இன்டூயூஸ்டு EMF-ைள்) சைபாசிட் ர்ைள் – 
வணைைள், செயல்பாடுைள் – குழுவாக்ைம்(Grouping) மற்றும் பயன்பாடுைள் - AC ெர்க்யூட் – RL, RC மற்றும் RLC 
– சதா ர் மற்றும் பக்ை இணைப்புைள் - சவக் ர் தைாட்ப்பாடு, இண் க்ட்டிவ் மற்றும் சைப்பாசிட்டிவ் ரீ- 
யாக் ான்ஸ் விணளவுைள். DC மற்றும் AC சிஸ்ட் ம் – பயன்ைள், சதா ர்புண ய வணரயணறைள் – பிரிக்குன்சி, 
இன்ஸ் ன் சனவ்ஸ் மதிப்பு, Root Means Square (RMS) மதிப்பு, ஆசவதரஜ் மதிப்பு, பீக் ஃதபக் ர், ஃபார்ம் 
ஃதபக் ர் மற்றும் இம்சப ன்ஸ். பவர் - ஆக்டிவ் மற்றும் ரீ-ஆக்டிவ் பவர் – ஒற்ணற ஃதபஸ் மற்றும் மூன்று ஃதபஸ் 
மின்ொர அணமப்பு – பாலி ஃதபஸ் சிஸ்ட் ம் பயன்ைள் – ஸ் ார் மற்றும் ச ல்ட் ா இணைப்பு – ெமநிணை(balanced) 
மற்றும் ெமநிணை இல்ைாத(unbalanced) அணமப்புைள் – ைைக்கீட்டு பிரச்சிணனைள். PN- ஜங்ஷன் ண தயாடு, 
சரக்டிஃணபயர் – (அணர) Half, முழு (Full) மற்றும் பிரிட்ஜ் (Bridge).  சரசிஸ் ன்ஸ் – ைைர் தைாடிங், வணைைள் 
மற்றும் பண்புைள். மின்ைனு ைழிவுைணள பாதுைாப்பாை அைற்றுதல்.  

அைகு IV: மின்ொர இயந்திரங்ைள் மற்றும் எர்த்திங் (Electrical Machines and Earthing) (25 தைள்விைள்) 
DC இயந்திரம் – தைாட்பாடு, பாைங்ைள் மற்றும் பயன்பாடுைள் - EMF ெமன்பாடு – சஜனதரட் ர்ைளின் 
எக்ஸித ஷன் (செல்ஃப் மற்றும் செபசரட்ண லி). ஆர்தமச்ெர் எதிர்விணன, ைாமுட்த ஷன், 
இன்ட் ர்தபால்ைள்  மற்றும் இன்ட் ர்தபால்ைணள இணைக்கும் முணற. DC சஜனதரட் ர்ைளின் இணைந்த 
(தபரைல்) - செயல்பாடு, பயன்பாடுைள், இழப்புைள் & விணனத்திறன், DC தமாட் ார்ைளின் தைாட்பாடு மற்றும் 
வணைைள். சுழற்சி திணெணய மாற்றுதல், DC – தமாட் ார்  சதா க்ை(ஸ் ாட் ர்) ொதனங்ைள், DC 
தமாட் ார்ைளின் தவை ைட்டுப்பாட்டு முணறைள் – டிரான்ஸ்ஃபொர்மர்கள் – ஒற்ணற மற்றும் மூன்று ஃதபஸ் - 
தைாட்பாடு, ைட் ணமப்பு மற்றும் வணைப்பாடு, பரிதொதணன (OC மற்றும் SC பரிதொதணன).  

AC இயந்திரங்ைள் – தமாட் ார் மற்றும் அல் ர்தநட் ர் - தைாட்பாடு, ைட் ணமப்பு மற்றும் வணைப்பாடு, AC 
தமாட் ார் சதா க்ை (ஸ் ாட் ர்) ொதனங்ைள் மற்றும் சமன்ணமயான சதா க்கி (ொஃப்ட் ஸ் ாட் ர், ெர்வீஸ்), 
ட்ரபில்ஷூட்டிங் மற்றும் பராமரிப்பு - எர்திங் இணைப்பு – IE விதிைள் – பிதளட் மற்றும் ணபப் எர்திங், எர்த் ச ஸ் ர் 
/ சமக்ைர், எர்த் - சரசிஸ் ன்ஸ், ைசியும் (லீதைஜ்) மின்ொரம், கிரவுண்டிங் மற்றும் எர்திங்கின் வித்தியாெம் – 
மின்சுற்றின் முதன்ணம எர்த் மற்றும் தபார்ட் பிள் எர்த். 

அைகு V: மின்ொர உற்பத்தி மற்றும் விநிதயாைம் (Power Generation and Distribution) (20 தைள்விைள்) 
மின் உற்பத்தி அணமப்பு - மின் உற்பத்தி, பரிமாற்றம் (transmission மற்றும் விநிதயாைம் (Distribution) (LV, MV 
மற்றும் HV) – நீர்மின் (Hydro), சவப்ப மின் (Thermal)  , அணு மின் (Nuclear) நிணையம் தபான்றணவ. விநிதயாை 
அணமப்பின் வணைைள் – உபநிணையம்(Substation) (இன்த ார் மற்றும் அவுட்த ார் , தபால் சமளன்ச டு) – 
ணைன் பாதுைாப்பு ொதனங்ைள், உபைரைங்ைள் – ஸ்விட்ச்கியர்ைள், ெர்க்யூட் பிதரக்ைர் மற்றும் ஸ்விட்ச்ைள், 
பாதுைாப்பு திட் ம் – மின்தனாட்  மற்றும் மின்னழுத்த மின் மாற்றிைள் – பாதுைாப்பு ரிதை மற்றும் ணைட்னிங் 
அர்சரஸ்ட்ர் 

அைகு VI: அளவீட்டு ைருவிைள் மற்றும் பரிதொதணன (Measuring Instruments and Testing)  
(25  தைள்விைள்) 
மின்ொர அளவுதைாள்ைளின்(சபராமீட் ர்) அளவீடு - சிஸ் ம் பராமரிப்பு. ைருவிைள் வணைப்பாடு - அனைாக் 
மற்றும் டிஜிட் ல் மீட் ர்ைள் - மின்னழுத்தம், மின்தனாட் ம் மற்றும் சரசிஸ் ன்சின் மதிப்புைள் அளவிடுதல். 
MC மற்றும் MI மீட் ர்ைள் மூைம் DC மற்றும் AC மின்தனாட் ம் அளவீடு - வாட் மீட் ர்ைள் மற்றும் எனர்ஜி 
மீட் ர்ைள் - மின்ொர நுைர்வு (பவர் ைன்ஸ்ெம்ென்). ஃதபஸ் சீகுவன்ஸி மற்றும் அதிர்சவண்(ஃபிரிக்குன்சி) 
மீட் ர்ைள் நிணைத்தன்ணம (stability),  ாங் ச ஸ் ர்ைள் (கிளாம்ப் மீட் ர்ைள்). Meter Reading Instrument 
(MRI) மீட் ர்ைள், வீட்டு மின் இணைப்பில் பரிதொதணன - பழுது ைண் றிதல், எர்த் லீக்தைஜ் பரிதொதணன, 
மின்ைாப்பு சரசிஸ் ன்ஸ் தொதணனைள் & பாதுைாப்பு.    

அைகு VII: சவளிச்ெம் மற்றும் ஒளி அணமப்புைள் (Illumination And Lighting Systems)  
(20 தைள்விைள்) 
சவளிச்ெத்தின்(Illumination) விதிைள் – வணைைள் – ைாரணிைள்(factors) – இன்ச ன்சிட்டி, 
நன்ணமைள்/குணறைள் – பயன்பாடுைள், லூதமன் ைைக்கீடு மற்றும் விணனத்திறன். முணறயான ணைட்டிங் 
(proper lighting) - வீடுைள், அலுவைைங்ைள் மற்றும் சதாழிற்ொணைைள். LED, CFL, ஸ்பாட் ணைட்,  வுன் ணைட் 
மற்றும் ஸ்ட்ரிப் ணைட், HPMV விளக்கு, தொடியம் தவப்பர் விளக்கு மற்றும் ஃப்ளூரசென்ட் விளக்குைள். 
அைங்ைார மற்றும் தைபினட் விளக்குைள் - பணியி த்தில் சதளிவான ஒளி வெதியின் அவசியம் (workspace 
visibility). DMX ைண்ட்தராைர்ைள் - PAR lights - தமண  விளக்குைள் - LED வீடிதயா சுவர்ைள் வணிை ைாட்சிைள். 
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தமாஷன் சென்ொர் விளக்குைள், ஆற்றணை தெமிக்கும் திறன், தமலும் ரிதமாட் ைண்ட்தரால் - விளக்குைள் 
மற்றும் மின்விசிறிைள் ஆட்த ாதமஷன். 

அைகு VIII: புதுப்பிக்ைத்தக்ை ஆற்றல் அணமப்புைள் மற்றும் மின்ொர வாைனங்ைள் (Renewable Energy Systems 
and Electric Vehicles) (20 தைள்விைள்) 
புதுப்பிக்ைத்தக்ை ஆற்றல் - மின் உற்பத்தி, தொைார் ஆற்றல் – ஃதபாட்த ா தவால்ட் ாயிக் (photovoltaic) 
செல்ைள், ொர்ஜ் ைண்ட்தராைர்ைள், மற்றும் மின்ைை தெமிப்பு. தொைார் தப ட் ரி அணமப்புைள் - சூரிய ஒளியின் 
அதிை விணனத்திறணன சபற தொைார் தபனல்ைணள ொய்வு தைாைமாை அளவிடும் முணறைள். தொைார் 
நீர்பம்புைள் மற்றும் DC பயன்பாடுைள் – ON/OFF கிரிட்(Grid) – கிரிட்(Grid) தீர்வுைள், தொைார்  இன்சவர் ர்ைள் - 
DC to AC. மின்ொர வாைன ொர்ஜிங் நிணையங்ைள் மின்ொர இயக்ைத்திற்கு ஆதரவு(Support), மின்ைை பராமரிப்பு 
- சபாது மற்றும் விட்டு மின் நிறுவலுக்ைான ெரியான மின் ெக்தி பகிர்மான முணற. (Proper power distribution) 

அைகு-IX: ைண்ட்தரால் தபனல்ஸ் மற்றும் வயரிங் நிறுவல் (Control Panels and Wiring Installation)  
(20 தைள்விைள்) 
மின்ொர ெர்க்யூட் வணரதல் – ைண்ட்தரால் எசைசமன்ட், உபைரைங்ைள் மற்றும் சிம்பல்ஸ். ைண்ட்தரால் 
தபனல்ஸ் - ரிதை, ைா ர் ைாஜிக் மற்றும் வயரிங் ைாண் ாக் ர்(Contactor), மற்றும் ஓவர்தைாடு ரிதை வயரிங். 
மின்விநிதயாை வணரப ம் - ைண்ட்தரால் தபனல்ஸ் ைாம்தபாசனன்ட்ஸ் - DIN சரயில்ைள், டிரங்கிங், ைசனக் ர் 
ப்ளாக்ஸ், ஸ்க்ரூ ச ர்மினல்ைள், ரிதைக்ைள், ைாண் ாக் ர் (Contactor), பாதுைாப்பு அைகுைள் (யூனிட்ஸ்), 
ஃப்யூஸ்ைள், ஃப்யூஸ் தைால் ர்ைள், தெசிஸ் மவுண் ட்,  ஃப்யூஸ்-லிங்க் (Link), சரசிஸ் ன்ஸ்ைள், 
நிணையான(fixed), மாறுபடும்(variable), சைபாசிட் ர்ைள், ஸ்விட்ச்ைள், விளக்குைள், தைபிளிங் கிசராதமட்டுைள் 
மற்றும் கிளிப்புைள். தைபிள் உருவாக்ைம் - ச ம்ப்தளட், வயரிங் அட் வணை, ரன் அவுட் ஷீட், ணபண்டிங், 
சதா ர்ச்சியான தைசிங், லூப் ண , ைாக் ஸ்டிட்ச், பூர்த்தி முடிச்சு(finish knot) , பிதரக் அவுட்ஸ், தைசிங் பிதரக் 
அவுட்ஸ், ஸ்பாட் ண ஸ், வயர்ைணள அணமத்தல், ட்விஸ் ட் தபர், தைபிள் மார்க்ைர்ைள் மற்றும் ைைர் குறியீடுைள். 
தைபிள்ைளின் இணைப்புைள் மற்றும் வழிமுணறைள் - EMI/EMC பரிசீைணனைள், சவவ்தவறு சுற்றுைளின் 
ைண் க் ர்ைணள பயன்படுத்தும் முணறைள்- ரிதை சதா ர்புைளின் சிம்பல்ஸ்ைள்  மற்றும் பயன்பாடு - NO, NC, 
தெஞ்ச் ஓவர் சுவிட்ச் (changeover switch), தமக் / பிதரக் (make/break)  டிதை (delay), பல்தவறு ைண்ட்தரால் 
ைாம்தபாசனன்ட்ஸ் மற்றும் ெர்க்யூட்ைளின் பரிதொதணன- ெர்க்யூட் பிதரக்ைர், ஃப்யூஸ், MCCB, MCB, மற்றும் 
ELCB பழுது பாதுைாப்பிற்ைாை ொதனங்ைள். ைண்ட்யூட் வயரிங் - சுவற்றின் தமற்பரப்பு மற்றும் சுவற்றின் உள் 
அணமக்ைப்படும் (surface and concealed) PVC வயரிங், தைபிள் ஃபார்மிங் மற்றும் ரூட்டிங் (forming and routing). 
ஸ்மார்ட் தைாம் ஆட்த ாதமஷன் வயரிங் - விளக்குைள், விசிறிைள் மற்றும் மின் ொதனங்ைள். மதிப்பீடும் 
மற்றும் செைவு ைைக்கீடு.   

அைகு-X: வீட்டு, சதாழில்துணற வயரிங் மற்றும் ைாயில் ைட்டுதல் (Domestic, Industrial Wiring and Winding) 
(15 தைள்விைள்) 
வீட்டு வயரிங் மற்றும் சதாழில்துணற வயரிங் வணைைள் - வயரிங்கிற்கு சதா ர்புண ய IE விதிைள், வீட்டு 
வயரிங்கிற்ைான ததசிய ைட்டி க் குறியீடுைள், விவரக்குறிப்பு மற்றும் வணைைள், வயரிங் தரம் & சபாருட்ைள். 
தைாட்பாடுைள்(terms) - அதிைபட்ெ மின்பளூ ததணவ, தைாடு ஃதபக் ர் மற்றும் ண சவர்சிட்டி ஃதபக் ர், பல்தவறு 
வயரிங் உபைரைங்ைள்/மின்ொர ஃபிட்டிங்ஸ், தைபிள்ைளின் தரநிணை மற்றும் மின்தனாட் ம் மதிப்பீடு. வீட்டு 
வயரிங்கின் தளவணமப்பு தைாட்பாடு (lay out) - மின்னழுத்த வீழ்ச்சி தைாட்ப்பாடு. IS 732-1863. வயரிங் 
சபாருட்ைள் - PVC தைபிள்ைள், வயரிங் சபாருட்ைளுக்கு இந்தியத் தரநிணைைள், வயரிங் மதிப்பீட்டு 
செயல்முணற, ெர்க்யூட்ைளின் கிணளப்பிரிவு - விளக்குைள் மற்றும் மின்ொர ெக்தி - நிறுவல் மற்றும் பராமரிப்பு - 
மின்ொர ொதனங்ைள் - மின்கூண்டு மற்றும் பஸ்ெர்ைள் (Electric bells and buzzers), இன் க்ஷன் ஹீட் ர்ைள் 
மற்றும் ஃபுட் மிக்ெர்ைள், விசிறிைள், வாஷிங் சமஷின், சரஃபிரிஜிதரட் ர், நீர்ப்பம்புைள் - மற்றும் அவற்றின் ைாை 
முணற பராமரிப்பு (periodic servicing). ஏர் ைண்டிஷனர் (விண்த ா மற்றும் ஸ்ப்ளிட்). சதாழிற்ொணை 
தமாட் ார்ைள் மற்றும் பம்புைள், மின்ைை பராமரிப்பு மற்றும் மின் மாற்றி ணவண்டிங். வயரிங் மதிப்பீடு – வீட்டு, 
வணிை மற்றும் சதாழிற்ொணை, ஸ்மார்ட் வயரிங் தைாட்பாடு, சதாணை சதா ர்பு மற்றும் சபாழுதுதபாக்கு வயரிங், 
கிசரௌன்ட் ஃபால்ட் -ெர்க்யூட் குறுக்கீடு(circuit interrupter) – ணவண்டிங் வணைைள் – ைான்செண்ட்ரிக், 
டிஸ்ட்ரிபியூட் டு - சிங்கிள் /  புள் அடுக்கு ணவண்டிங் மற்றும் சதா ர்புண ய கூறுைள்(terms). சிங்கிள் ஃதபஸ் - 
AC இன் க்ஷன் தமாட் ார்ைள் மற்றும் யுனிவர்ெல் தமாட் ாரின் பழுது ைண் றிதல் – சதாழிற்ொணை வயரிங் - 
மின் நிறுவலுக்கு பாதிப்பு ஏற்படுத்தக்கூடிய எதிர்ப்புற நிணைைள், இயந்திர மற்றும் மின்ொர பாதுைாப்பு அளவு, 
உச்ெம் மற்றும் மிதமான பளூ (peak to peak load), ணைட்டிங் டிணென் - ணைட்டிங் பவரின் அ ர்த்தி, மதிப்பீடு – 
தைாடு - தைபிள்  அளவு, சபாருட்ைளின் பட்டியல் மற்றும் செைவு, வயரிங் நிறுவல்ைளின் ஆய்வு மற்றும் 
பரிதொதணன. சிறப்பு வயரிங் - மருத்துவமணன, குத ான் (go down), சுரங்ைம் (tunnel)  மற்றும் பணிமணன, IE 
விதிைளின்படி அபாயக் குறிப்பு – தைபிள் தமதனஜ்சமன்ட்  - தைபிள்ைளின் வணைைள், பயன்பாடுைள், தைபிள் 
க்ளாண்டுைள், IP மதிப்பீடுைள், IP குறியீடு வடிவணமப்பு. பிணைப்பு மற்றும் கிசரௌண்டிங்  (Bonding and 
grounding), அதன் பல்தவறு வணைைள்.தைபிள்ைளின் பரிதொதணன, பழுதுைணள ைண் றிதல், ஓபன் ெர்க்யூட், 
குறுகிய ெர்க்யூட் மற்றும் தைபிள்ைளில் ஏற்படும் ைசிவுைள். 
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46. ததொழிற்பிரிவு: பனிமணன கைக்கு மற்றும் அறிவியல்  
(ததொழிற் பயிற்சி தரம்) 

                                                                                   குறியீடு: 540 
அைகு I: அைகுகள், பின்னங்கள், வர்க்கமூைம், விகிதம் மற்றும் விகிதசமம், சதவீதம் (20 தகள்விகள்) 
அைகு முணறகளின் வணககள் – அடிப்பணட மற்றும் வழிநிணை அைகுகள், SI அைகுகள், அளவீட்டு அைகுகள் 
மற்றும் அைகுகணள மொற்றுதல் – கொரணிகள் மீப்தபரு தபொது வகுத்தி (HCF), மீச்சிறு தபொது மடங்கு (LCM) 
வர்க்கம், வர்க்கமூை கைக்குகள் – சொதொரை மற்றும் தசம பின்னங்கள்  – கூட்டல், கழித்தல், தபருக்கல், 
வகுத்தல் ததொடர்புணடய கைக்குகள் – பிதொகரஸ் ததற்றத்தின் பயன்பொடு மற்றும் அதன் ததொடர்புணடய 
கைக்குகள் – தேர்விகிதம் மற்றும் எதிர்விகிதம் – சதவீதம் – சதவீதத்ணத தசமபின்னம் மற்றும் சொதொரை 
பின்னமொக மொற்றுதல் – பின்னங்கணள சதவீதமொக மொற்றுதல். 
 
அைகு II: உதைொக அறிவியல் மற்றும் தவப்ப பதனிடுதல் (30 தகள்விகள்) 
உதைொகங்களின் வணககள் – இரும்பு கைந்த மற்றும் இரும்பு கைவொத உதைொகங்கள் – உதைொகங்களின் 
இயற்பியல் மற்றும் இயந்திரவியல் தன்ணமகள் – இரும்பு, வொர்ப்பிரும்பு, எஃகு மற்றும் கைப்பு எஃகு, கொர்பன் எஃகு – 
எஃகின் கட்டணமப்பு – இரும்பிற்கும் எஃகிற்கும் இணடதயயொன தவறுபொடுகள் – இரப்பர், மரம் மற்றும் 
இன்சுதைட்டிங் தமட்டீரியலுக்கொன தன்ணமகள் மற்றும் உபதயொகங்கள். 
தவப்ப பதனிடுதல் - தேொக்கம் - ேன்ணமகள் – தசயல்முணறகள் - மிருதுவொக்குதல் – தன்னிணைப்படுத்துதல் – 
கடினப்படுத்துதல் – பதப்படுத்துதல் – புறக்கடினப்படுத்துதல் – தவப்பப்படுத்தும்தபொது உள்ள எஃகின் கட்டணமப்பு 
– தைொயர் மற்றும் அப்பர் கிரிட்டிகல் தவப்பநிணைகள் (LCT, UCT). 
 
அைகு III: நிணற, எணட, கனஅளவு, அடர்த்தி, தவகம், திணசதவகம் மற்றும் தவணை, திறன், ஆற்றல்  
(20 தகள்விகள்) 
நிணற, எணட, கனஅளவு, அடர்த்தி மற்றும் ஒப்படர்த்தி - ததொடர்புணடய கைக்குகள் - தவகம், திணசதவகம் – ஓய்வு, 
இயக்கம், முடுக்கம் மற்றும் எதிர்முடுக்கம் - ததொடர்பு கைக்குகள். 
தவணை - திறன் – ஆற்றல் – குதிணர திறன் (HP) – தீர்மொனிக்கப்பட்ட குதிணரத் திறன் (IHP), பயன்படுத்தப்படும் 
குதிணரத் திறன் (BHP) – பயனுறு திறன்(efficiency) – நிணையொற்றல் – இயக்க ஆற்றல் – ததொடர்புணடய 
கைக்குகள். 
 
அைகு IV: தவப்பம் மற்றும் தவப்பநிணை (20 தகள்விகள்) 
தவப்பம் மற்றும் தவப்பநிணை – கருத்து – விணளவுகள் – தவறுபொடுகள் – பல்தவறு உதைொகம் மற்றும் 
அதைொகங்களின் தகொதிநிணை மற்றும் உருகுநிணைகள் – அளக்கும் கருவிகள் – ததர்தமொ மீட்டர் – 
ணபதரொமீட்டர் – தவப்பம் பரவுதல் – தவப்பக்கடத்தல், தவப்பச்சைனம், தவப்பக்கதிர்வீச்சு – நீளப் தபருக்க 
குைகம் – ததொடர்புணடய கைக்குகள்- தவப்ப இழப்பு மற்றும் தவப்ப ஏற்பு – தவப்பக்கடத்து திறன் மற்றும் 
தவப்பம் கடத்தொப் தபொருட்கள் (Thermal Insulator) -  அழுத்தம் – கருத்து மற்றும் அைகுகள் – வளிமண்டை 
அழுத்தம் – முழுணமயொன அழுத்தம் – தகஜ் அழுத்தம் – அழுத்தமொனிகள். 
 
அைகு V: அடிப்பணட மின்னியல் (15 தகள்விகள்) 
மின்சொரத்தின் உபதயொகங்கள் – மின்தனொட்டம் – தேர்திணச மின்தனொட்டம் (DC) மொறுதிணச மின்தனொட்டம் 
(AC) ஒப்பீடு – மின்னழுத்தம் – மின்தணடயின் அைகுகள் – மின் கடத்திகள், இன்சுதைட்டர்கள் – மின்சுற்றின் 
வணககள் – ததொடர் மற்றும் பக்க இணைப்பு – ஓமின் விதி – ததொடர்புணடய கைக்குகள் – கொந்த தூண்டுதல் – சுய 
தூண்டுதல், பரஸ்பர தூண்டுதல் – மின் இயக்கு விணச (EMF) – மின்திறன், குதிணர திறன், மின்னொற்றல், 
மின்னொற்றல் அைகுகள். 
 
அைகு VI: அளவியல் (20 தகள்விகள்) 
பரப்பளவு மற்றும் சுற்றளவு – சதுரம், தசவ்வகம், இணைகரம், முக்தகொைங்கள், வட்டம், அணரவட்டம், 
வட்டவணளயம், வட்டதகொைப்பகுதி, அறுங்தகொைம் மற்றும் நீள்வட்டம் 
திடப்தபொருட்களின் புறப்பரப்பு (LSA), தமொத்தப்பரப்பு (TSA) மற்றும் கனஅளவு (V) – கனசதுரம், கனதசவ்வகம், 
உருணள, தகொளம், உள்ளீடற்ற உருணள – அறுங்தகொைம், கூம்பு, உருணளவடிவ தகொள்கைன்களின் 
தகொள்ளளவு லிட்டரில் – ததொடர்பு கைக்குகள். 
தவட்டப்பட்ட ஒழுங்கொன வடிவங்களின் பரப்பளவு – வட்டம், வட்டத்துண்டு, வட்டதகொைபகுதி, ததொடர்பு 
கைக்குகள் – ஒழுங்கற்ற பரப்புகளின் பரப்பளவு – பயன்பொடு மற்றும் ததொடர்பு கைக்குகள்  
 
அைகு VII: உரொய்வு (15 தகள்விகள்) 
உரொய்வு – ேன்ணமகள் மற்றும் தீணமகள் – உரொய்வின் விதிகள் – உரொய்வு தபருக்க குைகம் – உரொய்வு தகொைம் 
– ததொடர்புணடய கைக்குகள் – பணிமணன பயிற்சியில் உரொய்வின் பயன்பொடு மற்றும் விணளவுகள் – உயவு. 
 
அைகு VIII: புவியீர்ப்பு ணமயம், தேம்புதகொல் மற்றும் எளிய இயந்திரங்கள் மற்றும் மீட்சியல் (20 தகள்விகள்) 
புவியீர்ப்பு ணமயம் மற்றும் அதன் தசயல்முணற பயன்பொடுகள் – எளிய இயந்திரங்கள் – திறன் மற்றும் பளு – 
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இயந்திர ைொபம் – திணசதவக விகிதம் – பயனுறு திறன்  
 இயந்திர ைொபம்– திணசதவக விகிதம் – பயனுறு திறன் இவற்றிற்கிணடதயயொன ததொடர்பு – மீட்சியல் தன்ணம – 
மீட்சி மற்றும் பிளொஸ்டிக் தபொருட்கள் – தணகவு, திரிபு - கருத்து மற்றும் அைகுகள், யங் குைகம், அதிகபட்ச 
தணகவு, தசயல்படும் தணகவு, தணகவு - திரிபு வணளவு 
 
 
அைகு IX: அல்ஜீப்ரொ மற்றும் முக்தகொைவியல் (20 தகள்விகள்) 
அல்ஜீப்ரொ – கூட்டல், கழித்தல், தபருக்கல், வகுத்தல் Indices-ன் சூத்திரங்கள் – ததொடர்பு கைக்குகள் – 
தகொைங்கணள அளவிடுதல் – முக்தகொைவியல் விகிதங்கள் – பணிமணை ததொடர்பொன உயரம் மற்றும் தூரம் 
கைக்குகள் 
 
அைகு X: மதிப்பீடு மற்றும் தசைவு, இைொபம் மற்றும் ேஷ்டம் (20 தகள்விகள்) 
மதிப்பீடு மற்றும் தசைவு – தபொருள்களின் ததணவக்கொன மதிப்பீடு மற்றும் தசைவு ததொடர்புணடய கைக்குகள். 
இைொபம் மற்றும் ேஷ்டம் - ததொடர்புணடய எளிய கைக்குகள் – தனிவட்டி – கூட்டுவட்டி – ததொடர்புணடய 
கைக்குகள்  
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பிற்தெர்க்ணை IV 
ததர்வர்கள் பின்பற்ற தவண்டிய விதிமுணறகள் 

 
1. எழுத்துத் ததர்வு 
 
1.1. ததர்வு ணமயத்திற்கு வருணக புரியும் தேரம் 
 
1.1.1.. ததர்வு எழுத வரும் ததர்வர்ைளின் சமய்த்தன்ணமணய உறுதி செய்யவும், இதர ததர்வு விதிமுணறைணள 
ததர்வர்ைளுக்கு விளக்கும் விதமாைவும், ததர்வர்ைள், ததர்வு சதா ங்ை திட் மி ப்பட்  தநரத்திற்கு 
ஒருமணிதநரத்திற்கு முன்பாைதவ ததர்வு ணமயங்ைளுக்கு வருணை புரிதல் தவண்டும். 
 
1.1.2. ததர்வுணமயத்தின் அணனத்து நுணழவாயில்ைளும் ததர்வு சதா ங்குவதற்கு 30 நிமி ங்ைளுக்கு 
முன்னதாைதவ மூ ப்படும். அதன் பின்னர், வரும் எவரும் ததர்வுணமயத்திற்குள் அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ார்ைள். 
 
1.1.3. ைாணை மற்றும் பிற்பைல் ஆகிய இருதவணளைளில் நண சபறும் ததர்வுைளில், பிற்பைல் ததர்விற்கு, ததர்வு 
சதா ங்ை திட் மி ப்பட்  தநரத்திற்கு 30 நிமி ங்ைளுக்கு முன்னதாைதவ ததர்வர்ைள் ததர்வுக்கூ த்துக்குள் 
வந்துவி  தவண்டும். அதன் பின்னர் வருணைபுரியும் எவரும் ததர்வுக்கூ த்துக்குள் அனுமதிக்ைப்ப  
மாட் ார்ைள். 
 
1.2. ததர்வு ணமயத்திற்குள் அனுமதித்தல் 
 
1.2.1. ததர்வர்ைள், ததர்வாணைய இணையதளத்திலிருந்து பதிவிறக்ைம் செய்யப்பட்  அனுமதிச் சீட்டு ன் 
ததர்வு ணமயத்திற்கு வர தவண்டும். தவறும் பட்ெத்தில், ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ார்ைள். ததர்வர்ைள், 
தங்ைளது ஆதார் அட்ண  / ை வுச்சீட்டு (Passport) / ஓட்டுநர் உரிமம் / நிரந்தரக் ைைக்கு எண் அட்ண  (PAN Card) 
/ வாக்ைாளர் அண யாள அட்ண  இவற்றில் ஏததனும் ஒன்றின் ஒளிநைணை ததர்வுணமயத்திற்கு சைாண்டு வர 
தவண்டும். 
 
1.2.2. ததர்வர்ைள் அவர்ைளுக்கு ஒதுக்ைப்பட்  ததர்வு ணமயத்தில் (அனுமதிச்சீட்டில் குறிப்பிட்டுள்ளபடி) 
மட்டுதம ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்படுவர். ததர்வு ணமயத்ணத மாற்ற அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ாது. உரிய முன் 
அனுமதி இல்ைாமல், ததர்வர்ைளுக்கு ஒதுக்ைப்பட்  ததர்வுணமயத்திற்குப் பதிைாை தவசறாரு ததர்வு 
ணமயத்தில் ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ார்ைள். 
 
1.2.3. ததணவப்பட் ால், ததர்வு ணமயத்தில் ைாவல்துணறயிலுள்ள ஆண் / சபண் ைாவைர்ைள் அல்ைது 
அனுமதிக்ைப்பட்  நபர்ைள் மூைமாை ததர்வர்ைள், முழுணமயான பரிதொதணனக்கு உட்படுத்தப்படுவார்ைள். 
 
1.2.4. ததர்வர்ைளு ன் வரும் சபற்தறார்ைள் மற்றும் பிற நபர்ைள், ததர்வு ணமயத்திற்குள் அனுமதிக்ைப்ப  
மாட் ார்ைள். 
 
1.3. ததர்வுக் கூட அனுமதிச் சீட்டு 
 
1.3.1. ததர்வுக்கூ  அனுமதிச்சீட்டில், ததர்வரின் புணைப்ப ம் அச்சி ப்ப வில்ணை அல்ைது சதளிவாை இல்ணை 
அல்ைது ததர்வரின் ததாற்றத்து ன் சபாருந்தவில்ணை என்றாதைா, ததர்வர்ைள் தன்னுண ய ை வுச்சீட்டு 
அளவிைான புணைப்ப ம் ஒன்றிணன ஒரு சவள்ணள ைாகிதத்தில் ஒட்டி, அதில் தனது சபயர், முைவரி, பதிவு 
எண் ஆகியவற்ணற குறிப்பிட்டு, முணறயாைக் ணைசயாப்பமிட்டு, ததர்வுக்கூ  அனுமதிச்சீட்டின் ஒளிநைல் 
மற்றும் ஆதார் அட்ண  / ை வுச்சீட்டு (Passport) / ஓட்டுநர் உரிமம் / நிரந்தரக் ைைக்கு எண் அட்ண  (PAN Card) 
/ வாக்ைாளர் அண யாள அட்ண , இவற்றில் ஏததனும் ஒன்றின் ஒளிநைணை இணைத்து,  அதணன தணைணமக் 
ைண்ைாணிப்பாளரி ம் தமசைாப்பமிடும் சபாருட்டு ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும்.  தமலும், ததர்வர்ைள் தன்னுண ய 
அெல் அண யாள அட்ண ணய, ெரிபார்ப்பு தநாக்ைத்திற்ைாை அணறக்ைண்ைாணிப்பாளரி ம் ெமர்ப்பிக்ை 
தவண்டும். அணறக் ைண்ைாணிப்பாளர் ததர்வரின் சமய்த்தன்ணமணய உறுதி செய்த பிறகு, ததர்வர்ைளின் 
சமய்த்தன்ணமணய குறித்தும், ததர்வர்ைளால் அளிக்ைப்பட்  தைவல்ைள் பின்னாளில் தவறானணவ என 
ைண் றியப்படும் பட்ெத்தில், ததர்வாணையம் எடுக்கும் எந்தசவாரு குற்றவியல் அல்ைது மற்ற 
ந வடிக்ணைக்கும் சபாறுப்தபற்பார் என்பது குறித்தும் ஓர் உறுதிசமாழியிணன ததர்வர்ைளி மிருந்து சபற்று 
தணைணமக் ைண்ைாணிப்பாளரி ம் ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும். 
 
1.3.2. ததர்வர்ைள் ததர்வுக்கூ த்தில் அணறக்ைண்ைாணிப்பாளர் / தணைணமக் ைண்ைாணிப்பாளர் / ஆய்வு 
அலுவைர்ைள் / அதிைாரம் அளிக்ைப்பட்  நபர்ைள் எவரும் அனுமதிச்சீட்டிணன ஆய்வுக்ைாை தைட்கும்சபாழுது 
அவர்ைளி ம் ைாண்பிக்ை தவண்டும். 
 



 

Page 168 of 202 

 

1.3.3. ததர்வர்ைள் அனுமதிச்சீட்டிணன தங்ைளது பாதுைாப்பில் நிரந்தரமாை ணவத்துக் சைாள்ளதவண்டும்.  
ததர்வர்ைள், தங்ைளது அனுமதிச்சீட்டிணன அடுத்த ைட்  ததர்வுக்கு சதரிவு செய்யப்படும் தநர்வுைளில் / 
ததர்வாணையத்தால் தைாரப்படுகின்ற தநர்வுைளில், ெமர்ப்பிக்ை தவண்டும்.  ததர்வர்ைள், அனுமதிச்சீட்டிணன 
ததர்வுக்குப் பின்னர், முன்சனச்ெரிக்ணை ந வடிக்ணையாை ஒளிநைல் எடுத்து தங்ைள் வெம் ணவத்துக் 
சைாள்ளுமாறு அறிவுறுத்தப்படுகிறார்ைள். எக்ைாரைத்ணத முன்னிட்டும் ததர்வு அனுமதிச்சீட்டின் பிரதி 
வழங்ைப்ப மாட் ாது. 
 
1.4. ததர்வு அணற 
 
1.4.1. ததர்வர்ைள் ததர்வு சதா ங்ை திட் மி ப்பட்  தநரத்திற்கு அணரமணிதநரம் முன்பாைதவ ததர்வு 
அணறக்குள் தங்ைளது இருக்ணையில் அமர்ந்து வி தவண்டும். 
 
1.4.2. ததர்வு அணறக்கு உள்தள குடிநீர், ததநீர், ைாபி, சிற்றுண்டி, குளிர்பானங்ைள் தபான்றணவ அனுமதிக்ைப்ப  
மாட் ாது. 
 
1.4.3. ததர்வு அணறயில் மட்டுமின்றி, ததர்வு ணமய வளாைத்திலும் ததர்வர்ைள் ைண்டிப்பாை ஒழுங்குமுணறணயக் 
ைண ப்பிடிக்ை தவண்டும். மது அருந்திவிட்டு வரும் ததர்வர்ைள், ததர்வுக்கூ த்தில் புணைப்பிடிக்கும் ததர்வர்ைள், 
வாக்குவாதத்தில் ஈடுபடும் ததர்வர்ைள் மற்றும் ததர்வுக்கூ  ைண்ைாணிப்பாளர் / முதன்ணமக் ைண்ைாணிப்பாளர், 
ஆய்வுக்குழுவினர் அல்ைது ததர்வு எழுதவரும் மற்ற ததர்வர்ைளு ன் ததர்வு அணறயிதைா அல்ைது 
ததர்வுக்கூ  வளாைத்திதைா, ததர்வு நண சபறுவதற்கு முன்னதரா, பின்னதரா அல்ைது ததர்வு 
நண சபறும்சபாழுததா, தவறாை ந க்கும் ததர்வர்ைளின் விண த்தாள் செல்ைாததாக்ைப்படுவது ன், 
ததர்வாணையம் தக்ைசதனக் ைருதும்ைாைம் வணர தகுதிநீக்ைம் செய்யப்படுவார். தமலும், அத்ததர்வர்ைள் மீது 
தகுந்த குற்றவியல் ந வடிக்ணையும் எடுக்ைப்படும். 
 
1.4.4. உ ல்நைக் குணறவு ன் ததர்வு எழுதவரும் ததர்வர்ைள், தணைணமக் ைண்ைாணிப்பாளரின் அனுமதி சபற்று 
அவர்ைளுக்குத் ததணவயான மருந்து மற்றும் மருந்து உபைரைங்ைணளக் சைாண்டு வந்து, அணறக் 
ைண்ைாணிப்பாளரின் தமணஜயில் ணவத்து ததணவப்படும்சபாழுது பயன்படுத்திக் சைாள்ளைாம். 
 
1.4.5. எதிர்பாராத நிைழ்வுைளில், சதாற்றுதநாய் தபான்ற ைாைங்ைளில் பரிந்துணரக்ைப்பட்  வழிமுணறைள்/ 
முன்சனச்ெரிக்ணை ந வடிக்ணைைணள அதாவது சதாற்று நீக்கி பயன்படுத்துவது, முைக்ைவெம் அணிவது 
மற்றும் ெமூை இண சவளிணயப் பின்பற்றுதல் தபான்றணவைணள ைண ப்பிடிக்ைதவண்டும். 
 
1.5. எச்சரிக்ணக மணி 
 
ததர்வர்ைள் தநரத்ணத அறிந்து சைாள்ளும் சபாருட்டு, கீழ்க்கண்ட ஒவ்சவாரு ந வடிக்ணைைளின் தபாதும் ஒரு 
எச்ெரிக்ணை மணி ஒலிக்ைப்படும். ததர்வு அணறக்ைண்ைாணிப்பாளர்ைளால் அவ்வப்சபாழுது  உரிய அறிவிப்புைள் 
வழங்ைப்படும். 
 

நிைழ்வு ைாை வரிணெ மணி ஒலிக்கும் ைாை அளவு 
ததர்வு சதா ங்குவதற்கு முன் 
தகொள்குறி வணக ததர்வு 
OMR விணடத்தொள்கணள வழங்குதல் 
 

 
30 நிமிடங்களுக்கு முன்பொக 

 
சிறு மணிதயாணெ 

(2 சநாடிைள்)  
ததர்வு சதா ங்கும் சபாழுது மற்றும் நண சபறும்சபாழுது 
ததர்வு எழுதத் சதா ங்குதல் நிர்ையிக்ைப்பட்  தநரத்தில் நீண்  மணிதயாணெ       

   (5 சநாடிைள்) 
ததர்வு நண சபறும் சபாழுது ஒவ்சவாரு ஒரு மணி தநரத்திற்கும் சிறுமணிதயாணெ 

(2 சநாடிைள்) 
ததர்வு முடிவண வதற்கு முன் ததர்வு முடிவண வதற்கு 

10 நிமி ங்ைளுக்கு முன்பாை 
சிறு மணிதயாணெ 

(2 சநாடிைள்) 

ததர்வு முடிவுறும் தபாது  
ததர்வு முடிவணடதல் நிர்ையிக்கப்பட்ட தேரத்தில் நீண்ட மணிதயொணச  

(5 சநாடிைள்) 
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1.6. தகொள்குறி வணகத் ததர்விற்கொன அறிவுணரகள் 
 
1.6.1. ததர்வர்கள் ததர்வு அணறக்கு கருணம நிற ணமயுணடய பந்து முணன தபனொ, குறிப்பிடப்பட்டுள்ள 
அணடயொளச் சொன்றொவைங்களில் ஏததனும் ஒன்றின் ஒளிேகல் மற்றும் ததர்வுக்கூட அனுமதிச் சீட்டு (Hall 
Ticket) ஆகியவற்ணற மட்டுதம எடுத்து வர அனுமதிக்கப்படுவர். பிற தபொருட்களுக்கு அனுமதி இல்ணை. 
 
1.6.2. ஒளிக்குறி உைரி (OMR) விணடத்தொள் 
 
1.6.2.1. ததர்வுக்கூட அனுமதிச் சீட்டில் (Hall Ticket) குறிப்பிடப்பட்டுள்ளபடி, புணகப்படம், தபயர், பதிவு எண், 
பொடம், ததர்வு ணமயம் மற்றும் இடம், தததி மற்றும் அமர்வு ஆகியவற்ணற உள்ளடக்கிய அச்சிடப்பட்ட 
தனிப்பயனொக்கப்பட்ட OMR விணடத்தொள், தகொள்குறி வணக ததர்வு ததொடங்குவதற்கு திட்டமிடப்பட்ட 
தேரத்திற்கு முப்பது நிமிடங்களுக்கு முன்பொக விநிதயொகிக்கப்படும். 
 
1.6.2.2. OMR விணடத்தொணள பயன்படுத்துவதற்கு முன்பு, புணகப்படம் மற்றும் அதில் அச்சிடப்பட்ட விவரங்கள் 
ததர்வர்களொல் சரிபொர்க்கப்பட தவண்டும். ததர்வர்கள் OMR விணடத்தொளில் உள்ள விவரங்கள் அத்ததர்வரின் 
விவரங்கள் தொன் என உறுதி தசய்ய தவண்டும். ஏததனும் விவரங்கள் தவறொகதவொ அல்ைது 
குணறபொடுணடயதொகதவொ கண்டறியப்பட்டொல், அணத உடனடியொக அணற கண்கொணிப்பொளரிடம் 
மொற்றுவதற்கொக ததரிவிக்க தவண்டும். OMR விணடத்தொளிணன பயன்படுத்திய பின்னர் மொற்றித் 
தரப்படமொட்டொது. 
 
1.6.2.3. ததர்வர்கள் கீதழ குறிப்பிடப்பட்டுள்ள சரியொன முணறயின்படி, OMR விணடத்தொளில் உள்ள வினொத்தொள் 
எண் மற்றும் பதில்கணள கருணமயொக்க தவண்டும்; 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.6.2.4. OMR விணடத்தொளில் வழங்கப்பட்டுள்ள வட்டங்களில் ததர்வர்கள் பயன்படுத்தும் சரியொன வினொத்தொள் 
எண்ணை அவர்களொல் எழுதி கருணமயொக்கப்பட தவண்டும். ததர்வரொல் கருணமயொக்கப்பட்ட வினொத்தொள் 
எண்தை இறுதியொனது. வட்டங்களில் ததர்வர்களொல் கருணமயிடப்பட்டிருக்கும் வினொத்தொள் எண்ணின் 
படிதய அவர்களது OMR விணடத்தொள் மதிப்பீடு தசய்யப்படும். வினொத்தொள் எண்ணை கருணமயிடுவதற்கொன 
சரியொன முணற கீதழ விளக்கப்பட்டுள்ளது. எடுத்துக்கொட்டொக, வினொத்தொள் எண் 1234 எனில். 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.6.2.5. ததர்வர்ைள், ஒவ்சவாரு வினாவிற்கும் OMR விண த்தாளில் ஒரு வட் த்ணத மட்டும் ைண்டிப்பாை 
ைருணமயாக்ை தவண்டும்.  ஒரு குறிப்பிட்  வினாவிற்கு ஒன்றுக்கு தமற்பட்  வட் ங்ைள் 
ைருணமயாக்ைப்பட்டிருந்தால், அவ்வினாவிற்ைான விண  மதிப்பீடு செய்யப்ப மாட் ாது. 
 
1.6.2.6. ததர்வர்ைள் விண த்தாளில் 200 வினாக்ைளுக்கும் அது சதா ர்பான விண க்குரிய வட் ங்ைணள 
ைண்டிப்பாை ைருணமயாக்ை தவண்டும். ததர்வருக்கு ஏதொவது ஒரு வினொவிற்கு விணட ததரியவில்ணை எனில், 
[E] என்ற வட்டத்ணத கருணமயொக்க தவண்டும்.  ததர்வர்ைள் விண த்தாளில் 200 வினாக்ைளுக்கும் அது 
சதா ர்பான விண க்குரிய வட் ங்ைணள ைருணமயாக்கியிருந்தால் “ஆம்” என்ற வட் த்ணத ைருணமயாக்ை 
தவண்டும். ஒன்று அல்ைது அதற்கு தமற்பட்  வினாக்ைளுக்ைான விண க்குரிய வட் த்ணத 
ைருணமயாக்ைாமல் ைாலியாை வி ப்பட்டிருந்தால் “இல்ணை” என்ற வட் த்ணத ைருணமயாக்குவது ன் 
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ைருணமயாக்ைப்ப ாத வினாக்ைளின் சமாத்த எண்ணிக்ணைணய கீதழ குறிப்பிட்டுள்ள ைட் த்தில் எழுத 
தவண்டும். 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.6.2.7. ததர்வர்கள் OMR விணடத்தொளில் தங்கள் ணகதயொப்பத்ணத அதற்தகன உள்ள இடத்தில் இட தவண்டும். 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.6.2.8. ததர்வர்கள் தங்கள் இடது ணக தபருவிரல் தரணகணய OMR விணடத்தொளில் அதற்தகன உள்ள இடத்தில் 
பதிய தவண்டும். 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.6.2.9. அணற கண்கொணிப்பொளர் வரிணச IA இல் உள்ள வட்டத்ணத கருணம நிறமுணடய பந்து முணனப் 
தபனொவொல் பின்வரும் விவரங்களுக்கொக கருணமயொக்க தவண்டும்:- 
 
 
 
 
 
 
 
1.6.3. வினொத்தொள் 
 
1.6.3.1. வினொத்தொள், ததர்வு ததொடங்குவதற்கு பதிணனந்து நிமிடங்களுக்கு முன்னர் வழங்கப்படும்.  
 
1.6.3.2. OMR விணடத்தொளில் வினொத்தொள் எண்ணை எழுதி கருணமயொக்குவதற்கு முன், அணனத்து 
வினொக்களும் எவ்வித விடுதல்களும் இன்றி அச்சிடப்பட்டுள்ளதொ என்பணத ததர்வர் முதலில் சரிபொர்த்துக் 
தகொள்ள தவண்டும். ஏததனும் குணறபொடு கண்டறியப்பட்டொல் அதணன உடனடியொக அணற 
கண்கொணிப்பொளருக்குத் ததரிவிக்கப்பட்டு, முழுணமயொன மொற்று வினொத்தொணள தபற்றுக்தகொள்ளைொம். 
ததர்வு ததொடங்கிய பின்னர் வினொத்தொளில் ஏததனும் குணறபொடு கண்டறியப்பட்டு முணறயிட்டொல், 
வினொத்தொள் மொற்றித் தரப்பட மொட்டொது. 
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1.6.3.3. ததர்வர்கள் வினொத்தொளில் உள்ள விணடகள் குறித்து குறியீடு தசய்யதவொ அல்ைது குறிக்கதவொ கூடொது. 
இந்த அறிவுறுத்தணைப் பின்பற்றத் தவறினொல், ததர்வரின் விண்ைப்பம் நிரொகரிக்கப்படும். 
 
1.6.4. வருணகப் பதிதவடு: OMR விணடத்தொள் மற்றும் வினொத்தொளில் ஏததனும் முரண்பொடுகள் உள்ளதொ என 
சரிபொர்த்த பிறகு, ததர்வர்கள் வருணகப் பதிதவட்டில் தங்கள் தபயர் மற்றும் பதிவு எண்ணைச் சரிபொர்த்து, 
வினொத்தொள் எண்ணை முணறயொகக் குறிப்பிட்டு ணகதயொப்பமிட தவண்டும்.  
 
1.6.5. தகொள்குறி வணகத் ததர்வுகள் எழுதும் ததர்வர்களுக்கொன விதிமுணறகள் ததொடர்பொன அறிவுணரகள் 
அடங்கிய கொதைொளி https://tnpsc.gov.in/English/omr-guidelines.html இல் உள்ளது. 
 
1.7. ைணினிவழித் ததர்வு (Computer Based Test) 
 
1.7.1. ததர்விற்கொன பதிவு தசய்தல், ததர்வு ததொடங்க திட்டமிடப்பட்ட தேரத்திற்கு ஒரு மணி தேரம் முன்னதொகத் 
ததொடங்கும்.    
 
1.7.2. ததர்தவழுதும் ஒவ்தவொரு ததர்வருக்கும் ஒரு கணினி ஒதுக்கப்படும்.   
 
1.7.3. கணினி வழித் ததர்விற்கு, சுட்டியிணன எவ்வொறு பயன்படுத்துவது   என்று   ததரிந்தொதை தபொதுமொனது.  
கணினியறிவு   அவசியமில்ணை. 
 
1.7.4. ததர்வர்களுக்கு பயனொளர் குறியீடு மற்றும் கடவுச் தசொல் ஆகியன வழங்கப்படும்.  அவற்ணறப் பயன்படுத்தி 
கணினியில் புகுபதிணக (login) தசய்ய தவண்டும். 
 
1.7.5. பதிவு எண், பயனொளர் குறியீடு மற்றும் கடவுச் தசொல் ஆகியவற்றுக்கு மட்டும் விணசப் பைணகணயப் 
பயன்படுத்தவும்.  
 
1.7.6. ததணவயொன அறிவுணரகள் திணரயில் ததொன்றும். அணனத்து அறிவுணரகணளயும் கவனமொகப் படித்து 
அவற்ணற தவறொது பின்பற்றவும்.  
 
1.7.7. கணினி வழித் ததர்வில், ஒவ்தவொரு வினொவும் ஐந்து விணடகளுடன் திணரயில் கொட்டப்படும். 
 
1.7.8. ஒதர தேரத்தில் ஒரு வினொ மட்டுதம கணினித் திணரயில் ததொன்றும்.  
 
1.7.9. வினொக்களொனது ஏறுமுக வரிணசப்படி ஒவ்தவொன்றொக கணினித் திணரயில் ததொன்றும். அதற்கு ஒன்றன் 
பின் ஒன்றொக விணடயளிக்கவும். 
 
1.7.10. ததர்வர்கள் சுட்டிணயப் பயன்படுத்தி சரியொன விணடயிணனத் ததர்ந்ததடுக்கைொம் மற்றும் வினொக்களுக்கு 
பதிைளிப்பணதத் ததொடரைொம்.  
 
1.7.11. ஒரு வினொவிற்கொன விணடணயத் ததர்வு தசய்ய அதற்தகன அளிக்கப்பட்டுள்ள விணடத் ததரிவுகளில் 
ஒன்றின் மீது கிளிக்    தசய்யவும். 
 
1.7.12. ஒவ்தவொரு வினொவிற்கும் விணடயளித்த பின் உங்கள் விணடணய தசமிக்க Save and Next பட்டன் மீது 
கிளிக் தசய்யவும்.  அவ்வொறு தசய்யொவிட்டொல், உங்கள் விணடகள் தசமிக்கப்பட மொட்டொது. 
 
1.7.13. நீங்கள் ததர்ந்ததடுத்த விணடத்ததரிணவ நீக்க தவண்டுதமனில், ததர்ந்ததடுத்துள்ள விணடத்ததரிவின் 
மீதுள்ள பட்டணன கிளிக்    தசய்யவும் அல்ைது Clear Response பட்டன் மீது கிளிக் தசய்யவும். 
 
1.7.14. ததர்வர்கள் வினொவிற்கு உரிய மிகச் சரியொன விணடயிணனச் தசொடுக்க தவண்டும்.   ததர்வர்கள், ‘next’ 
என்ற தபொத்தொணன தசொடுக்குவதன் மூைம் அடுத்த தகள்விக்கு தசல்ைைொம் அல்ைது ‘previous’ என்ற 
தபொத்தொணன தசொடுக்குவதன் மூைம் முந்ணதய தகள்விக்கு தசல்ைைொம். 
 
1.7.15. ததர்வர்கள் எந்த ஒரு வினொவிணனயும் பொர்ணவயிடைொம், ததர்வு முடியும் தேரத்திற்கு முன் எப்தபொது 
தவண்டுமொனொலும் விணடயிணன மொற்றைொம், அவர்கள் விரும்பினொல், சிை தகள்விகளுக்கு 
விணடயளிக்கொமல் அடுத்த தகள்விக்கும் தசல்ை முடியும். 
 
1.7.16. ததர்வர்கள் ததர்வு தேரத்திற்குள் எப்தபொழுது தவண்டுமொனொலும் தங்களது விணடகணள சமர்ப்பிக்கைொம். 
 
1.7.17. விணடகணளச் சமர்ப்பித்த பின்னர், ததர்வர் தமலும் ததர்விணனத் ததொடர வொய்ப்பில்ணை. 
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1.7.18. ததர்வர்கள் தங்கள் விணடயிணனச் சமர்ப்பிக்கத் தவறும் பட்சத்தில், ததர்வு முடியும் தேரத்தில் தொனொகதவ 
விணடகள் சமர்ப்பிக்கப்பட்டு விடும்.  
 
1.7.19. பொர்ணவக் குணறபொடுள்ளவர்கள், தகள்வி மற்றும் விணடகளின் எழுத்து வடிவங்கணளத் ததணவக்தகற்ப 
தபரிதொக்கிக் தகொள்ள முடியும்.    
 
1.7.20. வினாவில் வழங்ைப்பட்டுள்ள ப த்ணத சபரிதாக்கிப் பார்க்ை, ப த்தின் மீது கிளிக் செய்து மவுசில் உள்ள 
ஸ்க்தராலிங் வீணை சுழற்றவும். 
 
1.7.21. தைள்வி எண் சபட்டி: திணரயின் வைது பக்ைத்தில் ைாட் ப்பட்டுள்ள தைள்வி எண் சபட்டியானது 
பின்வரும் குறியீடுைளில் ஒன்ணறப் பயன்படுத்தி ஒவ்சவாரு தைள்வியின் நிணைணயயும் ைாண்பிக்கும். 

 
 
‘Marked for Review’ என்கிற நிணையில் உள்ள தைள்விைணள மீண்டும் ஒரு முணற நீங்ைள் ெரிபார்க்ை 
தவண்டும் என்பணதத் சதரிவிக்கின்றன. 
 
தகள்வி எண் சபட்டியின் இ து பக்ைத்தில் ததான்றும் ">" அம்புக்குறிணயக் கிளிக் செய்வதன் மூைம் 
தைள்விஎண் சபட்டியின் அளணவ நீங்ைள் குணறக்ைைாம். இதன் மூைம் திணரயில் உங்ைள் தைள்விணய 
சபரிதாக்கிப் பார்க்ைைாம். தைள்விஎண் சபட்டிணய மீண்டும் பார்க்ை விரும்பினால், திணரயின் வைதுபுறம் உள்ள 
" < " அம்புக்குறி மீது கிளிக் செய்யவும்.   
 
உங்ைள் தைள்விப் பகுதிணய தமலிருந்து கீழாைதவா, கீழிருந்து தமைாைதவா ஸ்க்தரால் செய்யாமதைதய பார்க்ை 
விரும்பினால்  மற்றும்   ஆகிய குறிைணளப் பயன்படுத்தைாம்.  
 
1.7.22. ததர்வு எழுதுவதற்கொன கொை அளவொனது, திணரயின் தமல் வைது மூணையில் உள்ள count down timer 
மூைம் ைாண்பிக்ைப்படும். இது மீதமுள்ள தநரத்ணத Time Left: என ைாண்பிக்கும். (உதொரைமொக ததர்விற்கொன 
கொை அளவொனது 3 மணி தேரமொக இருப்பின், ததர்வின் சதா க்ைத்தில், timer 180 நிமி ங்ைணளக் ைாண்பிக்கும் 
மற்றும் ததர்வில் உதவியாளரு ன் / உதவியொளரின்றி வரும் தகுதியான மாற்றுத் திறனாளி 
விண்ைப்பதாரர்ைளுக்கு 240 நிமி ங்ைள் என கொண்பிக்கும். இக்கொை அளவொனது படிப்படியாைக் குணறயும்). 
Timer பூஜ்ஜியத்ணத அண யும்தபாது, ததர்வு தானாைதவ முடிவண யும், அதன்பிறகு உங்ைள் ததர்வொனது 
ைணினி அணமப்பால் தானாைதவ ெமர்ப்பிக்ைப்படும். 
 
1.7.23. ததர்வர் ஒவ்தவொருவருக்கும், வழிமுணறகளுக்கொக பயன்படுத்தும் (Rough Work) தபொருட்டு தனித்தொள் 
வழங்கப்படும்.  ததர்வு முடிவுற்ற பின் தனித்தொள் திரும்பப் தபறப்பட்டு விடும்.  
 
1.7.24. ததர்வர்கள் தங்களது அணடயொளத்ணத உறுதி தசய்ய, வருணகத் தொளில் ணகதயொப்பமிட்டு தபருவிரல் 
தரணகயிணனப் பதிவு தசய்ய தவண்டும்.  
 
1.7.25. ததர்வணற கண்கொணிப்புக் கருவி மூைம் கண்கொணிக்கப்படும்.  
 
1.7.26. ததர்வர்கள் ஏததனும் முணறதகட்டில் ஈடுபடுவது கண்டறியப்பட்டொல், ததர்வொணையம் எடுக்கும் 
ேடவடிக்ணக / தண்டணனக்கு உள்ளொக தேரிடும்.  
 
1.7.27. வினொ விணடகளில் சந்ததகம் இருப்பின், ஆங்கிை வடிவில் தகொடுக்கப்பட்டுள்ள வினொ விணடகதள 
இறுதியொனது.  
 
 1.7.28. ததர்வொணைய இணையதளம் (www.tnpsc.gov.in) –ல் உள்ள மொதிரி ததர்விணன பழகுவதன் மூைம், 
கணினி வழித் ததர்வில், சுட்டிணயக் ணகயொளும் முணறயிணன அறிந்து தகொள்ளைொம்.   மொதிரி ததர்வு என்பது, 
ததர்வு ேொளன்று ேணடதபறும் கணினி வழியில் ேணடதபறும் இணையத் ததர்வு தபொன்றது.   மொதிரித் ததர்வில் 

http://www.tnpsc.gov.in/


 

Page 173 of 202 

 

படிப்படியொன அணனத்து விவரங்களும் அளிக்கப்பட்டுள்ளது. ததர்வர்கள் மொதிரித் ததர்விணன எத்தணன 
முணற தவண்டுமொனொலும் பழகிக் தகொள்ளைொம். 
 
1.8. எழுத்துத் ததர்விற்கொன பிற அறிவுணரகள் 
 
1.8.1. எந்த ஒரு ததர்வரும் ததர்வு முடிவணடவதற்குள் ததர்வுக் கூடத்தில் இருந்து தவளிதயற அனுமதிக்கப்பட 
மொட்டொர். 
 
1.8.2. புணகப்படக்கொரர் ததர்வரின் முகம் மற்றும் பதிதவண்ணிணன தமணச மீதிதைொ அல்ைது நுணழவுச் 
சீட்டிதைொ கொதைொளி படம் எடுக்க முற்படும்தபொது ததர்வர் அதற்கு ஒத்துணழக்க தவண்டும். 
 
1.8.3. ஒரு பதவிக்ைான சதரிவுப் பணிைள் முற்றிலுமாை முடியும் முன்னர், தங்ைளது விண த்தாள் நைல் 
அளிக்குமாறு தைாரும் ததர்வர்ைளின் தைாரிக்ணைைள் ஏற்றுக் சைாள்ளப்ப  மாட் ாது. 
 
1.8.4. ததர்வு ந வடிக்ணைைள் முழுவதும் நிணறவண ந்த பின்னர், ததர்வர்ைளின் விண த்தாள் ததர்வாணைய 
இணையதளத்தில் கிண க்ைப் சபறும். உரிய ைட் ைம் செலுத்தி ததர்வர்ைள் அவர்ைளது விண த்தாள்ைணள 
பதிவிறக்ைம் செய்து சைாள்ளைாம். 
 
 1.9. பதிலி எழுத்தர்கள் (Scribes) மற்றும் கூடுதல் தேரம் பயன்படுத்துதல் ததொடர்பொன அறிவுணரகள் 
 
1.9.1. மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள் 
 
1.9.1.1. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் பதிலி எழுத்தரின் உதவிணயப் பயன்படுத்திக் தகொள்ள தகொரும் 
மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்களுக்கு கீழ்க்கண்ட நிபந்தணனக்குட்பட்டு பதிலி எழுத்தர்கள் அனுமதிக்கப்படுவர். 
இணையவழி விண்ைப்பத்திணன சமர்ப்பித்த பின்னதரொ அல்ைது ததர்வு ேணடப்தபறும் ேொளன்தறொ பதிலி 
எழுத்தர் தவண்டும் என்று தகொரும் தகொரிக்ணக ஏற்றுக் தகொள்ளப்படமொட்டொது. 
 
1.9.1.2. மொற்றுத் திறனொளிகள் என்று மொற்றுத்திறனொளிகள் உரிணமச் சட்டம் 2016-ன் பிரிவு 2(s)ன் கீழ் 
வணரயறுக்கப்பட்டுள்ளபடி, தவகம் உட்பட எழுதுவதில் சிரமம் கொரைமொக ததர்வு எழுதுவதற்கு பதிலி எழுத்தர் 
ததணவ எனக் தகொரும் மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள் பதிலி எழுத்தர் மற்றும் கூடுதல் தேரத்திற்கொக 
பிற்தசர்க்ணக II-ல் உள்ளவொறு மருத்துவக் குழுவினொல் வழங்கப்பட்ட சொன்றிணனப் தபற்றிருக்க தவண்டும்.  
அத்தணகய மொற்றுத்திறனொளிகளுக்கு ஒரு மணி தேரத்திற்கு 20 நிமிடங்கள் கூடுதைொக வழங்கப்படும்.  மொற்றுத் 
திறனொளிகள் பிற்தசர்க்ணக II-ல் உள்ளவொறு மொற்றுத்திறனொளி சொன்றிதழ் மற்றும் பிற்தசர்க்ணக V-ல் 
உள்ளவொறு மருத்துவ குழுவொல் வழங்கப்பட்ட சொன்றிணன இணையவழியில் விண்ைப்பிக்கும்தபொது 
பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். 
 
1.9.2. நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள் 
 
1.9.2.1. இணையவழி விண்ைப்பத்தில் பதிலி எழுத்தரின் உதவிணயப் பயன்படுத்திக் தகொள்ள தகொரும் 
நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள் கீழ்க்கண்ட நிபந்தணனக்குட்பட்டு பதிலி 
எழுத்தர்கள் அனுமதிக்கப்படுவர். இணையவழி விண்ைப்பத்திணன சமர்ப்பித்த பின்னதரொ அல்ைது ததர்வு 
ேணடப்தபறும் ேொளன்தறொ பதிலி எழுத்தர் தவண்டும் என்று தகொரும் தகொரிக்ணக ஏற்றுக் 
தகொள்ளப்படமொட்டொது. 
 
1.9.2.2. நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத்திறனொளிகள் என்று மொற்றுத்திறனொளிகள் உரிணமச் சட்டம் 
2016-ன் பிரிவு 2(r)ன் கீழ் வணரயறுக்கப்பட்டுள்ளபடி, பொர்ணவத்திறன் குணறபொடு, இயக்கக் குணறபொடு (இரண்டு 
ணககள் பொதிப்பணடந்த) மற்றும் தபருமூணள வொதம் வணகயிணன சொர்ந்த நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய 
மொற்றுத்திறனொளிகளுக்கு அவர்கள் தகொரினொல் பதிலி எழுத்தருக்கொன வசதி தசய்து தரப்படும்.  அவர்களுக்கு 
ஒரு மணி தேரத்திற்கு 20 நிமிடங்கள் கூடுதைொக பதிலி எழுத்தணர பயன்படுத்தினொலும் / 
பயன்படுத்தொவிட்டொலும் வழங்கப்படும். தமற்கண்ட நிர்ையிக்கப்பட்ட மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள் 
பிற்தசர்க்ணக II-ல் உள்ளவொறு மொற்றுத்திறனொளி சொன்றிதணழ இணையவழியில் விண்ைப்பிக்கும்தபொது 
பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். 
 
1.9.2.3. பிற வணகணயச் சொர்ந்த நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத்திறனொளிகள் தவகம் உட்பட 
எழுதுவதில் சிரமம் கொரைமொக ததர்வு எழுதுவதற்கு பதிலி எழுத்தர் ததணவ என்பதற்கொக பிற்தசர்க்ணக V-ல் 
உள்ளவொறு தணைணம மருத்துவ அலுவைர் / அறுணவசிகிச்ணச நிபுைர் / அரசு சுகொதொர நிறுவனத்தில் 
தணைணம கண்கொணிப்பொளரிடமிருந்து தபறப்பட்ட சொன்றிணன சமர்ப்பித்தொல் பதிலி எழுத்தர் வசதி தசய்து 
தரப்படும். ஒரு மணி தேரத்திற்கு 20 நிமிடங்கள் என 3 மணி தேர ததர்விற்கு கூடுதைொக 1 மணி தேரம் பதிலி 
எழுத்தர் வசதிணய பயன்படுத்தும் ததர்வருக்கு வழங்கப்படும். அத்தணகய ததர்வர்கள் பிற்தசர்க்ணக II-ல் 
உள்ளவொறு மொற்றுத்திறனொளி சொன்றிதழ் மற்றும் பிற்தசர்க்ணக V-ல் உள்ளவொறு தணைணம மருத்துவ 
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அலுவைர் / அறுணவசிகிச்ணச நிபுைர் / அரசு சுகொதொர நிறுவனத்தில் தணைணம கண்கொணிப்பொளரிடமிருந்து 
தபறப்பட்ட சொன்றிதணழ இணையவழியில் விண்ைப்பிக்கும்தபொது பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். 
 
1.9.2.4. தவகம் உட்பட எழுதுவதில் சிரமம் உணடய குணறபொடுணடய மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள் பதிலி 
எழுத்தர் உதவியிணன தகொரொத நிணையிலும் கூடுதல் தேரம் தகொரி தணைணம மருத்துவ அலுவைர் / 
அறுணவசிகிச்ணச நிபுைர் / அரசு சுகொதொர நிறுவனத்தில் தணைணம கண்கொணிப்பொளரிடமிருந்து தபறப்பட்ட 
சொன்றிணன சமர்ப்பித்தொல் ததர்வு எழுதுவதற்கு ஒரு மணி தேரத்திற்கு 20 நிமிடங்கள் என 3 மணி தேரத் 
ததர்விற்கு கூடுதைொக 1 மணி தேரம் வழங்கப்படும். அத்தணகய ததர்வர்கள் பிற்தசர்க்ணக II-ல் உள்ளவொறு 
மொற்றுத்திறனொளி சொன்றிதழ் மற்றும் பிற்தசர்க்ணக V-ல் உள்ளவொறு தணைணம மருத்துவ அலுவைர் / 
அறுணவசிகிச்ணச நிபுைர் / அரசு சுகொதொர நிறுவனத்தில் தணைணம கண்கொணிப்பொளரிடமிருந்து தபறப்பட்ட 
சொன்றிதணழ இணையவழியில் விண்ைப்பிக்கும்தபொது பதிதவற்றம் தசய்ய தவண்டும். 
 
1.9.3. பதிலி எழுத்தணர ததர்வாணையதம நியமிப்பது ன் அவர்ைளுக்ைான ைட் ைம் ததர்வாணையத்தால் 
வழங்ைப்படும். பதிலி எழுத்தரின் பணியிணன பயன்படுத்திக் சைாள்ளும் ததர்வர்ைள் பதிலி எழுத்தருக்சைன 
தனிதய எந்தத் சதாணையும் செலுத்தத் ததணவயில்ணை. 
 
1.9.4. குணறபாடுண ய மாற்றுத்திறனாளி ததர்வர்ைள், பதிலி எழுத்தருடன் ததர்வு எழுதுவதற்தகன 
ததர்வுக்கூ த்தின் தணரத்தளத்தில் தணைணமக் ைண்ைாணிப்பாளரின் ைட்டுப்பாட்டு அணறக்கு அருகில் உள்ள 
அணறயில் ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்படுவார்கள். 
 
1.10. நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத்திறனாளி ததர்வர்ைளுக்ைான சிறப்பு அறிவுணரைள் 
 
1.10.1. நிர்ையிக்கப்பட்ட குணறபொடுணடய மொற்றுத்திறனொளி ததர்வர்கள், விணடத்தொளில் தங்களது ணகதயொப்பம் 
மற்றும் இடதுணக தபருவிரல் தரணக அணடயொளம் ஆகியவற்ணற அவற்றிற்தகன தகொடுக்கப்பட்டுள்ள 
இடங்களில் (முடியும் பட்சத்தில்) இடதவண்டும். பதிலி எழுத்தணரக் சைாண்டு ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்பட்  
பார்ணவ குணறபாடுண ய / இயக்ை குணறபாடுண ய ததர்வர்ைள், தங்ைளது ணைசயாப்பமி  இயைாவிடில் இ து 
ணைசபருவிரல் பதிவிணன மட்டும் பதிவி ைாம். இ து ணைணயப் பயன்படுத்த இயைாத மாற்றுத்திறனாளி 
ததர்வர்ைள், தங்ைளது வைது ணையின் சபருவிரல் தரணை பதிவிணன ணவக்ை தவண்டும். இரண்டு ணைைணளயும் 
பயன்படுத்த இயைாத மாற்றுத்திறனாளி ததர்வர்ைள், ணைசயாப்பம் மற்றும் சபருவிரல் தரணைப் பதிவிணன 
ணவக்ை தவண்டிய இ ங்ைணள ைாலியாை விட்டு வி ைாம். 
 
1.10.2. மாடிப்படி ஏற இயைாத நிர்ையிக்ைப்பட்  குணறபாடுண ய மாற்றுத்திறனாளி ததர்வர்ைள், 
ததர்வுக்கூ த்தின் தணரத்தளத்தில் தணைணமக் ைண்ைாணிப்பாளரின் ைட்டுப்பாட்டு அணறக்கு அருகில் உள்ள 
அணறயில் ததர்வு எழுத அனுமதிக்ைப்படுவார்கள். 
 
1.11. ததர்வாணைய அறிவுணரைணள மீறுதலுக்ைான தண் ணன 
 
கீழ்க்ைண்  விதிமுணற மீறல்ைளுக்ைாை ததர்வர்ைளின் விண த்தாள்ைள் செல்ைாததாக்ைப்படும் / மதிப்சபண் 
குணறக்ைப்படும் / குற்றவியல் ந வடிக்ணை எடுக்ைப்படும் / ததர்வு எழுதுவதிலிருந்து விைக்கி ணவக்ைப்படுவர். 
 
1.11.1. சைாள்குறி வணை விண த்தாள் செல்ைாததாக்ைப்படுதல் 
 
1.11.1.1. கருணம நிற ணமயுணடய பந்துமுணனப் தபனொ தவிர மற்ற நிற ணமயுணடய தபனொணவப் பயன்படுத்துவது. 
 
1.11.1.2. ததணவயற்ற மற்றும் தபொருத்தமற்ற குறிப்புகள்/குறியீடுகள் தமற்தகொள்வது. 
 
1.11.1.3. OMR விணடத்தொளின் பக்கம்-1ல் அதற்குரிய இடத்தில் ததர்வர் ணகதயொப்பமிடவில்ணை எனில். 
 
1.11.1.4. தங்களுக்கு வழங்கப்பட்ட வினொத்தொளில் அச்சிடப்பட்டுள்ள வினொத்தொள் எண்ணிணன OMR 
விணடத்தொளில் தகொடுக்கப்பட்டுள்ள வினொத்தொள் எண்ணிற்கொன வட்டங்கணள சரியொக கருணமயொக்கொமல் 
இருந்தொல் / ஒன்தறொ அல்ைது அதற்கு தமற்பட்ட வட்டங்கதளொ நிரப்பப்படொமல் விடப்பட்டிருந்தொல். 
 
1.11.2. சைாள்குறி வணைத் ததர்விற்ைான மதிப்சபண் குணறத்தல் 
 
1.11.2.1. விணடத்தொளில் எந்ததவொரு வினொவிற்கும் அது ததொடர்பொன எந்த ஒரு வட்டத்ணதயும் 
கருணமயொக்கொதிருத்தல் (அதொவது வட்டம் கொலியொக விடப்பட்டொல்) ததர்வர் தபறும் தமொத்த 
மதிப்தபண்களிலிருந்து 0.5 மதிப்தபண் குணறக்கப்படும். 
 
1.11.2.2. OMR விணடத்தொளின் பக்கம் 1 இல் வழங்கப்பட்ட இடத்தில் இடது ணக தபருவிரல் தரணக பதிய 
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தவண்டிய இடத்தில் பதியொதிருந்தொல், ததர்வர் தபறும் தமொத்த மதிப்தபண்களிலிருந்து 0.5 மதிப்தபண் 
குணறக்கப்படும். 
 
1.11.3. குற்றவியல் ந வடிக்ணை: 
 
கீழ்க்ைண்  விதிமீறல்ைளுக்ைாை ததர்வர்ைள் மீது குற்றவியல் ந வடிக்ணை எடுக்ைப்படும்  
 
1.11.3.1. ததர்வுக்கூ த்தில் ததர்வர்ைளின் தவறான ந த்ணத மற்றும் ஒழுங்கீனச் செயல்: ததர்வு அணறயில் 
மட்டுமின்றி, ததர்வு ணமய வளாைத்திலும் ததர்வர்ைள் ைண்டிப்பாை ஒழுங்குமுணறணயக் ைண பிடிக்ை 
தவண்டும். மது அருந்திவிட்டு வரும் ததர்வர்ைள், ததர்வுக்கூ த்தில் புணைப்பிடிக்கும் ததர்வர்ைள், 
வாக்குவாதத்தில் ஈடுபடும் ததர்வர்ைள் மற்றும் ததர்வுக்கூ  ைண்ைாணிப்பாளர் / முதன்ணமக் ைண்ைாணிப்பாளர், 
ஆய்வுக்குழுவினர் அல்ைது ததர்வு எழுதவரும் மற்ற ததர்வர்ைளு ன் ததர்வு அணறயிதைா அல்ைது 
ததர்வுக்கூ  வளாைத்திதைா, ததர்வு நண சபறுவதற்கு முன்னதரா, பின்னதரா அல்ைது ததர்வு 
நண சபறும்சபாழுததா, தவறாை ந க்கும் ததர்வர்ைளின் விண த்தாள் / வினாத்தாளு ன் கூடிய 
விண த்சதாகுப்பு மதிப்பீடு செய்யப்ப  மாட் ாது மற்றும் ததர்வாணையம் தக்ைசதன ைருதும்ைாைம் வணர 
தகுதிநீக்ைம் செய்யப்படுவார். தமலும், அத்ததர்வர் மீது தகுந்த குற்றவியல் ந வடிக்ணையும் எடுக்ைப்படும். 
 
1.11.3.2. ஆள்மாறாட் ம் மற்றும் ததர்வுக்கூ த்திற்குள் அல்ைது சவளிதய விரும்பத்தைாத செயல்ைளில் 
ஈடுபடுவது உள்ளிட்  எவ்வித முணறதைட்டிலும் ஈடுபடும் பட்ெத்தில் குற்றவியல் ந வடிக்ணை எடுப்பது ன் 
ததர்வாணையத்தால் தக்ைசதனக் ைருதப்படும் ைாைம்வணரயில் ததர்வு எழுதுவதிலிருந்து ததர்வர்ைள் விைக்கி 
ணவக்ைப்படுவார். 
 
1.11.3.3. கீழ்க்ைாணும் ந வடிக்ணைைள் உட்ப , ததர்வு ணமயத்திதைா அல்ைது சவளியிதைா ஈடுபடும் 
விரும்பத்தைாத அல்ைது ஒழுங்கீனச் செயல்ைளுக்கு அல்ைது தீய ந வடிக்ணைைளுக்கு விண த்தாள் / 
வினாத்தாளு ன் கூடிய விண த்சதாகுப்பு செல்ைாததாக்ைப்படுவது ன், ததர்வாணையம் தக்ைசதனக் 
ைருதும்ைாைம் வணர ததர்வு எழுதுவதிலிருந்து விைக்கி ணவக்ைப்படுவார். 
 

(அ) ததர்வுக்கூ த்தில் மற்ற ததர்வர்ைளு ன் ைைந்தாதைாசித்தல் / மற்ற ததர்வர்ைளின் 
விண த்தாளிணனப் பார்த்து எழுதுவது. 

(ஆ) தன்னுண ய OMR  விணடத்தொளிணனப் பார்த்து  எழுத, மற்ற ததர்வர்ைணள அனுமதித்தல். 
(இ)  
 

புத்தைம் அல்ைது அச்சி ப்பட்  / தட் ச்சு செய்யப்பட்  மற்றும் ணையால் எழுதப்பட்  
குறிப்புைள் ஆகியவற்ணறப் பார்த்து எழுதுதல். 

(ஈ) ததர்வுக்கூ த்தில் ததர்வர்ைள் வினாக்ைளுக்ைான விண ைள் சதா ர்பாை, அணறக் 
ைண்ைாணிப்பாளணரதயா அல்ைது தவறு அலுவைரின் உதவிணயதயா நாடுதல். 

(உ) ததர்வர்கள், ததர்வாளணர அணுகுதல் அல்ைது அதற்கு முயற்சி செய்தல் அல்ைது மற்றவர் 
மூைம் ததர்வாளணர அணுகுதல். 

(ஊ) அணைதபசி (செல்லுைார்தபான்), நிணனவூட்டுக் குறிப்புைள் அ ங்கிய ணைக்ைடிைாரங்ைள் 
மற்றும் தமாதிரங்ைள் அல்ைது தவறுவணை மின்னணு / மின்னணு ொராத ொதனங்ைளான  
P & G Design Data Book, புத்தைம், குறிப்புைள், ணைப்ணபைள் ஆகியவற்ணற ததர்வர்கள் ததர்வு 
அணறக்குள் ணவத்திருத்தல். 

(எ) ததர்வுக்கூ த்திலிருந்து பயன்படுத்தப்பட்  / பயன்படுத்தப்ப ாத OMR விணடத்தொளிணன 
முழுணமயாைதவா / பகுதியாைதவா அணறக்ைண்ைாணிப்பாளரி ம் ஒப்பண க்ைாமல் எடுத்துச் 
செல்லுதல். 

(ஏ) OMR விணடத்தொளில் அச்சிடப்பட்டுள்ள பட்ணடக் குறியீடு தசதப்படுத்துதல்.  

1.11.3.4. ததர்வொணைய விண்ைப்பதொரர்களுக்கொன அறிவுணரைள், அறிவிக்ணக, ததர்வுக்கூ  அனுமதிச்சீட்டு 
ஆகியவற்றில் குறிப்பி ப்பட்டுள்ள அறிவுணரைளில் ஏததனும் ஒன்று அல்ைது ஒன்றுக்கும் தமற்பட் வற்ணற 
மீறினால், ததர்வர் நிரந்தரமாைதவா அல்ைது ததர்வாணையத்தால் தக்ைசதன ைருதப்படும் ைாைம் வணரயிதைா 
விைக்கி ணவக்ைப்படுவது ன் அவர்தம் விண்ைப்பமும் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் 
நிராைரிக்ைப்ப ைாம். தமலும், அவரது விண த்தாள் செல்ைாததாக்ைப்ப ைாம் அல்ைது ததர்வாணையத்தால் 
விதிக்ைப்படும் தவறு ஏததனும் அபராதத்திற்கும் உள்ளாவர். 
 
1.11.4.  தகுதி நீக்ைம்: 
 
குற்ற ந வடிக்ணைைளில் ஈடுபட்  ததர்வர்ைள் ததர்வாணையத்தின் ததர்வுைள் / சதரிவுைளில் ைைந்து 
சைாள்வதிலிருந்து விைக்கி ணவக்ைப்படும் ைாை அளவு கீதழ சைாடுக்ைப்பட்டுள்ளது. இது மட்டுமல்ைாமல், 
ததர்வர்ைளின் விண்ைப்பங்ைள் உரிய நண முணறைளுக்குப் பின்னர் நிராைரிக்ைப்படும், விண த்தாள் 
செல்ைாததாக்ைப்படும், குறிப்பிட்டுள்ளவாறு குற்றவியல் ந வடிக்ணையும் எடுக்ைப்படும். 
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வ. எண் குற்றத்தின் தன்ணம விைக்கி 
ணவக்ைப்படும் ைாைம் 

(1) (2) (3) 
1.  ததர்வாணையத்தின் தணைவர், உறுப்பினர்ைள், செயைாளர், ததர்வுக் 

ைட்டுப்பாட்டு அலுவைர், பிறஅலுவைர்ைள் அல்ைது ஊழியர்ைளின் 
ஆதரணவப் சபற தநரடியாைதவா, ைடிதத்தின் மூைமாைதவா, 
உறவினர்,  நண்பர்,  ைாப்பாளர், அலுவைர் அல்ைது தவசறாருவர் 
மூைமாைதவா செல்வாக்ணை செலுத்த முயற்சித்தல் 

மூன்று ஆண்டுைள் 

2.  ொதிச் ொன்றிதழ் / ஆதரவற்ற விதணவச் ொன்றிதழ்/  ஊனமுற்தறார் 
ொன்றிதழ் / முன்னாள் இராணுவ வீரருக்ைான ொன்றிதழ் / 
திருநங்ணைைளுக்ைான ொன்றிதழ் / தமிழ்வழியில் 
பயின்தறாருக்ைான ொன்றிதழ் தபான்ற ொன்றிதழ்ைணள தபாலியாை 
ெமர்ப்பித்தல், ஆவைங்ைள் அல்ைது ொன்றிதழ்ைளில் ஏததனும் 
திருத்தங்ைள் அல்ைது தெதங்ைணள ஏற்படுத்துதல். 

நிரந்தரமாை மற்றும் 
குற்றவியல் 

ந வடிக்ணைைளும் 
எடுக்ைப்படும் 

3.  சதரிவு சதா ர்பான பணிைளின் எந்தநிணையிலும் கீழ்க்ைண்  
உண்ணமைணள மணறத்தல்: 

(i) முந்ணதய ததர்வுைளில் ைைந்து சைாண் து மற்றும் இைவெ 
ெலுணையிணனப் பயன்படுத்தியது. 

(ii) அரசு அல்ைது மத்திய-மாநிை அரசின் கீழ் உள்ள 
நிறுவனங்ைள், உள்ளாட்சி மன்றங்ைள், சபாதுத்துணற 
நிறுவனங்ைள், ெட் த்தின் வாயிைாை நிறுவப்பட்  நிறுவனங்ைள், 
அரசுத்துணறக் ைழைங்ைள்,  பல்ைணைக்ைழைங்ைள் முதலியவற்றில் 
முணறயாைதவா / தற்ைாலிைமாைதவா பணிபுரிந்து வருவது/ 
பணிபுரிந்தது 

(iii) குற்றவியல் நிைழ்வுைள், ணைதானது, குற்றங்ைளுக்ைான 
தண் ணன சபற்றது, ஒழுங்கு ந வடிக்ணைைள் முதலியன 

(iv) மத்திய அரசுப் பணியாளர் ததர்வாணையம் / மாநிை அரசுப் 
பணியாளர் ததர்வாணையங்ைள் / இதர முைணமைளினால் ததர்வு 
எழுதும் உரிணம இரத்து செய்யப்பட் து அல்ைது 
தகுதியற்றவராை அறிவிக்ைப்பட் து. 

ஓராண்டு 

4.  ததர்வணறயின் உள்தள மின்னணு ொதனங்ைளான 
செல்லி ப்தபசிைள், நிணனவூட்டுக் குறிப்புைள் உள்ள க்கிய 
ைடிைாரம் மற்றும் தமாதிரங்ைள் (Watches and Rings with inbuilt 
memory), புளூடூத் உபைரைங்ைள் (Bluetooth devices), சதா ர்பு 
சிப்புைள் (Communications Chips), தவறு ஏததனும் மின்னணு 
உபைரைங்ைள் ஆகியவற்ணற ணவத்திருத்தல், அணறக் 
ைண்ைாணிப்பாளர் / தவறு அலுவைர்ைள் அல்ைது சவளிநபரின் 
உதவிணய நாடுதல் 
 

நிரந்தரமாை 

5.  ததர்வணறயின் உள்தள மின்னணு ொதனங்ைள்அல்ைாத  
P & G  Design Data புத்தைம், புத்தைங்ைள், குறிப்புைள், வழிைாட்டிக் 
ணைதயடுைள்,  ணைப்ணபைள், மற்றும் இதர அனுமதிக்ைப்ப ாத 
சபாருட்ைணள ணவத்திருத்தல் 

மூன்றுஆண்டுைள் 

6.  ெைததர்வர்ைளு ன் ைைந்தாதைாசித்தல், ெைததர்வர்ைணளப் பார்த்து 
எழுதுதல் / மற்றவர்ைணள தன்னி மிருந்து பார்த்து எழுத 
அனுமதித்தல், புத்தைங்ைள் அல்ைது அச்சி ப்பட்  / தட் ச்சு 
செய்யப்பட்  / ணையினால் எழுதப்பட்  குறிப்புைணளப் பார்த்து 
எழுதுதல் தபான்றணவ. 

மூன்றுஆண்டுைள் 

7.  பட்டியலில் தமற்கூறப்பட்  இனங்ைணளத் தவிர, ததர்வு அணறயின் 
உள்தளதயா அல்ைது சவளியிதைா, ஏததனும் ஒழுங்கீனம் அல்ைது 
முணறதைடுைளில் ஈடுபடுதல். 

மூன்றுஆண்டுைள் 

8.  விண ைளுக்கு சதா ர்பில்ைாத ததணவயற்ற குறியீடுைள், 
தரக்குணறவான மற்றும் ஆபாெமான சொற்ைணள 
விண த்தாள்ைளில் எழுதுதல். 

மூன்று  ஆண்டுைள் 

9.  ததர்வுக்கூ த்திலிருந்து, பயன்படுத்தப்பட்  / பயன்படுத்தப்ப ாத 
OMR விணடத்தொளிணன,  முழுணமயாைதவா / பகுதியாைதவா 
அணறக்ைண்ைாணிப்பாளரி ம் ஒப்பண க்ைாமல் எடுத்துச் செல்லுதல் 
மற்றும் பட்ண க்குறியீட்ண  தெதப்படுத்துதல். 

மூன்று ஆண்டுைள் 
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10.  மது அருந்திவிட்டு வரும் ததர்வர்ைள், ததர்வுக்கூ த்தில் 
புணைப்பிடிக்கும் ததர்வர்ைள், வாக்குவாதத்தில் ஈடுபடும் ததர்வர்ைள் 
மற்றும் முதன்ணமக் ைண்ைாணிப்பாளரி தமா / ஆய்வுக் 
குழுவினரி தமா /  ததர்வுக்கூ க் ைண்ைாணிப்பாளரி தமா / ெை 
ததர்சவழுதுபவர்ைளு தனா ததர்வு அணறயிதைா அல்ைது 
ததர்வுக்கூ  வளாைத்திதைா ததர்வு நண சபறுவதற்கு முன்னதரா, 
பின்னதரா அல்ைது ததர்வு நண சபறும் சபாழுததா, முணறதவறி 
ந ந்து சைாள்ளுதல். 

மூன்று ஆண்டுைள் 

11.  ஆள்மாறாட் ம், ததர்வு நண சபறுவணத முறியடிக்கும் வணையில் 
ந ந்து சைாள்ளுதல் தபான்ற ைடுணமயான ஒழுங்கீனச் 
செயல்ைளில் ஈடுபடுதல் 

நிரந்தரமாை 
மற்றும் குற்றவியல் 
ந வடிக்ணைைளும் 
எடுக்ைப்படும். 

 
2. தகொள்குறி வணகத் ததர்விற்கொன விணடகள் ததொடர்பொக முணறயீடு  
 
2.1. உத்ததெ விண ைள் ததர்வு நண சபற்ற நாளிலிருந்து 15 தவணை நாட்ைளுக்குள் ததர்வாணைய 
இணையதளத்தில் சவளியி ப்படும். விண்ைப்பதொரர்களுக்கொன அறிவுணரகளில் பத்தி 17(D)(iv)-ல் உள்ள 
அறிவுணர இத்ததர்விற்கு தபொருந்தொது. ததர்வாணையத்தால் சவளியி ப்படும் சைாள்குறிவணைத் 
ததர்விற்ைான உத்ததெ விண ைள் சதா ர்பாை முணறயீடு செய்ய தவண்டுமானால் ததர்வாணைய 
இணையதளத்தில் (www.tnpsc.gov.in) உள்ள ‘Answer Key Challenge’ என்ற ொளரத்ணதப் பயன்படுத்தி 
முணறயீடு செய்யைாம் (Recruitment  Answer Keys).  உத்ததெ விண ைள் சதா ர்பான முணறயீடு 
ஏதுமிருப்பின், ததர்வர்ைள் உத்ததெ விண ைள் ததர்வாணையத்தால் சவளியி ப்பட்  7 நாட்ைளுக்குள், 
இணையவழி வாயிைாை மட்டுதம முணறயீடு செய்ய தவண்டும். அஞ்ெல் வழியாைதவா, மின்னஞ்ெல் 
வழியாைதவா சபறப்படும் முணறயீடுைள் ஏற்ைப்ப  மாட் ாது. 
 
2.2. உத்ததெ விண ைணள முணறயீடு செய்வதற்ைான அறிவுணரைள், வழிமுணறைள் ஆகியணவ ததர்வாணைய 
இணையதளத்திதைதய வழங்ைப்பட்டுள்ளன. தமலும், முணறயீடு செய்ய வழங்ைப்பட்டுள்ள ைாைஅவைாெம் 
முடிவுற்ற நிணையில் (ைணினிவழி மூைமாைதவா அல்ைது தவறு வழியாைதவா) சபறப்படும் எவ்வித 
முணறயீடுைளும் பரிசீலிக்ைப்ப  மாட் ாது. 
 
2.3. ைணினிவழியில் உத்ததெ விண ைணள முணறயீடு செய்வதற்கு, உரியதநரத்தில் ெமர்ப்பிக்ைப்பட்  
தவண்டுதைாளானது, ஒவ்சவாரு பா த்திற்ைான வல்லுநர்ைணள சைாண்  குழுவிற்கு பரிந்துணரக்ைப்படும். 
தமலும், வல்லுநர்குழுவின் பரிந்துணரயின் அடிப்பண யில், இறுதியான விண ைள் முடிவு செய்யப்பட்டு,  அதன் 
பின்னர் விண த்தாள் மதிப்பீடு செய்யும் பணியானது சதா ங்ைப்படும். 
 
2.4. சதரிவுப்பணிைள் முழுணமயாை முடிவண யும் வணர, ததர்வு சதா ர்பான இறுதி விண ைணள 
ததர்வாணையம் சவளியி ாது. 
 
3. கணினிவழித் திணர சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பு 
 
3.1. ததர்வரொல் ஏற்கனதவ இணையவழி விண்ைப்பத்தின்தபொது பதிதவற்றம் தசய்யப்பட்ட ஆவைங்களின் 
அடிப்பணடயில் கணினிவழித் திணர சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பு ேணடதபறும். 
 
3.2. கணினிவழித் திணர சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பின் அடிப்பணடயில் ததணவயுள்ள / குணறபொடுணடய 
ஆவைங்கணள பதிதவற்றம் தசய்ய 10 ேொட்கள் வழங்கப்படும்.  ததர்வொணையம் குறிப்பிட்ட ேொட்களுக்குள் 
சொன்றிதணழ மீள் பதிதவற்றம் தசய்யொத ததர்வர்களின் இணையவழி விண்ைப்பத்தில் உள்ள தகொரிக்ணககள் 
நிரொகரிக்கப்படும். 
 
4. மூைச்சொன்றிதழ் சரிபொர்ப்பு 
 
4.1. மூைச்ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்புக்கு அனுமதிக்ைப்பட்  ததர்வர்ைள் இணையவழி விண்ைப்பத்தில் சமர்ப்பித்த 
ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்புக்ைாை பதிதவற்றம் செய்யப்பட்  / மீள் பதிதவற்றம் செய்யப்பட்  அணனத்து 
மூைச்ொன்றிதழ்ைணளயும் தவறாமல் சைாண்டு வர தவண்டும்.  
 
4.2. மூைச்ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பிற்கு பின், தகுதியுண ய ததர்வர்ைள் ைைந்தாய்விற்கு அனுமதிக்ைப்படுவர்.  
குறிப்பிட்  தகுதியிணன பூர்த்தி செய்யாத ததர்வரின் இணையவழி விண்ைப்பம் நிராைரிக்ைப்படுவது ன் 
அவர்ைளின் மூைச்ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பிற்கு தற்ைாலிைமாை அனுமதிக்ைப்பட் து ரத்து செய்யப்படும். 
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4.3. குறிப்பிட்  நாள் மற்றும் தநரத்தில் மூைச்ொன்றிதழ் ெரிபார்ப்பிற்கு வர தவறிய ததர்வர்ைளுக்கு மறு வாய்ப்பு 
வழங்ைப்ப  மாட் ாது.  தமலும் அவர்ைள் ைைந்தாய்விற்கு அனுமதிக்ைப்ப  மாட் ார்ைள். 
 
5.  ைைந்தாய்வு: 
 
5.1. ததர்வர்ைள் தரவரிணெயின் அடிப்பண யில் ைைந்தாய்வில் பங்தைற்ை அனுமதிக்ைப்படுவர். ததர்வர் 
அறிவிக்ைப்பட்  தததி மற்றும் தநரத்தில் ைைந்தாய்விற்கு வருணை புரியவில்ணை எனில் அதற்கு தமல் 
அவருக்கு எந்த வாய்ப்பும் வழங்ைப்ப ாது. 
 
5.2. ைைந்தாய்வின் தபாது ததர்வர் சதரிவு செய்த பதவியிணன தவறு எந்த சூழலிலும் மாற்றித் தரப்ப  மாட் ாது. 
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பிற்தசர்க்ணக V 
 

1. Experience Certificate for the post of Chemist, Grade I in Industries and Commerce 

Department (Post Code: 3679) 

 

1. Name of the Employee  

2. Father / Spouse Name  

3. Date of Birth  

4. Qualification possessed by the Employee on the date of 

joining service 

 

5. Designation of the Employee  

6.  Nature of the Work / Duty performed by the Employee  

(To be mentioned in brief) 

 

7. Period of Research Experience in Pure or Applied 

Chemistry or Analytical Chemistry 

From _____ (date) To _____ (date) 

(YY/MM/DD) 

8. Total Research Experience in Pure or Applied Chemistry 

or Analytical Chemistry  
____ years ____ months ____ days 

9. Whether Attendance Register / Attendance Rolls / Pay 

Register and other records available for this Employee 
Yes / No 

10. Name of the Organisation / Institution  

11. Address of the Organisation / Institution  

12. Phone No. and Email ID of the Organisation / Institution  

 

 

This is to certify that Thiru / Tmt. / Selvi …………………………… possesses the experience in research 

in Pure or Applied Chemistry or Analytical Chemistry as stated above, as on the date of notification  

(i.e., 13.06.2025).  The above particulars furnished by me are correct. 

 

 

 Affix photograph 
of the employee 

with the signature 
of the Certifying 
Authority on the 

Photograph 

 

 

Signature  
Name & Designation of the Head of 

Organisation / Institution / Competent 
Authority 

 

 

Place:      Seal of Office / Officer 

Date: 

 

Note: 

 

1. A certificate in the format prescribed should be obtained from the Head of the Institution where in  

  the individual had served or the authority competent to issue such certificate. 

2. The Competent authority who issues the certificate is cautioned that issuing of certificate which  

  contains false or incorrect details will lead to legal / penal action against them. 
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2. Experience Certificate for the post of Hostel Superintendent cum Physical Training Officer in 

Employment and Training (Post Code: 1731) 

 

1. Name of the Employee  

2. Father / Spouse Name  

3. Date of Birth  

4. Qualification possessed by the Employee on the date of 

joining service 

 

5. Designation of the Employee  

6.  Nature of the Work / Duty performed by the Employee  

(To be mentioned in brief) 

 

7. Whether the employee possesses teaching experience in 

the field of Physical Education 
Yes / No 

8. Period of Teaching Experience in Physical Education From _____ (date) To _____ (date) 

9. Total Experience (YY/MM/DD) ____ years ____ months ____ days 

10. Whether Attendance Register / Attendance Rolls / Pay 

Register and other records available for this Employee 
Yes / No 

11. Name of the Institution  

12. Type of Institution  

13. Address of the Institution  

14. Phone No. and Email ID of the Institution  

 

 

This is to certify that Thiru / Tmt. / Selvi …………………………… possesses teaching experience in 

Physical Education as stated above, as on the date of notification (i.e., 13.06.2025).  The above 

particulars furnished by me are correct. 

 

 

 Affix photograph 
of the employee 

with the signature 
of the Certifying 
Authority on the 

Photograph 

 

 

Signature  
Name & Designation of the Head of 

Organisation / Institution / Competent 
Authority 

 

 

Place:      Seal of Office / Officer 

Date: 

 

Note: 

 

1. The Institution may be any Educational Institution. 

2. A certificate in the format prescribed should be obtained from the Head of Institution wherein the  

  individual had served or the authority competent to issue such certificate. 

3. The competent authority who issues the certificate is cautioned that issuing of certificate which   

  contains false or incorrect details will lead to legal / penal action against them. 
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பிற்தசர்க்ணக VI 

 
1. Form for Certificate for Allocation of Scribe / Compensatory Time 

 
 
 This is to certify that I have examined Mr/Ms/Mrs. __________________________(Name 

of the candidate with disability) a person with __________________________(Nature and 

percentage of disability as mentioned in the certificate of disability), 

S/o/D/o_________________________________ a resident of_______________________ 

(Village / District / State and to state that He / She has physical limitation which hampers his / her 

writing capabilities owning to his / her disability.  

 

Due to the above mentioned disability following concession may be given:- *  

 

1. Allocation of a scribe.  

2. Compensatory time for writing the examination. 

 

*strike out the non applicable. 
 
Signature 
(Name of Government Hospital / Civil Surgeon / Medical Superintendent / Signature of the 
notified Medical Authority of a Government Health Care Institution / Medical Board) 
 
 
Name & Designation 
 
Name of Government Hospital / Health Care Centre / The notified Medical Authority/ Medical 
Board 
 
 
Place: 
Date: 
 
 
Signature / Thumb impression  
of the Differently Abled Person 
 
 
Note: 
Certificate should be given by a specialist of the relevant stream / disability 
(e.g. Visual Impairment – Ophthalmologist, Locomotor disability – Orthopedic Specialist / PMR 
etc.,) 
  

 
 

(Photo of the 
Differently Abled 

Person and 
Stamp to be fixed 

here) 
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2. Form for Eye Fitness Certificate 

 

1. Name of the candidate  

2. Father’s Name  

3. Visual standard without glasses  Right Eye Left Eye 

a. Distant Vision (without glasses)   

b. Near Vision (without glasses)   

4. Field Vision   

5. Colour Vision   

6. Fundus appearance   

7. Whether suffering from colour blindness? (Yes / No)  

8. Whether suffering from night blindness? (Yes / No)  

9. Standard Vision  

 

 

 

 

 

Date: 

 

 

Signature of the Specialist in Ophthalmology: 

Name: 

Designation: 

Seal: 

Note: Colour blindness is a disqualification for the posts of Junior Engineer (Post Code: 3662), Assistant 

Agricultural Officer (Post Code: 3101) and Assistant Horticultural Officer (Post Code: 3104) 

Colour blindness / Night blindness is a disqualification for the posts of Chemist, Grade-I (Post Code: 

3679), Overseer / Junior Draughting Officer in Rural Development and Panchayat Raj Department 

(Refer table in para No.3), Junior Technical Assistant (Post Code: 1853), Technical Assistant (Electrical) 

(Post Code: 3591) 
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3. Certificate from the Head of Institution / University 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

This is to certify that Thiru / Tmt / Selvi. ____________________________ son / daughter of  

Thiru / Tmt.________________ bearing Register no. ______________, completed the _____________ 

course during the academic year ____________ to ___________ in our Institution/University. He/ she 

has successfully completed all the requirements of the course/program and results for all subjects were 

declared on ______________  

 

 

 

 

Office Seal:  

 

Date:  

 

 

Signature (with Seal) of the 

Authorised Signatory of the Institution / University 

(Controller of Examinations / Principal / 

Dean / Registrar) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Photograph of the 

candidate with 
the signature of 
the authorised 

signatory 
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4. Form for Certificate of Physical Standards for the post of Junior Tradesman in TNSTC 

 

Name of the Candidate    : 

 

Father’s Name     : 

 

Height       : __________ cm 

 

Weight       : __________ kg 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Date : 

Signature of the Medical Officer 

 

Name   : 

 

Designation  : 

  

Seal  : 

 

 

 

 
Note: The certificate should be obtained from a Medical Officer above the rank of an Assistant Surgeon 

appointed by the Government to a Government Medical Institution 
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பிற்தசர்க்ணக VII 
 

S. 
No. 

Post Post 
Code 

Department / 
Organization 

Unit / District 
/ State 

Category No.of 
Vacancies 

1 Assistant 
Agricultural 
Officer 

3101 Agriculture State GT (G) 3 

GT (G) (PSTM) 2 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 2 

BC(OBCM) (G) 3 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (W) 1 

BC(OBCM)(W)(DW) 1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G)  1 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 1 

SC(A) (G) (EXSER) 1 

SC (G) 2 

SC (W) 1 

ST (G) (PSTM) 1 

Total 26 

2 Assistant 
Horticultural 
Officer 

3104 Horticulture State BL_GT (G) (HH) 1 

BL_BC(OBCM) (G) 
(HH) 

1 

BL_BC(OBCM) (G) 
(ASD/SLD/MI) 

1 

BL_BC(M) (G) 15 

BL_MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

BL_MBC/DC (G) 
(ASD/SLD/MI) 

1 

BL_SC (G) (LV) 1 

GT (G) 3 

GT (G) (PSTM) 1 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) (LV) 1 

BC(OBCM) (W) 1 

MBC/DC (G) 2 

MBC/DC (W) 1 

SC (G) 2 

SC (DW) 1 

SF_SC (G) 14 

Total   50 
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3 Assistant 
Manager 
(Mines) 

3654 Tamil Nadu 
Magnesite 
Limited 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

4 Assistant 
Rubber Maker 

3258 Arasu Rubber 
Corporation 
Limited 

State GT (G) 1 

Total 1 

5 Chemist, 
Grade-I 
(Institute of 
Ceramic 
Technology, 
Viruthachalam) 

3679 Industries and 
Commerce 

State GT (G) 1 

Total 1 

6 Hostel 
Superintendent 
Cum Physical 
Training Officer 

1731 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State BC(OBCM) (W) 1 

MBC/DC (G) 1 

Total 2 

7 Junior Burner 3651 Tamil Nadu 
Magnesite 
Limited 

State GT (G) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

Total 2 

8 Junior 
Draughting 
Officer 

3115 Highways State GT (G) 5 

GT (G) (PSTM) 2 

GT (G) 
(ASD/ID/SLD/MI/MD) 

1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 3 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 4 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 2 

BC(OBCM) (G) (LV/VI) 1 

BC(OBCM) (W) 3 

BC(OBCM) (W) (PSTM) 1 

BC(M) (G) 1 

MBC/DC (G) 5 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (W) 2 

SC(A) (G) 1 

SC(A) (G) (PSTM) 1 

SC (G) 4 

SC (W) 1 

SC (W) (PSTM) 1 

Total 41 

9 Junior 
Draughting 
Officer 

3547 Tamil Nadu 
Forest 
Plantation 
Corporation 
Limited 

State SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 1 

10 Junior 
Engineer 

3662 Archaeology State GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 
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SC (G) 1 

Total 6 

11 Junior 
Foreman 
(Factory) 

3652 Tamil Nadu 
Magnesite 
Limited 

State GT (G) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

Total 2 

12 Junior 
Technical 
Assistant 

1853 Textiles State BC(OBCM) (W) 1 

MBC/DC (W) 1 

SC (G) 1 

Total 3 

13 Junior 
Tradesman -
AC Mechanic 

3661 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Salem 

Salem GT (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

Total 3 

14 Junior 
Tradesman-
Diesel 
Mechanic 

3656 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Kumbakonam 

Kumbakonam SF_SC (G) 3 

SF_ST (G) 15 

Total 18 

15 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3688 State Express 
Transport 
Corporation 
Limited, Tamil 
Nadu 

State GT (G) 1 

GT (DW) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

SF_SC (G) 4 

SF_ST (G) 12 

Total 21 

16 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3684 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Coimbatore 

Coimbatore SF_SC (G) 5 

SF_ST (G) 44 

Total 49 

17 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3683 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Kumbakonam 

Kumbakonam SF_SC (G) 6 

SF_ST (G) 34 

Total 40 

18 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3687 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Madurai 

Madurai SF_ST (G) 4 

Total 4 

19 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3686 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Salem 

Salem GT (G) 4 

GT (G) (PSTM) 1 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (W) 2 

GT (DW) 1 

BC(OBCM) (G) 4 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (W) 1 

BC(OBCM) (DW) 1 

BC(M) (G) 1 
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MBC/DC (G) 3 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (W) 1 

MBC/DC (DW) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

SC (G) 2 

SC (G) (PSTM) 1 

SC (W) 1 

SC (DW) 1 

SF_SC (G) 5 

SF_ST (G) 1 

Total 35 

20 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3685 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Tirunelveli 

Tirunelveli SF_SC (G) 4 

SF_ST (G) 21 

Total 25 

21 Junior 
Tradesman-
Fitter 

3657 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Kumbakonam 

Kumbakonam SF_ST (G) 3 

Total 3 

22 Junior 
Tradesman-
Fitter 

3700 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Salem 

Salem GT (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

SF_SC (G) 1 

Total 4 

23 Junior 
Tradesman-
Fitter 

3699 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Tirunelveli 

Tirunelveli SF_SC (G) 2 

SF_ST (G) 18 

Total 20 

24 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3655 Metropolitan 
Transport 
Corporation 
Limited, 
Chennai 

Chennai SF_SC (G) 3 

SF_ST (G) 37 

Total 40 

25 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3694 State Express 
Transport 
Corporation 
Limited 

State GT (G) 2 

GT (DW) 1 

BC(OBCM) (G) 2 

BC(OBCM) (DW) 1 

MBC/DC (G) 1 

MBC/DC (DW) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

SC (G) 1 

SF_SC (G) 5 

SF_ST (G) 28 

Total 43 

26 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3690 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Coimbatore 

Coimbatore SF_SC (G) 6 

SF_ST (G) 49 

Total 55 
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27 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3689 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Kumbakonam 

Kumbakonam SF_SC (G) 3 

SF_ST (G) 15 

Total 18 

28 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3693 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Madurai 

Madurai SF_SC (G) 1 

SF_ST (G) 28 

Total 29 

29 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3692 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Salem 

Salem GT (G) 2 

GT (DW) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

BC(OBCM) (DW) 1 

MBC/DC (G) 1 

MBC/DC (DW) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 

SC (G) 1 

SF_SC (G) 2 

Total 11 

30 Junior 
Tradesman-
Mechanic 
Motor Vehicle 

3691 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Tirunelveli 

Tirunelveli SF_SC (G) 4 

SF_ST (G) 21 

Total 25 

31 Junior 
Tradesman-
Sheet Metal 

3660 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Kumbakonam 

Kumbakonam SF_SC (G) 2 

SF_ST (G) 8 

Total 10 

32 Junior 
Tradesman-
Welder 

3658 Metropolitan 
Transport 
Corporation 
Limited, 
Chennai 

Chennai SF_SC (G) 3 

SF_ST (G) 27 

Total 30 

33 Junior 
Tradesman-
Welder 

3695 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Kumbakonam 

Kumbakonam SF_SC (G) 2 

SF_ST (G) 10 

Total 12 

34 Junior 
Tradesman-
Welder 

3697 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Madurai 

Madurai SF_ST (G) 4 

Total 4 

35 Junior 
Tradesman-
Welder 

3696 Tamil Nadu 
State 
Transport 
Corporation-
Salem 

Salem GT (G) 2 

GT (G) (PSTM) 1 

GT (DW) 1 

BC(OBCM) (G) 2 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (DW) 1 

BC(M) (G) 1 

MBC/DC (G) 2 

MBC/DC (DW) 1 

SC(A) (DW) (PSTM) 1 
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SC (G) 2 

SC (DW) 1 

SF_SC (G) 2 

Total 18 

36 Junior Training 
Officer 
(Manufacturing 
Process 
Control and 
Automation) 

3636 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 6 

GT (G) (PSTM) 2 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 4 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 6 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 2 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

BC(OBCM) (W) 3 

BC(OBCM) (W) (PSTM) 1 

BC(M) (G) 1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 4 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 3 

SC(A) (G) (PSTM) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 4 

SC (G) (PSTM) 1 

SC (W) 2 

Total 49 

37 Junior Training 
Officer 
(Operator 
Advanced 
Machine Tool) 

3638 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 3 

38 Junior Training 
Officer  
(Pump 
Operator cum 
Mechanic) 

3639 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

39 Junior Training 
Officer 
(Refrigeration 
and Air 
Conditioner 
Technician) 

3637 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

BC(OBCM) (W) 1 

MBC/DC (G) 1 

MBC/DC (W) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 1 

Total 8 
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40 Junior Training 
Officer 
(Sewing 
Technology) 

3640 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 4 

41 Junior Training 
Officer  
(Smart Phone 
Technician 
cum App 
Tester) 

3641 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

42 Junior Training 
Officer  
(Solar 
Technician 
(Electrical)) 

3642 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

43 Junior Training 
Officer 
(Surveyor) 

3643 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 5 

44 Junior Training 
Officer 
(Technician 
Medical 
Electronics) 

3644 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

45 Junior Training 
Officer 
(Textile 
Mechatronics) 

 

3645 
 
 
 

Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

Total 1 
 

 

46 Junior Training 
Officer 
(Turner) 

3646 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 5 

47 Junior Training 
Officer 
(Welder) 

3647 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 4 

48 Junior Training 
Officer 
(Wireman) 

3648 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

MBC/DC (W) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 1 

Total 7 
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49 Junior Training 
Officer 
(Advanced 
CNC 
Machining 
Technician) 

3619 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 12 

GT (G) (PSTM) 4 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 6 

GT (W) (PSTM) 1 

GT (W) (HH/HI) 1 

BC(OBCM) (G) 11 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 3 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

BC(OBCM) (W) 6 

BC(OBCM) (W) (PSTM) 1 

BC(M) (G) 2 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 8 

MBC/DC (G) (PSTM) 2 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 4 

MBC/DC (W) (PSTM) 1 

SC(A) (G) 1 

SC(A) (G) (PSTM) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 7 

SC (G) (PSTM) 2 

SC (G) (EXSER) 1 

SC (W) 3 

SC (W) (PSTM) 1 

ST (G) (PSTM) 1 

Total 86 

50 Junior Training 
Officer 
(Architectural 
Draughtsman) 

3615 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

Total 1 

51 Junior Training 
Officer  
(Basic 
Designer 
&Virtual 
Verifier) 

3617 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 3 

GT (G) (PSTM) 1 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (W) 2 

BC(OBCM) (G) 4 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (W) 2 

BC(M) (G) 1 

MBC/DC (G) 2 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (W) 2 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 2 

SC (G) (PSTM) 1 
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SC (W) 2 

Total 26 

52 Junior Training 
Officer 
(Computer 
Hardware and 
Network 
Maintenance) 

3618 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

53 Junior Training 
Officer 
(Draughtsman 
Civil) 

3620 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

54 Junior Training 
Officer 
(Electrician) 

3623 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 2 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 2 

BC(OBCM) (W) 1 

MBC/DC (G) 1 

MBC/DC (W) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 1 

Total 10 

55 Junior Training 
Officer 
(Electronics 
Mechanic) 

3622 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 5 
 

56 Junior Training 
Officer 
(Engineering 
Drawing) 

3621 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 6 

GT (G) (PSTM) 2 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 3 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 6 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 

(EXSER) 

1 

BC(OBCM) (W) 3 

BC(M) (G) 1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 4 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (G) 

(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 3 

SC(A) (G) (PSTM) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 4 

SC (G) (PSTM) 1 
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SC (W) 2 

Total 46 

57 Junior Training 
Officer 
(Fashion 
Design and 
Technology) 

3624 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

58 Junior Training 
Officer  
(Fitter) 

3625 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 4 

GT (G) (PSTM) 1 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (W) 3 

BC(OBCM) (G) 4 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (W) 2 

BC(M) (G) 1 

MBC/DC (G) 3 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (W) 2 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 2 

SC (G) (PSTM) 1 

SC (W) 2 

Total 29 

59 Junior Training 
Officer 
(Food 
Production) 

3626 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

Total 1 

60 Junior Training 
Officer 
(In-Plant 
Logistics 
Assistant) 

3628 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

Total 1 

61 Junior Training 
Officer 
(Industrial 
Robotics and 
Digital 
Manufacturing 
Technician) 

3629 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 12 

GT (G) (PSTM) 3 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 6 

GT (W) (PSTM) 1 

GT (W) (HH/HI) 1 

BC(OBCM) (G) 11 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 3 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

BC(OBCM) (W) 6 

BC(OBCM) (W) (PSTM) 1 

BC(M) (G) 2 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 8 

MBC/DC (G) (PSTM) 2 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 
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MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 4 

MBC/DC (W) (PSTM) 1 

SC(A) (G) 1 

SC(A) (G) (PSTM) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 6 

SC (G) (PSTM) 2 

SC (G) (EXSER) 1 

SC (W) 3 

SC (W) (PSTM) 1 

ST (G) (PSTM) 1 

Total 84 

62 Junior Training 
Officer 
(Information & 
Communication 
Technology 
System 
Maintenance) 

3627 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

63 Junior Training 
Officer 
(Machinist) 

3630 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

MBC/DC (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 3 
 

64 Junior Training 
Officer 
(Mechanic 
Auto Body 
Repair) 

3632 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

Total 2 

65 Junior Training 
Officer 
(Mechanic 
Electric 
Vehicle) 

3634 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 8 

GT (G) (PSTM) 3 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 5 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 8 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 2 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

BC(OBCM) (W) 4 

BC(OBCM) (W) (PSTM) 1 

BC(M) (G) 1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 5 

MBC/DC (G) (PSTM) 2 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 3 

MBC/DC (W) (PSTM) 1 

SC(A) (G) (PSTM) 1 
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SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 5 

SC (G) (PSTM) 1 

SC (G) (EXSER) 1 

SC (W) 3 

ST (G) (PSTM) 1 

Total 63 
 

66 Junior Training 
Officer 
(Mechanic 
Motor Vehicle) 

3635 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 1 

Total 1 

67 Junior Training 
Officer 
(Mechanic 
Two and Three 
Wheeler) 

3633 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State 
 
 
 
 

GT (G) 1 

Total 
 
 

1 

68 Junior Training 
Officer 
(Workshop 
Calculation & 
Science) 

3631 Employment 
and Training 
(Training 
Wing) 

State GT (G) 5 

GT (G) (PSTM) 2 

GT (G) (LV/VI) 1 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 3 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 5 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

BC(OBCM) (W) 3 

BC(M) (G) 1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 4 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (W) 2 

SC(A) (G) (PSTM) 1 

SC(A) (W) (PSTM) 1 

SC (G) 3 

SC (G) (PSTM) 1 

SC (W) 2 

Total 41 
 

69 Junior 
Tradesman-
Electrician 

3659 Metropolitan 
Transport 
Corporation 
Limited, 
Chennai 

Chennai SF_SC (G) 3 

SF_ST (G) 17 

Total 20 
 
 

70 Mines 
Surveyor 

3674 Tamil Nadu 
Minerals 
Limited 

State GT (G) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

Total 2 
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71 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3558 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Dharmapuri GT (G) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

MBC/DC (W) 1 

SC (G) 1 

Total 4 

72 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3554 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 
 

Chengalpattu BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

Total 1 

73 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3556 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Coimbatore BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

Total 1 

74 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3557 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Cuddalore BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (W) 1 

Total 2 

75 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3561 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Kallakurichi GT (G) (PSTM) 1 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

SC (G) 1 

Total 5 

76 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3565 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Krishnagiri MBC/DC (G) 1 

Total 1 

77 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3568 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Nagapattinam SC (W) 1 

Total 1 

78 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3570 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Perambalur MBC/DC (G) 1 

Total 1 

79 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3572 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Ramanathapur
am 

GT (G) 1 

Total 1 

80 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3575 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Sivagangai GT (G) 1 

GT (W) 1 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

ST (G) (PSTM) 1 

Total 4 
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81 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3586 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Thiruppattur BC(OBCM) (G) 1 

Total 1 

82 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3581 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Thiruvannamal
ai 

GT (G) 2 

BC(OBCM) (G) 1 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

Total 4 

83 Overseer / 
Junior 
Draughting 
Officer 

3584 Rural 
Development 
and 
Panchayat 
Raj 

Tiruchirapalli GT (G) (PSTM) 1 

Total 1 

84 Surveyor 3378 Tamil Nadu 
Housing 
Board 

State GT (G) 1 

GT (G) (PSTM) 1 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 1 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (W) 1 

SC (G) 2 

Total 10 

85 Technical 
Assistant 
(Civil) 

3549 Tamil Nadu 
Housing 
Board 

State GT (G) 5 

GT (G) (PSTM) 2 

GT (G) (EXSER) 1 

GT (W) 2 

GT (W) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 4 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (W) 2 

BC(OBCM) (DW) 1 

BC(M) (G) 1 

BC(M) (W) 1 

MBC/DC (G) 3 

MBC/DC (G) (PSTM) 1 

MBC/DC (G) (EXSER) 1 

MBC/DC (W) 1 

MBC/DC (W) (PSTM) 1 

SC(A) (G) 1 

SC (G) 2 

SC (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

SC (W) 2 

ST (G) 1 

Total 35 

86 Technical 
Assistant 

3550 Tamil Nadu 
Housing 

State GT (G) 1 

GT (G) (PSTM) 1 



 

Page 199 of 202 

 

(Electrical) Board BC(OBCM) (G) 1 

BC(OBCM) (DW) 1 

Total 4 

87 Technical 
Assistant 
(Electrical) 

3591 Tamil Nadu 
Power 
Distribution 
Corporation 
Limited 

State GT (G) 74 

GT (G) (PSTM) 20 

GT (G) (LV/VI) 2 

GT (G) (HH/HI) 1 

GT (G) 
(ASD/ID/SLD/MI/MD) 

1 

GT (G) (EXSER) 6 

GT (G) (EXSER) 
(PSTM) 

1 

GT (W) 31 

GT (W) (PSTM) 8 

GT (W) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

GT (DW) 4 

GT (DW) (PSTM) 1 

BC(OBCM) (G) 63 

BC(OBCM) (G) (PSTM) 17 

BC(OBCM) (G) (LV/VI) 1 

BC(OBCM) (G) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

2 

BC(OBCM) (G) 
(ASD/ID/SLD/MI/MD) 

1 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) 

5 

BC(OBCM) (G) 
(EXSER) (PSTM) 

1 

BC(OBCM) (W) 26 

BC(OBCM) (W) (PSTM) 7 

BC(OBCM) (W) (LV/VI) 1 

BC(OBCM) (W) (HH/HI) 1 

BC(OBCM) (DW) 3 

BC(OBCM) (DW) 
(PSTM) 

1 

BC(M) (G) 8 

BC(M) (G) (PSTM) 2 

BC(M) (G) 
(ASD/ID/SLD/MI/MD) 

1 

BC(M) (G) (EXSER) 1 

BC(M) (W) 3 

BC(M) (W) (PSTM) 1 

BC(M) (DW) 1 

MBC/DC (G) 47 

MBC/DC (G) (PSTM) 13 

MBC/DC (G) (LV/VI) 1 

MBC/DC (G) (HH/HI) 1 

MBC/DC (G) 
(ASD/ID/SLD/MI/MD) 

2 

MBC/DC (G) (EXSER) 3 
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MBC/DC (G) (EXSER) 
(PSTM) 

1 

MBC/DC (W) 19 

MBC/DC (W) (PSTM) 6 

MBC/DC (W) 
(LD/CP/LC/DF/AC/MuD) 

1 

MBC/DC (DW) 2 

MBC/DC (DW) (PSTM) 1 

SC(A) (G) 8 

SC(A) (G) (PSTM) 2 

SC(A) (G) (EXSER) 1 

SC(A) (W) 4 

SC (G) 37 

SC (G) (PSTM) 9 

SC (G) (HH/HI) 1 

SC (G) (EXSER) 3 

SC (G) (EXSER) 
(PSTM) 

1 

SC (W) 15 

SC (W) (PSTM) 4 

SC (W) (HH/HI) 1 

SC (DW) 1 

SC (DW) (PSTM) 1 

ST (G) 2 

ST (G) (EXSER) 1 

ST (W) 1 

SF_ST (G) 171 

Total 656 

Grand Total 1910 
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பிற்தசர்க்ணக VIII 
 

பட்டியல்-I 
இயந்திரவியல் ததொழிற்பிரிவு (தரம்-1) வணக 

 
வ. எண் ததொழிற்பிரிவின் தபயர் 

1 தபொருத்துேர் 
2 இயந்திர தவணையொள் 
3 இயந்திர தவணையொள் (அணரப்பொன்) 
4 பரொமரிப்பு கம்மியர் (தவதி ஆணை) 
5 கடல்சொர் இயந்திர தபொருத்துேர் 
6 தவளொண் இயந்திரத் ததொகுதி கம்மியர் 
7 தபொறிகருவிகள் பரொமரிப்பு கம்மியர் 
8 கம்மியர் தமொட்டொர் வொகனம்  
9 தமம்பட்ட இயந்திர கருவி இயக்குபவர் 
10 தபொது வண்ைம் தீட்டுபவர்  
11 குளிர்பதனம் மற்றும் தட்பதவப்பவியல் கட்டுபடுத்தும் 

ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
12 நூற்றல் ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
13 துணிநூல் இயந்திர மின்னனுவியல் 
14 ஈர துணிநூல் பதனிடுதலில் ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
15 கருவி மற்றும் சொயம் தயொரிப்பவர் (அச்சு கருவிகள், துணளக்கும் 

கருவி & சொதனங்கள் 
16 கணடசைர் 

 

 

பட்டியல் II 
 

தபொறியியல் ததொழிற்பிரிவு 
 

வ. 
எண் 

ததொழிற்பிரிவின் தபயர் 

1. தமம்படுத்தப்பட்ட கணினி எண் கட்டுபொடு இயந்திர ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
2. கட்டட வணரவொளர் 
3. அடிப்பணட வடிவணமப்பொளர் மற்றும் தமய்நிகர் சரிபொர்ப்பொளர் (இயந்திரவியல்) 
4. அணமப்பியல் உதவியொளர் 
5. வணரவொளர் (சிவில்) 
6. வணரவொளர் (இயந்திரம்) 
7. மின் பணியொளர் 
8. கம்மியர் மின்னணுவியல்  
9. தபொருத்துேர் 
10. வொர்ப்பகர் 
11. ஆணை தளவொடங்கள் உதவியொளர் 
12. ததொழிற்சொணை வண்ைம் தீட்டுபவர் 
13. ததொழிற்துணற எந்திரனியல் மற்றும் எண்ணியல் உற்பத்தி ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
14. தகவல் ததொடர்பு ததொழில்நுட்ப சொதனங்கள் பரொமரிப்பு 
15. தகவல் ததொழில்நுட்பம் 
16. ஆவை கம்மியர் 
17. ஆவை கம்மியர் (தவதி ஆணை) 
18. உள்ளக வடிவணமப்பு மற்றும் அைங்கொரம் 
19. மின் தூக்கி மற்றும் ேகரும்படி கம்மியர் 
20. இயந்திர தவணையொள் 
21. இயந்திர தவணையொள் (அணரப்பொன்) 
22. பரொமரிப்பு கம்மியர் (தவதி ஆணை) 
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23. உற்பத்தி தசயல்முணற கட்டுபடுத்தல் மற்றும் தொனியக்கம் 
24. கடற்சொர் இயந்திர தபொருத்துேர் 
25. கம்மியர் (தமொட்டொர் வொகனம்) 
26. கம்மியர் (உழுணவ இயந்திரம்) 
27. தவளொண் இயந்திரத் ததொகுதி கம்மியர் 
28. கம்மியர் தொனியங்கி வொகன பழுது பொர்த்தல் 
29. தொனியங்கி மின் மற்றும் மின்னணு கம்மியர் 
30. தொனியங்கி வொகன வண்ைம் பூசுதலில் கம்மியர் 
31. டீசல் கம்மியர் 
32. மின் வொகன கம்மியர் 
33. இயந்திர கருவி பரொமரிப்பு கம்மியர் 
34. இரண்டு மற்றும் மூன்று சக்கர கம்மியர் 
35. தமம்பட்ட இயந்திர கருவி இயக்குபவர் 
36. தபொது வண்ைம் பூசுபவர் 
37. தேகிழி உருவொக்கத்திணன இயக்குபவர் 
38. குழொய் கம்மியர் 
39. விணசக்குழொய் இயக்குபவர் மற்றும் கம்மியர் 
40. கம்மியர் குளிர்பதனம் மற்றும் தட்பதவப்பவியல் கட்டுபடுத்தும் ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
41. உதைொகத் தகடு தவணையொள் 
42. சூரிய ததொழில்நுட்பவியைொளர் (மின்னியல்) 
43. நூற்றல் ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
44. நிை அளணவயொளர் 
45. இயந்திர மின்னணு ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
46. மருத்துவ மின்னணு ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
47. ஆற்றல் மின்னணு அணமப்பு ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
48. துணிநூல் இயந்திர மின்னணுவியல் 
49. ஈர துணிநூல் பதனிடுதல் ததொழில்நுட்பவியைொளர் 
50. கருவி மற்றும் சொயம் தயொரிப்பவர் (அச்சு கருவிகள், துணளக்கும் கருவி & சொதனங்கள் 
51. கணடசைர் 
52. பற்ற ணவப்பவர் (கட்டணமப்பு & தபொருத்துதல்), பற்ற ணவப்பவர் (எரிவொயு உதைொகம், வில் பற்ற 

ணவத்தல் மற்றும் எரிவொயு டங்ஸ்டன், வில் பற்ற ணவத்தல்), பற்ற ணவப்பவர் (விணசக்குழொய்), பற்ற 
ணவப்பவர் (கட்டணமப்பு), பற்ற ணவப்பவர் (பற்ற ணவத்தல் மற்றும் ஆய்வு) 

53. கம்பியொள் 
54. மரதவணை ததொழில்நுட்பவியைொளர் அல்ைது தச்சர் 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


